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1 - GIRIS

ONSOZ

Tum haklari saklidir. Bu yayinin hicbir bélim, Ureticinin acik yazili izni olmaksizin, alicinin miinhasiran kisisel kullanimi
disinda baska amaglar icin, fotokopi, kayit veya baska herhangi bir depolama ve geri alma sistemi de dahil olmak Uzere
herhangi bir elektronik veya mekanik yolla codaltlamaz, dagitilamaz, baska dillere ¢evrilemez veya iletilemez.

Uretici, kilavuzda belirtilenden farkli bir sekilde gerceklestirilen herhangi bir islemden kaynaklanan sonuglardan higbir sekil-
de sorumlu degildir.

GENEL HUSUSLAR

Asagida siralananlar icin bu kilavuzda agiklanan tim calistirma ve bakim talimatlarina ve tavsiyelerine uyulmalidir:
e ekipmandan mUmkun olan en iyi performansi elde etmek;
e ckipmani verimli durumda tutmak.

Sorumlu personelin egitimi 6zel bir 5nem tagimaktadir:
e ekipmanin dogru sekilde kullaniimasi ve bakiminin yapilimasi;
e Dbelirtilen glvenlik talimatlarinin ve prosedurlerinin uygulanmasi.

TELIF HAKKI 2024
© PIETRO FIORENTINI S.P.A.

3 ROTOID SAYAC | GIRIS | REV. D
Kullanm kilavuzu, bakim ve uyarilar

P



Pietro
$ Fiorentini

ROTOID SAYAC | GIRIS | REV. D 4
Kullanm kilavuzu, bakim ve uyarilar

T

H IM-RM



1.1 - REVIZYON GECMISi

Pietro
$ Fiorentini

Revizyon indeksi Tarih

A 01/2023
B 07/2023
C 09/2023
D 10/2024

Tab. 1.1.

ROTOID SAYAC | GIRIS | REV. D
Kullanm kilavuzu, bakim ve uyarilar

P



Pietro
$ Fiorentini

2.1 = URETICININ KIMLIGH......coiviitceeies ettt 11
2.2 = URUN AGIKLAMASI .....ooviiieeeee ettt ettt ettt enenas 11
2.3 = DUZENLEYICI GERGEVE .......oieiitceeieteeeeee ettt ettt 11
2.4 = GARANTI .ottt ettt ettt 12
2.5 - KILAVUZUN ALICILARI, TEMINIVE SAKLANMASI .......coviiiesoeeieieeeeeeseee e, 12
0G| 12
2.7 - KILAVUZDA KULLANILAN SEMBOLLER.........oiiiitieieteeeeeees ettt 13
2.8 - UYGULANAN TANIMLAMA PLAKALARL.......vvorieteteeieteeeeees et 14
2.8.1 - TANIMLAMA PLAKALARI SOZLUGU.......cooiviiieeieeeeeeeeeeeee e 15
2.9 - OLCU BIRIMLERI SOZLUGU ...ttt 16
2.10 -NITELIKLI PROFESYONEL KISILER ......voiueitceceeeeeee ettt 17
GUVENLIK
8.1 - GENEL GUVENLIK IHTARLARI. .......coivtteceetetcesee ettt 19
3.2 - KISISEL KORUYUGU EKIPMANLAR .......corvtreiieieeeeieteeeeeeeseees et 20
8.3 - YUKUMLULUKLER VE YASAKLAR .....coevetitititteiceeeseieie ettt ettt 21
B4 = ARTIK RISKLER .....cteetis ettt ettt sttt 21
3.4.1 - BASINGTAN KAYNAKLANAN RISKLER.........c.iviivericeeisssssssseseeseessessessssssesssessesses s 22
3.4.2 - PATLAYICI ORTAMLARDAN KAYNAKLANAN RISKLER..........c..cveviceesrsessssssssesiessssessessessssessnsnss 24
B.4.3 = PATLAMA RISKI .....cooveieeeeeeeee ettt 25
3.5 - GUVENLIK PIKTOGRAMLARI ..ottt sttt sttt 26
8.6 = GURULTU SEVIYESI ...ttt ettt ettt 26
=
=
EOTOiD SAYAG | GIRIS | REV. D 6
ullanim kilavuzu, bakim ve uyarilar



Pietro
$ Fiorentini

4 - TANIMLAMA VE CALISMA

4.1 - GENEL ACIKLAMA VE KULLANIM.......c.ooviiitiitieete ettt ettt ettt 27
440 = TOPLAYICH GRUBU ......covitiieeieie ettt ettt ettt 28
4.1.2 = METROLOUIK MUHURLER ......oovvitetetet ettt 29

4.2 = KULLANIM YERI .....oiiiieititeee ettt ettt ettt ettt ettt et et et ettt e et er et e s eneete e 31
4,210 = KULLANIM AMAGCT ....oocoiiiiseeeeseeee ettt ettt ettt 31
4.2.2 - MAKUL OLARAK ONGORULEBILIR YANLIS KULLANIM......c.ouiiiiiieieieieeeieeeeeeeeeeeeee e 31

4.3 - OLASI KONFIGURASYONLAR ......ciitittiteteteiee e ettt et s sttt n ettt e s et n e 32
4.31 = HTRVERSIYONU .......oiuiiiiiceeieieseee ettt sttt sttt ettt 32
4.3.2 = TWINVERSIYON. ......oiiiiiseeieieseeee ettt sttt sttt sttt 33

4.4 - TEKNIK OZELLIKLER/PERFORMANSLAR ......ociiitieitetetesee ettt 34
4.41 - MEVCUT MODEL KAPASITELERL.......cvvitiiiitceeteietceee ettt sttt 35

NAKLIYE VE TASIMA

5.1 - NAKLIYE VE TASIMA ICIN OZEL UYARILAR ....coouiieie it iteee ettt 37

5.2 - TASIMA ICIN KULLANILAN PAKETLEME VE SABITLEME SISTEMLERI .....cvoviieveiieeieeeeeee e, 38
5.2.1 = AMBALAJIN ICERIGH ..ottt sttt 39

5.3 - EKIPMANIN FIZIKSEL OZELLIKLERI ...ttt ettt 40

5.4 - DEMIRLEME VE KALDIRMA EKIPMANI YONTEMI ......ooviiiiiiisieisieeteeeee s 42
5.4.1 - FORKLIFT ILE TASIMA YONTEMI.....coovviieiiiiseeee ettt st 43
5.4.2 = VING ILE TASIMA ...ttt sttt sttt 45

5.5 = AMBALAUJIN CIKARILMASIL. ..ottt oottt ettt ettt ettt ettt ettt s ettt et e s te s are e e 46
5.5.1 = AMBALAJ IMHAS ..ottt ettt sttt 47

5.6 - DEPOLAMA VE CEVRE KOSULLARL......cvivieeitetieceteteee ettt ettt ettt 48
5.6.1 - 1ZIN VERILEN MAKSIMUM SUREDEN DAHA UZUN DEPOLAMA.........cooiveverereeceeeseeseeseeseseneen, 48

7 ROTOID SAYAC | GIRIS | REV. D
Kullanm kilavuzu, bakim ve uyarilar

P



Pietro
$ Fiorentini

6 - KURULUM

6.1 - OZEL GUVENLIK UYARILARI ..ottt ettt en ettt sttt n st 49
6.2 - KURULUM ON KOSULLARI. ......ooutitiiieieieteieeet ettt es ettt ettt sen e 50
6.2.1 - IZIN VERILEN CEVRE KOSULLARI. .....coocvoiveeieeeestee e tes ettt 50
6.2.2 - IZIN VERILEN MAKSIMUM SUREDEN DAHA UZUN DEPOLAMA...........coovevseseeeeeeeessesereeeeennn. 50
6.2.3 - KURULUM ONCESI KONTROLLER .......cvovieieeseestesieseeeeseeseeees ettt 51

6.3 - HAT HAKKINDA GENEL BILGI ....coouiiiiiieieieiesee ettt nnnes 53
6.3.1 - MONTAJ POZISYONLARI VE AKIS YONU......ooivitieiiieseeeeeeeeeees et 53

6.4 - KURULUM PROSEDURLERI. ......cocuttettt oottt ettt ettt ettt 55
6.4.1 - EKIPMAN KURULUM POZISYONLARI ........oviveirerteeieeesssteeeeeessssse e eesesees st 55
B.4.1.1 = SIKMA TORKLARI ......coveiveeteeeeees ettt sttt 56

6.4.2 - ELEKTRIK BAGLANTILAR ....coivtiveieceeeeteeeeeeee sttt 57
6.4.2.1 - DUSUK FREKANS (LF) SENSOR DARBE CIKISI........oviveeeresieeeeeeeeeseeeeeeeees e 58

6.4.2.2 - YUKSEK FREKANS (HF) SENSOR DARBE CIKIS.......c..oviveeieeeeeieeeeeeeeeseeseeeeeeeeseneeeeeeee e, 59

6.5 - KURULUM SONRASI TALIMATLAR . ......cootvioteeeeeeeeees ettt 60
B.8 = YAGLAMA .......oeeeeeeeeeee ettt ettt ettt 60
6.6.1 - YAG TANKLARININ DOLDURULMASI .......oeooeeeeeeeeeeeeeeeeeeee oo 61

DEVREYE ALMA/BAKIM EKIPMANLARI

7.1 = EKIPMAN LISTESL.....oiii et 63

DEVREYE ALMA

8.1 - GENEL UYARILAR .ottt 65
8.1.1 - DEVREYE ALMA ICIN GUVENLIK GEREKSINIMLERI ........cootiiiiiiniiinicisiceies s 65

8.2 - DEVREYE ALMA IGIN ON PROSEDURLER . ......ccctettitiieieiisieteseiei ettt 66

8.3 - SAYAC DEVREYE ALMA L.t 67

BAKIM VE FONKSIYONEL KONTROLLER

9.1 = GENEL UYARILAR ..ottt ettt ettt ettt ettt ettt et et ettt ettt et et e 69

9.2 - BAKIM OPERASYONLARL.......oitiee ettt ettt ettt ettt ettt et e ettt ene e 70

9.2.1 = BAKIM ONCESIISLEMLER ......oooviiititeeeeeeoeee ettt 70

9.3 = RUTIN BAKIM .....coiiiiiieetieeeee ettt ettt ettt ettt et et ettt ettt e e 71

9.3.1 - PERIYODIK KONTROL VE MUAYENELERIN DOGRU ISLEYISI ..ot 71

9.3.2 = YAG DOLDURMA .......cootiiieieieeeeeeee oottt 72

9.3.3 = YAG DEGISIMI.....o oottt 73

9.4 = OLAGANUSTU BAKIM ...ttt ettt 75

9.4.1 - OLCUM CIHAZININ KALDIRILMASL. ...ttt 76
=
=

EOTOiD SAYAC | GIRIS | REV. D 8
ullanim kilavuzu, bakim ve uyarilar



Pietro
$ Fiorentini

10 - SORUN GIDERME VE ARIZA ¢OzZUMU

10T =GENEL UYARILAR ..ottt ettt ettt et ettt ettt ettt 77
10.2 -OPERATORUN OZEL NITELIKLERI ... ettt ettt ettt ettt et et e et et e ettt ee e 78
10,3 “ARIZA ARAMA ..o 78

10.4 -SORUN GIDERME TABLOLARI

SOKME VE BERTARAF

11.1 -GENEL GUVENLIK IHTARLARI

................................................................................................................ 81
11.2 -SORUMLU OPERATORLERIN NITELIKLERI . ......cviiitiiiiiicieieis st 81
T1.8 -DEMONTAU. ettt ettt ettt s et e et ettt 81
11.4 -YENIDEN KURULUM DURUMUNDA GEREKLI BILGILER ..ottt 82
11.5 -BERTARAF ICIN BILGILER ... oo 82

11.6.1 -TECHIZATI OLUSTURAN MATERYALLER ......ooiiiiiiiiiiiiii 83

12 - ONERILEN YEDEK PARCALAR

T2.1 —GENEL UYARILAR L. oottt ettt e et e e e e bt e e e e e bt e e e e ettt e e e e s bbb e e e e e s tb e e e e e s s tbbeaeeestbeeeeesares 85
12.2 -YEDEK PARCALAR NASIL TALEP EDILIR ...ttt e e tnee e e e 85
12.3 -YEDEK PARGA LISTESI ...ttt ettt e e e e e e e e ettt e e e e e e e e e e e et ban e eaaaaaaeaaens 85

(1

=
9 ROTOID SAYAC | GIRIS | REV. D

K TR

ullanm kilavuzu, bakim ve uyarilar



Pietro
$ Fiorentini

SAYFA KASITLI OLARAK BOS BIRAKILMISTIR

ROTOID SAYAC | GIRIS | REV. D 10
Kullanm kilavuzu, bakim ve uyarilar

T

H IM-RM



Pietro
¢ Fiorentini

2 - GENEL BILGILER

2.1 - URETICININ KiMLIiGi

Uretici PIETRO FIORENTINI S.PA.

Via Enrico Fermi, 8/10

36057 Arcugnano (VI) - ITALYA

Tel. +39 0444 968511 Faks +39 0444 960468
www.fiorentini.com sales@fiorentini.com

Adres

Tab. 2.2.
@ vvart
Ekipmanla ilgili herhangi bir sorun icin liitfen iletisime gecin PIETRO FIORENTINI S.p.A.
2.2 - URUN ACIKLAMASI
Ekipman ROTOID SAYAC
Q Serisi IM-RM
e G10 e (G160
e (16 e (G160-Twin
e (25 e (G250
Mevcut modeller e (G40 e (G250-Twin
e G65 e G400-Twin
e G100 e (GB50-Twin
e G100-Twin
Versiyonlar e HTR e Twin
Tab. 2.3.

2.3 - DUZENLEYICi CERCEVE

PIETRO FIORENTINI S.PA. Arcugnano (italya) - Via E. Fermi, 8/10 adresinde kayith ofisi ile, bu kilavuzun kapsadigi IM-RM
serisindeki ekipmanin, uygulanabilir oldugu dlctde, asagidakilere uygun olarak tasarlandidini, dretildigini, test edildigini ve
kontrol edildigini beyan eder:
e Direktiflerin gereklilikleri:

e 2014/32/EU 'MID';

e 2014/34/EU 'ATEX";

e 2014/68/EU 'PED';
e standartlarin gereklilikleri:

e EN 12480: 2002;
e  OIML Tavsiyeleri R137 1&2: 2012.

@ vvart

Ozel onaylar icin liitfen iireticiyle iletisime gegin.

©Q vvare

AB Uygunluk Beyani, ekipman ve bu kilavuz ile birlikte teslim edilir.

11 ROTOID SAYAC | GENEL BILGILER | REV. D
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2.4 - GARANTI

PIETRO FIORENTINI S.P.A. ekipmanin en iyi malzemeler ve ince iscilikle yapildigini ve sipariste saglanan kalite gereklilikle-

rine, sartnamelere ve performansa uygun oldugunu garanti eder.

Asagidaki durumlarda garanti gegersiz sayllacak ve herhangi bir hasar ve/veya arizadan PIETRO FIORENTINI S.PA. so-

rumlu olmayacaktir:

e alicinin veya son kullanicinin veya bunlarin taslyicilarindan, ¢alisanlarindan, acentelerinden veya herhangi bir Ggincu
taraf veya kurulusun herhangi bir eylemi veya ihmali durumunda;

e saticinin énceden yazil izni olmadan, alicinin veya Uguncu bir tarafin, PIETRO FIORENTINI S.P.A. tarafindan saglanan
ekipmanda degisiklik yapmasi durumunda;

e Alicinin bu kilavuzda yer alan talimatlara oldugu gibi uymamasi durumunda,PIETRO FIORENTINI S.P.A.

Q) vvare

Garanti kosullan ticari s6zlesme icerisinde belirtilmistir.

2.5 - KILAVUZUN ALICILARI, TEMiNi VE SAKLANMASI

Bu kilavuz, ekipmani teknik Smrinun tim asamalarinda kullanma ve yonetme yetkisine sahip sorumlu kalifiye operatoér icin
tasarlanmistir.

Ekipmanin iglevsel ve niteliksel dzelliklerini zaman i¢inde degismeden oldugu gibi korumak amaciyla ekipmanin dogru kul-
lanimi icin gerekli bilgileri icerir. Ayrnica tam guvenlik icinde dogru kullanim icin gerekli tim bilgileri ve uyarilar icerir.

Bu kilavuz, uygunluk beyani ve/veya test sertifikasinin yani sira, ekipmanin ayrilmaz bir parcasidir ve herhangi bir mulkiyet
devri veya degisikliginde her zaman bunlara eslik etmelidir. Ekipmani kullanmak ve calistirmak yetkili profesyonellerin so-
rumlulugundadir (referans paragraf 2.10).

@ vvart

Kilavuzda belirtilen sayaclarin resimleri standart modeller icindir. PIETRO FIORENTINI S.p.A.:
e bu kilavuzun igerigini herhangi bir zamanda ve bildirimde bulunmaksizin degistirme hakkini sakl tutar;
e bu kilavuzda aciklanmayan islemlerden kaynaklanan her tiirlii sorumlulugu reddeder.

Kilavuzun sayfalarini ve iceriklerini cikarmak, yeniden yazmak veya degistirmek yasaktir.
PIETRO FIORENTINI S.p.A. bu kilavuzda aciklanan uyarilara ve calisma yéntemlerine uyulmamasindan kay-
naklanan insanlara, hayvanlara ve nesnelere verilen zararlarla ilgili tim sorumlulugu reddeder.

26 - DiL

Orijinal kilavuz italyanca dilinde hazirlanmistir.
Tum ceviriler orijinal kilavuzdan baslayarak yapilmalidir.

/\ TEHLIKE!

Dil cevirileri tam olarak dogrulanamaz. Bir tutarsizlik goriiliirse, orijinal kilavuzun metnine bagh kalinmali-
dir.

Tutarsizliklar gériiliirse veya metin anlasilmazsa:

e tim eylemleri askiya alin;

e derhal béliim 2.1'de ('Uretici kimligi') verilen adreslerden PIETRO FIORENTINI S.p.A. ile iletisime gecin.

PIETRO FIORENTINI S.p.A. yalnizca orijinal kilavuzda yer alan bilgilerden sorumludur.

ROTOID SAYAC | GENEL BILGILER | REV. D 12
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2.7 - KILAVUZDA KULLANILAN SEMBOLLER

Sembol Tanimlama

Operatdrin ve/veya ekipmanin gavenligi icin dnemli uyarilari tanimlamak icin kullanilan sembol.

ELEKTRIK TEHLIKESI’ni tanimlamak icin kullanilan sembol.

STATIK ELEKTRIKTEN KAYNAKLANAN TEHLIKELERI tanimlamak igin kullanilan sembol.

Kilavuzda 6zellikle énemli olan bilgileri tanimlamak icin kullanilan sembol.
Bilgiler, ekipmanin kullaniminda yer alan personelin gtivenligi ile de ilgili olabilir.

Kilavuza/talimat kitapgigina basvurma zorunlulugu.
Personelin, ekipmanla veya Uzerinde ¢alismadan 6nce ekipmanin kullanim talimatlarina ve uyari-
larina danismasi (ve anlamasi) igin bir gereklilik anlamina gelir.

QePBP

Tab. 2.4.

/A TEHLIKE!

Yiiksek diizeyde risk tasiyan bir tehlikeye, kacinilmazsa 6liime veya ciddi hasara neden olan yakin riskli bir
duruma isaret eder.

Orta diizeyde risk tasiyan bir tehlikeye, kacinilmazsa 6liime veya ciddi hasara neden olabilecek potansiyel
bir risk durumuna isaret eder.

/\ DIKKAT!

Diisiik risk seviyesine sahip bir tehlikeye, kacinilmazsa kiiciik veya basit bir zarara neden olabilecek po-
tansiyel bir risk durumuna isaret eder.

| @ vvare

Fiziksel yaralanmalarin giivenilir bir olasilik olmadigi fiziksel ve pratik yaralanmalarla ilgili olmayan 6zel
uyarilari, endikasyonlarn veya 6zel ilgi alanlarini bildirin.

13 ROTOID SAYAC | GENEL BILGILER | REV. D
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2.8 - UYGULANAN TANIMLAMA PLAKALARI

Tanimlama plakalarinin ¢ikarilmasi ve/veya bagskalari ile degistirilimesi kesinlikle yasaktir.
Kazara meydana gelen nedenlerden dolayi plakalar hasar goriir veya cikarilirsa, miisteri derhal
PIETRO FIORENTINI S.p.A. bilgilendirilmelidir.

Ekipman tanimlama plakalari ile donatiimistir.
Plakalar, PIETRO FIORENTINI S.p.A. ihtiyac halinde belirtilecek ekipmanin ve aksesuarlarinin kimlik bilgilerini gosterir
Olglim cihazina uygulanan plaka 6rnedi Tab.2.5'te gdsterilimektedir:

Id. Tipoloji Resim

. Pietro Fiorentini S.p.A.
$ ViaE. Fermi, 810
36057 - Arcugnano (V1) - ltaly
Type: IM-RM G65 DIN PN16 AC1,0
S/N: 22406985 Year: 2024  1-2142-MI002-TG012

Z002-0008-0500

iai Quax= 100 mh Quin= 065 mh
] ISIM LEVHASI are 5 moh Ps= 16 bar
CE |SARETL| Veye= 089 dm? HE = ... imp/m?
V= 1,65 L DN = 50
EN 12480:2018 P= 0to 16 bar
TS= -25t0 +55 °C
M24 | o407 (= -25t0 +55 °C
[M24
112G 0094 Env_ classes: M1/E2
Exh B T6 Gb
-25°C=sTas55°C
P67 1-4 COUNT 1
2-5 COUNT 2
3-6 N.C.reed switch
Only to be connected to an intrinsic
safe electrical circuit (see instructions) | F: 1 imp = 0.1 m®
Tab. 2.5.
1
—
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2.8.1 - TANIMLAMA PLAKALARI SOzZLUGU

Tanimlama plakalarinda kullanilan terimler ve kisaltmalar tab. 2.6’da agiklanmistir:

Terim
Pietro Fiorentini S.p.A.

Aciklama
Ureticinin adi

Fiorentini

Type Sayacin tam ad
S/N Sayac seri numarasi
Year Uretim yil
AC Dogruluk sinifi
1-2142-M1002-TG012 AB Tip inceleme Sertifika Numarasi (MID Yénetmeligi)
Qmax Maksimum kapasite
Qmin Minimum kapasite
Qt Gecis kapasitesi (istege bagl olarak anma plakasina girilir)
PS izin verilen maksimum basing
Veyc Doéngusel sayag hacmi
HF Darbe sayisi / m® yilksek frekans gikisi (varsa)
\'} Toplam sayac hacmi
DN Nominal gap

EN 12480:2018

Rotoid gaz sayaclari icin Avrupa standardi

Uriinin  gegerli AB diizenlemeleri veya yénetmeliklerinin gerekliliklerine uygunlugunu

CE saglayan CE isareti
M24 2014/32/EU sayill Yonetmelik uyarinca ek metroloji isaretlemesi
0407 Uretim kontrol asamasinda yer alan MID Onaylanmis Kurulusun numarasi
0094 Uretim kontrol asamasinda yer alan PED Onaylanmis Kurulusun numarasi
P Basing araligi (bar)
TS izin verilen tasarim sicaklik araligi
t Calisma sicakligr araligi (°C)
112G ATEX isareti - Grup Il (yUzey sistemleri), kategori 2, gazlarin, buharlarin veya sislerin varligi
nedeniyle potansiyel olarak patlayici atmosferler
EN ISO 80079-36’ya gdre isaretleme, gaz grubu IIB, sicaklik sinffi (T6... T3) EPL Gb
Ex h 1IB T6 Gb Not: ATEX yonetmeligine atifta bulunarak ekipman elektrikli olmayan pargalar icin EN I1ISO

“ 0

80079-37: 2016'ya gore yapisal guvenlik koruma tipi “c” dikkate alinarak tasarlanmistir

Env. Classes

Cevre siniflari

1P67 EN 60529'a gore toplayicinin IP koruma derecesi
COUNT 1 DUsUk frekansli darbe jeneratéri 1 numarall sayacg kanali
COUNT 2 Dusuk frekansli darbe jeneratoriinin 2 numarall sayac kanali
N.C. reed switch Dusuk frekansli darbe jeneratoriinin dolandiriciiga karsi kontrol kanali
LF Darbe sayisi / m® diistk frekans gikis!
Tab. 2.6.
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2.9 - OLCU BIiRIMLERIi SOZLUGU

Olcgiim tipi Olcii birimi Aciklama
Sm?h Saatte standart metrekUp
] Sm? Standart metrekip
Hacimsel akis orani -
m®/h Saat basina metrekip
m® Metrekip
bar CGS sistemindeki 6lcu birimi
Basing “wc Su sUtunu ing
Pa Paskal
°C Derece santigrat
Sicaklik °F Derece Fahrenheit
K Kelvin
Sikma torku Nm Newton metre
Ses basinci dB Desibel
Vv Volt
W Watt
e F Farad
Diger o6lcu birimleri
H Henry
A Amper
Q Ohm
Tab. 2.7.
o
=
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2.10 - NITELIKLi PROFESYONEL KiSILER

Ekipmani teknik dGmrinin tim asamalarinda kullanmaktan ve yonetmekten sorumiu nitelikli operatérler:

Profesyonel kisi Tanimlama

Bakim teknisyeni
mekanik

Nitelikli teknisyen sunlari yapabilir:

e Bakim veya onarima tabi ekipmanin tUm mekanik parcalari Uzerinde onleyici/dlzeltici
bakim faaliyetleri ylritmek;

e gdrsel analiz, ekipman durum kontroll, ayarlamalar ve kalibrasyonlar igin cihazin tim
parcalarina erisebilir.

Mekanik bakim teknisyeni, aktif elektrik sistemlerine (varsa) midahale etme yetkisine sahip

degildir.

Bakim teknisyeni
elektrik

Nitelikli teknisyen sunlari yapabilir:

e Bakim veya onarima tabi cihazin tim elektrikli pargalari Uzerinde énleyici/dizeltici bakim
faaliyetleri yUritmek;

e kablolama semalarini okumak ve gerekli fonksiyonel donglyt dogrulamak;

e Asinmis parcalarin bakimi, onarimi ve degistirimesi icin ayarlamalara ve elektrik sistem-
lerine mudahale etmek.

Elektrik bakim teknisyeni, elektrik panolarinin, baglanti kutularinin, kontrol ekipmanlarinin vbo.

icindeki voltaj varliginda ancak uygun bir kisi (PEl) ise calisabilir.

Genel gereklilikler icin CEI EN 50110-1:2014'e bakiniz.

Nakliye iscisi, tasima,
bosaltma ve sahaya
yerlestirme

Nitelikli operator:

e kaldirma araglarinin kullanimi;

®* malzeme ve ekipmanlarin tasinmasi.

Ekipmanin kaldinimasi ve tasinmasi, Uretici tarafindan saglanan talimatlara uygun olarak ve
ekipmanin kendisinin kuruldugu yerde yurdrlUkte olan yonetmeliklere uygun olarak titizlikle
yapiimalidir.

Montaj teknisyeni

Yetenekli operator:

e ekipmanin dogru bir sekilde kurulmasi icin gerekli tim islemleri gtivenli bir sekilde ger-
ceklestirmek;

e ekipman ve sistemin glvenli bir sekilde ¢alismasi icin gerekli tm islemleri gerceklestir-
melidir.

Tedarik edildigi faaliyetler icin ekipmani kullanmak ve ydnetmek icin egitimli ve yetkili teknis-
yen. GerekKlilikler:
e ekipmanin ve sistemin dizgun galismasi icin gerekli tim islemleri, kendisinin ve mevcut

Kullanici . L e oo
teknisyeni diger personelin guvenllgml.gluve.nce altina alarak gerceklestirebilmek;
* bu kilavuzda ac¢iklananlar gibi ekipmanin dogru kullanimi konusunda kanitlanmis dene-
yime sahip olmak ve bu konuda egitimli, bilgili ve yetkin olmak.
Teknisyen yalnizca yetkilendirilmis/etkinlestiriimisse bakim yapabilir.
Tab. 2.8.
17 ROTOID SAYAG | GENEL BILGILER | REV. D
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SAYFA KASITLI OLARAK BOS BIRAKILMISTIR
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3 - GUVENLIK

3.1 - GENEL GUVENLIK iHTARLARI

A

Bu kilavuzda aciklanan ekipman:
e basinch sistemlerde basinca maruz kalan bir cihaz;
e normalde yanici gazlan tasiyan sistemlere takilir (6rnegin: dogalgaz).

Kullanilan gaz yanici bir gaz ise, ekipmanin kurulum alani "tehlikeli bélge" olarak adlandirilir, ¢linkii potan-
siyel olarak patlayici ortamlarin olusumunun artik riskleri vardir.

“Tehlikeli alanlarda” ve yakin cevresinde:

e etkin atesleme kaynaklarinin olmamasi kesinlikle gereklidir;

e Sigara icmek ve acik ates yakmak yasaktir.

Ekipmani asla basin¢ altindayken s6kmeyin.

e Ekipmanin onarilmasi veya lizerinde degisiklik yapilmasi kesinlikle yasaktir.
¢ Ekipmanin bakimiyla ilgili bilgi ve uyarilar i¢in litfen bu kilavuzun 9. Béliimiine bakin.

/\ DIKKAT!

Yetkili isletmeciler, kendi yetkileri dahilinde olmayan is veya islemleri kendi inisiyatifleriyle gerceklestire-
mezler.

Ekipmana asla miidahale etmeyin:

e ornegin alkol gibi heyecan verici maddelerin etkisi altinda;

e refleks siiresini uzatabilecek ilaclar kullanmaniz durumunda.

| © vvare

isveren operatorleri egitmeli ve bilgilendirmelidir:
e operasyonlar sirasinda nasil davranilacagi konusunda;
e kullanilacak ekipman lizerinde.

Kurulum, devreye alma veya bakim islemlerini yapmadan énce operatdrler sunlari yapmalidir:

e calisacaklan kurulum yeri igin gegerli olan glvenlik kurallarini okumak;

e [stendiginde, faaliyet gdstermek icin gerekli izinleri almak;

e Kkendinizi bu kilavuzda agiklanan prosedurlerde gerekli olan gerekli kisisel korumalarla donatmak:

Faaliyet gdstereceginiz alanin saglanan toplu korumalar ve gerekli glivenlik gdstergeleri ile donatildigindan emin olmak.

19 ROTOID SAYAC | GUVENLiKl REV. D
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3.2 - KIiSISEL KORUYUCU EKIPMANLAR

Asagidaki tabloda Bireysel Koruma Cihazlar (KKE ) ve aciklamalari gdsterilmektedir; her sembolle bir yukimlulik iliskilen-
dirilmistir.

Kisisel koruyucu donanim, iscinin isyerindeki glivenligini veya saghgini tehdit edebilecek bir veya daha fazla riske karsi ko-
runmasi amaciyla isginin giymesi amaclanan herhangi bir ekipman anlamina gelir.

Sorumlu operatorler igin, gerekli isin tirline bagl olarak, Tab.3.9’da verilenler arasindan en uygun K.K.D. bildiriimeli ve
kullaniimaldir:

Sembol Anlami

Koruyucu veya yalitim eldiveni kullanma zorunlulugu.
Personelin koruyucu veya yalitim eldiveni kullanmasi gerektigini belirtir.

Gozliuk kullanma zorunlulugu.
Personelin koruyucu gozlik kullanmasi gerektigini belirtir.

Giivenlik ayakkabisi kullanma zorunlulugu.
Personelin ayaklarini korumak igin glivenlik ayakkabisi kullanmasi gerektigini belirtir.

Giirultii koruma cihazlarini kullanma zorunlulugu.
Personelin kulaklik veya kulak tikaci kullanmasi gerektigini belirtir.

Koruyucu kiyafet giyme zorunlulugu.
Personelin belirli koruyucu giysileri giymesi gerektigini belirtir.

Koruyucu maskeyi kullanma zorunlulugu.
Kimyasal risk durumunda personelin solunum yollarini korumak icin maske kullanmasi gerektigini
belirtir.

Koruyucu baret kullanma zorunlulugu.
Personelin koruyucu baret kullanmasi gerektigini belirtir.

Yiiksek goruniirliiklii yelek giyme zorunlulugu.
Personelin yUksek gortndrlikla yelek kullanmasi gerektigini belirtir.

COOO®E

Tab. 3.9.

Her nitelikli operatériin sunlari yapma yikimliiliigi vardir:

e isveren tarafindan saglanan egitim, talimat ve araclara uygun olarak, gerek kendisinin, gerekse eylem-
leri veya ihmallerinden etkilenebilecek isyerindeki diger insanlarin saglik ve giivenligine dikkat etmek;

¢ saglanan K.K.D.'yi uygun sekilde kullanmak;

e Arac-gerec eksiklikleri ve farkina vardiklari herhangi bir tehlikeli durumu derhal isverene, yéneticiye
veya sorumlu Kisiye bildirmek.

ROTOID SAYAC | GUVENLIK | REV. D 20
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3.3 - YUKUMLULUKLER VE YASAKLAR

Asagidakiler, operatorin guvenligi icin uyulmasi gereken yukumlUldklerin ve yasaklarin bir listesidir:

Bu zorunludur:

e bakim ve uyari kilavuzunu dikkatlice okuyun ve anlayin;

e alt ekipmanin, fiilli kullanim durumunda ekipmanin gerektirdigi performansa gére yeterince boyutlandiriidigini kontrol
edin;

e ekipmani kurmadan dnce, tanimlama plakalarinda gdsterilen verilerin incelenmesi zorunludur;

e ekipmana zarar verebilecek siddetli soklardan ve darbelerden kaginin.

Asagidakiler yasaktir:

e bu kullanim ve uyar talimatlarinda ag¢iklanan ¢alisma prosedurlerinde belirtilen K.K.D. olmadan ekipman Uzerinde ¢e-
sitli sekillerde calistirma;

e acik alevlerin varliginda calismak veya acik alevleri calisma alanina yaklastirmak;

e ckipmanin yakininda veya Uzerinde calisirken sigara icmek;

e ckipmani kimlik plakasinda belirtilenlerden farkll parametrelerle kullanmak;

e ekipmani bu kilavuzda belirtilenler disindaki akiskanlarla kullanmayin;

e ekipmani bu kilavuzda belirtilen ¢alisma sicaklidr araliginin disinda kullanin;

e ekipman calisirken veya basing altindayken bakim yapmayin;

e ckipmani bu kilavuzda belirtiimeyen ortamlarda kurmak veya kullanmak.

3.4 - ARTIK RiSKLER

© vvare

Ekipman, gaz varlhigi acisindan tehlikeli alan 'Bélge 1' icin uygundur (ATEX isaretleme Il 2G).

Fonksiyon arizalari durumunda calistirma yasaktir.
Gerekli talimatlar icin derhal PIETRO FIORENTINI S.p.A. ile iletisime gecin.

21 ROTOID SAYAC | GUVENLiKl REV. D
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3.4.1 - BASINGTAN KAYNAKLANAN RiSKLER

Sayaclar IM-RM:
e son miisterinin gaz sistemine monte edilecek bilesenler olarak tedarik edilir;

e hat basincinin PS'yi asabilecegi yerlere monte edilmemelidir.

Bu boéliimde belirtilen direktiflerin sartlarina uygunlugu garanti etmek son kullanicinin sorumlulugudur.

PED 2014/68/UE Direktifi ek madde 1.2 gerekKlilikleri uyarinca, ekipmanla iligkili riskler asagida degerlendirilir ve bunlarin
onlenmesi icin benimsenen ilkeler asagidaki siniflandirmaya goére belirtilir;

Rif. “PED”

Direktifi Temel giivenlik sartlan Talimatlar
Ek |

Giivenli kosullarda calisma ve manev-
ralar garanti altina almak i¢in diizenle-
meler.

Basincli techizatlarin isleyis sistemleri isleyis-
ten kaynaklanan mantikli olarak éngérulebilir | -
her tUrlU riski ortadan kaldiracak sekilde
olmalidir.

Eger gerekiyorsa durumuna gore gok dikkat
etmek gerekir:

Herhangi bir parcay (yag tapalari, seviye gdstergeleri,
HF sensdrleri veya termoveller gibi) cikarirken ve degisti-
kapatma ve agma cihazlari. rirken, son musteri asagidakileri saglamalidir:

e sayac IM-RM dogru sekilde izole edimeli;

e gaz basinci guvenli bir sekilde bosaltiimalidir.

Sayac IM-RM emniyet valfleri ile donatimamistir. Son

e guvenlik valflerinin tehlikeli tahliyeleri.

2.3 musterinin gaz sisteminde emniyet valfleri bulunmalidr.

Son musteri, IM-RM 6lgim cihazinin bir sisteme kurul-

e basin¢ veya vakum oldugunda fiziksel masini saglamalidir:

erisimi engellemek icin cihazlar. e uygun sekilde tasarlanmistir;

e erisimi kisitlama olasilig ile.
islemde 6ngdrilen yizeysel sicaklgl degerlendirmek
son kullanicinin sorumlulugudur ve eger gerekiyorsa ge-
rekli dnlemleri uygulayin.

e gicaklk araligina ayarlayin. yguay
| @ vvare

Sicaklik araligi isim plakasinda belirtilmistir.

Olcim cihazinin IM-RM son kullanicinin yapmasi gere-
ken hicbir durumda kararsiz sivilarla temas etmemesi

e dengesiz sivilarin ayrismasil. gerekir:
e riski degerlendirin;
e gerekli gorulen tim tedbirleri alacaktir.

o
=
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Rif. “PED”
Direktifi Temel giivenlik sartlan Talimatlar
Ek I
Basin¢li tim parcalarin denetimi icin, sayac IM-RM hat-
tan cikartiimalidir.
Denetim araclari. Bu, son musterinin sorumlulugundadir:
Basincli techizat guvenligi garanti etmek e Sayac hattan cikartiimadan 6nce i¢ basincin gtivenli
24 icin gerekli tim denetimleri gerceklestirmek sekilde bosaltildigindan emin olmak;

mUmkuUn olacak sekilde tasarlanmali ve e uygun araglari kullanin;

Uretilmelidir. e sOkum personelinin yuksek basingll gaz hatlarinin
ve ilgili ekipmanin montaji ve demontaji konusunda
egitildiginden emin olun.

Sayac IM-RM i¢ basincin bosaltma veya havalandirma

Bosaltma ve havalandirma araclari. araclarina sahip degildir.

25 Gerektigi yerde basingli teghizatlarin bosal- | Techizatin basincin bosaltiimasina givenli bigcimde izin
) tilmasi ve havalandirmasi i¢in uygun araglar | veren havalandirma araglarina sahip bir boru sistemine
Ongortlmelidir. kurulmasini garanti etmek son kullanicinin sorumlulugu-
dur.
Sayacin IM-RM tasarlandigi proses sivisinin ciddi koroz-
yon problemlerine neden olabilecegi disintlmemekte-
26 Korozyon ve diger dir.
: kimyasal asindirmalar. Akiskandaki herhangi bir degisikligi dogrulamak son
musterinin sorumlulugundadir.
Dis korozyon dustntlmez / kabul edilmez.
Gaz 6lcimu icin sayacinin IM-RM kullaniminin eskime-
den kaynaklanan anormalliklere neden olabilecegi dusu-
2.7 Eskime. nudlmez. Bu, son musterinin sorumlulugundadir;
e sayacin akis yukarisina uygun filtreler takin;
* nem bulunmadigindan emin olun.
28 Gruplar. E’ayag IM-RM tamamen monte edilmis olarak teslim edi-
35 kPa/s (0.35 bar/s) Uzerinde olmayan bir basin¢ de-
29 Yiikleme ve bosaltma icin diizenlemeler. ' recesini muhafaza ederek dikkatli sekilde sayaci IM-RM
basinclandirin.
Sayac IM-RM entegre basing sinirlama cihazlarina sahip
degildir.
Asagidakileri saglamak son musterinin sorumlulugunda-
. S dir:
2.10 IBa ?|sr:nggehg:rnleszi:gnk:f;l:(loiz“n::“Ir sty sayac IM-BM asir basinca karsi yeterli korumaya
) sahip bir gaz sistemine monte edilmistir (6r. PSV
emniyet valfleri);
e gecici basing tepe noktalart her durumda maksi-
mum c¢alisma basincinin %10'undan daha azdrr.
Sayac IM-RM yanginin neden oldugu hasar sinirlamak
icin 6zel bir aksesuara sahip degildir.
212 Dista yangin. Yerinde yangin 6nleyici uygun yapilar saglamak son kul-
lanicinin sorumlulugudur.

Tab. 3.10.
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3.4.2 - PATLAYICI ORTAMLARDAN KAYNAKLANAN RiSKLER

Kullanilan gaz yanici bir gaz ise, ekipmanin kurulum alani “tehlikeli bélge” olarak adlandirilir, ¢linkii potan-
siyel olarak patlayici ortamlarin olusumunun artik riskleri vardir.

@ vvart

Sayaclar PIETRO FIORENTINI S.p.A. son miisterinin gaz sistemine monte edilecek bilesenler olarak tedarik

edilir.

Bu boliimde belirtilen direktiflerin gerekliliklerine uygunlugu saglamak son miisterinin sorumlulugundadir.

Tablo 3.11. ATEX Direktifi 2014/34/EU madde 1.0.6 gerekKliliklerine gére IM-RM serisi sayaclar tarafindan potansiyel olarak

patlayici ortamlarin olusmasina yol agabilecek kosullari gdstermektedir:

Calisma

Temel giivenlik sartlan

Kullanim, bakim ve uyan kilavuzunda yer

kosullari

Kurulum

Ekipmanin kurulumuna izin verilir:
e acik alanda;
e dogal olarak havalandirlan bir ortamda.

alan yonetim onlemleri

Kilavuzda, EN 60079-10-1'e gore tehlike alani
sinflandirmasinin gerekliligi belirtiimistir.

Kurulum odasi sicaklig
25°C ila +55°C araligina uymalidir

Kilavuzda sicaklik aralidina uyulmasi gerektigi
belirtimektedir.

Kendinden emniyetli elektrik baglantilari.

Kilavuz, yalnizca kendinden emniyetli devrelerde
yapllimasi gereken elektrik baglantilar igin 6zel-
likleri ve referans parametrelerini gésterir.

LF ve HF puls jeneratorleri
PIETRO FIORENTINI S.p.A. tarafindan muhur-
lenmistir ve acllamaz veya onarilamaz.

Kendinden emniyetli (Zener) bariyerler, potansi-
yel olarak patlayici olarak siniflandirilan alanlarin
disina kurulmalidir.

LF ve HF puls jeneratorlerinin baglantilar
PIETRO FIORENTINI S.p.A. tarafindan saglanan
uygun konektdrlerle yapiimalidir.

Sayac Uzerine kompakt devre kesici CPTIO7/*
takildiginda (TWIN versiyonu), devre kesici mak-
simum 500 mA akim sinirlama cihazina, 250
Vrms nominal gerilime ve 1500 A kesme kapasi-
tesine sahip olmalidir

ilkk calistirma

Devreye almadan énce, sistemin ekipmanin
monte edildigi kisminin dis sizdirmazligr uy-
gun bir basincta test edilmelidir.

Kilavuzda bu gerekliligin yerine getiriimesi gerek-
tigi belirtiimektedir.

Normal kosullarda

Tesis buna gore gbzetime tabidir;
e yUrUrlUkteki ulusal kurallar;

Kilavuzda sunlar belirtiimektedir
Ekipmanin kullanim 6mr0 boyunca periyodik

kullanin e iyi uygulama;

e ekipman Ureticisinin el kitabi. kontroller yapimald.

Ekipman basing¢ altindayken veya calisirken I . - . i
Bakim L T — Kilavuzda bu gerekliligin yerine getiriimesi gerek

yaplimasl yasaktir.

tigi belirtiimektedir.

T

H IM-RM
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Kullanim, bakim ve uyan kilavuzunda yer
alan yonetim onlemleri

Calisma Temel giivenlik sartlari

kosullari

e Tesisin ekipmanin kurulu oldugu bdlu-

Hizmet digi birakma munudn basinci dusutrtimelidir. Kilavuzda bu gerekliligin yerine getiriimesi gerek-
e Kalan gaz gluvenli bir sekilde tahliye edil- | tigi belirtimektedir.
melidir.
Tab. 3.11.

3.4.3 - PATLAMA RiSKi

Ekipman, patlayici gaz atmosferleri “bdlge 17 ile baglantili tehlikeli alanlara, yani normal galisma sirasinda gaz varligi nede-
niyle patlayici bir atmosferin periyodik olarak veya ara sira mevcut olabilecegi alanlara kurulum i¢in uygundur.

Bu alanlarda elektrostatik desarijlar, elektrik kaynakli, mekanik kaynakli, sicak ylzeyler, alevler, basibos elektrik akimlari
tarafindan Uretilen kivilcimlar patlamalara neden olabilir.

A

Ekipmanin cesitli isletim asamalan (kurulum, yapilandirma ve bakim) sirasinda elektrostatik desarj koruma
onlemlerinin uygulanmasi zorunludur.

| Q) vvare

PIETRO FIORENTINI S.p.A. uyumsuzlugun risk ve sonuclarina iligkin tlim sorumlulugu reddeder.

Cesitli operasyonel asamalar sirasinda, riskten kacinmak igin yetkili operatér sunlar yapmalidir:

Operasyonel asama  Operatoriin yiukiamliillikleri

e ESD 6zelliklerine sahip profesyonel glvenlik ayakkabilar giyin;
Kurulum e Elektrostatik yukleri dagitan is kiyafetleri giyin;
e Temizlik icin nemli bir bez kullanin.

e ESD 6zelliklerine sahip profesyonel glivenlik ayakkabilari giyin;
e FElektrostatik yUkleri dagitan is kiyafetleri giyin.

e ESD 6zelliklerine sahip profesyonel glivenlik ayakkabilart giyin;
Bakim e Elektrostatik yUkleri dagitan is kiyafetleri giyin;

e Temizlik icin nemli bir bez kullanin.

Konfigiirasyon

Tab. 3.12.
o
=
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3.5 - GUVENLIK PIKTOGRAMLARI

A TEHLIKE!

Ekipman veya ambalaj lizerinde olabilecek herhangi bir giivenlik piktograminin ¢ikarilmasi kesinlikle ya-
saktir.

Kullanici, asinma ve yipranma, sékiilme veya elmisyonu nedeniyle okunaksiz hale gelen giivenlik piktog-
ramlarini degistirmekle yiikiimliidiir (bunun icinPIETRO FIORENTINI S.p.A. ile iletisime gecin).

3.6 - GURULTU SEVIYESI

Calisma kosullarina, kullanima ve gerekli konfiglirasyona bagl olarak, ekipman kurulum Ulkesinde yirirlikte olan yonetme-
liklerin izin verdigi sinirlarin étesinde gurdlitt Uretebilir.
Ekipman tarafindan Uretilen gurdittindin degeri ve daha fazla bilgi igin asagidaki adrese bagvurun PIETRO FIORENTINI S.p.A.

/\ DIKKAT!

Ekipmanin kurulu oldugu ortamdaki giiriiltii (belirli calisma kosullarina bagh olarak) 85 dBA'y1 asarsa, isit-
me korumasi icin kulaklik veya kulak tikaci kullanma yiikiimliiliigi kalifiye profesyoneller icin devam eder
(referans paragraf 2.10).
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Cihaz IM-RM, gaz 6lcim uygulamalari igin kullanilan rotoid volimetrik bir dlgtim cihazidir.
Cihazin IM-RM temel fonksiyonu gegen gaz hacmini kaydetmektir.

GENEL ACIKLAMA VE KULLANIM

Sayag, ters yonde donen iki piston sayesinde her doniiste hassas bir hacimde gazi yakalar ve agagiya aktanr. Aktarilan gaz
hacmi pistonlarin donts sayisina oranldrr.

Manyetik bir kaplin, pistonlarin hareketini toplayici Unitenin okuma Unitesine iletir.

Ekipmanin ana unsurlar Tab. 4.13'te listelenmistir:

Poz. Aciklama Poz. Aciklama
1 Govde 6 | Metrolojik muhurler
2 | Toplayici grubu 7 Olgim kartusu
3 | Yag doldurma kapagi 8 | Kapak
4 | Yag seviyesi gozetleme cami 9 | Manyetik kaplin
5 | Yag bosaltma tapasi 10 | Termovel

Tab. 4.13.
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Fig. 4.1. Genel agiklama IM-RM
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4.1.1 - TOPLAYICI GRUBU

Toplayici Unite (A), pistonlar ve toplayici Unite arasinda hareket iletimini saglayan manyetik kaplinli (C-D) bir hibrit konektor
araciigyla sayac IM-RM (B) éniine baglanir.
Toplayici Unitesi (A) IP67 koruma derecesine sahiptir.

Manyetik baglanti saglar:

e 355°lik ayarlanabilir bir yonlendirme;

e sadece “bir donUs ve bir tiklama” ile sbkme/takma;

e mekanik gosterge (E) Uzerindeki kilometre sayacinin calismasi.

Toplayici Gnite (A) tarafindan dlgtilen gaz miktar (m® olarak ifade edilir), bir veya iki ondalik basamaga sifirlanamayan 8 ba-
samakl mekanik goéstergede (E) gorulebilir.

Toplayici Unite (A), contanin (F) uygulandigi dUsuk frekansli bir darbe Ureteci cihazi (LF) ile donatilmistir.

Fig. 4.2. Toplayici grubu
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4.1.2 - METROLOJIK MUHURLER

Sayac IM-RM metrolojik mthdrlerle donatiimistir. Metrolojik mahUrler sayag Uzerine Tab. 4.14 ve Tab. 4.15'teki gibi uygu-
lanir.

Sayaca uygulanan herhangi bir ek mahur metrolojik degildir.

© vvare

Metrolojik miihiirlerin ¢cikariimasi kalibrasyonu gecersiz kilar.

@ vvarn

Asagidaki tablolar ve sekiller gésterge niteligindedir ve sadece metrolojik miihiirlerin konumunu géster-
meyi amaclamaktadir.

Metrolojik miihiirler IM-RM 121 mm
Cok konumlu saya¢

Poz. Aciklama

Sayac gdvdesinin kapatiimasi.

2 impuls jeneratdrii ve plakanin mihri.
3 Toplayici grubun muhrd.
Tab. 4.14.
o
=
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Metrolojik miihiirler IM-RM 171 + 241 mm
Standart sayac Twin versiyon sayac¢

Poz. Aciklama

Sayag govdesinin kapatimasi.

1

2 impuls Uretici kapatma ve plaka sabitleme (notlara bakin).
3 Toplayici grubun muhrd.
4

Sayac govdesinde plaka mUhrU (yukar ve/veya asag).

Sayac plakasi su sekilde olabilir:

e gobvdeye sabitlenir ve poz. 4'teki conta ile korunur;

e toplayici linitenin 6niline yerlestirilir ve Poz.2'deki conta ile korunur (tipik cok konumlu sayac¢ ¢6zii-
mii).

Bilgi iceren plaka toplayici lizerinde uygulandiginda gévde lizerindeki plaka gaz akisinin yoniini belirtir.

Tab. 4.15.
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4.2 - KULLANIM YERI

4.2.1 - KULLANIM AMACI

S6z konusu techizat sunlar igin tasarlanmigtir:

izin verilir Izin Verilmez islem ortami

Gazli, agresif olmayan veya asin-

dinci, kuru ve 6nceden filtrelen-

mis sivilar:

e dogal gaz; Kullanim icin sebekelere tedarik

e argon; edilmesine izin verilen gaz halindeki

e pbuUtan; e gwilar. sivilarin tasinmasi ve dagitimi icgin
Hacim e ctan; e izin verilenler disinda tesisler:
olcumleri: e azot; baska herhangi bir gaz | e konut (yUksek akis hizlarinda

e karbon monoksit; tara. bile);

e karbondioksit; * ticari;

e hava; e endustriyel kullanim.

® metan;

® pentan;

* propan.

Tab. 4.16.

S6z konusu ekipman kullaniimak Uzere tasarlanmistir:

sadece isim plakasinda belirtilen sinirlar dahilinde;
Bu kilavuzda verilen talimatlara ve kullanim sinirlamalarina gore.

Guvenli galisma parametreleri sunlardir:

tanimlama plakasinda ve bu kilavuzda belirtilen sinirlar dahilinde kullanim;
kullanim kilavuzunun prosedurlerine uygunluk;

olagan bakimin belirtilen zamanlarda ve sekilde yuratilmesi;

ihtiyac halinde olagantstt bakimin yapiimasi;

guvenlik cihazlarinin kurcalamamasi ve/veya ihmal edilmemesi.

4.2.2 - MAKUL OLARAK ONGORULEBILIR YANLIS KULLANIM

Yanlis ve makul olarak éngdérulebilir kullanim, ekipmanin asamada 6ngdrilemeyen bir sekilde kullanimasi anlamina gelir
ancak kolayca tahmin edilebilir insan davranislarindan kaynaklanabilen kullanim:

ekipmanin baélim 4.2.1'de ("Amaglanan kullanim") belirtilenler disinda kullanimas;

ekipmanin asindirici/agresif sivilarla kullaniimasi;

ekipmanin yukari akis yéniunde uygun sekilde aritiimamis sivilarla kullaniimast;

ekipmanin sivilarla kullaniimast,

ekipmanin édngorilen sinirlar disinda kullaniimasi;

boru kaynagi yaparken ekipmanin ara parca olarak kullanimasi;

ekipmanin kullanimi sirasinda bir bozulma, kaza veya ariza durumunda bir operatorin icgudusel tepkisi;
ekipmani her kosulda calisir durumda tutma baskisindan kaynaklanan davranis;

dikkatsizlikten kaynaklanan davranis;

Ekipmanin kalifiye olmayan ve uygun olmayan kisiler (cocuklar, engelliler) tarafindan kullanimasindan kaynaklanan
davraniglar;

ekipmani dngorulen sinirlann disinda kullanmayin;

Ekipmanin amaglanandan bagka herhangi bir sekilde kullanimi, PIETRO FIORENTINI S.p.A. tarafindan énceden yazil ola-
rak yetkilendirilmelidir.

Yazili izin yoklugunda kullanim uygunsuz olarak kabul edilir.

"Uygunsuz kullanim" durumunda, PIETRO FIORENTINI S.p.A. esyalara veya insanlara verilen herhangi bir hasarla ilgili tim
sorumlulugu reddeder ve ekipman Uzerindeki her tirlli garantinin gecersiz oldugunu kabul eder.
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4.3 - OLASI KONFIGURASYONLAR

Bazi modeller icin IM-BM serisinin versiyonlari mevcuttur:
e HTR
e Twin.

4.3.1 - HTR VERSIYONU

Bazi saya¢ modelleriicin EN 12480:2018 Ek C/DVGW'e uygun bir HTR (Ylksek Sicaklik Direnci) versiyonu mevcuttur - test
raporu: 17-134-4703-082.

Fig. 4.3. HTR versiyonu

Teknik o6zellikler

Govde malzemesi Ddkme demir EN-GJS-400-15 veya EN-GJS-400-18LT

Flans baglantisi PN16 diz yizIU

Maksimum calisma basinci 16 bar (5 bar HTR)

Yiizey isleme Boyall Sari (RAL1004)

Tasarim sicakhk araligi -25 °Clila 455 °C (-13°F ila 131°F)

Calisma sicakhgi araligi -20 °C ila +60 °C

Tab. 4.17.

o
=
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4.3.2 - TWIN VERSIYON

Twin rotoid sayaclar:
e gaz hattinda geleneksel sayaca gére daha az titresim olusturur;
e ortam gurultGstnu énemli 6lgtde sinirlandirir;

e Acil bir durumda (tikall rotorlar, hasarl sayag, ...) bile gaz beslemesinin surekliligini saglamak icin dahili bir bypass ile
donatilabilir. Bypass:

e (Uretici tarafindan belirlenen ve siparis sirasinda kabul edilen basing dustst degeri asildiginda otomatik olarak
etkinlestirilir;

e ancak metrolojik mthdrler kirldiktan sonra yeniden kurulabilir.

Fig. 4.4. Twin versiyon
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4.4 - TEKNIK OZELLIKLER/PERFORMANSLAR

Serinin IM-RM ana &zellikleri sunlardir:

Teknik 6zellikler
Kapasiteler

0,5 m®/sa ila 1000 m%/sa (17,6 cfh ila 35314 cfh)

Tasarim basinci (PS)

2,5 MPa'ya kadar (25 barg'a kadar)

Ortam sicakhg

-25 °Cila +55 °C (-13 °Fila +131 °F)

Gaz sicakhgi

-25 °Cila +55 °C (-13 °Fila +131 °F)

Hassasiyet

Qmin < Q< Qt £%2 ve Qt < Q < Qmax =%
(EN12480'e gore Qit )

Hassasiyet sinifi

1.0

Olgiim aralg

1:250'e kadar

Tekrarlanabilirlik

%0,1'den blyuk

Koruma derecesi IP 67
Uygulanabilir metrolojik standartlar MID 2014/32/EU
Mekanik ortam sinifi M1
Elektromanyetik cevre sinifi E1

Gosterge ve puls cikisi

e 8 basamakil.
e 2x dustk frekansli darbe ¢ikisi (NO reed kontak).
e 1x dolandiricilik dnleme cikisl (NC reed kontagy).

Tehlikeli alan sertifikasi

ATEX 112G Ex h IIB T6...T3 Gb

Aksesuarlar

e Optik kodlayici gostergesi.
e YUksek frekansli sensorler.
e ikiz versiyonlarda by-pass valfi.

Mevcut boyutlar DN DN 40 ila DN 150
e ASME B16.5'e gore flans sinifi 150.
. e EN 1092-1'e gbre PN 16/25.
Baglantilar

e G11L"(1S0228-1) veya NPT 1 2" (ANSI B1.20.1) sadece 121
mm gdsterge versiyonunun disli baglantilar icin.

Basing ve sicaklik baglantilar

1/4" NPT fem.

Tab. 4.18.

© vvare

Belirtilen sicaklik araliklari, dogruluk da dahil olmak iizere ekipmanin tiim performansinin karsilandigi mak-
simum degerlerdir. Standart iiriin daha dar bir deger araligina sahip olabilir.
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4.4.1 - MEVCUT MODEL KAPASITELERI

Mevcut modellerin kapasitelerini ve 6lcim araliklarini Tab. 4.19'da listeliyoruz:

Mevcut boyutlar - Nominal ¢calisma kosullari

. Dairesel Gosterge . T
T Qmax | Qmin | Alan DN hacim e AT HTR versiyonu | frekans
pulslan
m®h m?h max - dm? mm Evet(v)/Hayir(x) = Imp./m?®
G10 16 0,5 1:30 40 0,18 X 10
G16 25 0,5 1:50 40 0,18 121 X 10
G25 40 0,5 1:80 40 0,26 X 10
G16 25 0,5 1:50 40/50 0,69 (sadeC(‘aI DN50) 10
G25 40 0,5 1:80 40/50 0,69 (sa deot‘e, DN50) 10
G40 65 0,5 1:130 | 40/50 0,69 (sa deC‘e, DN50) 10
G65 100 0,5 1:200 50 0,69 171 v 10
G65 100 1 1:100 80 1,11 10
G100 160 1 1:160 50 1,11 X 1
G100 160 1 1:160 80 1,11 " 1
G100 Twin 160 1,6 1:100 80 1,73 X 1
G160 Twin 250 1,6 1:160 80 1,73 X 1
G100 160 1,6 1:100 80 2,31 v 1
G160 250 1,6 1:160 80 2,31 v 1
G100 160 2,5 1:65 100 2,98 v 1
G160 250 1,6 1:160 100 2,98 " 1
G250 400 2,5 1:160 100 2,98 a1 v 1
G250 Twin 400 4 1:100 100 3,88 X 1
G400 Twin 650 4 1:160 100 3,88 X 1
G400 Twin 650 4 1:160 150 3,88 X 1
G400 Twin 650 6,5 1:100 150 5,97 X 1
G650 Twin 1000 6,5 1:160 150 5,97 X 1
Tab. 4.19.
© ~Avwisor
Standart aralik degerleri tabloda gosterilmistir. Talep lizerine farkl degerler mevcuttur.
z
=
35 ROTOID SAYAC | TAN:(MLAMA VE CALISTIRMA | REV. D
ullanim kilavuzu, bakim ve intarlar



Pietro
@ Fiorentini

SAYFA KASITLI OLARAK BOS BIRAKILMISTIR
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5 - NAKLIYE VE TASIMA

5.1 - NAKLIYE VE TASIMA iCiN OZEL UYARILAR

© vvare

Nakliye vetasima faaliyetleri,ekipmanin varis lilkesinde yiiriirliikkte olan yénetmeliklere uygun olarak perso-
nel tarafindan gerceklestiriimelidir:

¢ nitelikli (6zel olarak egitilmis);

e kaza 6nleme kurallan ve isyerinde giivenlik bilgisine sahip;

e kaldirma ekipmani ve kaldirma techizati kullanma yetkisine sahiptir.

Nakliye ve tasima

Operator Yeterliligi

e Nakliye, tasima, bosaltma ve sahaya yerlestirme.
e Montaj teknisyeni.

000

Bu belgede listelenen K.K.D. ekipmanla iliskili riskle ilgilidir. isyeri, kurulum veya

agirlik ve boyutlari

Gerekli KKD
calisma kosullanyla ilgili risklere karsi koruma icin gerekli olan K.K.D. icin asagi-
dakilere bagsvurmalidir:
e kurulum lilkesinde yiiriirliikte olan diizenlemeler;
e Kurulum tesisinde Giivenlik Yoneticisi tarafindan saglanan tiim bilgiler.
Techizatin

Boyutlar ve agirliklar icin IGtfen 5.3 “Ekipmanin fiziksel 6zellikleri” bélimune bakin.

37

Tab. 5.20.
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5.2 - TASIMA iCiN KULLANILAN PAKETLEME VE SABITLEME SiSTEMLERI

Tasima ambalaji, normal tasima, depolama ve tasima sirasinda hasar gérmesini dnlemek igin tasarlanmis ve Uretilmistir.
Ekipman, kuruluma kadar ambalajinda saklanmalidir.

Ekipmanin teslim alinmasindan sonra:
e ambalajin saglam oldugunu ve nakliye ve/veya tasima sirasinda higbir parcanin hasar gérmedigini dogrulayin;
e bulunan herhangi bir hasan derhal PIETRO FIORENTINI S.p.A.‘ya bildirin.

/\ DIiKKAT!

Ambalajda hareket ettirmenin dogru sekilde idare edilmesi icin yazili ve/veya grafik seklinde bir seri bilgi
vardir.

@ vvart

PIETRO FIORENTINI S.p.A. bu kilavuzdaki talimatlara uyulmamasindan kaynaklanan kazalarin neden oldu-
gu mal veya kisilere verilen zararlardan sorumlu degildir.

Tab. 5.21’de Kullanilan ambalaj tdrleri tanimlanmistir:

Rif. Ambalaj tiri

A Paletler Uzerinde karton kutular.

B Palet Uzerinde tek karton kutu.

C Forklift kullanimi icin hazirlanmis tek ahsap sandik.

Tab. 5.21.
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5.2.1 - AMBALAJIN iCERIGi
Ambalaj icerigi:

Icerik aciklamasi

e sayac IM-RM;

e siseyag (ilk yaglama icin yeterli);

e LF pulsyayicricin 6 kutuplu konektor;
e Kalibrasyon sertifikasi;

e Basincta testlerin sertifikasi;

e EU Uygunluk Beyannamesi;

e Kullanim kilavuzu, bakim ve intarlar.

Tab. 5.22.

@ vvare

Ozel istek iizerine, ambalajin icinde bulunabilir:

¢ malzemelerin sertifikalari (EN 10204 standardina uygun);

¢ konik veya diiz filtre;

¢ flansg icin civatalar ve contalar;

e LF veya HF yayici icin 3 metre 6nceden kablolanmis kablo;
e ekleme parcalari.

@ vvart

Sayac IM-RM depolarda yaglama yagi olmadan génderilir.

Q vvare

Kullanim, bakim ve uyari kilavuzu lireticinin web sitesinden de indirilebilir: https://www.fiorentini.com
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5.3 - EKIPMANIN FiZIKSEL OZELLIKLERI

Flans-flans gostergesi Resim

121 mm

171 mm ila 241 mm

171 mm ila 241 mm
(ikiz versiyon)

Tab. 5.23.
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5F

Boyutlar

DN > B + 2mm c H Altimin- HTR ver- Dokn.1e
Model maks maks @ maks yum sivonu demir
- mm mm mm mm lell versiyon y versiyonu
G10 40 35 121 175 130 kg kg kg
G16 40 35 121 175 130 G10 35 - -
G25 40 50 121 175 130 G16 35 - -
G16 40/50 85 171 190 185 G25 4 - -
G25  40/50 85 171 190 185 G16 10 23 23
G40  40/50 85 171 190 185 G25 10 23 23
G65 50 85 171 190 185 G40 10 23 23
G65 80 100 171 220 185 G65 10 23 23
G100 50 100 171 220 185 G65 12 - 30
G100 80 100 171 220 185 G100 12 - 30
G100 12 30 30
G'".)O 80 205 171 280 185
Twin G100
Twin 20,5 ) .
G1(_ao 80 205 171 280 185
Twin G160 205 ) )
G100 80 100 241 240 265 Twin ’
G160 80 100 241 240 265 G100 22,5 56 56
G100 100 130 241 255 265 G160 22,5 56 56
G160 100 130 241 255 265 G100 27,5 62 62
G250 100 130 241 255 265 G160 27,5 62 62
G250 27,5 62 62
G2§o 100 255 241 305 265
Twin G250 45 ) )
G400 Twin
B 100 255 241 305 265 s . _ _
G400 Twin
o 150 255 241 305 265 s . _ _
G400 Twin
s 150 325 241 375 265 e . _ _
G650 Twin
o 150 325 241 375 265 e
- 45 - -
Tab. 5.24. Twin
Tab. 5.25.
| @ vvare
HTR versiyonu EN12480 Ek C'ye uygun olarak yiiksek sicakliklara dayanikhdir.
oc
s
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5.4 - DEMIRLEME VE KALDIRMA EKiPMANI YONTEMI

/A\ TEHLIKE!

Ambalajlarin bosaltiimasi, tasinmasi ve kaldiriimasi icin kaldirma ekipmaninin (gerekiyorsa) kullanimi yal-
nizca yeterli egitim ve 6gretim almis (kurulumun yapildigi lilkede yiiriirliikkte olan yénetmelikler gerektirdi-
ginde uygun lisansa sahip) ve asagidakilerin farkinda olan kalifiye operatérler icin ayrilmistir:

e kaza onleme kurallari hakkinda;

e s giivenligi hakkinda;

e kaldirma ekipmaninin islevselligi ve sinirlamalari.

A TEHLIKE!

Bir ylikii tasimadan 6nce, agirhiginin 6zel plakada belirtilen kaldirma tertibatinin (ve diger ekipmanlarin) yiik
kapasitesini asmadigindan emin olun.

A\ TEHLIKE!

¢ \Verilen mapalar yalnizca sayaci ek yik olmadan kaldirmak icin kullaniimahdir.

e Kaldirma noktasi, sistemin kendisine bagh diger parcalarini degil, yalnizca ekipmani kaldiracak sekilde
boyutlandinimistir.

/\ DIKKAT!

Ambalaji ellemeden 6nce:

¢ herhangi bir hareketli veya duragan bileseni kaldirip yiik giivenligini saglayin;
¢ en hassas ekipmani koruyun;

e yikiin kararlh oldugunu dogrulayin.

e rota boyunca miikkemmel gériise sahip oldugunuzdan emin olun.

/\ DIKKAT!

Toplayici linitesini sayaci kaldirmak ve/veya tutmak icin kullanmayin.

/\ DIiKKAT!

Ambalajda hareket ettirmenin dogru sekilde idare edilmesi icin yazili ve/veya grafik seklinde bir seri bilgi
vardir.

© vvare

Sayaci kullanirken:
e rotorlarin eksenleri kesinlikle yatay kalmalidir;
e yaglama tanklarinda yaglama yagi bulunmamaldir.

ROTOID SAYAG | NAKLIYE VE TASIMA | REV. D 42
Kullanim kilavuzu, bakim ve intarlar

T

H IM-RM



Pietro
$ Fiorentini

5.4.1 - FORKLIFT iLE TASIMA YONTEMI

/\ TEHLIKE!

Asagidakiler yasaktir:
e asih yiiklerin altindan ge¢cmek;
e saha/tesis alaninda faaliyet gésteren personelin Ustiinden yiikii tagsimak.

Forkliftlerde sunlar yasaktir:
¢ yolcu tagsimak;
¢ insan kaldirmak.

Karton kutulan (tekli veya coklu) veya bir paletle desteklenen ahsap kasalar tasimak icin Tab.5.26'da gosterildigi gibi iler-
leyin:

Adim Eylem Resim

Forkliftin catallarini yikleme tabaninin altina yerlestirin.

/\ DIKKAT!

1
Her zaman her iki catali da kullanin ve aralarinda en az 50
cm mesafe birakin.

2 Tasinan yUkun devriime riskini ortadan kaldirmak i¢in gatallarin yeterli

bir uzunlukta ytkin éndnden (en az 5 cm) ¢iktigindan emin olun.

Catallar yUkle temas edene kadar kaldirnn.

3 © vvare

Gerekirse, yiikii catallara kelepcelerle veya benzeri arac-
larla sabitleyin.

YUkU yavasca birkac on santimetre kaldinn ve stabilitesini kontrol
4 edin, yukin agirik merkezinin kaldirma catallarinin ortasina yerlesti-
rildiginden emin olun.
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Adim Eylem

Devriime momentinden yararlanmak ve nakliye sirasinda yukin
5 daha fazla stabilitesini saglamak icin diregi geriye dogru (strtict kol-
tuguna dogru) egin.

Ani manevralardan kaginarak tasima hizini zemine ve yUk tipine gore
ayarlayin.

Bu durumda:
6 e rota boyunca engeller;

e belirli operasyonel durumlar;

operator icin miikemmel bir goériise izin vermiyorsa, kaldir-
ma ekipmaninin menzilinin digina yerlestirilmis sinyal ver-
me gorevi olan bir yer operatériiniin yardimi gereklidir.

7 YUkU secilen kurulum bolgesine yerlestirin. -

Tab. 5.26.
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5.4.2 - VINC ILE TASIMA

{\. TEHLIKE!

Ekipmani kullanmadan énce sunlardan emin olun:
e Kaldirma amach halat veya zincir, tasinacak agirligi agsan bir maksimum calisma yiikiine sahiptir;
e delikli civatalarin sikili oldugunu.

/A\ TEHLIKE!

Asagidakiler yasaktir:

e asih yiklerin altindan ge¢cmek;

¢ ekipmani saha/igletme alaninda ¢alisan personelin lizerinde tutmalidir;

e delikli civatalan sikmak icin cubuklar, tutamaklar veya anahtarlar kullanin;

e dengesiz bir yiikii veya donmesi serbest olan bir yiikii kaldirmak icin tek bir mapa kullanin;

e kayislar delikli civatalardan veya delikli civata ciftlerine monte edilmis zincirlerden gegirin;

e kancalar veya diger aksesuarlan delikli civatalara takmaya zorlayin. Kancalar gevsek bir sekilde otur-
malhdir;

e delikli civatalan soklara maruz birakmak.

Ekipmanin hareketi, ekipmanin kendisinde saglanan kaldirma noktalar kullanilarak gergeklestiriimelidir. Tab.5.27'de g6s-
terildigi gibi devam edin:

Adim Eylem Resim
1 Ambalaji cikarin (gerektiginde).

Kaldirma halatini veya zincirini ekipman Uzerindeki kaldirma halkalarina (A) takin. ,f"f
|‘DLWAN!
2 Zorunlu kullanim: n
e CE isaretli zincirler, halatlar ve mapalar; SN

e tiim kaldirma halkalari mevcut. LE - f%j l

Ekipmani hafifge kaldirarak sunlar saglayin:
3 e Kaldirma igin halat/zincir tarafindan olusturulan agi 60°'yi gegcmemelidir;
e yUk dogru sekilde dengelenir ve agirlik merkezi ortalanir.

4 Yatay olarak tutarken ekipmani yavasca kaldirin.

5 YUkU secilen kurulum bolgesine yerlestirin. -

Tab. 5.27.
o
=
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5.5 - AMBALAJIN CIKARILMASI

Operator Yeterliligi e Montaj teknisyeni.
Gerekli KKD Bu belgede listelenen K.K.D. ekipmanla iligkili riskle ilgilidir. isyeri, kurulum veya

calisma kosullanyla ilgili risklere karsi koruma icin gerekli olan K.K.D. i¢cin asagi-
dakilere basvurmalidir:

e  kurulum ulkesinde yiriirlitkkte olan diizenlemeler;

e Kurulum tesisinde Giivenlik Yoneticisi tarafindan saglanan tiim bilgiler.

Gerekli

ekipman 7 “Isletime gecirme/bakim ekipmanlar” bolimine bakiniz.

Tab. 5.28.

Ekipmani bir karton kutu iginde ambalajindan ¢ikarmak igin, Tab.5.29'da belirtildigi gibi hareket edin:

Adim Eylem Resim

1 Cemberleri (A) kesin.

Karton kutunun Ust kismina yerlestirilen yapiskan bandi ¢i-
karin.

| © vvare

Bant kesilirse, kullanilan bigagin kutunun icindekile-
ri kesmemesine dikkat edin.

2 Ambalaj kartonunu (B) ¢ikarin.

Ekipmani tabana sabitleyen baglanti elemanlarini (varsa) ci-
karin.

Ekipmani kartondan belirlenen yere tasiyin.

| @ vvarn

4 Paketlerin elle taginmasi icin:

e dogru durusu benimseyin;

e boyutlar/agirliklan gerektiriyorsa, en az 2 ope-
ratér calistirin.

Tab. 5.29.
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Ekipmani ahsap bir sandik icinde ambalajindan cikarmak icin Tab.5.30'da belirtildigi gibi hareket edin:

Adim Eylem

1 Cemberleri (A) kesin.

Kasanin kapagini (B) sabitleyen kenarlara yakin vidalar (C) sokun.

2 Vidalan s6kmek icin gerekli ekipman: yildiz tornavida (Phil-
lips).

3 Kasanin kapagini (B) cikarin.

Ekipmani kasadan belirlenen yere tasiyin.

| Q) vvare

4 Paketlerin elle tagsinmasi icin:

e dogru durusu benimseyin;

e Dboyutlari/agirliklar gerektiriyorsa, en az 2 operatoér
calistirin.

Tab. 5.30.

© vvare

Tiim ambalaj malzemelerini ¢cikardiktan sonra, anormallikleri kontrol edin.

Anormalliklerin bulunmasi halinde:

¢ yiikleme islemlerini gerceklestirmeyin;

e ekipmanin kimlik plakasindaki verileri ileterek PIETRO FIORENTINI S.p.A. ile iletisime gecin.

Tek tek ekipmanlar 6zel olarak tasarlanmis ambalajlarda bulunur. Kurulumdan énce ekipmani ambalajin-
dan cikarmaktan kacinin.

5.5.1 - AMBALAJ iMHASI

| @ vvarn

Ambalaji olusturan cesitli malzemeleri ayirin ve kurulum tlkesinde yiriirliikte olan diizenlemelere uygun
olarak bertaraf edin.
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5.6 - DEPOLAMA VE CEVRE KOSULLARI

/ \
—

Sayaci ve flanslarnt montaja kadar kazara bile olsa darbelerden ve soklardan koruyun.

| @ vvare

e Sayaclar ambalajlarinin icinde orijinal konumlarinda saklanmalidir (ambalaj lizerindeki isaretlere gore).
e Herhangi bir limit belirtiimediginde, en fazla 2 paket istifleyin.

© vvare

Sayac depolama sirasinda:
e rotorlarin eksenleri kesinlikle yatay kalmalidir;
e yaglama tanklarinda yaglama yagi bulunmamahdir.

Tablo 5.31. ekipman uzun stre depolanacaksa beklenen minimum ¢evre kosullarini gdstermektedir. Bu kosullara uygunluk
beyan edilen performansi garanti eder:

Kosullar Veri

Maksimum depolama siiresi Maksimum 6 yil.

Depolama sicakhgi -10 °C ila 425 °C

Bagil nem depolama ortami Yogusmasiz atmosferde %65'ten az.

Radyasyon ve isik kaynaklari ISO 2230:2009 uyarinca radyasyon ve Isik kaynaklarindan uzakta

Tab. 5.31.

5.6.1 - iZiN VERILEN MAKSIMUM SUREDEN DAHA UZUN DEPOLAMA

© vvare

izin verilen maksimum depolama siiresini (6 yil) astiktan sonra PIETRO FIORENTINI S.p.A.
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6 - KURULUM

6.1 - OZEL GUVENLIK UYARILARI

Kurulum, mevcut giivenlik yénetmeliklerine uygun olarak uzman personel tarafindan gerceklestirilmelidir.

I

Ekipman lizerinde degisiklik yapmak kesinlikle yasaktir.

I

Kurulum patlama riski altindaki ortamlarda da gerceklestirilebilir ve bu, gerekli tim énleme ve koruma
6nlemlerinin alinmasi anlamina gelir.
Bu tiir 6nlemler icin litfen kurulum yerinde vyiirirliikte olan yénetmeliklere bakin.

Ekipman c¢evresinde yasaktir:
e acik alev kullanimi (6r. kaynak islemleri icin);
e sigara icmek.

/\ DIiKKAT!
PIETRO FIORENTINI S.p.A. ekipmanin yanhs kurulumundan ve/veya bu kilavuzda belirtilenlerden farkh bir
durumdan kaynaklanan hasarlardan sorumlu olmayacaktir.
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6.2 - KURULUM ON KOSULLARI

6.2.1 - iZIN VERILEN CEVRE KOSULLARI

Ekipmanin ve varsa aksesuarlarinin giivenli kullanimi igin, izin verilen ¢cevre kosullarina uyun ve tanimlama
plakalarindaki verilere uyun (bkz. paragraf 2.8 "Uygulanan tanimlama plakalar").

Ekipman hava kosullarindan ve dogrudan giines isigindan uzakta kurulmaldir.

/\ DIiKKAT!
PIETRO FIORENTINI S.p.A. izin verilen ortam disinda kurulumdan kaynaklanan hasar ve/veya arizalardan
sorumlu olmayacaktir.

| @ vvart

izin verilen cevresel kosullarin (sicaklik arahgi ve siniflandirma) ayrintilan icin liitfen 4.4 'Teknik Ozellikler/
Performans' béliimiine bakin.

Kurulum yeri, ekipmanin guvenli kullanimi icin uygun olmalidir.
Ekipmanin montaj alani, ekipman Uzerindeki calisma asamalarinda operatérin iyi gérinirligunit garanti eden aydinlatma-
ya sahip olmalidir.

6.2.2 - iZiN VERILEN MAKSIMUM SUREDEN DAHA UZUN DEPOLAMA

e Ekipmanin izin verilen maksimum depolama siiresini (6 yil) asan bir depolama siiresinden sonra kurul-
masi yasaktir.
e izin verilen maksimum depolama siiresini (6 yil) astiktan sonra PIETRO FIORENTINI S.p.A.
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6.2.3 - KURULUM ONCESI KONTROLLER

/A\ TEHLIKE!
Sayac lizerindeki T6 isareti, ayri olarak sertifikalandinlmis elektrikli cihazlarin (optik kodlayici gibi) gaz gru-
bunu ve sicaklik siniflarini dikkate almaz.

Kurulum asamasina gecmeden 6nce asagidakilerden emin olun:
e hat basinci PS degerini asmamalidir;
e hat Gizerinde kurulu olan yukan akis ve asagi akis vanalarn kapatilir ve basing serbest birakilir.

IM-RM rotoid sayaclarin izin verilen maksimum basinci (Pmax) isim plakasinda belirtiimistir (bkz. paragraf
2.8 “Uygulanan isim Plakalan”).

Her bir ekipman parcasi teste tabi tutulur:

e direnc testi ( Pmax degerinin 1,5 kat);

e sikilik testi ( Pmax degerinin 1,1 kati).

/\ DIKKAT!

Kaynak sirasinda sayaci asla ara parca olarak kullanmayin.

/\ DIKKAT!

Ekipmanin kurulumu, sahada sikistirma baglanti parcalarinin uygulanmasini gerektiriyorsa bunlar baglanti
parcalarinin iireticisinin talimatlarina gére monte edilmelidir.

Baglanti parcalarinin secimi asagidakilerle uyumlu olmalidir:

e ekipman icin belirtilen kullanim;

e gerektiginde tesis 6zellikleri.

/\ DIKKAT!

Montaj, borularda kir, kaynak kalintisi veya su varken gerceklestiriimemelidir.
Sayacin giris tarafindaki boru tesisati dikkatlice temizlenmelidir (sayacin girisine 100 pm'lik bir filtre takil-
masi onerilir).

© vvare

Yeni sistemler icin ilk calisma haftalarinda gecici bir tel 6rgii filtre (250 pm) takilmasini 6neriyoruz.
Gegcici filtreyi kurulumdan sonra en fazla 2/3 ay icinde cikarin (UNI 9167).
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Kuruluma devam etmeden dnce asagidakilerden emin olunmasi gerekir:

e dngordlen kurulum alani (veya kurulum icin ayrilan yer) mevcut glivenlik gereksinimlerini karsilar ve mekanik kaynakli
olasl hasarlardan korunur, 1sI kaynaklarindan veya acik alevlerden uzakta, kuru bir yerde ve dis etkenlerden korunur;

e kurulum igslemlerini veya sonraki bakim iglemlerini engelleyebilecek higbir engel yoktur;

e Twin versiyonunda yag doldurmak/degistirmek icin tezgahin arkasinda yeterli mesafe birakilmistir;

e akis yonune isim plakasinda belirtildigi gibi uyulmalidir (kilavuzun 2.8 bolimine bakin). Akis yonu yanlissa, saya¢ dogru
akis yonine sahip bir sayacla degistiriimelidir;

e  Kkargl rotorlar serbestce doner;

® en az bir yukar akis kapatma vanasl mevcuttur;

e sayag tUm pargalar/bilesenleriyle saglamdir ve kullanim sirasinda hasar gérmemistir;

e yukari ve asagl borularin ayni seviyede olmasi ve sayacin agirligini tagiyabilmesi;

e boru giris ve cikis baglantilarinin paralel ve temiz oldugunu kontrol edin;

e giris ve ¢cikis baglantilar tamamen mekanik gerilimden arndirnimistir. Sayag, borulardaki yanlis hizalama nedeniyle her-
hangi bir mekanik gerilim olmadan monte edilmelidir;

e contalar yenidir ve kurulum igin uygundur (boyut ve basing degeri).
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6.3 - HAT HAKKINDA GENEL BILGi

Ekipman, gévdedeki ok gaz akisl yoninde bakacak sekilde hatta monte edilmelidir.
Akis yonUne bagdl olarak IM-RM sayagclarn 3 farkl modda yapilandirilabilir:

1. Tek pozisyon: soldan saga ve yukaridan asagiya

2. Tek pozisyon: sagdan sola ve asagidan yukariya

3. Cok konumlu: tim akis yonleri mdmkundur.

Bu konfiglrasyon sayacin her iki tarafinda sicakliklik élgctim noktalan ve basing noktalart 6ngdrir. Bu aksesuarlar dogru
pozisyonlara dnceden monte edilmis olarak tedarik edilebilir veya ayrica tedarik edilebilir.

6.3.1 - MONTAJ POZiSYONLARI VE AKIS YONU

Tab. 6.32'de Pm (6lglim basinci), T (8lcim sicakligi) ve p (basing) soketlerinin konumu,'Goklu Konum' modundaki sa-
yaclar igin drnek olarak gosterilmistir.
Referans gostergeler ayni sekilde “Tek Pozisyon” modu konfiglrasyonlari igin de gegerlidir.

Sayisal gosterge (A) yatay konumdan dikey konuma gecmek icin yaklasik 350° déndurulebilir.

- Mesafe e
Akis yonii flans-flans Goriintliler
Yatay 121 mm
Yatay 171+241 mm
171+241 mm

vatay ikiz
oc
=
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. Mesafe .o o
Akis yoni flans-flans Goruntiler

Dikey 171+241 mm

171241 mm

Dikey ikiz

Tab. 6.32.

ROTOID SAYAC | KURULUM | REV. D 54
Kullanim kilavuzu, bakim ve intarlar

T

H IM-RM



6.4 -

¢ Pietro

KURULUM PROSEDURLERI

Operator Yeterliligi e Montaj teknisyeni.

Fiorentini

Gerekli KKD Bu belgede listelenen K.K.D. ekipmanla iligkili riskle ilgilidir. isyeri, kurulum veya

calisma kosullanyla ilgili risklere karsi koruma icin gerekli olan K.K.D. i¢cin asagi-
dakilere basvurmalidir:

¢  kurulum llkesinde yiuriirliikte olan diizenlemeler;

e Kurulum tesisinde Giivenlik Yoneticisi tarafindan saglanan tiim bilgiler.

Gerekli
ekipman

7 “Isletime gegirme/bakim ekipmanlan” bolimiine bakiniz.

Tab. 6.33.

6.4.1 - EKIPMAN KURULUM POZiSYONLARI

/\ DIKKAT!

Sayacin montaji sirasinda yag tanklari bos olmalidir. Yaglama yagi depolarini sadece kurulum tamamlan-
diktan sonra doldurun.

Q) vvare

e Swvilar ve kirler altta toplanma egiliminde oldugundan, 6l¢ciim cihazinin bir 6l¢ciim sisteminin en alt nok-
tasina monte edilmesinden ka¢iniimahdir.

e Sayac flanslari ve contalari montajdan 6nce temiz olmali ve yabanci maddelerden arindiriimis olmalidir.

e Karsi rotorlarin ekseni daima yatay kalmalidir.

Ekipmani kurmak icin Tab.6.34'te gosterildigi gibi ilerleyin:

Adim Eylem

Paragraf 6.2.3'teki ("Kurulum éncesi kontroller") kontrol ve denetimleri uygulayin.

© vvare

1
Basinch kilavuz cekme borularinda yabanci maddelerin ve yogusmanin toplanmasini 6nlemek
icin, boru lizerindeki delikte capak veya i¢c kalinti bulunmamasi énerilir.
Ekipmanin tim ambalajini/korumasini ¢ikarin (kir, toz ve suya karsi koruma olarak giris ve cikis flanslarindaki her
bir sayaca yapiskan kapaklar uygulanir).
2 | © vvare
Ambalajin uygun sekilde imha edilmesi icin liitfen ekipmanin kuruldugu lilkede yiiriirlitkte olan
diizenlemelere bakin.
Ekipmani hattin kendisi igin belirlenmis bdlimune yerlestirin.
3 | @) uvare
Ekipmanin hat icindeki yénii gaz akis yéniine uygun olmaldir.
4 Contalari hat flanglari ile sayag flanslari arasina yerlestirin.
5 Sayaci yatay olarak her iki ydnde de (akis yonu ve akisa dik yén) 5 mm/m'den fazla olmayacak sekilde dizles-

tirin.
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Adim Eylem
Civatalar baglanti flanslarindaki uygun deliklere yerlestirin.

6 |® UYARI!

6.4.1.1 “Sikma torklari” paragrafina danisiniz.

Elektrik baglantilarini yapin.

7 |0 UYARI!

6.4.2 “Elektrik Baglantilar” paragrafina daniginiz.

Yag depolarini doldurun.

8 | uvarn

6.6 “Yaglama” paragrafina danisiniz.

Tab. 6.34.

6.4.1.1 - SIKMA TORKLARI

/\ DIKKAT!

Civatalar kullanin:
e  minimum mukavemet sinifi 8.8 veya paslanmaz celik A2;
e Sinif 150 flanslama icin (ASTM A193 sinif B8 veya B7 iiriinler).

/\ DIKKAT!

“p” ve “Pm” baglantilarinda:
e  maksimum sikma torku 30 Nm'dir;

¢ kaplini sikmak i¢in, baglanti parcalarinin dénmesini 6nlemek amaciyla 2 numarali anahtar (17 mm)

kullanin.
s Flange
DN Disli baglanti PN 10/ 16 ANSI 150 flanslar Max tork
DN40 (1 %%) | BSPPG1 1" - - 100 Nm
DN40 (1 %) - No. 4 digli delik M16x24 mm | No. 4 disli delik 1/2" UNCx19mm | 55 Nm
DN 50 (2”) - No. 4 digli delik M16x24 mm | N° 4 disli delikler 5/8” UNCx24 | 130 Nm
DN 80 (3") - No. 8 digli delikler M16x24 mm | No. 4 digli delik 5/8" UNCx19 mm 130 Nm
DN 100 (4") - No. 8 disl delikler M16x24 mm | VO~ 8 disl de"rﬂf; S8TUNCx24 1 450 Nm
DN 150 (6") . No. 8 disli delikler M20x24 mm | O 8 disf de"rf']f; FATUNCX2A g0 Nm
Tab. 6.35.
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6.4.2 - ELEKTRIK BAGLANTILAR

e Montaj teknisyeni.
e Flektrik bakim teknisyeni.

Operator Yeterliligi

c0008

y \
L

Gerekli KKD Bu belgede listelenen K.K.D. ekipmanla iligkili riskle ilgilidir. isyeri, kurulum veya
calisma kosullanyla ilgili risklere karsi koruma icin gerekli olan K.K.D. icin asagi-
dakilere bagvurmaldir:

e kurulum lilkesinde yiiriirliikte olan diizenlemeler;

e Kurulum tesisinde Giivenlik Yoneticisi tarafindan saglanan tiim bilgiler.

Ekipman

gerekli 7 “Isletime gegirme/bakim ekipmanlan” balimine bakiniz.

Tab. 6.36.

/A TEHLIKE!

Sayac cevresinde, boyutu sayaca baglh olarak degisen gaz varligi nedeniyle potansiyel olarak patlayici bir
atmosfer mevcut olabilir:

e gaz tiiri;

e havalandirma;

e arizanin boyutu vb.

Tehlikeli alanlarin siniflandiriimasi miisterinin/montajcinin sorumlulugundadir.

/A TEHLIKE!

Uriin potansiyel olarak patlayici bir atmosfere sahip bir alana kuruldugunda:
e baglantilar icin yalnizca kendinden giivenli devreler kullanin;
e Sadece uygun EX korumasina sahip cihazlari kurun.

Elektrik baglantilan yalnizca potansiyel olarak patlayici ortamlardaki ekipmanlarla ilgili koruma siniflari,
standartlar ve yonetmelikler hakkinda bilgi sahibi olan kalifiye personel tarafindan yapilmahdir.

Elektrik baglantilarina devam etmeden dnce asagidakileri kontrol edin:
e ¢lektrik devreleri kendinden emniyetlidir;
e planlanan operasyonlar alanlarin siniflandirimasini dikkate alrr.
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6.4.2.1 - DUSUK FREKANS (LF) SENSOR DARBE CIKISI

© vvare

Sayaclarin IM-RM diisiik frekansh (LF) puls iireteci, EN60079-11 tarafindan tanimlanan ve EX isareti gerek-
tirmeyen basit bir bilesendir.

LF puls Uretecinin ¢ikisini sadece kendinden emniyetli devrelere baglayin: yayici 6zellikleri Tab. 6.37'de 6zetlenmistir:

Ui [ Pi Ci Li
15V 50mA | 120mW | ihmal edilebilir | ihmal edilebilir |
ATEX igareti I 2G Ex ib IIB T6 Gb
‘ Ortam Sicaklig -25°C < Tamb < +70°C ‘
Tab. 6.37.

LF puls Ureteci farkl cikis pimi (Pinout) konfiglrasyonlarinda mevcuttur, ana olanlar asagida listelenmistir:
STANDART PULSEBOX PIN KONFIGURASYONU P/N 0050-8100-0100/0126

1-4Saym 1
2-58ayl 2

3 - 6 NC gdzetim

Pulsun degeri plakada belirtilir (6r.: 1 imp = 1 m3)

OzEL PULS KUTUSU PIMI YAPILANDIRMASI P/N 0050-8100-0112
1-2 Saym1
5-6 Saym?2

3-4 NC gbdzetim

Pulsun degeri plakada belirtilir (6r.: 1 imp = 1 m®)

OzEL PULS KUTUSU PIMI YAPILANDIRMASI P/N 0050-8100-0122
Konektor | Konektor Il
4-6 Saym 1 3-5 Saym?2

1-2 NC gdzetim
Pulsun degeri plakada belirtilir (6r.: 1
imp =1md

OzEL PuULS KUTUSU PIMI YAPILANDIRMASI P/N 0050-8100-0125
Konektor | Konektor I
1-4Saym 1 2-5 Sayl2

3 - 6 NC gozetim

Pulsun degeri plakada belirtilir (r.: 1
imp =1 m?d
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© vvare

0050-7000-04xx serisi optik kodlayicinin elektriksel 6zellikleri ve pin yapilandirmasi icin litfen ilgili
TODO04107 kilavuzuna ve kodlayici etiketindeki verilere bakin.

6.4.2.2 - YUKSEK FREKANS (HF) SENSOR DARBE CIKISI

2 telli yiksek frekansli sensor, enerjilendiginde ¢ektigi akimi enerjili/enerijisiz durumuna goére degistirir.
Anahtarlama amplifikatért (mevcut oldugunda), sinirlar:

e gerginlik;

e  NAMUR EN 60947-5-6"ya gdre sensdr akimi;

tetikleyici risklerden kaginmak.

HF darbe yayicisinin ¢ikisini sadece kendinden emniyetli devrelere baglayin: yayici 6zellikleri Tab'da 6zetlenmistir. 6.38:

. e . . Ortam Ui ] Pi Ci Li
Sensor tipi ATEX igareti Sicakhigi (Vdc) (mA) mW) (F) (yH)
SMRGTOS G Max +70 °C 20 60 130 | 150 | 150
ExiallCT4 ... T6 Ga (direncsel olarak sinirli)
(sert. KEMA 02ATEX1090X)

MZT8 111G

(sert. TUV 14 ATEX 143125) | Exia lIC T4 Ga Max +80 °C 20 60 100 130 10

Tab. 6.38.
HF puls Ureteci iki ¢cikis pimi konfiglrasyonunda mevcuttur (Pinout):

STANDART YAPILANDIRMA YUKSEK FREKANSLI (HF) puLs cikisl
3(-)6(+)Darbe cikisi
OzeL Yuksek FRexans (HF) DARBE GIKISI YAPILANDIRMASI

5(+)6(-) Darbe cikisi
£
Pulsun degeri plakada belirtilir (6r.: 1200 imp/m?®)

Konektor ile dGnceden monte edilen bir kablo tedarik edildiginde pin rengi asagidaki gibidir:
Beyaz

Kahverengi

Yesil

Sar

Gri

Pembe

ook N
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6.5 - KURULUM SONRASI TALIMATLAR

Tiim baglantilarindan (hidrolik, mekanik ve elektrik) emin olun:

e diizgiin bir sekilde baglanmis olduklarindan;

¢ devreye alma sirasinda herhangi bir sizintiyi 6nlemek i¢in uygun sekilde sabitlenmis / sikilmis oldukla-
rindan.

/\ DIKKAT!

Ekipman kurulumu tamamlandiktan sonra bir basing testi yapilmalidir. Sizinti durumunda sizintiya ¢6ziim
bulmak icin uygun énlemler alin.

6.6 - YAGLAMA

Sayag, ilk yaglama yagr miktarini iceren bir sise ile birlikte gelir. Verilen yag miktari, sayacin tirine ve éngoérilen kurulum
yerine baghdrr.

/\ DIKKAT!

e Sayac montaji tamamlanmadan 6nce saya¢ yaglanmamalidir.
¢ Yagin doldurulmasi ve ilave edilmesi sirasinda sayagc servis disi ve basin¢siz olmalidir.

© vvare

Depolar doldururken veya ilave ederken sadece PIETRO FIORENTINI S.p.A. tarafindan tedarik edilen Shell
Morlina 10 + renklendirici C.1.26000 yagi kullanin

Yaglama

e Mekanik bakim teknisyeni.
Operator Yeterliligi e Montaj teknisyeni.
e Kullanim teknisyeni.

CO0006

Gerekli KKD Bu belgede listelenen K.K.D. ekipmanla iligkili riskle ilgilidir. igyeri, kurulum veya
calisma kosullanyla ilgili risklere karsi koruma icin gerekli olan K.K.D. icin asagi-
dakilere bagvurmalidir:

e  kurulum lilkesinde yiiriirliikte olan diizenlemeler;

e Kurulum tesisinde Giivenlik Yoneticisi tarafindan saglanan tiim bilgiler.

Ekipman

gerekli 7 “isletime gegirme/bakim ekipmanlan” bolimine bakiniz.

Tab. 6.39.
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Yag hazneleri, montajdan sonra ancak devreye almadan 6nce sadlanan doldurma tapasi (A) araciligiyla yaglama yagi ile
doldurulmalidir.

Dogru dolum seviyesi seviye gostergesinin (B) ortasindadir. Sayag Uzerinde birden fazla yag seviyesi gdzetleme cami olma-
sI durumunda, referans gdzetleme cami (B) son montaj konumunda her zaman en altta yer alr.

Tasima, ellegleme ve sdkme islemleri tanklarda yag olmadan gergeklestiriimelidir. Depolardaki yagi tahliye tapasi (C) araci-
ligiyla bosaltin.

Fig. 6.5. Yaglama

6.6.1 - YAG TANKLARININ DOLDURULMASI

| @ vvare

Depolan doldurmak icin sadece PIETRO FIORENTINI S.p.A. tarafindan tedarik edilen Shell Morlina 10 +
renklendirici (C.1.26000 veya G010 kirmizi IRIS B) yagi kullanin

© vvare

Standart yag sisesi (250 ml = 250 cm?) ilk kurulum icin gerekenden daha fazla yag icerir.

Farkli versiyonlar igin gereken yag miktar Tab.6.40'da gosteriimektedir:

Gosterge Yatay akis ile Dikey akis ile
flans-flans konum konum
121 mm 15 cm® 35cm®
171 mm 25 cm?® 120 cm?®
171 mm (Twin versiyon) * 25cm® + 25 cm® 120 cm® + 120 cm®
241 mm 60 cm?® 345 cm?
241 mm (Twin versiyon) * 60 cm?® + 60 cm® 345 cm® + 345 cm®
* Twin versiyon igcin hem én hem de arka depolar doldurun Tab. 6.40.
=
o
=
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Yag depolarini doldurmak icin Tab.6.41'de gdsterildigi gibi ilerleyin:

Adim Eylem Resim

Sayac Uzerindeki tahliye tapasinin (C) sikiimis oldugunu
1 kontrol edin.

Gerekli ekipman: 1/4" Alyen anahtan AF.

Sayacin doldurma kapagini (B) agin.
Gerekli ekipman: 1/4" Alyen anahtan AF.

Depoyu, seviye  gdstergesinde  (A)  gdsteri-
len dogru dolum seviyesine ulasana kadar
PIETRO FIORENTINI S.p.A. tarafindan dnerilen yag
3 tUrdyle doldurun.

@ vvart

Yag sisesi bir agizhik ile donatiimistir.

4 Doldurma tapasinin (B) sizdirmazlik o-ringini degistirin.

Sayacin doldurma tapasini (B) kapatin.
Gerekli ekipman: 1/4" Alyen anahtari AF.

Tab. 6.41.

@ vvare

Doldurma isleminin sonunda contalan kontrol edin.
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7 - DEVREYE ALMA/BAKIM EKIPMANLARI

7.1 - EKIPMAN LISTESI

Devreye alma/bakim ekipmanlarinin kullanimi

Operator Yeterliligi

e Mekanik bakim teknisyeni.
e Flektrik bakim teknisyeni.
e Montaj teknisyeni.

e Kullanim teknisyeni.

Gerekli KKD

0000

Bu belgede listelenen K.K.D. ekipmanla iliskili riskle ilgilidir. isyeri, kurulum veya
calisma kosullanyla ilgili risklere karsi koruma icin gerekli olan K.K.D. i¢cin asagi-
dakilere basvurmalidir:

e  kurulum llkesinde yurirliikte olan diizenlemeler;

e Kurulum tesisinde Giivenlik Yoneticisi tarafindan saglanan tiim bilgiler.

Tab. 7.42.

Kontroldrdn kurulumu, devreye alinmasi ve bakimi igin gerekli ekipman turleri Tab. 7.43'te listelenmistir:

Rif. Ekipman tipi

A Kombinasyon anahtarlar 17 - 24 - 30 mm

Resim

)
|
\/

'8

B Alyan anahtari 1/4" AF bUkulimuUs.
(o Yildiz tornavida (Phillips). —_—
D Diz tornavida. — =

E Tork anahtari.

63

Tab. 7.43.
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SAYFA KASITLI OLARAK BOS BIRAKILMISTIR
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8 - DEVREYE ALMA

8.1 - GENEL UYARILAR

8.1.1 - DEVREYE ALMA iCiN GUVENLiIK GEREKSINIMLERI

/A TEHLIKE!

Devreye alma sirasinda yanici veya zararl gazlarin atmosfere bosaltiimasindan kaynaklanan riskler deger-
lendirilmelidir.

/A TEHLIKE!

Dogalgaz dagitim sebekelerine kurulum yapilmasi durumunda, hat etkisizlestirme prosediirii uygulanmadi-
g1 takdirde borularin iginde patlayici karisim (gaz/hava) olusma riskinin g6z éniinde bulundurulmasi gerek-
mektedir.

Devreye alma islemleri sirasinda yetkisiz personel uzaklastiriimalidir.
Devreye alma alani isaretlerle ve/veya sinirlarla isaretlenmelidir.

| @ vvare

Devreye alma islemi mutlaka yetkili ve nitelikli personel tarafindan yapilmalidir.

Devreye alma

e Montaj teknisyeni.
e Kullanim teknisyeni.

00008

Gerekli KKD Bu belgede listelenen K.K.D. ekipmanla iligkili riskle ilgilidir. isyeri, kurulum veya
calisma kosullanyla ilgili risklere karsi koruma icin gerekli olan K.K.D. icin asagi-
dakilere bagsvurmalidir:

e kurulum lilkesinde yiriirliikte olan diizenlemeler;

e  Kurulum tesisinde Giivenlik Yoneticisi tarafindan saglanan tiim bilgiler.

Operator Yeterliligi

Eki I . . e
|pm.an 7 “Isletime gecgirme/bakim ekipmanlan” bolimine bakiniz.
gerekli
Tab. 8.44.
(1
=
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8.2 - DEVREYE ALMA iCIiN ON PROSEDURLER

/A TEHLIKE!
Sayac IM-RM yiiksek veya diisiik sicakliklarda gaz 6l¢iimii i¢in kullanilabilir.
Servis sirasinda sayacla temastan kacinin.

Devreye almadan 6nce, asagidakilerden emin olunmaldir:
e kullanim kosullarinin ekipmanin 6zelliklerine uygun olmasi;
e Basinclandirma asamasinda ekipman sizinti yapmaz.

/\ DIKKAT!

Sayac IM-RM:

¢ basingh sistemin bir parcasi olarak diisiiniilmelidir;

e ekli isim plakasinda ve bu kilavuzun i¢inde belirtilen sinirlarin disinda kullanilmamalidir.

© vvare

Metrolojik miihiirlerin cikarilmasi veya hasar gérmesi kalibrasyonu gecersiz kilabilir.

Ekipmani devreye almadan 6nce kontrol etmek gerekir:

e Kullanim kosullarinin ekipmanin dzelliklerine uygun olmasi;

e tUm agma/kapama vanalarinin (giris, ¢ikis, varsa bypass) kapall oldugundan emin olun;

e gazn ekli isim plakasinda belirtilen sinirlar dahilinde bir sicaklik ve basingta oldugunu kontrol edin (bkz. paragraf 2.8);
e herhangi bir atesleme kaynaginin ortadan kaldirildigindan emin olun.
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SAYAC DEVREYE ALMA

© vvare

Devreye alma islemi mutlaka yetkili ve nitelikli personel tarafindan yapilmalidir.

Baglatma iglemi iki farkll prosedur izlenerek gerceklestirilebilir:
1. Potansiyel olarak patlayici karisimlan énlemek icin etkisiz bir sivi (6r. azot) yerlestirerek ekipmanin basinclandirimasi.
2. Gazin borulara dogrudan yerlestiriimesi.

Sayacli devreye almak icin, Tab. 8.45.:

Adim Eylem
1 Herhangi bir baypas vanasini ve sayacin akis asagisindaki ¢ikis vanasini agin.
Sayag dusUk hizda calismaya baslayana kadar sayag giris gaz vanasini kismen agin.
| © vvare
2 e Sayacin basincini 35 kPa/s'den (0,35 bar/s) fazla olmayan bir basin¢ gradyanini koruyarak
dikkatlice ayarlayin.
e Sayactan gaz akisini baslatmak icin baypas vanasini kismen kapatmak gerekebilir.
Toplayici tertibati Uzerindeki rakamlarin hareketini gdzlemleyerek gazin sayagtan aktigini dogrulayin:
3 e hareket varsa, Adim 4 ile devam edin;
e rakamlar hareket etmezse, sayaca gaz akisi olup olmadigini kontrol edin. Gaz akisi varsa Adim 5 ile devam
edin.
4 Herhangi bir olagandisi ses veya titresim (kazima, vurma, vb.) olup olmadigini dinlerken sayaci birkag dakika
dUsutk hizda calistinn. Calisma tatmin edici ise, Adim 6'ya gecin.
Olagandisi sesler ve titresimler varsa (Adim 4) veya toplama Unitesindeki rakamlar hareket etmiyorsa (Adim 3):
1. devreye alma prosedurini kesintiye ugratir;
2. tezgahin basincini yavasca dusurin;
5 3. basinci glvenli bir sekilde tahliye edin;
4. vyanlis hizalamalari, deformasyonlari, boru burulmalarini veya diger ilgili sorunlar kontrol edin (10 “Ariza
arama ve Sorun Giderme” bdlimuUne danisiniz);
5. Sorun ¢ozlllrse, devreye alma prosedurine Adim 1'den devam edin.
Sayaca basing uygulayarak giris vanasini kademeli olarak acin.
6 | © vvare
Sayacin basincini 35 kPa/s'den (0,35 bar/s) fazla olmayan bir basin¢ gradyanini koruyarak dik-
katlice ayarlayin.
7 Bypass valfini kademeli olarak kapatin.
Sizintilar kontrol etmek icin kullanicinin sirket prosedUrlerini veya mevcut uygulamayi izleyin:
e Sayactan;
e dis yUzeylerin;
8 e tUm baglantilarn.
Q) vvare
Mevcut uygulamada contalarin son kontrolii icin gaz analizérleri, sabunlu su, képiik ¢cozeltileri
veya sizinti tespit spreylerinin kullanilimasi 6ngériilmektedir.
Sayac kosullari basing emiliminden cikarilabilir (Pm noktasina karsi p noktasi).
9 Kurulum sirasinda ¢esitli akis oranlarinda basincin diismesinin kaydedilmesi tavsiye edilir. Bu deger gelecekte
bir 6lctm ile karsilastirilabilir.

Tab. 8.45.
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9 - BAKIM VE FONKSIYONEL KONTROLLER

9.1 - GENEL UYARILAR

A\ TEHLIKE!

e Sayac basing altindayken veya calisirken hicbir bakim veya inceleme calismasina izin verilmez.

e Bu kilavuzda belirtiimeyen onarim veya bakim miidahaleleri yalnizca PIETRO FIORENTINI S.p.A.’nin 6n-
ceden onayi ile gerceklestirilebilir. Tanimlananlar veya belirtilenler disindaki sekillerde gerceklestirilen
miidahaleler icin kisilere veya miilke verilen zararlardan PIETRO FIORENTINI S.p.A. sorumlu tutulamaz.

/A TEHLIKE!

Bakim iglemleri:

e ekipman, gerekli islemler, ilgili riskler ve giivenli calisma icin dogru prosediirler hakkinda kapsamli ve
ozel bilgi gerektirir;

e PIETRO FIORENTINI S.p.A. tarafindan nitelikli, egitimli, taninmis ve yetkilendirilmis operatérlere ayril-
mistir

/A TEHLIKE!
Bakim operatoérleri, olasi tutusma nedenlerini (6r. kivilcim olusumu, elektrostatik yiikler, vb...) 6nlemek icin
alinmasi gereken dnlemlerin farkinda olmalidir

Sayacin takili oldugu hattan sékiilmesi gerekiyorsa, bu gereklidir:
e sistemin basincini diisiriin;
e yagi bosaltin.

—

Asla hidrolik testler veya hidrolik testler yapmayin.
Su veya baska bir sivi sayaca zarar verir.

e Planh bakim (6nleyici ve periyodik) icin her zaman kilavuzda belirtilen servis sikliklarina uyun. Miidaha-
leler arasindaki zaman araligi kabul edilebilir maksimum siire olarak anlasilmali ve asla asiimamalidir.

e Asin gurilti, sivi sizintilari veya benzerleri gibi anormalliklerin nedenini derhal kontrol edin ve bunlar
giderin. Ariza veya hatali calisma nedenlerinin zamaninda giderilmesi ekipmanin daha fazla zarar gér-
mesini 6nler ve operatoérlerin glivenligini saglar.

Y \

Siiphe halinde isletiimesi yasaktir. Gerekli agiklamalar icin PIETRO FIORENTINI S.p.A. adresiyle iletisime
gecin.

| @ vvare

Bakim midahaleleri asagidakiler ile yakindan baglantihdir:

e tasinan gazin kalitesi (safsizliklar, nem, gazolin, asindirici maddeler);
e Sayacin akis yukarisindaki borularin temizlik ve muhafaza durumu;
e Olcim sistemi icin gerekli olan giivenilirlik seviyesine baghdir;

e ekipmanin kullanim kosullari.
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9.2 - BAKIM OPERASYONLARI

Ekipmanin yonetimi ve/veya kullanimi, asagidaki gibi normal kullanmdan sonra gerekli olan mtdahaleleri igerir:
e denetimler ve kontroller;

e fonksiyonel kontroller;

e rutin bakim;

e olaganustl bakim.

Ekipman Uzerinde bakim islemlerine baslamadan 6nce, yetkili operatoriin asagidakilere sahip oldugundan emin olunma-
lichir:

e orijinal/6nerilen yedek parcalar;

e gerekli ekipman (bkz. Bolum 7 'Devreye alma/bakim ekipmant').

Operasyonel acidan bakildiginda, ekipman bakimi iki ana kategoriye ayrilabilir:

Bakim Operasyonlari

Operatérin bir sekilde gerceklestirmesi gereken tUm islemler:
Rutin bakim e ekipmanin periyodik bakimi ve isletimi;
e (Cihazin zaman icinde dizgun calismasini saglamak icin dnleyici tedbirler.

‘ Olaganiistii bakim | Operatorin ekipmana ihtiyac duydugunda gerceklestirmesi gereken tim islemiler. ‘
Tab. 9.46.

9.2.1 - BAKIM ONCESI iSLEMLER

Bakim igslemlerine baglamadan énce asagdidakilerden emin olunmalidir:
e sayac glvende;

e sayacin takill oldugu hat yukari ve asagdi yénde kesilir;

e sayacin monte edildigi hattin basinci dUsdrdlmustar.
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9.3 - RUTIN BAKIM

/A\ TEHLIKE!
Sayac basincl veya calisir durumdayken inceleme, kontrol ve bakim yapilmasi yasaktir. Bir muayene, kont-
rol veya bakimdan 6nce asagidakileri kontrol edin:
e ekipman giivenli bir durumdadir:
1. asagi akis kapatma vanasini kapatin;
2. yukan akis kapatma vanasini kapatin;
3. hatti tamamen bosaltin.
e ekipmanin giris ve cikis yoniindeki basing '0'drr.

Siiphe halinde isletiimesi yasaktir. Gerekli agiklamalar icin PIETRO FIORENTINI S.p.A. adresiyle iletisime
gecin.

e Mekanik bakim teknisyeni.
e Kullanim teknisyeni.

c000

4 \
=

Operator Yeterliligi

Gerekli KKD Bu belgede listelenen K.K.D. ekipmanla iligkili riskle ilgilidir. isyeri, kurulum veya
calisma kosullanyla ilgili risklere karsi koruma icin gerekli olan K.K.D. icin asagi-
dakilere bagsvurmalidir:

e  kurulum lilkesinde yiiriirliikte olan diizenlemeler;

e Kurulum tesisinde Giivenlik Yoneticisi tarafindan saglanan tiim bilgiler.

Ekipman

gerekli 7 “Isletime gegirme/bakim ekipmanlan” balimine bakiniz.

Tab. 9.47.

9.3.1 - PERIYODIK KONTROL VE MUAYENELERIN DOGRU iSLEYiSi

Tablo 9.48’de periyodik kontrol ve muayeneleri listelemektedir:

Etkinlik acikla- S o . e Minimum
¢ ligili EKipman/Aksesuarlar Degerlendirme kriteri
masi sikhik
Onemli* Basing emilimi (kurulum sirasinda kaydedilen- Alti aylik
performans Sayac IM-RM le karsilastirma).
kontrolleri
Dogru toplama. Altr aylik
Gozle gorulur bir hasar yok. Alti aylik
GUrdltt yok. Alti aylik
Gorsel inceleme Saya¢ IM-RM Godzetleme camindan yag seviyesi. Altr aylik
Baglantilarin sikilimasi. Altr aylik
Baglanti kablolarinin buttnlagu. Altr aylik
* Bu kontroller, 6nceden ayarlanmis egiklere ulasildiginda sinyal/alarm génderebilen bir uzaktan kumanda
. . . s Tab. 9.48.
sisteminin varliginda uzaktan gerceklegtirilebilir. E
o
=
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9.3.2 - YAG DOLDURMA

© vvare

llave icin sadece PIETRO FIORENTINI S.p.A. tarafindan tedarik edilen Shell Morlina 10 + renklendirici
(C.1.26000 veya G010 kirmizi IRIS B) yagi kullanin

Sayactaki yag miktari yilda en az iki kez periyodik olarak kontrol edilmelidir.

Dogru dolum seviyesi seviye gdstergesinin (A) ortasindadir. Sayag Uzerinde birden fazla yag seviyesi gdézetleme cami olma-
sI durumunda, referans goézetleme cami (A) son montaj konumunda her zaman en altta yer alir.

Kontrol edildiginde, yag seviyesi gbzetleme caminin (A) ortasindaki normal seviyenin yaklasik 3 mm altindaysa, normale
dénene kadar yag ekleyin.

Kontér yuklemek igin Tab.9.49'da gosterildigi gibi ilerleyin:

Adim Eylem Resim

1 Basinci tahliye et.

Sayacin doldurma kapagini (B) agin.
Gerekli ekipman: 1/4" Alyen anahtan AF.

Depoyu, seviye  goOstergesinde  (A)  gosteri-
len dogru dolum seviyesine ulasana kadar
PIETRO FIORENTINI S.p.A. tarafindan &nerilen yag
3 tlrtyle doldurun.

Q) vvare

Yag sisesi bir agizlik ile donatilmistir.

4 Doldurma tapasinin (B) sizdirmazlik o-ringini degistirin.

Sayacin doldurma tapasini (B) kapatin.
Gerekli ekipman: 1/4" Alyen anahtan AF.

Tab. 9.49.

@ vvare

Bakim sonunda contalarn kontrol edin.
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9.3.3 - YAG DEGiSimi

© vvare

Yag degisimi icin sadece PIETRO FIORENTINI S.p.A. tarafindan tedarik edilen Shell Morlina 10 + renklendi-
rici (C.1.26000 veya G010 kirmizi IRIS B) yagi kullanin

© vvare

Standart yag sisesi (250 ml = 250 cm?) ilk kurulum icin gerekenden daha fazla yag icerir.

Yagin degisim sikligi dlculen gazin temizligine baglidir. Yag degistiriimelidir:

® enaz7 ylda bir;

e Nem birikmesi nedeniyle gézetleme camindaki (A) seviye dnemli dlclde yikselirse (normalin 3 mm'den fazla Uzerinde)
derhal.

Dogru dolum seviyesi seviye gdstergesinin (A) ortasindadir. Sayag Uzerinde birden fazla yagd seviyesi gézetleme cami olma-
sI durumunda, referans goézetleme cami (A) son montaj konumunda her zaman en altta yer alir.

Farkli versiyonlar icin gereken yag miktari Tab.9.50'de gosterilmektedir:

Gosterge Yatay akis ile Dikey akis ile
flang-flans konum konum
121 mm 15 cm?® 35 cm?
171 mm 25 cm? 120 cm®
171 mm (Twin versiyon) * 25cm® + 25 cm?® 120 cm® + 120 cm?®
241 mm 60 cm? 345 cm?®
241 mm (Twin versiyon) * 60 cm?® + 60 cm?® 345 cm?® + 345 cm®
* Twin versiyon igin hem én hem de arka depolari doldurun Tab. 9.50.
=
o
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Yagi degistirmek icin, Tab.9.51'de gdsterildigi gibi devam edin:

Adim Eylem Resim
Yagin yere dokulmesini dnlemek igin tahliye tapasinin (C) altina
uygun buyutkltkte bir kap yerlestirin.

2 Basinci tahliye et.

Sayacin doldurma kapagini (B) agin.

1

8 Gerekli ekipman: 1/4" Alyen anahtan AF.
Tezgahin tahliye tapasini (C) acin ve yagin kabin icine dismesine
dikkat ederek depoyu tamamen bosaltin.

4 Gerekli ekipman: 1/4" Alyen anahtan AF.

/\ DIiKKAT!

Yaga dokunmayin.

5 Tahliye tapasinin (C) sizdirmazlik o-ringini degistirin.
Bosaltma tapasini (C) kapatin.

6 Gerekli ekipman: 1/4" Alyen anahtan AF.
Depoyu, seviye gostergesinde (A) gosterilen dogru dolum se-
viyesine ulasana kadar PIETRO FIORENTINI S.p.A. tarafindan
7 Onerilen yag turtyle doldurun.

© vvare

Yag sisesi bir agizlik ile donatiimistir.

8 Doldurma tapasinin (B) sizdirmazlik o-ringini degistirin.
Doldurma tapasini (B) kapatin.

Gerekli ekipman: 1/4" Alyen anahtari AF.
Toplanan yagi konteyner icinde bertaraf edin.

| © vvare

10 Kullanilmis yag oldukga zehirlidir ve hicbir kosulda
evsel atiklarla birlikte bertaraf edilmemelidir.

Atik yagi bertaraf ederken, ekipmanin kurulu oldugu
ulkede yiirirliikte olan diizenlemelere kesinlikle uyun.

Tab. 9.51.

@ vvart

Bakim sonunda contalarn kontrol edin.
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9.4 - OLAGANUSTU BAKIM

/A TEHLIKE!
Olaganiistii bakim:
e ekipman, gerekli islemler, ilgili riskler ve giivenli calisma icin dogru prosediirler hakkinda kapsamli ve
ozel bilgi gerektirir;
e PIETRO FIORENTINI S.p.A. tarafindan yetkilendirilmis kalifiye, egitimli, taninmis ve yetkili teknisyenler
icin ayrilmistir.
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/\ TEHLIKE!

Sayac basincl veya calisir durumdayken olaganiistii bakim islemlerinin yapilmasi yasaktir. Herhangi bir
olaganiistii bakim isleminden énce asagidakileri kontrol edin:
e ekipman giivenli bir durumdadir:
1. asagi akis kapatma vanasini kapatin;
2. yukan akis kapatma vanasini kapatin;
3. hatti tamamen bosaltin.
e ekipmanin giris ve cikis yoniindeki basing '0'drr.

N
/\
/ 1\
/ \

Siiphe halinde isletilmesi yasaktir. Gerekli agiklamalar icin PIETRO FIORENTINI S.p.A. adresiyle iletisime
gecin.

Olaganiistii bakim

Operator Yeterliligi

Mekanik bakim teknisyeni.
Montaj teknisyeni.
Kullanim teknisyeni.

Bu belgede listelenen K.K.D. ekipmanla iliskili riskle ilgilidir. isyeri, kurulum veya

Gerekli KKD

calisma kosullanyla ilgili risklere karsi koruma icin gerekli olan K.K.D. i¢cin asagi-

dakilere basvurmalidir:

¢  kurulum llkesinde yiriirliikte olan diizenlemeler;

e Kurulum tesisinde Giivenlik Yoneticisi tarafindan saglanan tiim bilgiler.
Eklpm_an 7 “Isletime gecirme/bakim ekipmanlar” bélimiine bakiniz.
gerekli

Tab. 9.52.
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9.4.1 - OLCUM CIiHAZININ KALDIRILMASI
Sayaci kaldirmak igin Tab.9.53'te gosterildigi gibi devam edin:

Adim Eylem Resim

Sayacin ve monte edildigi boru tesisatinin uygun olup olmadigini
kontrol edin:

e basin¢siz;

e oda sicakliginda.

1 © vvare

Borulardaki artik sivinin (zehirli ve yanici) olasi dagili-
miyla ilgili risklerden ka¢inmak icin gerekli 6nlemleri
alin.

2 Darbe yayicilara olan baglantiyi kesin.

Yagin yere dokulmesini dnlemek igin tahliye tapasinin (C) altina

3 uygun buaytkltkte bir kap yerlestirin.

- Sayacin doldurma kapagini (B) agin.
Gerekli ekipman: 1/4" Alyen anahtari AF.
Tezgahin tahliye tapasini (C) acin ve yagin kabin icine dismesine
dikkat ederek depoyu tamamen bosaltin.

5 Gerekli ekipman: 1/4" Alyen anahtan AF.

/\ DIKKAT!

Yaga dokunmayin.

Once bosaltma tapasini (C) ve ardindan doldurma tapasini (B)
6 kapatin.

Gerekli ekipman: 1/4" Alyen anahtan AF.

7 Toplanan yagi konteyner icinde bertaraf edin.

Baglanti flanslarindaki deliklerden civatalar sokin ve cikarin.

Ekipmani kurulum hattindan gikarin.

0 © vvare

Ekipmanin tagsinmasi icin 5 “ Nakliye ve tagsima” boli-
miine danisiniz.

Tab. 9.53.

/A TEHLIKE!
Olciim cihazini yeniden takarken yeni bir sizinti testi yapin.

Sayacin yeniden montaiji icin yeni contalar, yeni o-ringler ve yeni ve uygun montaj malzemeleri kullaniimasi
gerekir.

| @ vvare

Kurulum ve devreye alma prosediirleri icin bu kilavuzun 6. ve 8. béliimlerine bakin.
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10 - SORUN GIDERME VE ARIZA COZUMU

Asagida, zamanla cesitli tirlerde islev bozukluklari seklinde ortaya ¢ikabilecek durumlar (nedenler ve muidahaleler) bulun-
maktadir.
Bunlar, malzemelerin dogal yaslanmasina ve asinmasina ek olarak gazin durumuyla ilgili olaylardir.

10.1 - GENEL UYARILAR

A\ TEHLIKE!

Bir ariza meydana geldikten sonra yapilacak tiim bakim ¢calismalari personel tarafindan gerceklestirilmeli-

dir:

¢ is ekipmaninin kuruldugu yerde yiiriirliikte olan yénetmeliklere uygun olarak is giivenligi egitimi almis
olmaldir;

e ekipmanla ilgili faaliyetler konusunda nitelikli ve yetkili oimahdir.

Asagidaki miidahaleler nedeniyle kisilere veya miilklere verilen zararlardan dolayi
PIETRO FIORENTINI S.p.A. sorumlu tutulamaz:

¢ tanimlananlar disindaki miidahaleler;

e Dbelirtilenler disindaki miidahale sekilleri;

e uygun olmayan personel tarafindan yapilanlar.

Q) vvare

Bir ariza durumunda ilgili miidahale icin nitelikli personel bulunmamasi halinde, PIETRO FIORENTINI S.p.A.
tarafindan yetkilendirilmis Yetkili Servis Merkezi ile iletisime gecin.

77 ROTOID SAYAC | ARIZA ARAMA VE SORUN GIDERME | REV. D
Kullanim kilavuzu, bakim ve intarlar

P



Pietro
$ Fiorentini

10.2 - OPERATORUN OZEL NIiTELIKLERI

Ariza arama

e Mekanik bakim teknisyeni.
Operator Yeterliligi e Montaj teknisyeni.

e Kullanim teknisyeni.

CO00€

/A
Gerekli KKD Bu belgede listelenen K.K.D. ekipmanla iligkili riskle ilgilidir. isyeri, kurulum veya
calisma kosullanyla ilgili risklere karsi koruma icin gerekli olan K.K.D. i¢cin asagi-
dakilere basvurmalidir:

¢  kurulum llkesinde yurirliikte olan diizenlemeler;

e Kurulum tesisinde Giivenlik Yoneticisi tarafindan saglanan tiim bilgiler.

Ekipman

gerekli 7 “Isletime gecirme/bakim ekipmanlar” bélimiine bakiniz.

Tab. 10.54.

10.3 - ARIZA ARAMA

Q) vvare

Kusurlu sayaclarin onarimi tercihen PIETRO FIORENTINI S.p.A.iiretim fabrikasinda gerceklestirilir
Onarim sonrasinda yeni bir kalibrasyon gerceklestirilecektir.

Calisma sirasinda:
e Toplama Unitesinin dizensiz ddnmesi veya bloke olmasi mekanik hasara isaret edebilir;
e Asin gUrUlta veya titresim, yataklarda, i¢ rotorlarda veya ic disli carklarda hasar oldugunu gdsterebilir.

Sorun totalizér Unitesiyle sinirliysa, bu da sistemin basincini distrmeden degistirilebilir.

Dusuk frekansl bir puls cikisi calismiyor gibi goériinUyorsa veya gostergeyle tutarl bir gdsterge saglamiyorsa, puls Ureteci
totalizdr Unitesi sokilmeden degistirilebilir.

© vvare

Puls jeneratorii veya totalizor (initesi degistirme prosediirii icin PIETRO FIORENTINI S.p.A.

@ vvart

Sayacin monte edildigi lilkenin yénetmeliklerine bagh olarak, miihiirlerin s6kiilmesi sayacin yeniden kalibre
edilmesine neden olabilir.

Dogru sorun giderme icin, dncelikle paragraf 10.4'teki sorun giderme tablolarina basvurarak ilerlemek gerekir.
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© vvare

Sayac IM-RM ve aksesuarlarinin resimleri icin Boliim 4 'Tanim ve Galistirma'ya bakin.

Ariza

Sayac akisi kaydetmiyor

Olasi nedenler

Tikall hat veya sayag.

Miidahale

Gaz gecisinin serbest oldugundan emin
olmak icin borulari ve valfleri kontrol edin.

Diisiik hacim kaydedildi

BuyUk boy tezgah.

Sayag boyutunu ve akis hizini kontrol edin.

Sayac icinde surtinme.

Sayacli onarin (bkz. bélim 9 'Bakim ve
islevsel Kontroller').

Yiiksek yiik sizintilan

Olglim odalarindaki birikintiler.

Sayaci temizleyin.

Asinmis rulmanlar veya tekerlekler.

Sayaci onarin.

Kirlenmis yag.

Yag degistirin.

Titresimler

Boru yanlis hizalanmasi veya gerginligi.

Gerilimler veya hiza kacikliklarini ortadan
kaldirin.

Olglim odasinda kirlenme.

Bolim 9 “Bakim ve Islevsel Kontroller”
kismina bakin.

79

Tab. 10.55.
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SAYFA KASITLI OLARAK BOS BIRAKILMISTIR
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11 - SOKME VE BERTARAF

11.1 - GENEL GUVENLIK iIHTARLARI

/A TEHLIKE!

Calisma alaninda, ekipmanin sékiilmesi ve/veya imhasi icin kurulmus etkili atesleme kaynaklar bulunma-
digindan emin olun.

Sékme ve atma islemine gecmeden 6nce, ekipmanin tiim giic kaynaklariyla baglantisini keserek emniyete
alindigindan emin olun.

11.2 - SORUMLU OPERATORLERIN NITELIKLERI

Operator Yeterliligi e Montaj teknisyeni.

C000

—

Gerekli KKD Bu belgede listelenen K.K.D. ekipmanla iligkili riskle ilgilidir. isyeri, kurulum veya
calisma kosullanyla ilgili risklere karsi koruma icin gerekli olan K.K.D. i¢cin asagi-
dakilere basvurmalidir:

¢  kurulum llkesinde yiriirliikte olan diizenlemeler;

e Kurulum tesisinde Giivenlik Yoneticisi tarafindan saglanan tiim bilgiler.

Ekipman

gerekli 7 “Isletime gegirme/bakim ekipmanlan” bolimiine bakiniz.

Tab. 11.56.

11.3 - DEMONTAJ

/\ DIKKAT!

Sékmeden 6nce, hattaki ve ekipmanin icindeki siviy1 bosaltin ve tamamen bosaltin.

Ekipmanin dogru sekilde sdkulmesi icin, Tab. 11.57'de gosterildigi gibi ilerleyin:

Adim Eylem

1 Yukarn akis ydniinde bulunan vanayi ve ekipmanin asagi akis yonunde bulunan vanayi kapatin.

2 Hattin basincini distirtin, ardindan uygun el aletleriyle baglanti parcalarini sékerek yukari ve asagi akis borularin
ekipmana ayirin.

Ekipmani cikarin.

© vvare

Durumunda ekipmanin yukar ve asagi akis yéniindeki vanalan kapatin:
e tesisin kapatiimasi;
e Ekipmanin acil olmayan bir sekilde degistirilmesi.

Tab. 11.57. E
o
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11.4 - YENIDEN KURULUM DURUMUNDA GEREKLI BILGILER

© vvare

Demontaj isleminden sonra ekipmanin yeniden kullaniimasi durumunda, asagidaki béliimlere bakin:
e Bo6lim 6 “Kurulum”;
e Boliim 8 “Hizmete Alma”.

11.5 - BERTARAF iCiN BILGILER

© vvare
[ )

Dogru bertaraf, insana ve ¢evreye zarar verilmesini 6nler ve degerli hammaddelerin yeniden kullanil-
masini saglar.

e Ekipmanin kuruldugu lilkede yiiriirliikte olan yénetmeliklere kesinlikle uyulmalidir.

e jzinsiz veya yanlis imha, kurulumun yapildigi lilkede yiiriirliikte olan yénetmeliklerde 6ngériilen yapti-
rimlarin uygulanmasina neden olacaktir.

Ekipman, uzman sirketler tarafindan geri dénusturtlebilen malzemelerden Uretilmistir.
Ekipmanin uygun sekilde bertaraf edilmesi icin Tab. 11.58'de gosterildigi sekilde hareket edin:

Adim Eylem

1 Ekipmanin sékme islemlerini givenli bir sekilde gerceklestirmek icin daginikliktan arindinimis genis bir calisma
alani hazirlayin.

2 Kategorik toplama yoluyla geri dontstimu kolaylastirmak igin cesitli bilesenleri malzeme tlrlne gére ayirin.

3 Adim 2 'de elde edilen malzemeleri uzman bir sirkete teslim edin.

Tab. 11.58.
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11.5.1 - TEGHIZATI OLUSTURAN MATERYALLER

Tum olasi konfiglrasyonlardaki ekipman Tab.11.59'da agiklanan malzemelerden olusur:
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5F

Materyal
e Aliiminyum alasim (anodize ve ano-

Var oldugu yer
e Sayac gdvdesi ve

Bertaraf/geri doniisiim goéstergeleri

Ayri ayr sokin ve toplayin.

dize olmayan) kapag! 9 e e
o«  Sferoidal dskme demir e Rotorlar Uygun merkezler araciligiyla geri déntsttrin.
Karbon celigi Disliler Ayri ayri sOkin ve toplayin.

Uygun merkezler araciligiyla geri déntsttrin.

Paslanmaz celik

e  Rulmanlar
e Akslar
e Hibrit konnektor

Ayri ayri sokun ve toplayin.
Uygun merkezler araciligiyla geri dondsturin.

Sentetik malzemeler

Digliler

Ayri ayri sokun ve toplayin.
Uygun merkezler araciligiyla geri dondsttrin.

e Polikarbon
e Plastik malzeme

Toplayici grubu

Ayri ayr sokulmeli ve atilmalidir.

Yaglayicilar/Yaglar

Bunlar toplanmali ve uygun uzman ve yetkili
toplama ve bertaraf merkezlerine teslim edilme-
lidlir.

Pnématik/elektrikli bilegsenler

Bunlar toplanmall ve uygun uzman ve yetkili
toplama ve bertaraf merkezlerine teslim edilme-
lidlir.

Tab. 11.59.

@ vvart

Yukanidaki malzemeler standart uygulamalara atifta bulunmaktadir. Ozel ihtiyaclar icin farkll malzemeler

temin edilebilir.

83
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SAYFA KASITLI OLARAK BOS BIRAKILMISTIR
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12 - ONERILEN YEDEK PARCALAR

12.1 - GENEL UYARILAR

© vvare

PIETRO FIORENTINI S.p.A. ile isaretli oilmayan yedek parcalar kullanilmasi halinde, beyan edilen perfor-
manslari garanti edemeyecegini beyan eder.

Orijinal PIETRO FIORENTINI S.p.A. yedek parcalarin kullaniimasi tavsiye edilir.

PIETRO FIORENTINI S.p.A. orijinal olmayan yedek parc¢alarin veya bilesenlerin kullanimindan kaynaklanan
hasarlardan sorumlu degildir.

12.2 - YEDEK PARGALAR NASIL TALEP EDILIR

@ vvart

Ozel bilgilendirme icin asagidaki PIETRO FIORENTINI S.p.A. satis agina basvurun

12.3 - YEDEK PARGA LiSTESI

Yedek parca siparis kodlarina referans:

Kodu Bilesen

Tanimlama plakasinda verilen sayac seri numarasini bildire- | Toplayici tam
rek PIETRO FIORENTINI S.p.A. ile iletisime geginiz Darbe yayicl
Shell Morlina 10 + colour agent (C.1.26000 veya G010 kirmizi 9 o
Yaglayici yag
IRIS B)
TDO60257 Sise yag 100 m
TDO60258 Sise yag 250 ml
7070-1010-2008 O'ring yag tapalar (doldurma ve bosaltma)
Tab. 12.60.
o
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