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1 - GIRIS

ONSOZ

Tum haklari saklidir. Bu yayinin hicbir bélim, Ureticinin acik yazili izni olmaksizin, alicinin miinhasiran kisisel kullanimi
disinda baska amaglar icin, fotokopi, kayit veya baska herhangi bir depolama ve geri alma sistemi de dahil olmak Uzere
herhangi bir elektronik veya mekanik yolla ¢ogaltlamaz, dagitilamaz, bagka dillere ¢evrilemez veya iletilemez.

Uretici, kilavuzda belirtilenden farkli bir sekilde gerceklestirilen herhangi bir islemden kaynaklanan sonuclardan hicbir sekil-
de sorumlu degildir.

GENEL HUSUSLAR

Bu kilavuzda agiklanan tim galistirma ve bakim talimatlarina ve tavsiyelerine uyulmalidir. En iyi performansi elde etmek ve
sistemleri verimli bir durumda tutmak icin Uretici, bakim islemlerinin diizenli olarak yapimasini &nerir.

Ekipmandan sorumlu personelin hem kullanimi agisindan hem de bu kilavuzda belirtilen glvenlik gostergelerinin ve prose-
durlerinin bakimi ve uygulanmasi icin egitiimesi 6zellikle dGnemlidir.

TELIF HAKKI 2024
© PIETRO FIORENTINI S.P.A.
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1.1 - REVIZYON GECMISi

Revizyon indeksi Siiriim

A 09/2021
B 06/2024
C 07/2024

Tab. 1.1.
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2 - GENEL BILGILER

2.1 - URETICININ KiMLIiGi

Pietro
¢ Fiorentini

Uretici PIETRO FIORENTINI S.PA.
Via Enrico Fermi, 8/10
36057 Arcugnano (VI) - ITALYA
Adres

Tel. +39 0444 968511 Faks +39 0444 960468
www.fiorentini.com sales@fiorentini.com

Tab. 2.2.
2.2 - URUN ACIKLAMASI
Ekipman BLOK VANA
Model HBC 975
Tab. 2.3.

2.3 - DUZENLEYIiCi CERCEVE

PIETRO FIORENTINI S.P.A. kayitli ofisi Arcugnano (italya) - Via E. Fermi, 8/10 adresinde bulunan bir firma olup bu kilavuzda

yer alan serisi ekipmanlarin EN 14382 standardinin gerekliliklerine uygun olarak tasarlandigini, tretildigini, test edildigini ve
kontrol edildigini tamamen kendi sorumlulugu altinda beyan eder.

Ekipman, 2014/68/EU sayili Direktifin (PED Direktifinin amaclan dogrultusunda givenlik aksesuari) gerekliliklerini karsila-
maktadir. Kabul edilen dederlendirme prosedurd, Direktifin Ek llI'Une gére H1 modUline uygundur.

@ vvart

Orijinal versiyondaki uygunluk beyani, ekipman ve bu kullanim ve uyari amach kullanim kilavuzu ile birlikte

teslim edilir.

2.4 - GARANTI

PIETRO FIORENTINI S.P.A. ekipmanin en iyi malzemeler ve ince iscilikle yapildigini ve sipariste saglanan kalite gereklilikle-
rine, sartnamelere ve performansa uygun oldugunu garanti eder.
Asagidaki durumlarda garanti gecersiz sayllacak ve herhangi bir hasar ve/veya arizadan PIETRO FIORENTINI S.P.A. so-

rumlu olmayacaktir:

e alicinin veya son kullanicinin veya bunlarin taslyicilarindan, ¢alisanlarindan, acentelerinden veya herhangi bir Ggincu
taraf veya kurulusun herhangi bir eylemi veya ihmali durumunda;
e saticinin 6nceden yazili izni olmadan, alicinin veya tGglncu bir tarafin, PIETRO FIORENTINI S.RP.A. tarafindan saglanan
ekipmanda degisiklik yapmasi durumunda;
e Alicinin bu kilavuzda yer alan talimatlara oldugu gibi uymamasi durumunda,PIETRO FIORENTINI S.P.A.

@ vvart

Garanti kosullari ticari s6zlesme icerisinde belirtilmistir.

11
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2.5 - KILAVUZDA KULLANILAN SEMBOLLER

Sembol Aciklama

A Operatdrin ve/veya ekipmanin gavenligi icin dnemli uyarilari tanimlamak icin kullanilan sembol.

Kilavuzda 6zellikle énemli olan bilgileri tanimlamak icin kullanilan sembol.
Bilgiler, ekipmanin kullaniminda yer alan personelin gtivenligi ile de ilgili olabilir.

Kilavuza/talimat kitapgigina basvurma zorunlulugu.
Personelin, ekipmanla veya Uzerinde ¢alismadan 6nce ekipmanin kullanim talimatlarina ve uyari-
larina danismasi (ve anlamas) icin bir gereklilik anlamina gelir.

Tab. 2.4.

/A TEHLIKE!

Yiiksek diizeyde risk tasiyan bir tehlikeye, kacinilmazsa 6liime veya ciddi hasara neden olan yakin riskli bir
duruma isaret eder.

A
Orta diizeyde risk tasiyan bir tehlikeye, kacinilmazsa 6liime veya ciddi hasara neden olabilecek potansiyel
bir risk durumuna isaret eder.

/\ DIKKAT!

Dustik risk seviyesine sahip bir tehlikeye, ka¢inilmazsa kiiciik veya basit bir zarara neden olabilecek po-
tansiyel bir risk durumuna isaret eder.

Q) vvare

Fiziksel yaralanmalarin giivenilir bir olasilik olmadigi fiziksel ve pratik yaralanmalarla ilgili olmayan 6zel
uyarilari, endikasyonlari veya 6zel ilgi alanlarini bildirin.

BLOK VANA | GENEL BILGILER | REV. C 12
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2.6 - KILAVUZUN ALICILARI, TEMiNi VE SAKLANMASI

Bu kilavuz, ekipmani teknik Smrinin tim asamalarinda kullanma ve yénetme yetkisine sahip sorumlu kalifiye operator icin
tasarlanmistir.

Ekipmanin islevsel ve niteliksel 6zelliklerini zaman icinde degismeden oldugu gibi korumak amaciyla ekipmanin dogru kul-
lanimi icin gerekli bilgileri icerir. Ayrica tam guvenlik icinde dogru kullanim icin gerekli tim bilgileri ve uyarilari icerir.

Bu kilavuz, uygunluk beyani ve/veya test sertifikasinin yani sira, ekipmanin ayriimaz bir parcasidir ve herhangi bir mulkiyet
devri veya degisikliginde her zaman bunlara eslik etmelidir. Ekipmanin émrU boyunca bagvurulmasini saglamak Uzere bu
dokUmantasyonu saglam tutmak kullanicinin sorumlulugundadir.

Kilavuzun sayfalarini ve iceriklerini cikarmak, yeniden yazmak veya degistirmek yasaktir.

Kilavuzu ekipmana yakin, kullanim ve y6netimde yer alan tiim nitelikli teknisyenler tarafindan erisilebilir ve
bilinen bir yerde tutun.

PIETRO FIORENTINI S.p.A. bu kilavuzda aciklanan uyarilara ve calisma yéntemlerine uyulmamasindan kay-
naklanan insanlara, hayvanlara ve nesnelere verilen zararlarla ilgili tim sorumlulugu reddeder.

27 - DiL

Orijinal kilavuz italyanca dilinde hazirlanmistir.
Tum ceviriler orijinal kilavuzdan baslayarak yapilmalidir.

A\ TEHLIKE!

Dil cevirileri tam olarak dogrulanamaz. Bir tutarsizlik gériiliirse, orijinal kilavuzun metnine bagh kalinmali-
dir.

Tutarsizliklar gériiliirse veya metin anlasilmazsa:

e tim eylemleri askiya alin;

e paragraf 2.1'de belirtilen adresler yoluyla derhal PIETRO FIORENTINI S.p.A. ile iletisime gecin.

PIETRO FIORENTINI S.p.A. yalnizca orijinal kilavuzda yer alan bilgilerden sorumludur.

13 BLOK VANA | GENEL BILGILER | REV. C
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2.8 - UYGULANAN TANIMLAMA PLAKALARI

Tanimlama plakalarinin ¢ikarilmasi ve/veya bagskalari ile degistirilimesi kesinlikle yasaktir.
Kazara meydana gelen nedenlerden dolayi plakalar hasar gériir veya cikarilirsa, miisteri tarafindan
PIETRO FIORENTINI S.p.A. bilgilendirilmelidir.

Ekipman ve aksesuarlari tanimlama plakalariyla donatilmistir (Id.1 ila 1d.3 arasi).
Plakalar, ihtiyag halinde belirtilecek ekipmanin ve aksesuarlarinin kimlik bilgilerini gdsterir. PIETRO FIORENTINI S.p.A.
Tablo 2.5'te uygulanan tanimlama plakalar gosterilmektedir:

Id. Tipoloji Resim
= Pietro ce
Fiorentini ARCUGNANO(VI) - ITALY
] TANIMLAMA PLAKASI sn Jow[ ]
EKIPMANLAR (CE versiyonu) onv: [ | Fenge [ ]
PSD:|:| Bar  Strenght type: |:|
B Pietro
Fiorentini ARCUGNANO(VI) - ITALY
2 TANIMLAMA PLAKASI SLAM SHUT DEVICE ‘ ‘
BLOK VANA S.n. ‘ ‘ Class:‘ ‘
DN:‘ ‘ T:‘ ‘
BS Pietro
Fiorentini ARCUGNANO(VI) - ITALY
TRIPPING UNIT; ’ ‘
. TANIMLAMA PLAKASI s | | wao: | [Bar
BASING SALTERI T | weso| |Bar
AG max:’ ‘ Wdu: ’ ‘Bar
AG min: ’ ‘ Wdsu ’ ‘Bar
Tab. 2.5.
(o)
N~
(o))
O
[01]
-
BLOK VANA | GENEL BILGILER | REV. C 14
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2.8.1 - TANIMLAMA PLAKALARI SOzZLUGU

Tanimlama plakalarinda kullanilan terimler ve kisaltmalar asagdida agiklanmistir:

Terim Aciklama
AC Hassasiyet sinifi.
AG max Basing artisi icin blok vana dogruluk sinifi.
"OPSO" (Asirn basing kapali: basing artisindan dolayi kapatilir).
AG min Basing azalisi icin blok vana dogruluk sinifi.
"UPSQO" (Dusuk basing kapali: basing duststnden dolayr kapatilir).
bpu Regulatorin belirli bir dogruluk sinifi sagladigr giris basing araligi.
CE Gecerli Avrupa direktiflerinin uygunlugunu onaylayan isaret.
Cg Akis katsayisl.
EN 1759 serisinin ilgili boltmlerine uyumlu olarak flanslarin mekanik ve boyutsal karakteristikle-
Class rinin kombinasyonu baglaminda referans olarak kullanilan ve Sinif kelimesini boyutsuz bir tam
sayinin takip ettigi alfantmerik tanimlama.
DN Baglantilarin nominal boyutu.
Fail safe mode Regulator reaksiyon modu (Basarisiz agma veya Basarisiz kapanma).
Flange Flansli baglantilarin tUrG veya baglanti disinin turU.
Fluid Ekipmanla uyumlu sivi tipi.
ID n. Ekipmanin uygunluk degerlendirmesine katilan Onaylanmis Kurulusun sayisi.
Pilot Pilot ailesi.
PS Ekipmanin tasarlandigi izin verilen maksimum basing.
PSD Ekipmanin tasarlandidi izin verilen maksimum spesifik basing.
Pu Yukari akis basinci.
Pumax Regulatorin belirli kosullar altinda strekli olarak ¢alisabilecedi maksimum giris basinci.
REGULATOR Ekipman ailesi.
SG Kapanig basing sinifi.
Slam shut device | Blok vana ailesi.
S.n. Ekipmanin seri numarasi.
Strength type Direng sinifi: integral dayanim (IS) veya diferansiyel mukavemet (DS).
TS Ekipmanin tasarlandidi izin verilen sicaklik aralidi (min. ve maks.)
Tripping unit Basing salteri ailesi.
Type Aksesuarin tipi ve ailesi.
wd Bazi bile§erjlgri (Or. valf yyvaflnm veya konltrollelemanlnln degistiriimesi, ('jrnegivn yay) ayarlayarak
ve/veya degistirerek regulatorden elde edilebilecek ayar noktalarinin tam aralig.
Blok vanasina dahil edilen basing salterinin artan basincindan kaynaklanan mtdahale icin komp-
Wdo le ayar noktas alani.
Bu aralik, bilesenlerin ayarlanmasi ve/veya degistiriimesiyle elde edilebilir (6r. yay veya algilama
elemani).
Wds Regulatérden ayarlama yoluyla ancak bilesenleri degistirmeden elde edilebilecek ayar noktala-
rinin tam aralig.
Blok vanasina dahil edilen basing salterinin artan basincindan kaynaklanan mtdahale i¢in komp-
Wdso le ayar noktasl alani.
Bu aralik, bilesenlerin degistiriimesi gerekmeden ayarlanarak elde edilebilir.
15 BLOK VANA | GENEL BILGILER | REV. C
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Terim

ni

Aciklama

Wdu

Blok vanaya dahil edilen basing salterinin azalan basincindan kaynaklanan mtdahale icin komp-

le ayar noktasi alan.

Bu aralik, bilesenlerin ayarlanmasi ve/veya degistiriimesiyle elde edilebilir (Gr. yay veya algilama

elemani).

Wdsu

Blok vanaya dahil edilen basing salterinin azalan basincindan kaynaklanan midahale icin komp-

le ayar noktasi alan.

Bu aralik, bilesenlerin degistiriimesi gerekmeden ayarlanarak elde edilebilir.

2.9 - OLCU BIRIMLERI SOZLUGU

Olciim tipi

Olcii birimi

Aciklama

Tab. 2.6.

. Sm3/h Saatte standart metrekip
Hacimsel akis orani -
Scfh Saatte standart ayak kip
bar CGS sistemindeki 6lcu birimi
psi inckare basina libre
Basing . .
“wc su sutunu ing
Pa Paskal
°C Derece santigrat
Sicaklik °F Derece Fahrenheit
K Kelvin
Nm Newton metre
Sikma torku ,
ft-los Libre ayak
Ses basinci dB Desibel
V \olt
Diger 6lci birimleri W Watt
Q Ohm

BLOK VANA | GENEL BILG
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2.10 - NITELIKLi PROFESYONEL KiSILER

Ekipmani teknik dGmrinin tim asamalarinda kullanmaktan ve yonetmekten sorumiu nitelikli operatérler:

Profesyonel kisi Aciklama

Bakim teknisyeni
mekanik

Nitelikli teknisyen sunlari yapabilir:

e Bakim veya onarima tabi ekipmanin tUm mekanik parcalari Uzerinde onleyici/dlzeltici
bakim faaliyetleri ylritmek;

e gdrsel analiz, ekipman durum kontroll, ayarlamalar ve kalibrasyonlar igin cihazin tim
parcalarina erisebilir.

Mekanik bakim teknisyeni, aktif elektrik sistemlerine (varsa) midahale etme yetkisine sahip

degildir.

Bakim teknisyeni
elektrik

Nitelikli teknisyen sunlari yapabilir:

e Bakim veya onarima tabi cihazin tim elektrikli pargalari Uzerinde énleyici/dizeltici bakim
faaliyetleri yUritmek;

e kablolama semalarini okumak ve gerekli fonksiyonel donglyt dogrulamak;

e Asinmis parcalarin bakimi, onarimi ve degistirimesi icin ayarlamalara ve elektrik sistem-
lerine mudahale etmek.

Elektrik bakim teknisyeni, elektrik panolarinin, baglanti kutularinin, kontrol ekipmanlarinin vbo.

icindeki voltaj varliginda ancak uygun bir kisi (PEl) ise calisabilir.

Genel gereklilikler icin CEI EN 50110-1:2014'e bakiniz.

Nakliye, tagsimacilik,
bosaltma ve sahaya
yerlestirmeden sorum-
lu kisi;

Nitelikli operator:

e kaldirma araglarinin kullanimi;

®* malzeme ve ekipmanlarin tasinmasi.

Ekipmanin kaldinimasi ve tasinmasi, Uretici tarafindan saglanan talimatlara uygun olarak ve
ekipmanin kendisinin kuruldugu yerde yurdrlUkte olan yonetmeliklere uygun olarak titizlikle
yapiimalidir.

Montaj teknisyeni

Nitelikli teknisyen sunlari yapabilir:

e ekipmanin dogru bir sekilde kurulmasi icin gerekli tim islemleri gtivenli bir sekilde ger-
ceklestirmek;

e ekipmanin dogru ve guvenli bir sekilde kurulmasi icin gerekli tim prosedurleri yerine
getirmek.

Kullanim teknisyeni.

Tedarik edildigi faaliyetler icin ekipmani kullanmak ve ydnetmek icin egitimli ve yetkili teknis-

yen. GerekKlilikler:

e ekipmanin ve sistemin dizgun galismasi icin gerekli tim islemleri, kendisinin ve mevcut
diger personelin glvenligini glvence altina alarak gerceklestirebilmek;

e bu klavuzda aciklananlar gibi ekipmanin dogru kullanimi konusunda kanitlanmis dene-
yime sahip olmak ve bu konuda egitimli, bilgili ve yetkin olmak.

Teknisyen yalnizca yetkilendirilmis/etkinlestiriimisse bakim yapabilir.
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3 - GUVENLIK

3.1 - GENEL GUVENLIK UYARILARI

Bu kilavuzda aciklanan ekipman:
e basinch sistemlerde basinca maruz kalan bir cihaz;
e normalde yanici gazlan tasiyan sistemlere takilir (6rnegin: dogalgaz).

Kullanilan gaz yanici bir gaz ise, ekipmanin kurulum alani "tehlikeli bélge" olarak adlandirilir, ¢ilinkii potan-
siyel olarak patlayici ortamlarin olusumunun artik riskleri vardir.

“Tehlikeli alanlarda” ve yakin cevresinde

e etkin atesleme kaynaklarinin olmamasi kesinlikle gereklidir;

e sigara icilmez.

/\ DIKKAT!

Yetkili isletmeciler, kendi yetkileri dahilinde olmayan is veya islemleri kendi inisiyatifleriyle gerceklestire-
mezler.

Ekipmana asla miidahale etmeyin:

e ornegin alkol gibi heyecan verici maddelerin etkisi altinda;

¢ refleks siiresini uzatabilecek ilaclar kullanmaniz durumunda.

| Quvart

Isveren, operatérleri operasyonlar sirasinda alinacak davranislar ve kullanilacak ekipman hakkinda egit-
meli ve bilgilendirmelidir.

Kurulum, devreye alma veya bakim islemlerini yapmadan &nce operatorler sunlari yapmalidir:

e calisacaklan kurulum yeri igin gegerli olan glvenlik kurallarini okumak;

istendiginde, faaliyet gdstermek igin gerekli izinleri almak;

kendinizi bu kilavuzda agiklanan prosedurlerde gerekli olan gerekli kisisel korumalarla donatmak:

Faaliyet gostereceginiz alanin saglanan toplu korumalar ve gerekli glvenlik gdstergeleri ile donatildigindan emin olmak.
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3.2 - KIiSISEL KORUYUCU EKIPMANLAR

Tablo 3.9'da Kisisel Koruyucu Donanim (K.K.D.) ve tanimlari gésterilmektedir. Her sembol bir yiktmlUlikle baglantilidir.
Kisisel koruyucu donanim, iscinin isyerindeki glivenligini veya saghgini tehdit edebilecek bir veya daha fazla riske karsi ko-
runmasl amacityla isginin giymesi amagclanan herhangi bir ekipman anlamina gelir.

Sorumlu operatérler icin, gerekli isin tUrlne bagl olarak, asagidakiler arasindan en uygun K.K.D. bildirilmeli ve kullaniima-
lichir:

Sembol Anlami

Koruyucu veya yalitim eldiveni kullanma zorunlulugu.
Personelin koruyucu veya yalitm eldiveni kullanmasi gerektigini belirtir.

Gozliuk kullanma zorunlulugu.
Personelin koruyucu gozlik kullanmasi gerektigini belirtir.

Giivenlik ayakkabisi kullanma zorunlulugu.
Personelin ayaklarini korumak igin glivenlik ayakkabisi kullanmasi gerektigini belirtir.

Giirultii koruma cihazlarini kullanma zorunlulugu.
Personelin kulaklik veya kulak tikaci kullanmasi gerektigini belirtir.

Koruyucu kiyafet giyme zorunlulugu.
Personelin belirli koruyucu giysileri giymesi gerektigini belirtir.

Koruyucu maskeyi kullanma zorunlulugu.
Kimyasal risk durumunda personelin solunum yollarini korumak icin maske kullanmasi gerektigini
belirtir.

Koruyucu baret kullanma zorunlulugu.
Personelin koruyucu baret kullanmasi gerektigini belirtir.

Yiiksek goruniirliiklii yelek giyme zorunlulugu.
Personelin ylUksek gortndrlikla yelek kullanmasi gerektigini belirtir.

COOO®E

Tab. 3.9.

Her nitelikli operatériin sunlari yapma yikimliiliigi vardir:

e isveren tarafindan saglanan egitim, talimat ve araclara uygun olarak, gerek kendisinin, gerekse eylem-
leri veya ihmallerinden etkilenebilecek isyerindeki diger insanlarin saglik ve giivenligine dikkat etmek;

e saglanan K.K.D.'yi uygun sekilde kullanmak.

e Arac-gerec eksiklikleri ve farkina vardiklari herhangi bir tehlikeli durumu derhal isverene, yéneticiye
veya sorumlu Kisiye bildirmek.
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3.3 - ARTIK RiSKLER

PED 2014/68/UE Direktifi ek madde 1.2 gerekKlilikleri uyarinca, ekipmanla iligkili riskler asagida degerlendirilir ve bunlarin
onlenmesi icin benimsenen ilkeler asagidaki siniflandirmaya goére belirtilir:

a) Riskin ortadan kaldirimasi ve/veya azaltimasi.

b) Uygun koruma 6nlemlerinin uygulanmasi.

¢) Kullanicilarin artik riskler hakkinda bilgilendiriimesi.
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Kullanm kilavuzu, bakim ve uyarilar

H HBC 975
P



El
= HBC 975

5F

Pietro
Fiorentini

3.3.1 - BASING NEDENIYLE ARTIK RiSKLER TABLOSU

Risk ve Tehlike

Basing altinda
gaz cikisl.
Metalik ve ba-
sing¢siz parcalarin
ongoérilmesi.

Olay ve Neden

Siddetli etki;

Darbe (ayrica yanlis
kullanim nedeniyle,
vb.).

Etki ve
Sonug¢

Deformasyon;
Basing, hatta patla-
ma altindaysa, kirk
parcalar

Coziim ve Onleme

a. Yerel gerilimleri 6nlemek icin uygun
araclarla tagima ve kurulum.

b. Uygun korumalar, uygun paketleme ile
uygun yer ve mekanlarda kurulum.

c. Kullanim ve uyari talimatlarindaki bilgiler.

Basing altinda

gaz cikisl. Uvaun olmavan e Korozyon; a. Kullanici, kullanilan sivinin veri plaka-
Metalik ve basing- ¥9 y e Gevreklik; sinda belirtilenlere uygunlugunu kontrol
sivilarin kullanimi. .
siz parcalarin e Patlama. etmelidir.
o6ngoriilmesi.
Basing¢ altinda - . - a. izin verilen minimum sicakliktan daha
Izin verilen minimum , - .
gaz cikisl. o , o Gevreklik; dUsuk olmayan yerlere takin ve/veya ekip-
. sicakligin altindaki .
Metalik ve basing- e Kirlma; mani yeterince yalitin,
sicakliklarda ¢alig- o . L .
siz parcalarin ma e Patlama. b. 1zin verilen minimum sicaklik veri plaka-
6ngoriilmesi. ' sinda belirtilmistir.
Basinc altinda a. Cihaz uygun tasarm glvenlik marjlarina
az |<I}(| | Asiri basing veya e Patlama; sahiptir.
f\’lletaglik?l:e ba- anma sinir deger- e Kirlmalar; b. Kullanici, ekipman icin kullanilabilecek
sincsiz barcalarn lerinin asiimasi (izin | ®  Catlaklar; maksimum basinci kontrol etmelidir.
5n gérijlpmezi verilen maksimum e Kalic deformasyon- | c. izin verilen azami basing, ekipman
Pa?lama ) basing) lar. Uzerine yerlestirilen uygun plakada goste-
) rilmistir.
a. Kullanici, uygun boyutta bir kaldirma
. e Deformasyon; .
Ekipmanin 0 aracl ile donatiimalidir.
.. . Tehlikeli kullanim. e Catlama; . - .
diismesi. b. Yukaridaki gereksinimler, ekipmanin kul-
e Kirlma. . o
lanimi ve uyar talimatlarinda belirtiimistir.
a. Ekipman, birlesik tip proses baglantilar
Basing altinda ve sikistirma baglanti parcalari ile donatil-
sivi cikisl. . ) mistir.
Metalik ve basing- Ek|pman|n ylanllg, *  Deformasyon; b. Kullanici hatta dogru sabitleme yapma-
sabitlenmesi. e  Kirlma.

siz parc¢alarin

[idir.

ongoriulmesi. c. Kullanim ve uyari talimatlarindaki gos-
tergeler.

Cihazin

patlamasi. izin verilen maksi- e Mekanik mukave- a. Kullanici, sistemi uygun kontrol ve gu-

Basing altinda mum sicakligin Us- metin azaltimasi ve | venlik araglariyla donatmalidir.

sivi cikisl. tlndeki sicakliklarda cihazin kirnimas; b. izin verilen maksimum sicaklik veri pla-

Metalik parcalarin calisma. e Patlama. kasinda belirtilmistir.

ongoriilmesi.

Basinc altinda
gaz kacagi.

Cihazin sistem cali-
sirken bakimi.

Basincli odalarin
uygun olmayan
sekilde agilmasi.

a. Kullanici, herhangi bir bakimi ¢calisma-
yan ekipman Uzerinde yapmalidir.

b. Yukaridaki gereksinimler, kullanim ve
uyarl talimatlarinda belirtiimistir.

BLOK VANA || GUVENLIK REV.C
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Risk ve Tehlike

Basing¢ altinda
gaz kacagu.
Metalik ve basing-
siz parcalarin
6ngoriilmesi.

Olay ve Neden

Cihaz Uzerindeki
harici yUkler.

Etki ve
Sonug¢

Deformasyon;
Catlak ve fisstr
olusumu;

Basing altindaysa
patlayabilir.

Pietro
Fiorentini

5

Co6ziim ve Onleme

a. Projede 6ngdrUlenler disinda, kullanici
ilave konsantre yUklerin cihaz Uzerinde yuk
olusturmadigini dogrulamalidir.

Basinc¢ altinda
gaz kacagi.
Metalik ve basinc-

Kagak akimlar, dife-
ransiyeller, elektros-

Cihazda lokalize

b. Kullanici, ekipmani gerekli koruma ve
topraklama araglariyla donatmalidir.

siz . ; korozyon. b. Yukaridaki gereksinimler, kullanim ve
tatik potansiyeller. . s

parcalarin uyari talimatlarinda belirtiimistir.

ongérulmesi.

Basing altinda a. Kullanici, dis yuzeylerin koruma duru-

gaz kacagi. e Nem; e Dis ylzeylerin bo- ) » dIs yuzey

Metalik ve basinc-

Agresif atmosfere

zulmasi;

munu periyodik olarak kontrol etmelidir.
b. Yukaridaki gereksinimler, kullanim ve

siz parcalarin sahip ortamlar. e Korozyon. ) e
“|z p 9 '. P 2y uyari talimatlarinda belirtilmistir.
ongoriilmesi.
Tab. 3.10.
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3.3.2 - POTANSIYEL OLARAK PATLAYICI ORTAMLAR iCiN ARTIK RiSK TABLOSU

Tablo 3.11, HBC 975 blok vana tarafindan potansiyel olarak patlayici ortamlarin olusmasina yol agabilecek kosullar gos-
termektedir.

Tablo, yogunlugu 0,8'i gecmeyen dogalgazla kullanim icin gecerlidir; farkll yogunluklar icin, kurulum kosullari ve ¢evre ko-
sullarinin da degerlendiriimesi gerekecektir.

Kullanilan gaz yanici bir gaz ise, ekipmanin kurulum alani "tehlikeli bélge" olarak adlandirilir, ¢linkii potan-
siyel olarak patlayici ortamlarin olusumunun artik riskleri vardir.

"Tehlikeli bélgelerde" ve yakin cevrede, etkili bir atesleme kaynaginin bulunmamasi kesinlikle gereklidir.

Kullanim ve uyari talimat-
larinda yer alan yonetim

Potansiyel

(Sl IEL Patlayici

Normatif Referanslar

Kosullan

Ortamlar onlemleri

e 2014/68 / EU Direktifine gore
Uretim déngusu sirasinda ve CE
isaretinden 6nce, ekipmanin dis
sizdrmazligr 1,1 PS degerinde
(EN 14382 standardina gére) | Kullanim talimatlarinda, EN 12186

ilkk calistirma Hayir kontrol edilir. ve EN 12279 standartlarinin ge-

e Devreye almadan 6nce, sistemin | rekliliklerini karsilama ihtiyacini be-
ekipmanin monte edildigi bAoIU- | lirtilmistir.
muanun dis sizdirmazlidgi uygun bir
basincta kontrol edilir (EN 12186
ve EN 12279 standartlarinda be-
lirtildigi gibi).

Onceki maddede belirtilenler ve ayr-  Kullanm talimatlarinda sunlar be-

ca asagidakiler gecerlidir: lirtilmistir:

e ckipmanin montajl aclk havada e Ekipmanin kuruldugu herhan-
veya dogal havalandirmali bir or- gi bir ortam EN 12186 ve EN

Normal kogullar tamda yapiimalidir (EN 12186 ve 12279 standardinda belirtilen
altinda galisma Hayir EN 12279 standartlarina goére); gerekKlilikleri karsilamalidir;

e kurulum, yurlrlikteki ulusal ku- e Gdzetim sirasinda, periyodik
rallara, iyi uygulamalara ve ekip- kontroller ve bakim, yUrurlUk-
man Ureticisinin talimatlarina gore teki ulusal kurallara (varsa) ve
gbzetime tabidir. (EN 12186 ve Ureticinin 6zel tavsiyelerine uy-
EN 12279 uyarinca) gun olarak yapiimalidir.

Bu olay nadir gérulen bir ariza olarak

Basing salteri dusuntlmelidir. Kullanim talimatlarinda, EN 12186
membraninin yirtil- En az bir tarafi bir membran ile si-  ve EN 12279 standartlarinda belir-
Hayir . . : e L
masi nirlandinimis tim atmosferik basing | tilen gereklilikleri karsilama ihtiyaci-
(anza) odalar guvenli bir alanda taginmalidir | ni belirtilmistir.
(EN 12186 ve EN 12279 uyarnca).

Metalik olmayan Bu tUr bir anza, statik contalar (disa
diger parcalarin Hayir dogru) oldugu icin makul bir sekilde -
kiriimasi (ariza) beklenmemektedir.

(e

N

(o))

(&

11}

5=
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Calismal

Kosullan

Potansiyel
Patlayici
Ortamlar

Normatif Referanslar

Sistemin ekipmanin monte edlil-
digi boélimindeki basing azaltimi,
gUvenli bir alana tasinan uygun
havalandirma hatlar ile gercek-

$ Pietro

Kullanim ve uyan talimat-
larinda yer alan yénetim
onlemleri

Kullanim talimatlarinda, EN 12186
ve EN 12279 standartlarinda belir-

Fiorentini

nin monte edildigi sistemin bir
kisminin dis sizdirmazligl uygun
bir basingta kontrol edilir (EN
12186 ve EN 12279'da belirtildigi

gibi).

Hizmet digi birakma Hayr lestiriimelidir (EN 12186 ve EN | tilen gerekliikleri karsilama intiyaci-
12279'a uygun olarak). ni belirtilmistir.
Artik gazin bosaltimasi yukarda
belirtildigi gibi gerceklesmelidir.
Ekipmanin yeniden montajindan
sonra, imalatcl tarafindan belir-
tilen uygun bir basing degerinde ' Kullanm talimatlarinda asagidaki-
harici bir sizdirmazlik testi yapil- | ler belirtilmistir:
malidir. e dis sizdirmazlik testlerinin ya-
Yeniden baslatma Hayir Devreye almadan 6nce, ekipma- pilmasi icin asgari kosullar;

e EN 12186 ve EN 12279'da
belirtilen gerekililikleri karsila-
ma ihtiyacl.
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3.4 - YUKUMLULUKLER VE YASAKLAR

Asagidakiler, operatorin guvenligi icin uyulmasi gereken yukumluliklerin ve yasaklarin bir listesidir.

Asagidakilerin yapilmasi zorunludur:

e Kkullanim ve uyari talimatlanni dikkatlice okuyun ve anlayin;

e alt ekipmanin, fiilli kullanim durumunda ekipmanin gerektirdigi performansa gére yeterince boyutlandiriidigini kontrol
edin;

e ekipmani kurmadan dnce, tanimlama plakalarinda gdsterilen verilerin incelenmesi zorunludur;

e Basin¢li sivinin sizmasina neden olacak sekilde ekipmana zarar verebilecek soklardan ve siddetli darbelerden kaginin.

Asagidakiler kesinlikle yasaktir:

e bu kullanim ve uyar talimatlarinda ag¢iklanan ¢alisma prosedurlerinde belirtilen K.K.D. olmadan ekipman Uzerinde ¢e-
sitli sekillerde calistirma;

e acik alevlerin varliginda calismak veya acik alevleri calisma alanina yaklastirmak;

e ckipmanin yakininda veya Uzerinde calisirken sigara icmek;

e ckipmani kimlik plakasinda belirtilenlerden farkll parametrelerle kullanmak;

e ekipmani, tanitim plakasinda ve bu kullanim ve uyari talimatlarinda belirtilenler disinda sivilarla kullanmak;

e Ekipmani, tanimlama plakasinda ve bu kullanim ve uyar talimatlarinda belirtilen calisma sicakliklar araliginin disinda
kullanmak;

e ekipmanin kurulu oldugu sistem kismi calisir durumda olacak sekilde ekipmanin bakimini yapmak;

e ckipmani bu kilavuzda belirtiimeyen ortamlarda kurmak veya kullanmak.
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3.5 - GUVENLIK PIKTOGRAMLARI
PIETRO FIORENTINI S.p.A. ekipman ve/veya ambalaj Uzerinde asagidaki guvenlik piktogramlarini yerlestirebilir:

Sembol Aciklama

A ELEKTRIK TEHLIKESI’ni tanimlamak igin kullanilan sembol.

GENEL TEHLIKE'yi tanimlamak igin kullanilan sembol.

Tab. 3.12.

A\ TEHLIKE!

Ekipman tlizerinde bulunan giivenlik piktogramlarinin cikarilmasi kesinlikle yasaktir.
Kullanicinin, asinma, sdkme veya kurcalama sonucunda okunaksiz olan giivenlik piktogramlarini degistir-
mesi gerekir.

3.6 - GURULTU SEVIYESI

Calisma kosullarina, kullanima ve gerekli konfigiirasyona bagl olarak, ekipman kurulum tlkesinde yurdrlikte olan yonetme-
liklerin izin verdigi sinirlarin Gtesinde gurulta Gretebilir.
Ekipmanin Uretilen gurdlttisinun degeri ve daha fazla bilgi icin iletisime gegin. PIETRO FIORENTINI S.p.A.

/\DIKKAT!

Operator icin kulaklik veya kulak tikaci kullanma yiikiimliliigi, ekipmanin kurulum ortamindaki giiriltiiniin
(belirli calisma kosullarina bagh olarak) 85 dBA degerini asmasi durumunda devam eder.
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4 - ACIKLAMA VE CALISMA

4.1 - GENEL ACIKLAMA
HBC 975 blok vana, kontrollti basing midahalesi igin ayarlanan kalibrasyon degerine ulastiginda gazin gegisini engelleyen
bir emniyet cihazidrr.

HBC 975 blok vana, bir regllatérin yukar akis hattina veya ayri olarak monte edilebilir.

Blok vana regUlatérin yukar yoninde monte edilmisse, basing salterine ulasan kontrol basinci regulatérin asagr yonin-
den alinir.

Vana ayri olarak monte edilirse, basing salteri basinci blok vananin asagi yéninden alr.

HBC 975 blok vana sunlardan olusur (bkz. sekil 4.1):
Poz. Aciklama

1 Dengeli valf klapesi

2 | Tek etkili pnématik aktiator
3 | LINE OFF 2.0 Cihaz

Tab. 4.13.

- YUKARI AKIS BASINCI AsAGI AKIS BASINCI - MOTORIZASYON BASINCI

Sek 4.1. HBC 975 Genel aciklama
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LINE OFF 2.0 (3) cihazi sunlardan olusur:

Poz. Aciklama
4 HP2/2: kontrol devresini besleyen gaz filtreleme cihazi; ayrica dahili blok vana HB/97yi sifirlamak icin gerekli bir
baypas islevini de yerine getirir.
5 R44/SS: Ekipmanin yukari akis basincini, dahili blok vana HB/97 silindirinin motorizasyon basincina distrmek
icin gerekli basing regulatoru.
AR100: pnématik devredeki basing ytkleme hizini diizenlemek ve R44/SS (6) regUlatériine gelen gazi filtrelemek
icin akis laminasyon valfi.
6 Quvare
Bosaltma hizi bir vida ile ayarlanir (minimum deger 1, maksimum deger 8).
VS/Fl: emniyet valfi asagidaki amagclarla kullanilir:
7 o R44/SS basing regilatorinin arizalanmasiyla olusan herhangi bir asirn basincin atmosfere bosaltimasi;
e R44/SS basing regulatoriniin asagi akis yonindeki tim devresini korumak.
8 | 3/2 Valf: Dahili blok vana HB/97 silindirini basinglandirmak ve basingsizlagtirmak icgin kullanilir.
Kontrol basing salteri: Asagl yonde bagli kontrol basing salteri kafasi araciliglyla, asagi akis basincindaki dustsler
veya artiglar icin dahili blok vana HB/97 'nin mtdahalesine izin verir.
Tab. 4.14.
HBC 975 blok vana asagidaki durumlarda calistiriabilir:
e Anceden belirlenmis ayar noktasi asildiginda;
e basing salteri Uzerindeki diigme ile manuel olarak;
e  Uzaktan.
HBC 975 blok vananin temel dzellikleri sunlardir:
e dengeli vala klapesi;
e kendinden tahrikli dolayli pnématik tahrik;
e yerel kapatma dugmesi;
e asagl akis basincini artirmak ve/veya azaltmak icin midahale;
e dogruluk (AG):
» Maksimum basing midahale degeri icin 1;
» Minimum basin¢g midahale degeri icin 5;
e dahili by-pass;
e vyalnizca manuel sifilfama
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4.2 - GCALISMA

Valf klapesi (1), basin¢ yoklugunda, yay (10) tarafindan kapall konumda tutulur ve
gUclendirilmis conta (11) tzerinde oturur.

Yukari akis basinci (Pu), vananin uygun olmayan sekilde yeniden calistirimasini énlemek icin HP2/2 (4) ve R44/SS (5) re-
gulatérinin

Ust kafasina (12) ulasir. Baypasin aktivasyon digmesine (13) etki ederek, basingli gaz filtrelenir

ve AR100 valfini (6) beslemeye gider ve asagidakileri besler:

e ayar yayinin haznesi (14);

e R44/SS regllatérinin (5) montajl, ana vananin kapanma yayinin (15) mukavemetinin tstesinden gelmek icin 4,5 bar
basincta kalibre edilmistir.

Sifirlama koluna (16) basiimasi, 3/2 valfin (8) gecmesine izin verecek sekilde basing anahtari baglanti sistemine (9)
etki eder:

e Dblok vana aktUatorinin (2) R44/SS regulatort (6) tarafindan basinglandirimasi;

e Kklape acikligr (1).

Blok vananin mtidahalesi gerektiginde, basing salterinin kaplin sistemi 3/2 valfe asagidaki sekilde etki eder:
e 3/2 valfi (8) aracilidiyla, aktlatérden (2) gelen basinci atmosfere bosaltmak;
e vyayin (10) klapeyi (1) kapall konuma getirmesine izin vermek.

- YUKARI AKIS BASINCI AsAGI AKIS BASINCI - MOTORIZASYON BASINCI

Sek 4.2. HBC 975 Calismasi
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4.3 - KULLANIM YERI

4.3.1 - KULLANIM AMACI

S6z konusu ekipman sunlar igin tasarlanmistir;

izin verilir Izin verilmez islem ortami

Asagidaki sebekelere enerji te-
mini amacl doJalgaz tasima ve
dagitim tesisleri:

e Swilar.
izin  verilenler  disin-
da bagka herhangi bir =/
ardn.

Gazll akiskanlar, asindirici
Basing degeri izleme: | olmayan sivilar, dnceden filt-
relenmis. sivil kullanim;
e endustriyel kullanim.

Tab. 4.15.

Sadece tanimlama plakasinda belirtilen sinirlar icinde ve bu kilavuzda belirtilen kullanim talimatlarina ve sinirlarina gére
kullaniimak Uzere tasarlanmistr.

Guvenli galisma gostergeleri sunlardir:

e tanimlama plakasinda ve bu kilavuzda belirtilen sinirlar dahilinde kullanim;
e kullanim kilavuzunun prosedUrlerine uyguniluk;

e olagan bakimin belirtilen zamanlarda ve sekilde yuratilimesi;

e ihtiyac halinde olaganisti bakimin yapiimasi;

e glvenlik cihazlarinin kurcalamamasi ve/veya ihmal ediimemesi.

4.3.2 - MAKUL OLARAK ONGORULEBILIR YANLIS KULLANIM

Yanlis ve makul olarak éngdérulebilir kullanim, ekipmanin asamada 6ngdrilemeyen bir sekilde kullanimasi anlamina gelir
ancak kolayca tahmin edilebilir insan davranislarindan kaynaklanabilen kullanim:

e asindirci akiskanlar;

e yukarl ydonde uygun sekilde islenmemis akiskanlar;

e gwiar;

e ekipmanin kullanimi sirasinda bir bozulma, kaza veya ariza durumunda bir operat6rin iggtidtsel tepkisi;

e ekipmani her kosulda ¢alisir durumda tutma baskisindan kaynaklanan davranis;

e dikkatsizlikten kaynaklanan davranis;

e Ekipmanin niteliksiz ve uygun olmayan Kisiler tarafindan kullaniimasindan kaynaklanan davranislar;

e ckipmanin "Kullanim Amaci" paragrafinda belirtilenler disinda kullanilimasi.

Ekipmanin amaclanandan baska herhangi bir sekilde kullanimi, PIETRO FIORENTINI S.p.A. tarafindan énceden yazil ola-
rak yetkilendirilmelidir.

Yazili izin yoklugunda kullanim uygunsuz olarak kabul edilir.

"Uygunsuz kullanm" durumunda, PIETRO FIORENTINI S.p.A. esyalara veya insanlara verilen herhangi bir hasarla ilgili tim
sorumlulugu reddeder ve ekipman Uzerindeki her tlrll garantinin gegersiz oldugunu kabul eder.

4.3.3 - AKISKAN TiPLERI

Ekipman asagidaki yerlerde kullanilan yanici gazlarla ¢aligir:

e EN 12186 veya EN 12279'a gore basin¢ kontrol istasyonlarinda;

e iletim ve dagitim aglarinda;

e ticari ve endUstriyel tesislerde (dogrulamadan sonra, Uretici ile iletisime gecerek).

Qvuvar:

Ekipman, Ureticiye basvurarak dogrulandiktan sonra, inert gazlarla da kullanilabilir.

31 BLOK VANA | ACIKLAMA VE CALISMA | REV. C
Kullanim kilavuzu, bakim ve uyarilar

' HBC 975
P



Pietro
$ Fiorentini

4.4 - TEKNIK OZELLIKLER/PERFORMANSLAR

HBC 975 blok vana orta ve yuksek basing icin uygundur.
HBC 975, “Ustten girigli” tip bir vanadir ve bu nedenle hattan ¢ikarmadan kolay bakim saglar.
Ayrica yerel kapatma icin bir digme ile donatilmistir.

Bu ekipmanin ana &zellikleri sunlardir:

Teknik ozellikler
100 bar'a kadar

-10 °C + 60 °C (sinif 1)
-20 °C + 60 °C (sinif 2)

izin verilen maksimum basing

Giris gazi sicaklik aralig

Ortam sicakligi aralig -20°C + 60 °C
Giris basinci araligi (bpu) 1 + 100 bar
Dogruluk sinifi (AG) 1'e kadar

OPSO 0,2 + 90 bar
UPSO 0,2 + 90 bar

Maks. basing icin miidahale alani (Wdso)

Min. basing icin miidahale alani (Wdsu)

Tab. 4.16.

Cg, Kg ve K1 katsayilan

Nominal cap [mm)] 100 150 200 250 300
Boyut [in¢] 4” 6” 8” 10” 127
Cg Katsayisi 8000 16607 25933 36525 55000
Kg Katsayisi 8416 17471 27282 38425 57860
K1 Katsayisi 106.78 106.78 106.78 106.78 106.78
Tab. 4.17.
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4.4.1 - BLOK VANA BASING SALTERLERI

Basing salteri asagidakilerden olusan bir kontrol cihazidir:
Poz. Aciklama
Kontrol elemani.

1 || @uvare

Kontrol elemani bir membran veya piston olabilir.

2 | Cubuk.
3-4 | Ayar problar.

5 | Maksimum basin¢g mudahalesi icin yay.

6 | Minimum basincin mudahalesi igin yay.

7 | UPSO minimum yay ayar halkasi (6).

8 | OPSO maksimum yay ayar halkasi (5).

10 | Serbest birakma digmesi.

Tab. 4.18.

ASAGI AKIS BASINCI

Sek 4.3. Blok vana basing salteri
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Tablo 4.19, bu vana i¢in olasi basing salterlerinin modellerini listeler:
Model

Basing salteri Min [bar] Maks [bar]
102M 02+28 02+55
102MH 22+55 0,2+55
103M 02+8 2+22
103MH 8+ 19 222
104M 1,6 +18 15+ 45
104MH 18 + 41 15 +45
105M 3+44 30+ 90
105MH 44 =90 30+ 90
Tab. 4.19.
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5 - NAKLIYE VE TASIMA

5.1 - NAKLIYE VE TASIMA iCiN OZEL UYARILAR

Quvart

Nakliye ve tasima faaliyetleri asagidaki personel tarafindan gerceklestirilmelidir:
e nitelikli (6zel olarak egitilmis);

¢ kaza 6nleme kurallan ve isyerinde giivenlik bilgisine sahip;

e kaldirma ekipmanini ve arag¢larini kullanma yetkisine sahip;

e ekipmanin varis lilkesinde yiiriirliikte olan yénetmelik ve hiikiimlere uyumlu.

Forklift veya ving ile tagsima

Operator Yeterliligi

K.K.D. gereklilikleri

Nakliye, tagsimacilik, bosaltma ve sahaya yerlestirmeden sorumlu kisi

OO

OOE

Bu belgede listelenen K.K.D. ekipmanla iliskili riskle ilgilidir. isyeri, kurulum veya
calisma kosullanyla ilgili risklere karsi koruma icin gerekli olan K.K.D. i¢cin asagi-
dakilere basvurmalidir:

¢  kurulum llkesinde yiriirliikte olan diizenlemeler;

e Kurulum tesisinde Giivenlik Yoneticisi tarafindan saglanan tiim bilgiler.

Kaldirma
ekipmani

Kaldirma vinci, forklift veya uygun benzeri araglar.

Ekipmanin
agirhiklari ve boyutlan

Boyutlar ve agirliklar icin bolim 5.2 “Ekipmanin fiziksel dzellikleri’ne bakin.

37

Tab. 5.20.

BLOK VANA | NAKLIYE VE TASIMA | REV. C
Kullanm kilavuzu, bakim ve uyarilar

' HBC 975
P



-

H HBC 975

Pietro
$ Fiorentini

5.1.1 - TASIMA IiCiN KULLANILAN PAKETLEME VE SABITLEME SiSTEMLERI

Tasima ambalaji, normal tasima, depolama ve tasima sirasinda hasar gérmesini dnlemek igin tasarlanmis ve Uretilmistir.
Ekipman ve yedek parcalar monte edilene kadar ambalajlarinda tutulmalidir.

Ekipmanin teslim alinmasindan sonra:

e ambalajin saglam oldugunu ve nakliye ve/veya tasima sirasinda hicbir parganin hasar gérmedigini dogrulayin;

e bulunan herhangi bir hasar derhal PIETRO FIORENTINI S.p.A."ya bildirin.

Quvart

PIETRO FIORENTINI S.p.A. bu kilavuzdaki talimatlara uyuimamasindan kaynaklanan kazalarin neden oldu-
gu mal veya kisilere verilen zararlardan sorumlu degildir.

Tablo 5.21 kullanilan ambalgj ttrlerini gdstermektedir:

Rif. Ambalaj tiri

A Karton kutu

B Ahsap kutu

C Palet

Tab. 5.21.
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Sek 5.4. HBC 975 Fiziksel ézellikleri
HBC 975 Olgiiler ve boyutlar
Nominal ¢cap [mm)] 100 150 200 250 300
Boyut [inc] 47 6” 8” 10” 127
S - Sinif 150/PN 16 352 451 543 673 737
S - Sinif 300 368 473 568 708 775
S - Sinif 600 394 508 609 752 819
A 518 645 687 796 940
B 650 835 900 1060 1220
C 180 225 265 340 372
D 205 275 320 440 480
F 358 410 445 510 530
H 700 870 952 1136 1312
Tab. 5.22.

Agirliklar [kgf]

Sinif 150/PN 16 104 233 305 600 1125
Sinif 300 120 239 349 650 1200
Sinif 600 131 256 375 700 1300
Tab. 5.28.
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5.3 - ANKRAJ VE KALDIRMA YONTEMiI

/A\ TEHLIKE!
Ekipmani hareket ettirmeden 6nce, kaldirma ekipmaninin kapasitesinin yiik icin yeterli oldugundan emin
olun.

Bosaltma, nakliye ve tagima faaliyetleri, bu operasyonlar i¢in nitelikli operatérler tarafindan gerceklestiril-
meli ve 6zel olarak egitilmis olmaldir:

e kaza onleme kurallari hakkinda;

e s giivenligi hakkinda;

¢ kaldirma aracinin kullanimi hakkinda.

/\DIKKAT!

Ekipmani hareket ettirmeden 6nce:

¢ herhangi bir hareketli veya duragan bileseni kaldirip yiik giivenligini saglayin;
e en hassas ekipmani koruyun;

e yiikiin kararh oldugunu dogrulayin.
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5.3.1 - FORKLIFT iLE TASIMA YONTEMI

/A TEHLIKE!

Asagidakiler yasaktir:

e asih yiklerin altindan ge¢mek;

e saha/tesis alaninda faaliyet gosteren personelin iistiinden yiikii tagimak.

Forkliftlerde sunlar yasaktir:
e yolcu tasimak;
¢ insan kaldirmak.

Quvart

Ambalaj her zaman dik konumda hareket ettirilmelidir

Asagidaki gibi devam edin:

Adim Eylem

1 Forkliftin catallarini yikleme tabaninin altina yerlestirin.

Tasinan yUkin devriime riskini ortadan kaldirmak i¢in gatallarin yeterli
bir uzunlukta ydkidn 6ndnden (en az 5 cm) ciktigindan emin olun.

Catallart yikle temas edene kadar kaldirnn.

3 | Qvuvart

Gerekirse, yiikii catallara kelepcelerle veya benzeri arac-
larla sabitleyin.

YUkU yavasca birkac on santimetre kaldinn ve stabilitesini kontrol
4 edin, yukin agirlik merkezinin kaldirma catallarinin ortasina yerlesti-
rildiginden emin olun.
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Devriime momentinden yararlanmak ve nakliye sirasinda yukin
daha fazla stabilitesini saglamak icin diregi geriye dogru (strtict kol-
tuguna dogru) egin.

Ani manevralardan kaginarak tasima hizini zemine ve yUk tipine gore
ayarlayin.

Bu durumda:
e rota boyunca engeller;

e belirli operasyonel durumlar;

operatoriin miikkemmel goériisiine izin vermiyorsa, kaldirma
araclarinin hareket araliginin disina bulunan bir yer opera-
tériiniin yardimiyla

yoénlendirme yapilmasi gereklidir.

YUkU secilen kurulum bdlgesine yerlestirin.

BLOK VANA | NAKLIYE VE TASIMA | REV. C
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5.3.2 - VINC ILE TASIMA YONTEMI

Montaj yerinde yiiriirliikte olan yonetmeliklere uygun olarak CE isaretli veya uygunluk isaretleri bulunan
zincir, halat ve mapalarin kullaniimasi zorunludur. Birbirine civatalarla baglanmis zincirler kullanmayin.
Her zaman sunlari kontrol edin:

¢ kancanin emniyet mandali baslangic konumuna dénmiistiir;

e halatlar miikemmel durumda ve yeterli kesittedir.

Asagidakiler yasaktir:

e yiikii zeminde siirtmek;

e elektrik hatlarinin yakininda faaliyet géstermek;

¢ vincin hareket menzili icinde durmak.

Quvart

Ambalaj her zaman dik konumda hareket ettirilmelidir.

Ekipmanin hareketi, ekipmanin kendisinde saglanan kaldirma noktalar kullanilarak gergeklestiriimelidir. Tasima islemini
dogru yuritmek icin su adimlari izleyin:

Adim Eylem Resim

Halati veya kaldirma zincirini uygun desteklere (A) takin.

4 s

1 Kaldirma noktasi, sistemin kendisine bagh diger parcalari-
ni degil, yalnizca ekipmani kaldiracak sekilde boyutlandi-
rilmistir.

Halatlarin veya zincirlerin sikiigindan emin olarak yukt hafifce kal-
dirn.

2 | Quvar

Yiikiin dogru sekilde dengelendigini dogrulayin.

3 Ani manevralardan kaginarak yUku hareket ettirin.

4 YUKU secilen kurulum bélgesine yerlestirin.

Tab. 5.25.
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5.4 - AMBALAJIN CIKARILMASI

Ambalajin ¢ikarilmasi

Operator Yeterliligi

* Nakliye, tasimacilik, bosaltma ve sahaya yerlestirmeden sorumlu kisi;
e Montaj teknisyeni.

K.K.D. gereklilikleri

Bu belgede listelenen K.K.D. ekipmanla iliskili riskle ilgilidir. isyeri, kurulum veya
calisma kosullariyla ilgili risklere karsi koruma amaciyla gerekli olan K.K.D. icin
asagidakilere basvurmalidir:

e kurulum lilkesinde yiiriirliikte olan diizenlemeler;

e Kurulum tesisinde Giivenlik Yoneticisi tarafindan saglanan tiim bilgiler.

Tab. 5.26.

Ekipmani ambalajindan ¢ikarmak igin asagidaki gibi devam edin:

Adim Eylem Resim

1 Kayislari (A) cikarin. B

2 Ambalaj kartonunu (B) cikarin.

3 Ekipmani tabana sabitleyen baglanti elemanlarini (varsa) cikarin.

Ekipmani istenen yere goéturmek icin tabandan tasiyin.

| Qvuvar:

kullanin.

Ekipmani manuel olarak hareket ettirmek icin, ayni boyut-
larin/agirhgin gerektirmesi durumunda en az 2 operatoér

Tab. 5.27.

Qvuvart

Tiim ambalaj malzemelerini ¢cikardiktan sonra, anormallikleri kontrol edin.

Anormalliklerin bulunmasi halinde:

e yikleme islemlerini gerceklestirmeyin;

e ekipmanin kimlik plakasindaki verileri ileterek PIETRO FIORENTINI S.p.A. ile iletisime gecin.

5.4.1 - AMBALAJ iMHASI

Qvuvart

Ambalaji olusturan cesitli malzemeleri ayirin ve kurulum tlkesinde yiriirliikte olan diizenlemelere uygun

olarak bertaraf edin.

3
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5.5 - DEPOLAMA VE CEVRE KOSULLARI

Ekipmanin uzun slre saklanmasi gerektiginde, beklenen minimum cevre kosullan raporlanir. Yalnizca bu gerekliliklere uy-
gunluk, beyan edilen performansi garanti etmeyi mamkin kilar:

Kosullar Veri
Maksimum 3 yil.

!

Maksimum depolama siiresi 0UYARI-

Daha sonraki yiiklemeler i¢in, béliim 5.5.1 "Uzun siireli depolamadan
sonra kurulum éncesi uyarilar" béliimiine bakin.

Sicaklik 40°C'den yuksek degil
Nem %70'ten fazla degil
Radyasyon UNI ISO 2230:2009'a gore radyasyon kaynaklarindan uzak

Tab. 5.28.

5.5.1 - UZUN SURELi DEPOLAMADAN SONRA KURULUM ONCESIi UYARILAR

3 yildan fazla depolama strelerini takip eden kurulumlar icin, tim kaucuk parcalarin durumunu kontrol etmek ve bunlar
bozulursa, ekipmanin dogru calismasini saglamak icin bunlar degistirmek gerekir.
Ekipmanin kauguk parcalarinin degistiriimesi icin, BoOlim 9 "Bakim ve fonksiyonel kontroller" bolimune bakiniz.

Quvare

PIETRO FIORENTINI S.p.A. 3 yildan uzun siire hareketsiz kalma veya depolama siireleri icin kaucuk parca-
larin korunma durumunun kontrol edilmesini 6nerir.
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6 - KURULUM

6.1 - KURULUM ON KOSULLARI

6.1.1 - iZIN VERILEN CEVRE KOSULLARI

Kurulum yeri, ekipmanin guvenli kullanimi igin uygun olmalidir.
Ekipmanin montaj alani, ekipman Uzerindeki galisma asamalarinda operatdrin iyi gérinurligunt garanti eden aydinlatma-
ya sahip olmalidir.

Quvart

Ekipman, operatoriin korunmasina uygun yapay aydinlatma vasitasiyla dogru aydinlatilmis yerlerde calis-
malidir (UNI EN 12464-1: 2011 ve UNI EN 12464-2: 2014 standartlarina uygun olarak). Yeterince aydinlatil-
mayan alan ve/veya kisimlarda bulunan bakim islemlerinde asagidakiler zorunludur:

¢  kurulum tesisinin tiim 1sik kaynaklarini kullanmak;

e tasinabilir bir aydinlatma sistemi ile donatmak veya gii¢c kaynagi agina bagh olmak.

/\DIKKAT!

Ekipmanin giivenli kullanimi icin, ekipmanin ve/veya aksesuarlarinin plaka verilerini kontrol edin.
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6.1.2 - KURULUM ONCESI KONTROLLER

izin verilen PS basincina iliskin olarak, yukari akis azaltma istasyonu icin maksimum olasi asagdi akis basinci asagidaki
oldugunda herhangi bir asin basingtan korunmak icin yukar akis yéntne yerlestiriimis herhangi bir ek gtivenlik cihazi
gerektirmez:

MIPd = 1,1 PS

MIPd = maksimum arizi akis asagl basing degeri (daha fazla bilgi iin bakiniz stardart UNI EN
12186:2014).

/\DIKKAT!

Ekipmanin kurulumu, sahada sikistirma baglanti parcalarinin uygulanmasini gerektiriyorsa bunlar baglanti
parcalarinin iireticisinin talimatlarina gére monte edilmelidir.

Baglanti parcalarinin secimi asagidakilerle uyumlu olmalidir:

¢ ekipman icin belirtilen kullanim;

e gerektiginde tesis 6zellikleri.

Kuruluma devam etmeden dnce sunlardan emin olmak gerekir:

e kurulum sahasinin belirlenen boyutlari, ekipmanin boyutlaryla uyumludur;

e ckipmanin etrafinda c¢alisanlarin bakim islemlerini kolaylastiran bir alan vardir;

e yukarl ve asagl akis borulari ayni seviyededir ve ekipmanin agirligina dayanabilir;

e boru hattinin giris ve ¢ikis baglantilar flanslar Gzerinde hizalanir;

e ekipmanin giris ve ¢ikis baglantilar temizdir ve hasar gérmemistir;

e akis yukar yondeki boru hattinin ici temiz ve kaynak artiklar, kum, boya kalintilari, su, vs. ¢alisma atiklarindan arindi-
rimis olmalidir.

Operator Yeterliligi

K.K.D. gereklilikleri Bu belgede listelenen K.K.D. ekipmanla iligkili riskle ilgilidir. isyeri, kurulum veya
calisma kosullanyla ilgili risklere karsi koruma icin gerekli olan K.K.D. i¢cin asagi-
dakilere basvurmalidir:

e kurulum ulkesinde yiriirlitkkte olan diizenlemeler;

e Kurulum tesisinde Giivenlik Yoneticisi tarafindan saglanan tiim bilgiler.

Eklpm_a n Bolim 7 “Devreye alma/bakim ekipmanlari’na bakiniz.
gerekli

Tab. 6.29.
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6.2 - KURULUM ASAMASI iGiN OZEL GUVENLIK UYARILARI

Kurulum asamasina gecmeden 6nce, hatta takili olan yukari ve asagi akis vanalarinin kapali oldugundan
emin olun.

I

Kurulum patlama riski altindaki ortamlarda da gerceklestirilebilir ve bu, gerekli tim énleme ve koruma
onlemlerinin alinmasi anlamina gelir.
Bu tiir 6nlemler icin litfen kurulum yerinde vyiirirliikte olan yénetmeliklere bakin.
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6.3 - BAGLANTILAR HAKKINDA GENEL BILGILER

Ekipman, gévdedeki ok gaz akisl yoninde bakacak sekilde hatta monte edilmelidir.
Hatta kurulumda sunlar mevcut olmalidir;

Poz. Aciklama

1 n°1 ekipmanin cikis yoniindeki kapatma valfi

n°2 ekipmanin bir yukari ve bir asagi akis konumuna yerlestirilmis havalandirma valfleri

n°2 ekipmanin bir yukari ve bir agagi akis konumuna yerlestirilmis basin¢ géstergeleri

n°1 blok vana

alh ODN

n°1 ekipmanin cikis yéniindeki kapatma valfi

Tab. 6.30.

Sek 6.5. Hatta kurulum

| Qvuvart

Cihaz gaz basin¢ diisiirme istasyonlarinda kullanildiginda, en azindan UNI EN 12186: 2014 veya UNI EN
12279: 2007 standartlarinin gerekliliklerine gére kurulmalidir.

Ekipmanin havalandirma delikleri, UNI EN 12186:2014 veya UNI EN 12279:2007 standartlarina veya ekipma-
nin kuruldugu yerde yiiriirliikkte olan standartlara gére tasinmalidir.
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6.4 - EKIPMAN KURULUM POZISYONLARI

Sekil 6.6 ve 6.7 izin verilen dizenlemeleri gdstermektedir:

Sek 6.6. Standart konum

Sek 6.7. Bas asagi pozisyon
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KURULUM PROSEDURLERI

6.5.1 - HATTA EKIPMAN KURULUM PROSEDURU

Ekipmanin hatta kurulumu igin asagidaki gibi devam edin:

Adim Eylem

1

Ekipmani bunun igin kullanilan hattin bélimdne yerlestirin.

Contalari hat flansl ile ekipman flangi arasina yerlestirin.

Civatalar baglanti flanslarindaki uygun deliklere yerlestirin.

2
3
4

Flanslar sikmak icin teknik kurallara uyarak civatalari vidalayin.

6.5.2 - IMPULS SOKETLERININ ASAGI AKIS BORU HATTINA BAGLANMASI

Tab. 6.31.

4xDN

6XDN

Sek 6.8. Kaynakli boru baglantilar

Dogdru bir igleyis elde etmek icin asagidakiler dnemlidir:

e asagl akis kapatma vanasi, ekipmanin akis ydnindeki borunun nominal ¢apinin en az 6 katina yerlestirilir;

e asagl akis impuls soketleri, boru hattinin nominal capinin en az 4 katina esit bir uzunluga sahip diiz bir boru hatti
kesiti (Uniform capta) Uzerine yerlestirilir.

Optimum performans icin, numune alma noktasindaki basingl sivinin hizi asagidaki degerleri asmamalidir:
Vmax = 30 m/s for Pa > 5 bar
Vmax = 25 m/s for Pa < 5 bar

Kullanim sinin olarak, akiskanin toplama noktasinda basing altindaki hizi asagidaki degeri asmamalidir:

Vmax = 40 m/s for Pa > 5 bar

3
s HBC 975
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Akis hizini hesaplamak icin asagidaki formull kullanin:

Q 1-0,002xPd

V =34592 x X

DN? 1+ Pd

V = m/sn cinsinden gaz hizi

Q = gaz akig hizi Stm®h

DN = regulatérin mm cinsinden nominal gapi
Pd = regulatériin barg cinsinden ¢ikis basinci
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Quvart

Sahada yapilacak tiim pnématik baglantilarda minimum 8 mm i¢ capa sahip borular bulunmalidir.

/\DIKKAT!

Kilitleme valfinin ¢ikis yoniinde bir regiilatér varsa, impuls soketlerini baglamak icin ayni regiilatériin kila-

vuzuna bakin.

Darbe soketlerinin pnématik baglantilarinda safsizliklarin ve yogusmanin toplanmasini énlemek icin sunlar gereklidir:

o pndmatik baglantinin baglantilar her zaman Ustten veya baglantinin ekseni Uzerinde maksimum 90°’de kaynaklanir

(bkz. sekil 6.9);
e boru hattindaki deligin ¢capaklari veya i¢ ¢ikintilart yoktur;

e pndmatik baglantinin egimi her zaman ¢ikis borusunun baglanmasina dogru %5-10'dur.

Sek 6.9. Pnématik baglantinin kaynakli baglantilari
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Coklu darbe soketinin mevcut olmasi durumunda (bkz. Sekil 6.10), ekipmanin baglantilarini asagidaki gibi baglayin:

e Varsa pilot impuls noktalarina 3 ve 4;
e | INE OFF 2.0 basing salteri soketlerinde 5 ve 6.

Quvart

Birden fazla impuls soketi olmasi durumunda impuls soketleri lizerine kapatma valflerinin yerlestirilmesi
o6nerilmez.
Her durumda, ekipmanin kurulum ve kullanim yerinde yiiriirliikte olan diizenlemelere uyun.

NN

[ & &

1 2

Sek 6.10. Ekipman baglantilar

6.6 - KURULUM SONRASI VE DEVREYE ALMA ONCESi DOGRULAMA

Devreye almaya devam etmeden dnce tUm bagdlantilarin sunlardan olustugundan emin olmaniz gerekir:
e devreye alma sirasinda herhangi bir sizintiyr énlemek icin uygun sekilde sabitlenmis / sikilmis;
e dogru sekilde baglanmis.
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7 - DEVREYE ALMA/BAKIM EKIPMANLARI

7.1 - GEREKLI EKIiPMANLARIN LISTESI

Devreye alma/bakim ekipmanlarinin kullanimi

Operator Yeterliligi

e Mekanik bakim teknisyeni;
e Elektrik bakim teknisyeni;
e Montaj teknisyeni;

K.K.D. gereklilikleri

e Kullanim teknisyeni.

SO008C

Bu belgede listelenen K.K.D. ekipmanla iliskili riskle ilgilidir. isyeri, kurulum veya
calisma kosullanyla ilgili risklere karsi koruma icin gerekli olan K.K.D. i¢cin asagi-
dakilere basvurmalidir:

e  kurulum llkesinde yurirliikte olan diizenlemeler;

e Kurulum tesisinde Giivenlik Yoneticisi tarafindan saglanan tiim bilgiler.

Tab. 7.32.
Tablo 7.33, ekipmanin devreye alinmasi ve bakimi icin gerekli ekipmani gdstermektedir:
Ref. Ekipman tipi Resim
, '\\ N )
A Kombine anahtar 2P @

B Kurbagacik anahtar

)
C | Makaral somun anahtari @& ; 7&}

D Boru tipi ¢ift agizli lokma anahtari e

E Altigen allen anahtar

F Altigen erkek "T" lokma anahtari
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Ref. Ekipman tipi

G Altigen pusula "T" lokma anahtar

Resim

H Yildiz tornavida (Phillips)

| Diiz tornavida ~f——
L O-ring ¢ikarma aleti e

M Segman pensesi

N Ozel Florentini anahtari

0 | Ozel Florentini anahtari

P  Ozel Florentini aleti

Kullanm kilavuzu, bakim ve uyarilar
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FARKLI KONFIGURASYONLAR iCiN GEREKLi EKIPMANLAR
Tablo 7.35 su sekilde gosterilmistir:

Pietro
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Terim Aciklama
Ch. Anahtar, Tablo 7.33'te belirtilen ekipmana atifta bulunur.
Cod. Kod, ekipmana atifta bulunur.
DN Referans konfiglirasyonunun nominal gapi.
L. Uzunluk, ekipmana atifta bulunur.
Rif. Ekipmana referans.
Tipo Ekipmanin tipi (boyutu) veya kodu.
Tab. 7.34.
HBC 975
Ref. Tip 4” 6” 8” 10” 12”
7-14-17-19- | 7-14-17-19- | 7-14-17-19- | 7-14-16-17-
A Ch. 022-24- ’ 22-24-27-390- 22-24-27—392- 19-24-267-32- 13213%25%26‘;
27-30-32-41 32-41 41 36-50-57
B L. 300
C @ 4
9-10-15-17- | 9-10-15-17- | 9-10-15-17-
D ch. 01-0004-27 | 21-00-24-07 | 21-20-p4-p7 | /72172780 1 17-24-41-65
E Ch. 9-10-15-24 9-10-15-24 9-10-15-24 27 3-6-17
F Ch. 2-3-4-5-6 2-3-4-5-6 2-3-4-5-6 2-3-4-5-6-17 6
I L. 6,5 x 100
L Cod. 7999099
M %} 16-60
N Cod. 7999019
P Cod. 7999097
Tab. 7.35.
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8.1 - GENEL UYARILAR

8.1.1 - DEVREYE ALMA iCiN GUVENLiIK GEREKSINIMLERI

/A TEHLIKE!

Devreye alma sirasinda yanici veya zararl gazlarin atmosfere bosaltiimasindan kaynaklanan riskler deger-
lendirilmelidir.

Fiorentini

8 - DEVREYE ALMA

A\ TEHLIKE!
Dogalgaz dagitim sebekelerine kurulum yapilmasi durumunda, hat inertleme prosediirii uygulanmadigi

takdirde borularin icinde patlayici karisim (gaz/hava) olusma riskinin géz éniinde bulundurulmasi gerek-
mektedir.

Devreye alma islemleri sirasinda yetkisiz personel uzaklastiriimalidir.
Yasaklama alani isaretler ve/veya seritlerle ile isaretlenmelidir.

| Qvuvart

Devreye alma islemi mutlaka yetkili ve nitelikli personel tarafindan yapilmalidir.

Ekipman, 6nceden kalibre edilmis basing salteri/kontrol cihazi ile birlikte verilir.

| Quvart

Cesitli nedenlerle (6rn. nakliye sirasindaki titresimler) ekipman aksesuarlarinin kalibrasyonunun, tanimla-
ma plakalarinda belirtilen degerler dahilinde kalmasina ragmen degisiklik géstermesi mimkiindiir.

Ekipmani devreye almadan énce sunlar kontrol etmek gerekir:
e tUm kapatma vanalar (giris, cikis, olasi by-pass) kapatilir;
e gaz, veri plakasinda belirtilen sinirlar dahilinde bir sicakliktadir.

Devreye alma

Operator Yeterliligi

e Montaj teknisyeni;

K.K.D. gereklilikleri

e Kullanim teknisyeni.

CO00E

Bu belgede listelenen K.K.D. ekipmanla iliskili riskle ilgilidir. isyeri, kurulum veya
calisma kosullanyla ilgili risklere karsi koruma icin gerekli olan K.K.D. i¢cin asagi-
dakilere basvurmalidir:

¢  kurulum llkesinde yiriirliikte olan diizenlemeler;

e Kurulum tesisinde Giivenlik Yoneticisi tarafindan saglanan tiim bilgiler.

Ekipman
gerekli

Bolim 7 “Devreye alma/bakim ekipmani’na bakiniz.
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8.2 - DEVREYE ALMA iCIiN ON PROSEDURLER

Ekipmani devreye almadan 6nce, bdyle bir tehlike varsa, herhangi bir patlayici kaynagin ortadan kaldirildi-
gindan emin olunmasi zorunludur.

Devreye almadan 6nce, kullanim kosullarinin ekipmanin 6zelliklerine uygun olmasini saglamak gerekir.

/\DIKKAT!

Ekipmani hasardan korumak icin, asagidakiler asla yapilmamaldir:
e bizzat ekipmanin asagi yoniinde bulunan bir valf araciligiyla basin¢landirma;
e bizzat ekipmanin yukan yéniinde bulunan bir valf araciligiyla basingsizlagtirma.

Devreye alma iki farkli prosedUr izlenerek gerceklestirilebilir:

Devreye alma tiirleri

Yanici gazlarla yapilan hizmetler icin potansiyel olarak patlayici karisimlardan kaginmak icin inert bir
sivinin (6rnegin azot) yerlestiriimesi yoluyla ekipmanin basinclandirimasi.

inert sivi ekle-
me

Basinclandirma asamasinda, her zaman ekipmanda sizinti olup olmadigini kontrol
edin.

Dogrudan ver- | Gazin borulara dogrudan verilmesi, borularin icindeki gaz hizint mimktin oldugunca sinirli tutar (izin
me verilen maksimum deger 5 m/s).

Tab. 8.37.
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8.3 - DOGRU DEVREYE ALMANIN DOGRULANMASI

Sizdirmazhk Prosediir
Harici Basing altindaki elernan Kopurtuog bir madde uygulayin ve sizintt gérinmedigini
kontrol edin.
Dahili iki basing odasini ayrran eleman DusUk b§8|r1gl| kapall odada@ basing, 15 dakikadan az ol-
mayan bir stre boyunca sabit kalir

8.4 - MEVCUT AKSESUARLARIN KALIBRASYONU

Blok vana normalde gerekli kalibrasyon degeri ile dnceden ayarlanmis olarak tedarik edlilir, ancak guivenlik i¢in kalibrasyo-
nun asagidaki bolimlerde gosterilen prosedurlere gére kontrol edilmesi 6nerilir.

61
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8.5 - EKIPMANIN DEVREYE ALINMASI PROSEDURU

8.5.1 - BLOK VANA SIZDIRMAZLIK DOGRULAMA PROSEDURU

Sek. 8.11. HBC 975 blok vana kapatma contasi

Adim Eylem
Blok vananin (1) kapall konumda olup olmadigini kontrol edin.

1| @uvare

Blok vana lizerinde bulunan gésterge cubuguna bakin.

2 Havalandirma deligini acin (6).

3 Asagi akis uzanimini tamamen bosaltin.
Yukar akis valfini (V1) acin.

4 | Quvart

Havalandirma deliginden sizdirmazhigi kontrol etmek i¢cin képiiren bir madde kullanin (6).
Tab. 8.38.
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8.5.2 - LINE OFF 2.0 iCiN MOD. 100 BASING SALTERLERININ KALIBRASYON PROSEDURU

8.5.2.1 - ANA REGULATORSUZ KALIBRASYON PROSEDURU

Sek. 8.12. Mod. 100 basing salterlerinin kalibrasyonu

MAKSIMUM BASING MUDAHALESI iCIN YAY KALIBRASYONU

Adim Eylem
1 Basing salteri ile hat arasindaki impuls soketini ayirin.
Dogru kalibrasyonu dogrulamak icin harici bir basing kaynagi kullanarak basing salteri kafasindaki basinci ar-
tinn.
| Quvare
Kalibrasyon icin kullanilan harici kaynak tizerindeki ek basin¢c géstergesine basvurarak basinci
2 kontrol edin.
Eger blok vana:
e beklenen basin¢ degerinden 6nce miidahale eder: yayi (11) daha fazla sikistirmak icin ayar
halkasini (13) vidalayin (saat yoniinde);
e beklenen basin¢ degerine miidahale etmez: yayi (11) bosaltmak icin ayar halkasini (13) s6-
kiin (saat yoniiniin tersine).
3 Basing salteri kafasindaki basinci azaltin.
4 3/2 valfe yerlestirilen kola midahale ederek blogu destekleyin (sekil 4.1, ref. 8).
2-3-4 adimlarini en az Ug kez tekrarlayin.
5 | Quvart
Kalibrasyon degeri, plakada belirtilen calisma sinirlarina uygun olmahdir.
Harici basing kaynagini basing salteri soketinden ayirin.
9] 7 Basing salteri ile hat arasindaki impuls soketini yeniden baglayin.
~ Tab. 8.39
o’ an. o.09.
O
m
-
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MINIiMUM BASINGC MUDAHALESI ICIN YAY KALIBRASYONU (VARSA)

Basing salteri ile hat arasindaki impuls soketini ayirin.

Basing salteri soketine bagli harici bir basing kaynagi ile, basinci basing salteri kafasina girin.

| Quvare

Basinci blok sifilama degerine kadar artirin.

3/2 valfe yerlestirilen kola midahale ederek blogu destekleyin (sekil 4.1, ref. 8).

Blok vananin mtidahale degerine kadar basing salterinden basinci bosaltin.

Qvuvart

Kalibrasyon degeri, plakada belirtilen calisma sinirlarina uygun olmaldir.

Quvart

Kalibrasyon icin kullanilan harici kaynak lizerindeki ek basin¢ géstergesine basvurarak basinci

kontrol edin.

Eger blok vanasi:

e beklenen basin¢ degerinden énce miidahale eder: yayi (17) bosaltmak icin ayar halkasini
(15) sokiin (saat yoniiniin tersine);

¢ beklenen basin¢ degerine miidahale etmez: yayi (17) daha fazla sikistirmak icin ayar halkasi-
ni (15) vidalayin (saat yoniinde);

2-3-4 adimlarini en az U¢ kez tekrarlayarak minimum yayin dogru kalibrasyonunu kontrol edin.

| Qvuvart

Kalibrasyon degeri, plakada belirtilen calisma sinirlarina uygun olmalidir.

Tablo 8.39'un 2-3-4 numarall adimlarini en az U¢ kez tekrarlayarak maksimum yayin dogru kalibrasyonunu
kontrol edin.

| Quvart

Kalibrasyon degeri, plakada belirtilen calisma sinirlarina uygun olmaldir.

Harici basing kaynagini basing salteri soketinden ayirin.

Basing salteri ile hat arasindaki impuls soketini yeniden baglayin.

Tab. 8.40.
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8.5.2.2 - ANA REGULATORLU KALIBRASYON PROSEDURU

P - SSRRNAAANARANN

7 SSSRERRRNNINY

Sek. 8.13. Mod. 100 basing salterlerinin kalibrasyonu

MAKSIMUM BASINGC MUDAHALESI iCiN YAY KALIBRASYONU

Adim Eylem

Dogru kalibrasyonu dogrulamak icin asadi akis basincini, ana regulatére etki eden bloka vanasinin mudahale
degerine kadar artinn.

| Qvuvart

Ana regiilatoriin asagi yoniinde bulunan basin¢ géstergesine (Sekil 8.11, ref. 5) basvurarak ba-

1 sinci kontrol edin.

Eger blok vana:

¢ beklenen basin¢ degerinden 6nce miidahale eder: yayi (11) daha fazla sikistirmak icin ayar
halkasini (13) vidalayin (saat yoniinde);

e beklenen basin¢ degerine miidahale etmez: yayi (11) bosaltmak icin ayar halkasini (13) s6-
kiin (saat yoniiniin tersine).

Asagi akis uzanminin basincini, havalandirma deligini agarak (sekil 8.11, ref. 6) ana regulatérin kalibrasyon
degerine getirmek icin azaltin.

3 Havalandirma deligini kapatin (sekil 8.11, ref. 6).

4 3/2 valfe yerlestirilen kola midahale ederek blogu destekleyin (sekil 4.1, ref. 8).

2-3-4 adimlarini en az U¢ kez tekrarlayin.

5 | Quvart

Kalibrasyon degeri, plakada belirtilen calisma sinirlarina uygun olmaldir.

Tab. 8.41.
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MINIMUM BASINGC MUDAHALESI ICIN YAY KALIBRASYONU (VARSA)

Havalandirma deligini atmosfere acgin (sekil 8.11, ref. 6) ve sonraki adimlar icin acik tutun.

Ana regulatére midahale ederek asagi akis basincini blok miidahalesi icin gereken minimum basinca dtsurin.

| Quvare

Asagi akis basing gostergesine basvurarak basinci kontrol edin (Sekil 8.11 ref. 5).

Eger blok vana:

e beklenen basin¢ degerinden 6nce miidahale eder: yayi (17) bosaltmak icin ayar halkasini
(15) sokiin (saat yoniiniin tersine);

e beklenen basin¢ degerine miidahale etmez: yayi (17) daha fazla sikistirmak icin ayar halkasi-
ni (15) vidalayin (saat yoniinde);

Havalandirma deligini kapatin (sekil 8.11, ref. 6).

HP2/2 by-pass valfini kullanarak blok vananin yukari ve asagi akis basincini esitleyin (Sekil 8.4, ref. 7.1).

Havalandirma deligini yeniden agin (sekil 8.11, ref. 6).

Ana regulatore etki ederek cikis yonindeki basinci kalibrasyon degerine kadar artirin.

N/ a b~

3/2 valfe yerlestirilen kola midahale ederek blogu destekleyin (sekil 4.1, ref. 8).

Ana regulatoriin dogru kalibrasyonunu kontrol edin.

| Quvarn

Kalibrasyon degeri, plakada belirtilen calisma sinirlarina uygun olmaldir.

2-3-4 adimlarini en az U¢ kez tekrarlayarak minimum yayin dogru kalibrasyonunu kontrol edin.

10

Havalandirma deligini kapatin (sekil 8.11, ref. 6).

11

Tablo 8.41'in 2-3-4 numarall adimlarini en az ¢ kez tekrarlayarak maksimum yayin dogru kalibrasyonunu
kontrol edin.

Tab. 8.42.
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8.5.3 - LINE OFF 2.0 iLE EKiPMANI DEVREYE ALMA PROSEDURU

Sek. 8.14. HBC 975 icin LINE OFF 2.0'in devreye alinmasi ve kalibrasyonu
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HP2/2 (7.1) by-pass valf digmesini basili tutarak sunlari yapin:
e Yukar akis basincini LINE OFF 2.0 besleme grubuna getirin;
e HBC 975 blok vananin klape basincini esitleyin.

blok vana yukari ve asagi akis basincinin esitlendigini dogruladiktan sonra HP2/2 (7.1) by-pass valf digmesini
birakin.

R44/SS (7.5) regllatérinin ayar vidasini saat yénunde cevirin ve VS/FI emniyet valfinin (7.6) midahale dege-
rine (6 bar) kadar sikin.

Quvart

R44/SS regiilatoriine baglh basin¢ godstergesine (7.3) basvurarak basinci kontrol edin.

Eger VS/FI emniyet valfi (7.6):

e beklenen basing degerinden 6nce acllirsa: kilitleme halkasini sokin ve icindeki yayr daha fazla sikistirmak
icin ayar kapagini saat yoninde cevirin;

e beklenen basing degerinde aciimazsa: kilitteme halkasini sokin ve icindeki yay bosaltmak icin ayar kapa-
gini saat ydnunun tersine gevirin.

VS/FI valfinin (7.6) dogru kalibrasyonunu kontrol edin:

e R44/SS regulatérinin (7.5) ayar vidasina mudahale ederek basincin azaltimasi;

e R44/SS regUlatérinin (7.5) ayar vidasina mudahale ederek VS/FI valfinin (7.6) midahalesine kadar basin-
cin arttinimasi.

VS/FI valfinin (7.6) dogru kalibrasyonu icin, adim 5'i en az ¢ kez tekrarlayin.

Ayar vidasina mtdahale ederek R44/SS regulatérant (7.5) baglh basing gdstergesine (7.3) basvurarak gerekli

basin¢ degerine (min. 4 bar, maks. 5 bar) kalibre edin.

e basing gostergesi Uzerindeki basing degeri, R44/SS regulatériinin (7.5) kalibrasyon degerinden disukse:
icindeki yay! sikistirmak i¢in ayar vidasini saat yéntinde ¢evirin;

e basing gostergesi Uzerindeki basing degeri, R44/SS regulatdérinin (7.5) kalibrasyon degerinden (7.5) yik-
sekse: yayl daha fazla bosaltmak icin ayar vidasini saat yénUnun tersine gevirin.

HP2/2 by-pass valf digmesine (7.1) basin ve yukari ve asagdi akis basincinin esitlendigini tekrar kontrol edin.

HP2/2 by-pass valf digmesini (7.1) birakin.

10

HBC 975 kilitteme valfini kola (7.9) mudahale ederek saglamlastirin.

Tab. 8.43.
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9 - BAKIM VE FONKSIYONEL KONTROLLER

9.1 - GENEL UYARILAR

A\ TEHLIKE!

e Bakim islemleri, isyerinde giivenlik konusunda egitilmis, ekipmanla ilgili faaliyetleri yiriitmek lizere
nitelikli ve yetkilendirilmis personel tarafindan gerceklestirilmelidir.

e Her bakim operasyonu, ekipman, gerekli islemler, ilgili riskler ve glivenli bir sekilde calismak icin dogru
prosediirler hakkinda kapsamli ve uzmanlasmis bir bilgi gerektirir.

¢ Bu kilavuzda belirtiimeyen onarim veya bakim miidahaleleri yalnizca PIETRO FIORENTINI S.p.A.’nin 6n-
ceden onayi ile gerceklestirilebilir. Tanimlananlar veya belirtilenler disindaki sekillerde gerceklestirilen
miidahaleler icin kisilere veya miilke verilen zararlardan PIETRO FIORENTINI S.p.A. sorumlu tutulamaz.

Herhangi bir miidahalede bulunmadan énce ekipmanin kurulu oldugu hattin kontrol edilmesi 6nemlidir.
e yukari ve asagi yonlii akis engellenmis;

e bosaltiimis olmalidir.

Hattaki basinci tahliye ettikten sonra kapatma vanasini tetikleyin.

Siiphe halinde isletilmesi yasaktir. Gerekli aciklamalar icin PIETRO FIORENTINI S.p.A. ile iletisime gegin.

Ekipmanin ydnetimi ve/veya kullanimi, agagidaki gibi normal kullanmdan sonra gerekli olan midahaleleri icerir:
e denetimler ve kontroller;

e fonksiyonel dogrulamalar;

e rutin bakim;

e olagantstU bakim.

Quvart

Bakim midahaleleri asagidakiler ile yakindan baglantihdir:

e tasinan gazin kalitesi (safsizliklar, nem, gazolin, asindirici maddeler);
e filtrasyon verimliligi;

e ekipmanin kullanim kosullari.

Ekipmanin iyi bir ydnetimi icin asagidakiler gereklidir:

e islevsel kontroller ve rutin bakim igin kilavuzda belirtilen miidahale sikliklarina uyun.

® bir mudahale ile bir sonraki mudahale arasindaki zaman araligini asmayin. Zaman aralidi, kabul edilebilir maksimum
deger olarak anlasilimalidir; bunun yerine kisaltilabilir;

e asin gurditl, sivi sizintisi veya benzeri gibi anormalliklerin nedenini derhal dogrulayin ve bunlan dizeltin. Anormalliklerin
ve/veya arizalarin nedenlerini derhal ortadan kaldirmak, ekipmana daha fazla zarar gelmesini énler ve operatérlerin
gUvenligini saglar.

71 BLOK VANA | BAKIM VE FONKSIYONEL KONTROLLER | REV. C
Kullanm kilavuzu, bakim ve uyarilar

' HBC 975
P



-

H HBC 975

Pietro
$ Fiorentini

Ekipmani sbkme islemlerine baslamadan énce sunlardan emin olunmasi tavsiye edilir:

e parcalar ve yedek parcalar, ekipmanin orijinal performansini garanti etmek icin yeterli gereksinimlere sahiptir. Yalnizca
uyumlu yedek parcalar kullanin;

e Operatdr gerekli ekipmana sahiptir (oakiniz Bolim 7 “Devreye alma/bakim ekipmani”).

Quvare

Onerilen yedek parcalar, asagidakileri belirten etiketlerle kesin olarak tanimlanmistir:
e kullanilabilecekleri ekipmanin montaj ¢izim numarasi (bakiniz bliim 12 “Onerilen yedek parcalar”);
e ekipmanin montaj ciziminde gdsterilen konum.

Ekipman bakim operasyonlari, operasyonel acidan U¢ ana kategoriye ayrilir:

Bakim operasyonlarinin devreye alinmasi

Periyodik kont- Ekipmanin dogru bakimi ve galismasi igin operatérin periyodik olarak yapmasi gereken tim kont-
rol ve muaye-

roller.
neler

Ekipmanin zaman iginde diizgun galismasini saglamak igin operatdrtin onleyici bir sekilde gergekles-

tirmesi gereken tum islemler. Bakim, asagidakilerin mudahaleleri igerir:

e denetim;

e kontrol;
Rutin bakim e ayarlama;

e temizlik;

e yaglama;

e degistirme;

tum yedek pargalar igin.
S;?(?;nustu Operat6rin ekipmana ihtiyag duydugunda gerceklestirmesi gereken tum islemler.

Tab. 9.44.
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9.2 - PERIYODIK KONTROL VE MUAYENELERIN DOGRU ISLEYiISi

Periyodik kontrol ve muayeneler
Operator Yeterliligi

K.K.D. gereklilikleri Bu belgede listelenen K.K.D. ekipmanla iligkili riskle ilgilidir. isyeri, kurulum veya
calisma kosullanyla ilgili risklere karsi koruma icin gerekli olan K.K.D. i¢cin asagi-
dakilere basvurmalidir:

¢  kurulum llkesinde yiuriirliikte olan diizenlemeler;

e Kurulum tesisinde Giivenlik Yoneticisi tarafindan saglanan tiim bilgiler.

Tab. 9.45.

Tablo 9.46, kontrolleri ve dogrulamalari, yani bireysel ekipman Uzerinde herhangi bir manuel mtdahale gerektirmeyen

islemleri listeler.

Bazilar, uygun uzaktan kumanda araclartyla uzak bir noktadan yapilan izleme ile degistirilebilir.

Minimum
sikhk

Etkinlik aciklamasi ilgili Ekipman/Aksesuarlar Degerlendirme kriteri

e Dlzenlenmis basingta dalgalanmala-

Basing regulatorleri in olmamas.
.. i ¢red e Onceden belilenmis sinirlar icindeki
Onemli onemli basinglarin degerleri.
performans PR . . Aylik

.. Gaz akis blogu tipi emniyet cihaz-

kontroli* e . , e Tamamen acik konum

lar (harici konum gostergesi)

Sf[land-by .momtor (harici  konum e Tamamen ack konum

gostergesi)
Gorsel inceleme o Gozle gorullr bir hasar yok.
dis durum Tuma e UNI9571-1:2012 gibi dis yUzey koru- Alt aylik
ekipman masil.

Tab. 9.46.

* Bu kontroller, ekipmanla ilgili Snemli performansi analiz edebilen ve 6nceden belirlenmis egiklere ulasildiginda sinyal/alarm génderebilen
bir uzaktan kumanda sistemi varliginda uzaktan gerceklestirilebilir.
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9.3 - RUTIN BAKIM

9.3.1 - GENEL GUVENLIK UYARILARI

/A\ TEHLIKE!
e Ekipmani giivenli bir duruma getirin (asagi akis, ardindan yukar akis kapatma valfini kapatin, hatti

tamamen bosaltin);
e Ekipmanin yukari ve asagi akis basincinin “0”a esit oldugundan emin olun.

Hattaki basinci tahliye ettikten sonra kapatma vanasini tetikleyin.

Quvarn

Yeni sizdirmazlik elemanlarini (O-ring, membran vb.) monte etmeden 6nce, biitiinliiklerini kontrol etmek
gerekir.
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9.3.2 - ASINMAYA TABI BILESENLERIN PERiIYODIK DEGiSiMi
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Quvart

Asagidaki gostergeler yalnizca ekipman bilesenleri icin gecerli kabul edilecektir.

ilgili ekipmanin metalik olmayan pargalan asagidaki kategorilere ayrilir:

Onleyici bakim operasyonlari

Asagidaki durumlarda asinmaya ve/veya yipranmaya maruz kalan parcalar:
e asinma ve yipranma, normal ¢calisma kosullart altinda uzun sureli kullanimdan sonra bir parcanin

maruz kalan parcalar.

Kategori 1 normal bozulmasi anlamina gelir;
® asinma, normal galisma kosullarr altinda gazin gecisinden kaynaklanan ilgili parganin ylzeyindeki
mekanik etki anlamina gelir.
Reea Sadece yaglama ve/veya temizleme faaliyetleri gerektiren parcalar da dahil olmak Uzere eskimeye

Tab. 9.47.

Quvart

Tablo 9.48'de belirtilen minimum siklik icinde, mevcut bilesenlerin asinma/yipranma/yaslanma durumunu
kontrol edin.

Kategori

Parca aciklamasi

Degerlendirme kriteri

Minimum

degistirme

sikhgi

Basing regulatérleri
1 Vana yuvalarlnln sizdirmazlik halkalar ve Givenlik cihazlar 6y
metalik olmayan klapeler
Basin¢ glivenlik sistemi ekipmanlari
Pilot
Vana yuvalarinin dahili sizdirmazlik islevine On rediiktorler
1 sahip metalik olmayan parcgalar ve bireysel 6 yil
ekipman aksesuarlari Hizlandincilar
Digerleri
Normal galisma kosullarinda/manevra altin- | Basing regulatorleri
1 da harelfet halinde olan pargalarl arasmo]a Gaz akis blogu tipi emniyet cihazlari 6yl
en az bir sizdirmazlik fonksiyonuna sahip
metalik olmayan parcalar Atmosfere degarjli tasma cihazlar
Bakim sirasinda sékme islemlerinde yer
1 alan sizdirmazlik fonksiyonuna sahip meta-  Bakima tabi ekipmanlar 6 yil
lik olmayan parcalar
Gulvenlik ekipmaninin kontrollli basincinin
2 "geri bildirimini" (hassas elemanlar) sagla- = Guvenlik ekipmani ve/veya ilgili aksesuarlar 6 vil
yan metalik olmayan parcalar
Bir ekipmanin sizdirmazlik ve performans Basing regulatorleri ve ilgili aksesuarlar 6 il
2 fonksiyonlarina (membranlar) sahip metalik | Gaz akis blogu tipi emniyet cihazlari 6 vil
olmayan parcalar Atmosfere desarjli tasma cihazi 6 yil
. Tasma tipi vanalar 6 il
Ic sizdirmazlik fonksiyonuna sahip bir ekip- ° P - y -
2 manin metalik olmayan parcalari: bakim si- , _ Tespit edilen
rasinda normal calisma kosullarinda Kontrol hatti kesitleme ekipmanlari SIZJn’[I
varliginda
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Kullanm kilavuzu, bakim ve uyarilar

Minimum
Kategori Parca aciklamasi Degerlendirme kriteri degistirme
sikhgi
Sadece statik sizdirmazlik fonksiyonuna sa- e Tespit edilen
2 hio metalik olmavan parcalar Cesitli ekipmanlar sizinti
P yan parg variginda
. , . Kapama vanalari Yillik
2 Yaglamaya tabi pargalarin yaglanmasi » :
Diger ekipmanlar Yillik
2 Filtre elemanlari Filtreler Iht|¥aca
gbre
Tab. 9.48.
0
N~
o
O
m
XL
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9.4 - RUTIN BAKIM PROSEDURLERI

Operator Yeterliligi

K.K.D. gereklilikleri

o

Bu belgede listelenen K.K.D. ekipmanla iliskili riskle ilgilidir. isyeri, kurulum veya
calisma kosullanyla ilgili risklere karsi koruma icin gerekli olan K.K.D. i¢cin asagi-
dakilere basvurmalidir:

e  kurulum lilkesinde yiiriirliikte olan diizenlemeler;

e Kurulum tesisinde Giivenlik Yoneticisi tarafindan saglanan tiim bilgiler.

Ekipman
gerekli

Bolim 7 “Devreye alma/bakim ekipmani’na bakiniz.

7

Tab. 9.49.
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9.4.1 - DAHILI BLOK VANA iCiN SIKMA TORKLARI HBC 975 VE LINE OFF 2.0
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HBC 975 DN 4”
Poz. Aciklama Tork (Nm) Tork (ft-1b)
9 Kilitleme somunu M12X1,25 €8 25
11 Denge piston kilavuzu M12X1,25 35 25
27 Vida M10X40 UNI 5737 45 3
32 Vida M16x50 UNI 5737 150 110
&3 Somun M12X1,25 UNI 5589 86 25
67 Somun M12 UNI 5588 80 59
81 Vida M8X16 UNI 5931 20 14
87 Vida M6X16 UNI 5931 10 7
89 Vida M6X16 UNI 5931 10 7
Tab. 9.50.
HBC 975 DN 6”
Poz. Aciklama Tork (Nm) Tork (ft-1b)
9 Kilitteme somunu M24X1,5 110 81
11 Denge piston kilavuzu M18X1,5 110 81
27 Vida M14X50 UNI 5737 115 84
32 Vida M20x60 UNI 5737 250 184
€S Somun M18X1,5 UNI 5589 110 81
67 Somun M16 UNI 5588 200 147
81 Vida M8X20 UNI 5931 20 14
86 Vida M6X25 UNI 5931 10 7
89 Vida M6X16 UNI 5931 10 7
Tab. 9.51.
Poz. Aciklama Tork (Nm) Tork (ft-1b)
9 Kilitteme somunu M24X1,5 110 81
il Denge piston kilavuzu M18X1,5 110 81
27 Vida M14X50 UNI 5737 115 84
32 Vida M22x70 UNI 5737 280 206
€S Somun M18X1,5 UNI 5589 110 81
67 Somun M16 UNI 5588 200 147
81 Vida M8X20 UNI 5931 20 14
86 Vida M6X25 UNI 5931 10 7
89 Vida M6X16 UNI 5931 10 7

BLOK VANA | BAKIM VE FONKSIYONEL KONTROLLER | REV. C
Kullanm kilavuzu, bakim ve uyarilar

Tab. 9.52.

' HBC 975
P



3
s HBC 975

Pietro
Fiorentini

5

| =t 67
i ? 32
g /Aa" ‘ S HE a @ ‘ ;
i NI S S LS e >
@ L'%g\'\\%\\{r; 7 '\= =5 1 9
“\%?fn-"_-fﬁ e NN i
N 4&_) ! g g.h\,| :
Al A vl °
/ == NC —© -
‘ " 89
( ‘ D § 4"/
S LB T oN
| i ‘ R | _
AN ‘ N5 ’
\
I
| /' ]
\ /
i /
‘ 7 |
DN 6” + 12”
Dabhili blok vana icin sikma torklar HBC 975
BLOK VANA | BAKIM VE FONKSIYONEL KONTROLLER | REV. C 80

Kullanm kilavuzu, bakim ve uyarilar




HBC 975 DN 10”

Pietro
$ Fiorentini

Poz. Aciklama Tork (Nm) Tork (ft-1b)

9 Kilitteme somunu M30X1,5 150 110
11 Denge piston kilavuzu M22X1,5 150 110
27 Vida M20X70 UNI 5931 250 184
32 Vida M22x70 UNI 5737 280 206
&3 Somun M20X1,5 UNI 5589 150 110
67 Somun M16 UNI 5588 200 147
81 Vida M8X20 UNI 5931 20 14
86 Vida M6X25 UNI 5931 10 7

89 Vida M6X16 UNI 5931 10 7

Tab. 9.53.
HBC 975 DN 12”
Poz. Aciklama Tork (Nm) Tork (ft-1b)

9 Kilitteme somunu M30X1,5 150 110
11 Denge piston kilavuzu M22X1,5 150 110
27 Vida M20X70 UNI 5931 250 184
32 Vida M22x100 UNI 5737 280 206
€S Somun M20X1,5 UNI 5589 150 110
67 Somun M16 UNI 5588 200 147
81 Vida M8X20 UNI 5931 20 14
86 Vida M6X25 UNI 5931 10 7

89 Vida M6X16 UNI 5931 10 7

Tab. 9.54.
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9.4.1.1 - BYPASS CiHAZI SIKMA TORKLARI HP2/2

14

NS~

Sek 9.16. Bypass cihazi sikma torklar HP2/2

Kullanm kilavuzu, bakim ve uyarilar

HP2/2
Poz. Aciklama Tork (Nm) Tork (ft-1b)
14 Vida M8X20 UNI 5931 16 11
15 Vida M8X45 UNI 5931 16 11
Tab. 9.55.
9]
[\
o
(&
11}
-
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&

Sek 9.17.  Reguilatdr sikma torklar R44/SS

R44/SS
Poz. Aciklama Tork (Nm) Tork (ft-1b)
2 Somun M16X1 25 18
24 Vida M8X110 UNI 5931 16 11
241 Vida M8X70 UNI 5931 16 11
25 Somun M16X1,5 25 18
26 Somun M18X1,5 20 14

83
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9.4.1.3 - LAMINASYON VANASI SIKMA TORKLARI AR100

Kullanm kilavuzu, bakim ve uyarilar

L L —
HES\TE
Ba.
- & & J>>— x :4
< 5 K | B
7 5 6 1 d o >
Sek 9.18.  Laminasyon vanasi sikma torklart AR100
AR100
Poz. Aciklama Tork (Nm) Tork (ft-1b)
2 Tapa M20X1,5 20 14
4 Vida M8 4 2
Tab. 9.57.
0
(]
o
O
[21]
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9.4.1.4 - BASING SALTERI MODELLERIi SIKMA TORKLARI 102M/102MH + 105M/105MH

MOD. 105M/105MH
7 e

it
LU
| m—— R 4/

I‘L“‘

——

Sek 9.19. Basing salteri modelleri sikma torklarr 102M/102MH + 105M/105MH
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MOD. 102M/102MH
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Poz. Aciklama Tork (Nm) Tork (ft-1b)
10 Vida M4X10 UNI 5931 3 2
11 Vida M5X10 UNI 5933 5 3
20 Vida M6X16 UNI 5931 10 7
21 Somun M6 UNI 5588 10 7
22 Vida M5X15 UNI 8112 S S
42 Vida M6X25 UNI 5931 16 11
47 Somun M20X1 8 5
48 Vida M5X16 UNI 5931 5 3
Tab. 9.58.

MOD. 103M/103MH

Poz. Aciklama Tork (Nm) Tork (ft-1b)
10 Vida M4X10 UNI 5931 € 2
11 Vida M5X10 UNI 5933 5 3
20 Vida M6X16 UNI 5931 10 7
21 Somun M6 UNI 5588 10 7
22 Vida M5X15 UNI 8112 5 3
42 Vida M8X30 UNI 5931 16 11
46 Vida M5X18 UNI 5931 8 5
48 Vida M5X20 UNI 5931 5 3

MOD. 104M/104MH - 105M/105MH

Tab. 9.59.

Poz. Aciklama Tork (Nm) Tork (ft-Ib)
10 Vida M4X10 UNI 5931 3 2
11 Vida M5X10 UNI 5933 5 3
20 Vida M6X16 UNI 5931 10 7
21 Somun M6 UNI 5588 10 7
22 Vida M5X15 UNI 8112 & 8
42 Vida M8X30 UNI 5931 16 11
48 Vida M5X20 UNI 5931 S 8

Tab. 9.60.
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9.4.2 - ASINMA VE YIPRANMAYA MARUZ KALAN ELEMANLARIN DEGISTIRILMESI

9.4.2.1 - iLK iISLEMLER

y. \
(Q—

Hattaki basinci tahliye ettikten sonra kapatma vanasini tetikleyin.

/\DIKKAT!

Herhangi bir miidahaleyi gerceklestirmeden énce, ekipmanin monte edildigi hattin bosaltilarak yukari ve
asagdi yonde akisin engellendiginden emin olmak énemlidir.

/\DIKKAT!

Montaj asamalan sirasinda, bakim yaptiginiz boyuta bagh olarak tablolara (sikma torklarn) uyarak vidalari
siktiginizdan emin olun.

9.4.2.2 - VIDALARI SIKMAK iCIN CAPRAZ SEMA

Vidalar sikmak icin, bakim prosedurlerinin gerektirdigi durumlarda, asagidaki semaya bakin:

T
0 o

Sek 9.20. Capraz sema
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9.4.3 - LINE OFF 2.0 BAGLANTI KESME PROSEDURU

YUKARI AKIS
IMPULSU

ASAGI AKIS IM-
2PULSU

Sek 9.21. LINEOFF 2.0
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Bakima devam etmeden 6nce, Tablo 9.61'de gosterildigi gibi LINE OFF 2.0 cihazinin baglantisini kesin.

Adim Eylem

1

Borular baglanti parcalarindan ayirin (1, 2, 3, 4).

LINE OFF 2.0 baglantisini kesmek icin sabitleme vidasini sokin ve cikarin.

Boruyu (20) baglanti parcalarindan (5, 6) ayirnn.

Boruyu (21) baglanti parcalarindan (7, 8) ayirn.

Baglanti parcasina (9) mudahale ederek “A” tertibatini (HP2/2 bypass cihazi) ¢ikarin.

Baglanti pargasina (10) mudahale ederek “B” tertibatini (AR100 laminasyon vanasi) cikarin.

Baglanti parcasina (11) midahale ederek “D” tertibatini (VS/FI emniyet valfi) cikarin.

0 N O O bs ODN

Baglanti parcasina (12) midahale ederek “E” tertibatini (3/2 valfi ve kontrol basing salteri) “C” tertibatindan

(R44/SS regulator) cikarin.

91
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9.4.4 - HBC 975 BLOK VANA BAKIM PROSEDURU
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a
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/\

Kapatma valfinin kapal konumda oldugunu kontrol edin

| Quvarn

LINE OFF 2.0 cihazinin baglantisini kesmek icin, B6liim 9.4.3 Tablo 9.61’e bakin.

Vidalar s6kin ve cikarin (81).

Braketi cikarin (82).

Somunlari (60) gosterge diski (59) ile birlikte sokin ve ¢ikarin.

Somunlari sokin ve cikarin (17).

o o~ ON

Gdsterge cubugunu (21) disarn cekin.

Kilavuz halkayi (45) somundan (17) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

| Qvuvart

Yedek kilavuz halkasini takmadan é6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile te-
mizleyin.

O-ringleri (46, 47) somundan (17) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

Quvart

Yedek O-ringleri takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

Vidalar sokin ve cikarin (35).

| Quvarn

Dahili blok vana HB/97 bas asagi konumdaysa, diismesini 6nlemek icin bu asamada destekleyin.

10

Dahili blok vanayi HB/97 cikarin ve klape (71) ile birlikte sok dnleyici bir ylzeye dikey olarak yerlestirin.

11

Vidalar sokin ve cikarin (89).

12

Kilitteme halkasini ¢ikarin (8).

13

Guclendirilmis contay ¢ikarip degistirin (7).

14

O-ringi (93) sentetik gresle yaglayarak cikarp degistirin .

Quvarn

Yedek O-ringleri takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

15

Guclendirilmis contay tekrar takin (7).

16

Kilitleme halkasini tekrar takin (8).

17

Vidalar (89) sikma torklarina gére takin ve sabitleyin:
e DN 4’ > tab. 9.50;

e DNB” > tab. 9.51;

e DN 8" > tab. 9.52;

e DN 10" > tab. 9.53;

e DN 12" > tab. 9.54.

Qvuvart

Vidalari, paragraf 9.4.2.2'deki capraz semaya goére vidalayin.
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Adim Eylem
18 | Somunlan (67), rondelalar ile birlikte (68) sdkin ve cikarin.
Flansi ¢ikarin (74).
19 | Quvart
Havalandirma deliginin (94) herhangi bir kirle tikanmadigini kontrol edin.
O-ringi (62) flanstan (74) cikanip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
20 | @uvar
Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
21 Kaplamayi ¢ikarin (75).
22 Dahili blok vanayl HB/97 yana dogru yerlestirin.
23 | Somunlari (33), rondelalar ile birlikte (23) sékun ve cikarin.
24  Klapeyi (71) cikarin ve sok 6nleyici ylzeye sahip bir dizlemde tutun.
SADECE DN 4” iCiN GECERLIDIR
O-ringi (88) klape kilavuzundan (70) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
2 | Qvuvart
O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
SADECE DN 4” iCiN GECERLIDIR
I/DWR halkalarini (76) klape kilavuzundan (70) ¢ikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
26
Quvart
I/DWR halkalarini takmadan énce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
O-ringi (88) klapeden (71) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
27 | Quvare
Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
Somunlar yerinde tutarak (69), kilitteme somununu (9) sokin ve gikarin.
28 |@uvarn
Kilitleme somununu (9) s6kerek yayi (80) bosa cikarin.
29 | Radyal yatagdi cikarin (30).
30 | Yay destegdini (34) ve yayi (80) cikarin.
31 Somunlar yerinde tutarak (69), denge piston kilavuzunu (11) s6kin ve cikarin.
32 | Denge pistonunu (15) denge piston kilavuzundan (11) cikarin.
O-ringleri (36, 43) denge piston kilavuzundan (11) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
33 | Qvuvar:
Yedek O-ringleri takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
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Adim Eylem
34 | Denge pistonunu (15) denge piston kilavuzuna (11) yerlestirin.

35 | Pistonu cikarin (65).

U segmanini (63) pistondan (65) ¢cikarip degistirin ve silikon gresle yaglayin.

| Qvuvart

36 ¢ Yedek U segmanini takmadan énce, muhafaza bosluklarini bir temizleme sollisyonu ile te-
mizleyin.
e icbiikey kisim flansa (73) déniik olmahdir.

I/DWR halkasini (64) pistondan (65) ¢ikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

a7 | Qvuvart

Yedek I/DWR halkasini takmadan énce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temiz-
leyin.

38 | Somunu (69) cevirin.

SADECE DN 6” + 12” iCIN GECERLIDIR
Ara parcayi cikarin (19).

39

40 Rondela (37) ile birlikte vidalan (27) s6kin ve cikarin.

41 Flansi cikarin (73).

O-ringi (62) flanstan (73) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

a2 |@uvar

Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

43 | Kilavuz gubugunu (20) cubuk (6) ve anahtar (28) ile birlikte cikarin.

44 | Cubugu (6) kilavuz gubugundan (20) cikarin.

I/DWR halkasini (51) kilavuz ¢ubugundan (20) ¢ikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

46 | Qvuvart

Yedek I/DWR halkasini takmadan énce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temiz-
leyin.

O-ringi (36) kilavuz gubugundan (20) ¢ikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

47 OUYARI!

Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

O-ringleri (40, 41) kilavuz cubugundan (20) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

48 | Qvuvart

Yedek O-ringleri takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
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49

O-ringi (42) cubuktan (6) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

| Qvuvart

Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

50

SADECE DN 6”+ 12” ICIN GECERLIDIR
Vidalar sokun ve cikarin (86).

51

SADECE DN 6"+ 12” ICIN GECERLIDIR
Klape kilavuzunu (72) disar cekin.

Quvart

Bu asamada, M6x50 vidalari, klape kilavuzunun disli deliklerine vidalanir; klape kilavuzunun her
zaman hizada kalmasi amaciyla dikey bir ekstraksiyon icin vidalayin.

52

M6x50 vidalarini gikarin.

53

SADECE DN 6"+ 12” IGIN GECERLIDIR
O-ringi (87) klape kilavuzundan (72) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

Quvare

Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

54

SADECE DN 6”+ 12” iCIN GECERLIDIR
Klape kilavuzunu (72) yerlestirin.

55

SADECE DN 6"+ 12” ICIN GECERLIDIR

Vidalari (86) sikma torklarina gére takin ve sabitleyin:
e DNG®&”>tab. 9.51;

e DN 8”>tab. 9.52;

e DN 10" > tab. 9.53;

e DN 12" > tab. 9.54.

Qvuvar:

Vidalari, paragraf 9.4.2.2'deki capraz semaya goére vidalayin.

56

Cubugu (6) anahtarla (28) birlikte kilavuz cubuguna (20) takin.

| Quvart

Cubugun yizeyini silikon gresle yaglayin; anahtarin (28) cubukta (6) dogru konumda oldugundan
emin olun.

57

Kilavuz gubugunu (20) cubuk (6) ile birlikte klape kilavuzuna (70) takin.

58

Flans yerlestirin (73).

| Quvarn

Hazne basinclandirma deligini klape kilavuz deligine uyarlayin (70)
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59

Vidalari (27) rondelalarla (37) birlikte sikma torklarina gore takin ve sabitleyin:
e DN 4” > tab. 9.50;

e DNB6”>tab. 9.51;

e DN 8" >tab. 9.52;

e DN 10" > tab. 9.53;

e DN 12" > tab. 9.54.

Qvuvart

Vidalar, paragraf 9.4.2.2'deki capraz semaya goére vidalayin.

60

SADECE DN 6”+ 12” iCIN GECERLIDIR
Ara parcayi takin (19).

61

Somunu yerlestirin (69).

Qvuvart

Cubugun (28) mevcut oldugundan ve gévdede dogru sekilde yerlestirildiginden emin olun (6).

62

Pistonu yerlestirin (65).

63

Somunu yerinde tutarak (69), denge piston kilavuzunu (11) sikkma torklarina gére takin ve sabitleyin:
e DN 4” > tab. 9.50;

e DNB6”>tab. 9.51;

e DN 8" >tab. 9.52;

e DN 10" > tab. 9.53;

e DN 12" > tab. 9.54.

64

Yayi (80), yay destegi (34) ve radyal yatak (30) ile birlikte yerlestirin.

65

Somunu (69) yerinde tutarak, sikma torklarina gére somunu (9) takin ve sabitleyin:
e DN 4” > tab. 9.50;

e DNG®©”>tab. 9.51;

e DN 8" >tab. 9.52;

e DN 10" > tab. 9.53;

e DN 12" > tab. 9.54.

66

Klapeyi yerlestirin (71).

67

Somunlari (33) rondelalarla (23) birlikte sikma torklarina gore takin ve sabitleyin:
e DN 4” > tab. 9.50;

e DNB6”>tab. 9.51;

e DN 8" >tab. 9.52;

e DN 10" > tab. 9.53;

e DN 12" > tab. 9.54.

Qvuvart

Somunu (33) yerlestirmeden 6nce, dislere tutkall (istiipii uygulayin.

68

Kaplamay yerlestirin (75).

| Quvart

Kaplamayi yeniden yerlestirmeden 6nce (75), ic yiizeyi temizleyin ve silikon gres ile yaglayin.

69

Ust flansi yerlestirin (74).

Quvart

Strok goésterge deligi, dahili blok vananin HB/97 dniindedir.
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Somunlar (67) sikkma torklarina gére takin ve sabitleyin:
e DN 4” > tab. 9.50;

e DNB” > tab. 9.51;

e DN 8”>tab. 9.52;

e DN 10" > tab. 9.53;

e DN 12" > tab. 9.54.

70

O-ringi (38) flanstan (70) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

71 | Quvarn

Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

Dahili blok vanayl HB/97 degistirin.

72 |@uvar

Blok vana bas asagi konumdaysa, diismesini 6nlemek icin bu asamada destekleyin.

Vidalari (35) sokin ve cikarin.

73 | |@)uvar

Vidalari, paragraf 9.4.2.2'deki capraz semaya goére vidalayin.

Gdsterge cubugunu (21) takin.

74 | Quvare

Cubuk pistondaki bosluga girmelidir (65).

75 | Somunu (17) takin ve sabitleyin.

76 Braketi yerlestirin (82).

Vidalar (81) sikkma torklarina gére takin ve sabitleyin:
e DN 4” > tab. 9.50;

e DNB” > tab. 9.51;

e DN 8" >tab. 9.52;

77 | o DN 10" >tab. 9.53;

e DN 127 > tab. 9.54.

Quvart

Vidalari, paragraf 9.4.2.2'deki capraz semaya gére vidalayin.

78 | Gosterge rondelasini (59) “0” konumuna yerlestirip ayarlayin.

79 | Somunu (60) takin ve sabitleyin.

80 | Vidalari sdékin ve cikarin (32).

Kér flangi (4) O-ring (38) ile birlikte cikarin.

s1 | @uvart

Bu asamada, diismeyi 6nlemek icin dahili blok vanayi HB/97 destekleyin.

O-ringi (38) sentetik gresle yaglayarak degistirin.

s2 |@uvart
Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin
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Adim Eylem

Flansi (4) tekrar takin.

83 | Quvarn

Bu asamada, diismeyi 6nlemek icin dahili blok vanayi HB/97 destekleyin.

Vidalar (32) sikma torklarina gére takin ve sabitleyin:
e DN 4’ > tab. 9.50;

e DNB” > tab. 9.51;

DN 8” > tab. 9.52;

DN 10” > tab. 9.53;

e DN 12" > tab. 9.54.

Qvuvar:

Vidalari, paragraf 9.4.2.2'deki capraz semaya goére vidalayin.

- Quvart

LINE OFF 2.0’1 yeniden baglamak icin béliim 9.4.7 tablo 9.71’e bakin.

84

Tab. 9.62.

Tiim parcalarin dogru sekilde monte edildiginden emin olun.
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9.4.5 - LINE OFF 2.0 BAKIM PROSEDURU

9.4.5.1 - HP2/2 BYPASS CiHAZI
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Adim Eylem
1 Tutamagi ¢ikarin (9).
2 Vidalar sokin ve cikarin (15).
3 Kapagdi (2) pusula (4), yay (13), klape (12) ve cubuk (8) ile birlikte cikarin.
4 Pusulayi (4), yay (13), klape (12), cubuk (8) ile birlikte kapaktan (2) cikarin.
O-ringi (22) kapaktan (2) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
5 | Qvuvart
Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
6 Klapeyi (12) cubukla birlikte ¢ikarin (8).
7 Cubugu (8) klapeden (12) ayirin.
8 Klapeyi (12) degistirin.
O-ringleri (20, 21, 24) pusuladan (4) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
o || @uvart
Yedek O-ringleri takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
Yuvayi s6kin ve cikarin (6).
10 | Qvuvar:
Bu asamada yatak profilini bozmamaya dikkat edin.
O-ringi (21) yuvadan (6) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
11 | @uvarn
Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
12 | Vidalar sokin ve cikarin (14).
13 | Flansi ¢ikann (3).
O-ringleri (22, 23) flanstan (3) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
14 | Quvare
Yedek O-ringleri takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
O-ringleri (20) flanstan (3) ¢ikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
15 || @uvar
Yedek O-ringleri takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
16 | Filtreyi cikarp degistirin (11).
17 Flansi yeniden konumlandirin (3).
Vidalari (14) sikma torklarina gére takin ve sabitleyin:
e HP2/2 > tab. 9.55.
18 | @uvare
Vidalari, paragraf 9.4.2.2'deki capraz semaya gére vidalayin.
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Adim Eylem

19

Yuvay! (6) gbvdeye (1) yerlestirin ve sabitleyin.

Pietro
$ Fiorentini

| Qvuvart

Bu asamada yatak profiline zarar vermemeye dikkat edin.

20

Pusulayi (4) kapaga (2) yerlestirin.

21

Gubugu (8) klapeye (12) vidalayin.

| Quvarn

Cubugu (8) yerlestirmeden 6nce, dislere tutkall Gstiipli uygulayin.

22

Yay yerlestirin (13).

23

Klapeyi (12) cubuk (8) ile birlikte pusulaya (4) yerlestirin.

24

Kapagdi (2) pusula (4) ile birlikte yerlestirin.

25

Vidalar (15) sikma torklarina gére takin ve sabitleyin:
e HP2/2 > tab. 9.55.

Qvuvart

Vidalari, paragraf 9.4.2.2'deki ¢capraz semaya goére vidalayin.

Tiim parcalarin dogru sekilde monte edildiginden emin olun.

Tab. 9.63.
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9.4.5.2 - BASINGC REGULATORU R44/SS
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Adim Eylem
1 Emniyet segmanini ¢cikarin (54).
2 Somunlari sokin (9).
3 Ayar vidasina (10) mtdahale ederek yayi (23) tamamen bosa cikarin.
4 Tapay! sokin ve cikarin (8).
5 Yayi (23) ve yay desteklerini (7) ¢ikarin.
6 Vidayi (10) tapadan (8) icten disa dogru saat yoninde gikarin.
O-ringi (11) tapadan (8) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
7 | Qvuvart
Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
8 Vidayi (10) tapaya (8) distan ice dogru saat yénunun tersine yerlestirin.
9 Somunu (9) takin ve sabitleyin.
10 Emniyet segmanini takin (54).
11 Vidalar sokin ve ¢ikarin (24).
12 | Braketi disar ¢ekin (14).
13 | Mansonu cikarin (6).
O-ringi (66) mansondan (6) ¢ikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
14 | Quvart
Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
O-ringi (35) mansondan (6) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
15 || @uvarn
Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
16 | Ara parcayi cikarin (4).
17 | Pistonu disari ¢ekin (59).
O-ringi (563) ara pargadan (4) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
18 | Quvart
Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
19 | Tapay sokin ve cikarin (13).
O-ringi (57) tapadan (13) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
20 | Quvart
Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
21 Filtreyi cikarip degistirin (68).
22 | Contalar cikarin (19).
23 | Vidalar sokin ve cikarin (24.1).
24 | Kapagi cikarin (12).
25 | Kapagdi cikarin (1).
26 | Pistonu disan ¢ekin (58).
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27

O-ringi (56) kapaktan (1) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

| Qvuvart

Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

28

O-ringleri (53, 62) kapaktan (1) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

| Quvart

Yedek O-ringleri takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme sollisyonu ile temizleyin.

29

Yayi gikarin (20).

30

Somunlari sékin (26).

31

O-ringi (26.1) somundan (26) ¢ikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

Quvart

Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

32

“B” tertibatini (valf) disari ¢ekin.

33

Vana yuvasini sokin (38).

Quvart

Yiizeylere zarar vermemeye dikkat edin.

34

O-ringi (50) vana yuvasindan (38) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

| Quvare

Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

35

Burcu cikarin (41).

36

Denge pistonunu cikarin (42).

37

Piston kilavuzunu disari gekin (40).

38

O-ringi (51) piston kilavuzundan (40) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

| Qvuvart

Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

39

O-ringi (52) vana yuvasindan (3) ¢ikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

Quvart

Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

40

O-ringleri (28, 29) vana yuvasindan (3) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

| Qvuvart

Yedek O-ringleri takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

41

Piston kilavuzunu (40) ve denge pistonunu (42) yerlestirin.

42

Burcu (41) pilot yatagina (3) yerlestirin, bdylece O-ring (51) Uzerinde daha genis durma saglanir.

113 BLOK VANA | BAKIM VE FONKSIYONEL KONTROLLER | REV. C
Kullanim kilavuzu, bakim ve uyarilar

' HBC 975
P



3
s HBC 975

Pietro
¢ Fiorentini

A TERTIBATI (KLAPE)

16

B TERTIBATI (VANA)

@4 51 41

Basing reglilatéri R44/SS

BLOK VANA | BAKIM VE FONKSIYONEL KONTROLLER | REV. C 114
Kullanim kilavuzu, bakim ve uyarilar



Adim Eylem

43
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Vana yuvasini (38) takin ve sabitleyin.

| Qvuvart

Vana yuvasi profiline (38) ve O-ringe (50) zarar vermemeye dikkat edin.

44

“A” tertibatini (klape) vana gévdesinden (4) ¢ikarin.

45

Pilot somunu so6kun ve cikarin (2).

46

Yayi ¢ikarin (21).

47

Klapeyi cikarip degistirin (17).

48

Ust koruma diskini ¢ikarin (15)

49

Kordonlari sentetik gresle yaglayarak st membrani (16) cikarip degistirin.

Quvare

Yedek membrani takmadan énce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

50

Somunlari sékun ve cikarin (25).

51

Alt koruma diskini ¢ikarin (15).

52

Kordonlar sentetik gresle yaglayarak alt membrani (16) cikarip degistirin.

| Qvuvar:

Yedek membrani takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

53

Alt koruma diskini (15) yerlestirin.

54

Somunu (25) sikma torklarina gére takin ve sabitleyin:
o R44/SS > tab. 9.56.

55

Ust koruma diskini yerlestirin (15).

56

Klapeyi yerlestirin (17).

57

Yay! yerlestirin (21).

58

Pilot somunu (2) sikma torklarina gére takin ve sabitleyin:
e R44/SS > tab. 9.56.

59

“A" (Klape) tertibatini vana gévdesine yukaridan asagiya dogru yerlestirin (4).

Quvart

e Buasamada membranlara (16) zarar vermemeye dikkat edin;
e Destegin alt kismindaki isaret, vana gévdesine (4) yuvayi (3) yerlestiren deligin eksenine para-
lel olmalidir.

60

“B” (valf) tertibatini vana gévdesine (4) yerlestirin.

| Quvart

e Tertibati, vana yuvasi (38) yukari bakacak sekilde yerlestirin;
e O-ringlere (28, 29) ve valf yuvasina (38) zarar vermemeye dikkat edin.

61

Somunu (26) sikma torklarina gére takin ve sabitleyin:
e R44/SS > tab. 9.56.

62

Yay! yerlestirin (20).

63

Pistonu (58) kapagdin icine (1) takin.

64

Kapagdi (1) ve kapagi (12) yerlestirin.
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Adim Eylem

Vidalari (24.1) sikkma torklarina gére takin ve sabitleyin:
e R44/SS > tab. 9.56.

Quvart

Vidalari, paragraf 9.4.2.2'deki capraz semaya goére vidalayin.

65

66 | Contalar (19) ve filtreyi (68) yerlestirin.

67 | Somunu (13) yerlestirin ve sabitleyin

68 | Pistonu (59) ara parcaya (4) yerlestirin.

69 | Mansonu yerlestirin (6).

70 | Braketi (14) degistirin.

Vidalar (24) sikma torklarina gore takin ve sabitleyin:
e R44/SS > tab. 9.56.

T @uvar

Vidalari, paragraf 9.4.2.2'deki capraz semaya gére vidalayin.

Yay (23) yay destekleriyle (7) birlikte yerlestirin.

72 | [uYARt
Piston piminin (59) yay desteginin (7) icinde oldugundan emin olun.

73 Kapagd (8) tapaya (6) yerlestirip sabitleyin.

Tab. 9.64.

Tiim parcalarin dogru sekilde monte edildiginden emin olun.
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Adim Eylem
1 Kilitleme vidasini sékin ve cikarin (97).
O-ringleri (96) laminasyon vanasinin AR100 (1) gévdesinden cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
2 | Quvart
Yedek O-ringleri takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
3 Kapatma vidasini sékun ve cikarin (4).
O-ringleri (7) kapatma vidasindan (4) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
4 | Quvart
Yedek O-ringleri takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme sollisyonu ile temizleyin.
5 Ayar vidasini ¢ikarin (3).
O-ringleri (7) ayar vidasindan (3) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
6 | Qvuvart
Yedek O-ringleri takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
7 Tapayi s6kin ve ¢ikarin (2).
O-ringleri (B, 7) tapadan (2) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
8 | Quvart
Yedek O-ringleri takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
9 Filtreyi cikarip degistirin (5).
Tapay (2) sikkma torklarina gére takin ve sabitleyin:
e AR100 > tab. 9.57.
10| @uvare
O-ringlere (6, 7) zarar vermemeye dikkat edin.
11 O-ringe (7) zarar vermemeye dikkat ederek ayar vidasini (3) takin.
Kapatma vidasini (4) sikkma torklarina gore takin ve sabitleyin:
e AR100 > tab. 9.57.
12| @uvare
O-ringlere (7) zarar vermemeye dikkat edin.
13 Kilitteme vidasini (97), AR100 laminasyon vanasinin gévdesiyle (1) hizall olacak sekilde gecis delikleriyle birlikte
takin.
Tab. 9.65.
A\
Iy
Tiim parcalarin dogru sekilde monte edildiginden emin olun.
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Adim Eylem

1 Kilitleme vidasini cikarin (1).

O-ringleri (8) gbvdeden (2) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

2 | Quvart

Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

3 Havalandirma tapasini (7) ¢cikarin ve herhangi bir kirle tkanmadigindan emin olun.

4 YUksUgU gevsetin (5).

5 Tapay! s6kin ve ¢ikarin (6).

O-ringi (9) yuksukten (5) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

6 | Quvart

Yedek O-ringi takmadan énce, muhafaza bogluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

7 Yayi gikarin (4).
8 Klapeyi cikarip degistirin (3).

9 Klapeyi (3) ve yayi (4) takin.
10 | Tapayi takin ve vidalayin (6).

11 Havalandirma tapasini (7) yerlestirin.
12 | Kilitleme vidasini takin (1).

Tab. 9.66.

Tiim parcalarin dogru sekilde monte edildiginden emin olun.
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9.4.6 - BASING SALTERiI MODELLERI BAKIM PROSEDURU 102M/102MH + 105M/105MH

9.4.6.1 - BASING SALTERIi MOD. 102M/102MH
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Adim Eylem
1 Tapayi sOkin ve cikarin (18).
O-ringi (16) kapaktan (18) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
2 | Quvart
Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
3 YUkstge (13) midahale ederek maksimum yayi (11) tamamen bosa cikarin.
YUkstge (15) midahale ederek minimum yayi (17) tamamen bosa cikarin.
4 | Quvart
Minimum yay mevcut olmayabilir.
5 YUkstgu (13), yayi (11) ve yay destegini (39) cikarin.
I/DWR halkasini (39) basing salteri mansonundan cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
6 | Qvuvart
Yedek I/DWR halkasini takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temiz-
leyin.
7 Vidalar s6kin ve cikarin (42).
8 | Ust kapagi cikarin (40).
9 Membran grubunu cikarin (43, 44, 45, 46, 47).
10 | Somunlari sokin (47).
11 Membran koruma diskini ¢cikarin (44).
Kordonu sentetik gresle yaglayarak membrani (43) ¢ikarip degistirin ve degistirin.
12 | Quvart
Yedek membrani takmadan é6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme sollisyonu ile temizleyin.
13 | Membran koruma diskini (44) yerlestirin.
14 Somunu (47) sikma torklarina gére yerlestirin ve sabitleyin:
e Mod. 102 > tab. 9.58.
15 Halkayi cikarin (49).
16 | Vidalar sokin ve cikarin (48).
17 | Alt kapagdi cikarn (41).
O-ringi (50) halkadan (49) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
18 | Quvare
Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
19 | Pusulayi cikarin (35).
O-ringi (27) pusuladan (35) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
20 | Quvart
Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
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21
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U segmanini (4) pusuladan (35) cikarp degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

| Qvuvart

Yedek U segmanini takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizle-
yin.

22

Pusulayi (35) O-ring (27) ile birlikte yerlestirin.

| Qvuvart

Pusulayi (35) yerlestirmeden 6nce i¢ yiizeyi silikon gresle yaglayin.

23

Alt kapagdi (41) yerlestirin.

Quvart

Contanin alt kapak ile basinc salterinin gévdesi arasinda bulundugundan emin olun.

24

Vidalar (48) sikma torklarina gére takin ve sabitleyin:
e Mod. 102 > tab. 9.58.

Quvart

Vidalari, paragraf 9.4.2.2'deki capraz semaya goére vidalayin.

25

Halkay takin (49).

26

Membran grubunun yerlestirin (43, 44, 45, 46, 47).

27

Kapag! yerlestirin (40).

28

Vidalari (42) sikma torklarina gore takin ve sabitleyin:
e Mod. 102 > tab. 9.58.

Quvart

Vidalari, paragraf 9.4.2.2'deki capraz semaya gére vidalayin.

29

Maksimum yayi (11) yUksUge (13) midahale ederek yerlestirin.

Quvart

Yay kalibrasyonu icin, b6liim 13 “Kalibrasyon tablolari”’na bakiniz.

30

Minimum yayi (17) yUksige (15) midahale ederek yerlestirin.

| Quvart

e Yay kalibrasyonu i¢in, b6liim 13 “Kalibrasyon tablolari”’na bakiniz;
e Saglayin.

31

Tapay! (18) takin ve sabitleyin.

Tab. 9.67.

Tiim parcalarin dogru sekilde monte edildiginden emin olun.
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Adim Eylem
1 Tapayi sOkin ve cikarin (18).
O-ringi (16) kapaktan (18) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
2 | Quvart
Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
3 YUkstge (13) midahale ederek maksimum yayi (11) tamamen bosa cikarin.
YUkstge (15) midahale ederek minimum yayi (17) tamamen bosa cikarin.
4 | Quvart
Minimum yay mevcut olmayabilir.
5 YUkstgu (13), yayi (11) ve yay destegini (17) cikarin.
I/DWR halkasini (39) basing salteri mansonundan cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
6 | Qvuvart
Yedek I/DWR halkasini takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temiz-
leyin.
7 Vidalar s6kin ve cikarin (42).
8 | Ust kapagi cikarin (40).
Kordonu sentetik gresle yaglayarak membrani (43) cikarip degistirin ve degistirin.
9 | Qvuvart
Yedek membrani takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
10 | Viday sokln ve gikarin (46).
11 Membran koruma diskini ¢cikarin (44).
12 | Halkayl cikarin (49).
O-ringi (50) halkadan (49) cikarin ve degistirin.
13 || @uvart
Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
14 | Vidalan sokun ve cikarin (48).
15 | Alt kapagdi ¢cikarn (41).
16 | Pusulayl cikarin (35).
O-ringi (27) pusuladan (35) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
17 || @uvarn
Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
U segmanini (4) pusuladan (35) c¢ikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
|
" | Quvare
Yedek U segmanini takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizle-
yin.
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Adim Eylem

Pusulayi (35) O-ring (27) ile birlikte yerlestirin.

19 | Qvuvart

Pusulayi (35) yerlestirmeden 6nce i¢ yiizeyi silikon gresle yaglayin.

20 | Alt kapag (41) yerlestirin

Vidalari (48) sikma torklarina gére takin ve sabitleyin:
e Mod. 103M/103MH > tab. 9.59.

21 |@uvar

e Vidalan paragraf 9.4.2.2'deki capraz semaya gore vidalayin;

e Contanin alt kapak ile basing salterinin gévdesi arasinda bulundugundan emin olun.
22 | Halkayi takin (49).

23 | Membran koruma diskini (44) yerlestirin.

Vidayi (46) sikma torklarina gére takin ve sabitleyin:
e Mod. 108M/103MH > tab. 9.59.

Qvuvart

e Vidalan paragraf 9.4.2.2'deki capraz semaya gére vidalayin;
e Vidayi (46) takmadan 6nce, dislere tutkall tistiipii uygulayin.

24

25 Membrani yerlestirin (43).

26 | Kapagi yerlestirin (40).
Vidalar (42) sikma torklarina gore takin ve sabitleyin:
e  Mod. 103M/103MH > tab. 9.59.

27 |1 @uvare

Vidalari, paragraf 9.4.2.2'deki capraz semaya gére vidalayin.

Maksimum yayi (11) yUkstge (13) mudahale ederek yerlestirin.

28 | uvart
Yay kalibrasyonu icin, b6liim 13 “Kalibrasyon tablolari”’na bakiniz.

Minimum yay (17) yUksUge (15) mUdahale ederek yerlestirin.

»o | Quvart
e Yay kalibrasyonu igin, béliim 13 “Kalibrasyon tablolari”’na bakiniz;

e Saglayin.

30 | Tapayi (18) takin ve sabitleyin.

Tab. 9.68.

Tiim parcalarin dogru sekilde monte edildiginden emin olun.
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Adim Eylem
1 Tapayi sOkin ve cikarin (18).
O-ringi (16) kapaktan (18) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
2 | Quvart
Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
3 YUkstge (13) midahale ederek maksimum yayi (11) tamamen bosa cikarin.
YUkstge (15) midahale ederek minimum yayi (17) tamamen bosa cikarin.
4 | Quvart
Minimum yay mevcut olmayabilir.
5 YUkstgu (13), yayi (11) ve yay destegini (17) cikarin.
I/DWR halkasini (39) basing salteri mansonundan cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
6 | Qvuvart
Yedek I/DWR halkasini takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temiz-
leyin.
7 Vidalar s6kin ve cikarin (42).
8 | Ust kapagi (40) pistonla (44) birlikte gikarin.
9 Pistonu (44) Ust kapaktan (40) cikarin.
O-ringleri (43, 50) Ust kapaktan (40) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
10 | Quvart
Yedek O-ringleri takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
11 Pistonu (44) Ust kapaga (40) tekrar takin.
12 | Vidalar sokin ve cikarin (48).
13 | Alt kapagdi cikarn (41).
14 | Pusulayi cikarin (35).
O-ringi (27) pusuladan (35) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
15 | JuYARL
Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
U segmanini (4) pusuladan (35) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
1
- Qvuvart
Yedek U segmanini takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizle-
yin.
Pusulayi (35) O-ring (27) ile birlikte yerlestirin.
17 | Qvuvart
Pusulayi (35) yerlestirmeden 6nce ic yiizeyi silikon gresle yaglayin.
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Adim Eylem

Alt kapagdi (41) yerlestirin.

18 | Qvuvart

Contanin mevcut oldugundan emin olun.

Vidalari (48) sikma torklarina gére takin ve sabitleyin:
e Mod. 104M/104MH - 105M/105MH > tab. 9.60

Qvuvart

Vidalar, paragraf 9.4.2.2'deki capraz semaya gore vidalayin.

19

20 | Ust kapag (40) yerlestirin.

Vidalari (42) sikma torklarina gére takin ve sabitleyin:
e Mod. 104M/104MH - 105M/105MH > tab. 9.60

Quvart

Vidalan, paragraf 9.4.2.2'deki capraz semaya gore vidalayin.

21

Maksimum yayi (11) yUkstge (13) mudahale ederek yerlestirin.

22 |uvart

Yay kalibrasyonu icin, béliim 13 “Kalibrasyon tablolari”’na bakiniz.

Minimum yayi (17) yUksige (15) midahale ederek yerlestirin.

»e | Quvart

e Yay kalibrasyonu i¢in, b6liim 13 “Kalibrasyon tablolari”’na bakiniz;
e Saglayin.

24 | Tapayi (18) takin ve sabitleyin.

Tab. 9.69.

y. \

Tum parcalarin dogru sekilde monte edildiginden emin olun.
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Quvart

Kilidin “KAPALI” durumda oldugundan emin olun.

Basing salteri kapaginin vidalarini (122) sokin ve ¢gikarin (119).

Basing salteri kapagini (119) contayla (139) birlikte cikarin.

Cihazl bas asagi cevirin.

Vidayi (19) ve kolu (18) sékin ve cikarin.

Vidalar sokin ve cikarin (23).

N OO s, ODN

Hizli tahliye tertibatini ¢cikarin (13, 14, 15, 17).

O-ringi (47) vana govdesinden (3) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

| Quvart

Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

Kapatma flansini cikarin (15).

10

O-ringi (48) kapatma flansindan (15) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

| Quvart

Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

11

Contayi (16) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

Quvart

Conta dudagini (16) kapaga (15) dogru yonlendirin.

12

Ara flangi cikarin (13).

13

O-ringi (48) ara flanstan (13) cikarip degistirin ve sentetik gresle yagdlayin.

| Quvar:

Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

14

Vidalari sokin ve cikarin (24).

15

Vana gdvdesini (3) valf kapagdi (4) ile birlikte kaldirn.

16

Vana govdesini (3) vana kapagindan (4) ayirin.

17

O-ringi (45) vana kapagindan (3) cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

Quvare

Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

18

Dugmeyi (11) yay (12) ile birlikte disari ¢cekin,

19

O-ringi (44) vana kapagindan (4) ¢cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.

Qvuvart

Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.

20

Dugmeyi (11) yay (12) ile birlikte takin.

21

Govde tertibatini sokun ve ¢ikarin (5, 6, 7, 8, 9, 10).
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Adim Eylem
22 | O-ring'i (46.3) ve burcu (8) disar cekin.
23 | O-ring'i (46.2) ve burcu (9) disari gekin.
24 | O-ring'i (46.1) disar ¢ekin.
O-ringleri (46.1, 46.2 ve 46.3) degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
25 | Qvuvart
Yedek O-ringleri takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
O-ringi (46.1) ve delikli burcu (9) takin.
26 | Qvuvart
Tablo 7.33'teki ekipmani (P) kullanin.
O-ringi (46.2) ve delikli burcu (8) takin.
o7 | Quvart
e Tablo 7.33'teki ekipmani (P) kullanin.
e Burcu (8) gosterildigi gibi (C) yonlendirin
O-ringi (46.3) takin.
28 | Qvuvart
Tablo 7.33'teki ekipmani (P) kullanin.
29  Ekipmani (P) O-ringler (46.1, 46.2, 46.3) ve delikli burclar (8, 9) ile birlikte vana gévdesine (3) takin ve bastirin.
30 | Ekipmani (P) disar cekin.
31 Govde tertibatini takin ve vidalayin (5, 6, 7, 8, 9, 10).
O-ringi (43) vana braketinden (1) ¢ikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
32 |uvart
Yedek O-ringi takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
33 | Cihazi bas asag gevirin.
34 | Dis vidalari s6kin ve gikarin (21).
35 ¢ vidalar s®kin ve cikarin (21).
36 | Basing salterini kaldirin.
37 Merkezleme pimini (2) cikarin.
O-ringleri (41, 42) merkezleme piminden (2) ¢cikarip degistirin ve sentetik gresle yaglayin.
38 |@uvar
Yedek O-ringleri takmadan 6nce, muhafaza bosluklarini bir temizleme soliisyonu ile temizleyin.
39 | Contayi cikarip degistirin (40).
40 Merkezleme pimini (2) valf braketine (1) takin.
41 Basing salterini valf braketine monte edin (1).
42 Dis vidalart (21) takin ve sabitleyin.
43 | ¢ vidalar (21) takin ve sabitleyin.
44  Cihaz bas asag gevirin.
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Adim Eylem
Yay (12) basing salteri koluna yaslanacak sekilde valf kapagini (4) takin.

Pietro
Fiorentini

45 | Quvarn

Kolay montaj icin vana kapagini (4) egimli tutun.

46 | Vana kapagini yukar dogru itin ve egin (4).

Vana govdesini (3), gbvde tertibati (5, 6, 7, 8, 9, 10) ile birlikte vana kapagina (4) yerlestirin.

47 | Quvart

Vana gévdesi (3), merkezleme pimi (2) ile ortalanmahdir.

48 | Vana govdesinin (3) vidalarini (24) sabitleyin.

49  Vana kapaginin (4) vidalarini (24) sabitleyin.

50 | Kolu yerlestirin (18).

51 Vidayi (19) takin ve sabitleyin.

52 | Flangi (15) silindire (14) takin.

53 | Contayi (16) diz kismi yukar bakacak sekilde silindire (14) takin.

54 | Flangi (13) silindire (14) takin.

55 | Vidalar takin (23).

56 | Hizl tahliye tertibatini (13, 14, 15, 17) vana govdesine (3) yerlestirin.

57 | Vidalar sabitleyin (23).

58 | Kapagi (119) contayla birlikte yerlestirin (139).

59 Basing salterinin vidalarini (122) takin ve sabitleyin.

Tiim parcalarin dogru sekilde monte edildiginden emin olun.

Tab. 9.70.
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9.4.7 - LINE OFF 2.0 YENIDEN BAGLAMA PROSEDURU

YUKARI AKIS
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N 1 Ay = A {PULSU
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Bakim tamamlandiginda, Tablo 9.71'de gosterildigi gibi LINE OFF 2.0 cihazini yeniden baglayin.

Adim Eylem

1 “E” tertibatini (3/2 valfi ve kontrol cihazi) baglanti parcasiyla (12) birlikte “C” tertibatina (R44/SS regUlatori)
yeniden baglayin.
2 “D” tertibatini (VS/FI emniyet valfi) baglanti parcasiyla (11) birlikte yeniden baglayin.
3 “B” tertibatini ( AR100 laminasyon vanasi) baglanti pargasiyla (10) birlikte yeniden baglayin.
4 “A” tertibatini (HP2/2 bypass cihazi) baglanti parcasiyla (9) birlikte yeniden baglayin.
5 Boruyu (21) baglanti pargalariyla (7, 8) birlikte yeniden baglayin.
6 Boruyu (20) baglanti parcalariyla (5, 6) birlikte yeniden baglayin.
7 LINE OFF 2.0" konumlandirmak igin sabitleme vidasini takin ve sabitleyin.
8 Borulari baglanti parcalariyla birlikte yeniden baglayin (1, 2, 3, 4).
Tab. 9.71.
9.4.8 - BAKIM SONRASI YENIDEN DEVREYE ALMA PROSEDURU
| Qvuvart
Yeniden devreye alma prosediirii icin, ilgili paragraftaki talimatlan izleyin.
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10 - SORUN GIDERME VE ARIZA COZUMU

Asagida, zamanla cesitli tirlerde islev bozukluklari seklinde ortaya ¢ikabilecek durumlar (nedenler ve muidahaleler) bulun-
maktadir.
Bunlar, malzemelerin dogal yaslanmasina ve asinmasina ek olarak gazin durumuyla ilgili olaylardir.

10.1 - GENEL UYARILAR

/A TEHLIKE!

Bakim islemleri asagidaki personel tarafindan yapilmalidir:

¢ is ekipmaninin kuruldugu yerde yiiriirliikte olan yénetmeliklere uygun olarak is giivenligi egitimi almis
olmaldir;

e ekipmanla ilgili faaliyetler konusunda nitelikli ve yetkili olmalidir.

Asagidaki miidahaleler nedeniyle kisilere veya miilklere verilen zararlardan dolayi
PIETRO FIORENTINI S.p.A. sorumlu tutulamaz:

¢ tanimlananlar disindaki miidahaleler;

e Dbelirtilenler disindaki miidahale sekilleri;

e uygun olmayan personel tarafindan yapilanlar.

Quvart

Bir ariza durumunda ilgili miidahale icin nitelikli personel bulunmamasi halinde, PIETRO FIORENTINI S.p.A.
Yetkili Servis Merkezi ile iletisime gecin.
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10.2 - OPERATORUN OZEL NIiTELIKLERI

Devreye alma

e Mekanik bakim teknisyeni;
e  Elektrik bakim teknisyeni;
e Montaj teknisyeni;

e Kullanim teknisyeni.

Operator Yeterliligi

K.K.D. gereklilikleri Bu belgede listelenen K.K.D. ekipmanla iligkili riskle ilgilidir. isyeri, kurulum veya
calisma kosullanyla ilgili risklere karsi koruma icin gerekli olan K.K.D. i¢cin asagi-
dakilere basvurmalidir:

¢ kurulum ulkesinde yiriirlitkkte olan diizenlemeler;

e Kurulum tesisinde Giivenlik Yoneticisi tarafindan saglanan tiim bilgiler.

Ekipman

gerekli Bolim 7 “Devreye alma/bakim ekipmani’na bakiniz.

Tab. 10.72.

10.3 - SORUN GIiDERME PROSEDURLERI

Dogru bir sorun giderme icin asagidaki gibi devam edilmelidir:
e asagl akis kapatma vanalarni kapatin;
e asagida listelenen sorun giderme tablolarina bakin.
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kapatin ve basinci bosaltin.

10.4 - HBC 975 SORUN GIDERME TABLOLARI

Blok vana devreye girmisse, herhangi bir islemden 6nce hattin yukari ve asagi akis valflerini (V1 ve V2)
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| Qvuvart

Blok vananin gériintiisiinii gérmek igin, béliim 9.4.3 “HBC 975 Blok Vana Bakim Prosediirii”’ne bakiniz.

Ariza Cihaz Olasi nedenler Mudahale
Halkalara midahale ederek
kalibrasyonu yeniden yapin.
Maks. ve/veya min. yanlis Minimum ayar da gerekiyorsa,
yay kalibrasyonu. maksimum ve minimum yaylari
Yanlis miidahale BASING SALTERI ﬁ;‘@'{jﬂgﬁfrka@ kez yeniden
basinci MOD. 100 Baglantilar temizleyin ve yagla-
Sdrtinmeli baglantilar yIn ve gerekirse basing anahtari-
ni degistirin
Yaylar (11,17) agilmis Degistirin
Yaylar (11,17) kaymis Yeniden konumlandirin
Surtinme nedeniyle engelle- Temizleyin ve yaglayin
nen cubuk (6)
E:;:n}frgn kit Temizleyin ve yaglayin
Klape (71)
BLOK HB/97 tikanmis sUrttinmeye neden | Temizleyin ve yaglayin
oluyor
hgsasrﬁgma”' 63) Degistirin
K;):;/rlzl? Halkas! (64) Degistirin
Maks. ve/veya min. Halkalara mudahale ederek
yanlis yay kalibrasyonu. kalibrasyonu yeniden yapin
Yeniden baslatilamiyor Min. ve/veya mak. asagi
akis basinci, minimum blok | Asagi akis basincini ayarlayin
ayariyla tutarlh degil
Baglantilar temizleyin ve yagla-
BASING SALTERI Sdrtinmeli baglantilar ?/]llnd\éeg gﬁ;ﬁ\kirse basin¢ anahtari-
MOD. 100 Min. Yay
varligi durumunda membran | Degistirin
(43) yirtimasi.
Temizleyin ve yaglayin.
Manuel serbest birakma Sifirlama basincinin basing
dugmesi engelli anahtari ayarlaryla tutarl olup
olmadigini kontrol edin.
HP2/2 Filtre (11) tikali Degistirin
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Arniza Cihaz Olasi nedenler Miidahale
AR100 Filtre (5) tikali Degistirin
Membran yirtiimasi (16) alt Degistirin
Membran yirtimasi (16) Gst | Degistirin
Sizdirmazlik eksikligi L . .
st O-ring (53) Temizleyin ve gerekirse degistirin
Sizdirmazlik eksikligi o . I
alt O-ring (53) Temizleyin ve gerekirse degistirin
Sizdirmazlik eksikligi L . o
R44/SS
O-ring(11) Temizleyin ve gerekirse degistirin
Sizdirmazlik eksikligi . . —
O-ring (35) Temizleyin ve gerekirse degistirin
Balanslama pistonu (42) Ternizlevin ve vadiavin
engeli yinve yagay
Sizdirmazlik eksikligi o . o
O-ring (62) Temizleyin ve gerekirse degistirin
K_apatm_a muc_iahaIeSI- VS/FI Sizdrmazik eksikii Kohtrol edin ve gerekirse temiz-
nin gecikmesi leyin
Dis O-ringler (46) sizdirmazlik i . .
eksikligi Temizleyin ve gerekirse degistirin
S|Z(I:I|rmazl|k Sksiklg Temizleyin ve gerekirse degistirin
: O-ring (47)
3/2 VALFI oy
Sizarmaziik eksikligi Temizleyin ve gerekirse degistirin
O-ring (48) ynveg 98
Ped (16) kirli veya o . R
hasarl Temizleyin ve gerekirse degistirin
Sdrtinmeli cubuk (6) Temizleyin ve yaglayin
BLOK HB/97 Sartinmeli klapg (.7].) Temizleyin ve yaglayin
Sizarmazlik eksikligi Temizleyin ve gerekirse degistirin
O-ring (86) denge pistonu y 9 9%
Conta (16) sikismis Temizleyin ve gerekirse degistirin
3/2 VALFI i i iz-
Havalandirma tikall Kohtrol edin ve gerekirse temiz
leyin
Cubuk (6) L .
agilista sikigmis Temizleyin ve yaglayin
Klape (71) Temizleyin ve yaglayin
HB/97 acllista sikismis y yagiay
O-ring (36) kagak Temizleyin ve gerekirse degistirin
I/DWR Halkasi (64) dedistirin
hasarli 99
N Min. Yay eksikligi durumunda o
Midahale bagansiz BASING SALTERI membran (43) yirimasi. Dedistirin
MOD.100 . Kontrol edin ve
Engellenen baglantilar . o N
gerekirse temizleyin ve yaglayin
Pim (6) kil Kontroledinve )
gerekirse temizleyin ve yaglayin
3/2 VALFi Dudak pedi (16) engelli Temizleyin ve gerekirse degistirin

Havalandirma tikali

Kontrol edin ve
gerekirse temizleyin

3
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Arniza Cihaz Olasi nedenler Miidahale
g'zsr;;m(jél;k eksikigi Temizleyin ve gerekirse degistirin
Sizdirmazlik eksikligi o ) A
alt O-ring (36) Temizleyin ve gerekirse degistirin
Sizdirmazlik eksikligi L . o
O-ring (39) Temizleyin ve gerekirse degistirin
Sizdirmazlik eksikligi o . A
HB/97 “U” segman (63) Temizleyin ve gerekirse degistirin
Sizdirmazlik eksikligi L . .
O-ring (43) Temizleyin ve gerekirse degistirin
Sizdirmazlik eksikligi . . T
{ist O-ring (62) Temizleyin ve gerekirse degistirin
Sizdirmazlik eksikligi L . o
O-ring (42) Temizleyin ve gerekirse degistirin
i iz miidahal Alt membranin (16) sizdir- Temizleyin ve gerekirse degistirin
stemsiz miidahale mazlik eksiklig Yl g gis
S|Z(I:I|rmazl|k Sksiklg Temizleyin ve gerekirse degistirin
O-ring (28)
R44/SS oy
Sizdrmazlk eksikiigi Temizleyin ve gerekirse degistirin
O-ring (29) ynveg ge
Sizdirmazlik eksikligi o . o
O-ring (26.1) Temizleyin ve gerekirse degistirin
VS/F Sizdirmazhig eksikligi Ped (3) | Temizleyin ve gerekirse degistirin
Conta (16) sikismis Temizleyin ve gerekirse degistirin
Dis O-ringler (46) sizdirmazlik o . .
| eksikligi Temizleyin ve gerekirse degistirin
3/2 VALFI Sizdirmazlik eksikligi Temizlevin ve gerekirse dedistirin
O-ring (47) ynveg 99
Sizdirmazlik eksikligi L . o
O-ring (48) Temizleyin ve gerekirse degistirin
Gelendirilmis conta (8) kirl Temizleyin ve gerekirse degistirin
veya hasarli
Sizdirmazlik eksikligi L . .
O-ring (39) Temizleyin ve gerekirse degistirin
HB/97 Hasarli klape profili (71) Degistirin
Sizdirmazlik eksikligi o . —
. Temizleyin ve gerekirse degistirin
- O-ring (88)
Kapanirken kilitlenme o
N Sizdirmazlik eksikligi o ) T
sonucu asagi akis ba- O-ring (87) Temizleyin ve gerekirse degistirin
sing artisi 9 o
Sizdrmazlk eksikiigi Temizleyin ve gerekirse degistirin
O-fing (21) yinve g 99
Hasarl yuva profili (6) Degistirin
HP2/2 Ped (12) kirli veya

hasarli

Temizleyin ve gerekirse degistirin

Sizdirmazlik eksikligi
O-ring (24)

Temizleyin ve gerekirse degistirin
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11 - SOKME VE BERTARAF

11.1 - GENEL GUVENLIK UYARILARI

/A TEHLIKE!

Calisma alaninda, ekipmanin sékiilmesi ve/veya imhasi icin kurulmus etkili atesleme kaynaklar bulunma-
digindan emin olun.

Kaldirma ve bertaraf islemlerine devam etmeden 6nce, tiim giic kaynaklarinin baglantisini keserek ekip-
manin giivenligini saglayin.

11.2 - SORUMLU OPERATORLERIN NITELIKLERI

Devreye alma

Operator Yeterliligi Montaj teknisyeni;

000

A
// \\\
/:\

Y

K.K.D. gereklilikleri Bu belgede listelenen K.K.D. ekipmanla iligkili riskle ilgilidir. isyeri, kurulum veya
calisma kosullanyla ilgili risklere karsi koruma icin gerekli olan K.K.D. icin asagi-
dakilere bagvurmalidir:

e  kurulum lilkesinde yiiriirliikte olan diizenlemeler;

e Kurulum tesisinde Giivenlik Yoneticisi tarafindan saglanan tiim bilgiler.

Ekipman

gerekli Balim 7 “Devreye alma/bakim ekipmani’na bakiniz.

Tab. 11.74.

11.3 - DEMONTAJ
/\ DIKKAT!
Ekipmani s6kmeden 6nce, indirgeme hattinda ve ekipmanin icinde bulunan siviyi tamamen bosaltin.

Quvart

Ekipmanin sékiilmesine iliskin prosediirler i¢in, kurulum prosediirlerine (bkz. boliim 6 "Kurulum") ters sira-
da bakin.

11.4 - YENIDEN KURULUM DURUMUNDA GEREKLI BILGILER

Qvuvart

Demontaj isleminden sonra ekipmanin yeniden kullaniimasi durumunda, asagidaki béliimlere bakin:
e 6 “Kurulum”;
e 8 “Devreye alma”.
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11.5 - BERTARAF iCiN BILGILER

Quvart

Ekipmanin kuruldugu lilkede yiiriirliikte olan yasalara uyulmasi gerektigini liitfen unutmayin.
Kotii niyetli veya yanlis bertaraf, kurulum iilkesinde yiirirliikte olan mevzuatin 6ngérdiigii cezalarin uygu-

lanmasini gerektirir.

Qvuvart

Uygun bertaraf, insana ve cevreye zarar gelmesini 6nler ve degerli hammaddelerin yeniden kullaniimasini

tesvik eder.

Ekipman, uzman sirketler tarafindan geri donusturtlebilen malzemelerden Uretilmistir.
Ekipmanin uygun sekilde bertaraf ediimesi igin Tablo 11.75'te belirtildigi gibi devam edin:

Adim Eylem

1 alani hazirlayin.

Ekipmanin sékme islemlerini glvenli bir sekilde gerceklestirmek icin daginikliktan arindinimis genis bir ¢alisma

2 Kategorik toplama yoluyla geri ddntstimu kolaylastirmak icin cesitli bilesenleri malzeme turiine goére ayirin.

3 Adim 2'de elde edilen malzemeleri uzman bir sirkete teslim edin.

Tab. 11.75.

OlasI tim konfiglrasyonlardaki ekipman asagidaki materyallerden olusur:

Materyal Bertaraf/geri doniisiim gostergeleri

Plastik

Ayri ayri sOkUlmeli ve atiimalidir.

Yaglayicilar/Yaglar

Bunlar toplanmall ve uygun uzman ve yetkili toplama ve bertaraf merkezlerine teslim
edilmelidir.

Celik

Ayri ayri sOkin ve toplayin.
Uygun toplama merkezleri araciligiyla geri donUstariimelidir.

Paslanmaz celik

Ayri ayri sdkin ve toplayin.
Uygun toplama merkezleri araciligiyla geri donusttrdimelidir.

Aliiminyum

Ayri ayri sOkin ve toplayin.
Uygun toplama merkezleri araciligiyla geri donasttrtimelidir.

Pnomatik/elektrikli bile-
senler

Hala iyi durumdalarsa yeniden kullanilabilmeleri icin soktlmeleri veya mimkinse elden
gecirilmeleri ve geri déntsttrtimeleri gerekir.

Tab. 11.76.

Qvuvart

Ekipmanin ve parcalarinin bilesimini daha iyi tanimlamak icin Béliim 9 “Bakim ve fonksiyonel kontroller”e

bakin.
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12 - ONERILEN YEDEK PARCALAR

12.1 - GENEL UYARILAR

Quvarn

PIETRO FIORENTINI S.p.A. orijinal olmayan yedek parcalar kullaniimasi halinde, beyan edilen performans-
lan garanti edemeyecegini beyan eder.

Orijinal PIETRO FIORENTINI S.p.A. yedek parcalarin kullanilmasi tavsiye edilir.

PIETRO FIORENTINI S.p.A. orijinal oimayan yedek parcalarin veya bilesenlerin kullanimindan kaynaklanan
hasarlardan sorumlu degildir.

12.2 - YEDEK PARGALAR NASIL TALEP EDILIR?

| Quvart

Ozel bilgilendirme icin asagidaki PIETRO FIORENTINI S.p.A. satis agina basvurun:
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13 - KALIBRASYON TABLOLARI

13.1 - MOD. 100 BASING SALTERi KALIBRASYON TABLOLARI

Asagida, dahili blok vanalarinda bulunan olasi basing salterlerinin kalibrasyon tablolari verilmistir:

Mod. 102M/102MH - Maks basing¢

Poz. Yay liriin kodu Yay rengi d Lo De Min Max
1 2701260 Beyaz 88 0,2 0,8
2 2701530 Sar 4 0,801 1,6
3 2701790 Sari/siyah 4,5 o0 % 1,601 2,6
4 2702280 Beyaz/kirmizi 55 2,601 55
d =Tel Capl (mm) Lo = Yay Uzunlugu (mm) De =Dis Cap (mm) Min./Maks. = Basin¢ (bar)
Tab. 13.77.
Poz. Yay lriin kodu Yay rengi d Lo De Min Max
1 2700713 Yesil 2,3 0,2 0,4
2 | 2700750 Siyah 2,5 40 15 0,401 0,8
3 | 2700985 Kahverengi 3 0,801 2,8
d =Tel Capl (mm) Lo = Yay Uzunlugu (mm) De =Dis Cap (mm) Min./Maks. = Basing (bar)
Tab. 13.78.
Poz. Yay uriin kodu Yay rengi d Lo De Min Max
’ 2700985 Kahverengi S 40 08 4.2
2700980 Blu 3 35 15
2700985 Kahverengi 3
2 2700985 Kahverengi 3 40 4,201 55
d = Tel Capl (mm) Lo = Yay Uzunlugu (mm) De = Dis Cap (mm) Min./Maks. = Basin¢ (bar)
Tab. 13.79.
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Mod. 103M/103MH - Maks basin¢

Poz. Yay lriin kodu Yay rengi d Lo De Min Max
1 2701530 Sar 4 60 2 4
2 2701790 Sari/siyah 4,5 60 a5 4,001 7,5
3 2702280 Beyaz/kirmizi 5,5 60 7,501 15
4 | 2702454 Fusya 6 70 15,001 22
d = Tel Capl (mm) Lo = Yay Uzunlugu (mm) De = Dis Cap (mm) Min./Maks. = Basing (bar)
Tab. 13.80.
Mod. 103M - Min basin¢
Poz. Yay liriin kodu Yay rengi d Lo De Min Max
1 2700464 Turuncu 1,7 0,2 0,5
2 2700513 Kirmizi 2 0,501 0,8
3 27007183 Yesil 2,8 40 15 0,801 1,7
4 2700750 Siyah 2,5 1,701 4
5 2700985 Kahverengi & 4,001 8
d =Tel Capi (mm) Lo = Yay Uzunlugu (mm) De =Dis Cap (mm) Min./Maks. = Basin¢ (bar)
Tab. 13.81.

Mod. 103MH - Min basin¢

Poz. Yay liriin kodu Yay rengi d Lo De Min Max
2700985 Kahverengi 3 40
1 2700980 Blu 3 35 15 8 18
2700985 Kahverengi 3
2 2700985 Kahverengi 3 40 15 13,001 19
d = Tel Capl (mm) Lo = Yay Uzunlugu (mm) De =Dis Cap (mm) Min./Maks. = Basin¢ (bar)
Tab. 13.82.
Mod. 104M/104MH - Maks basin¢
Poz. Yay liriin kodu Yay rengi d Lo De Min Max
1 2702280 Beyaz/Kirmizi 5,5 60 15 15,001 30
2 2702454 Fusya 6 70 30,001 45
d = Tel Capl (mm) Lo = Yay Uzunlugu (mm) De =Dis Cap (mm) Min./Maks. = Basin¢ (bar)
Tab. 13.83.
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Mod. 104MH - Min basin¢

Poz. Yay lriin kodu Yay rengi d Lo De Min Max
2700985 Kahverengi 3 40
1 2700980 Blu 3 35 15 18 80
2700985 Kahverengi 3
2 40 30,001 41
2700985 Kahverengi 3
d = Tel Capl (mm) Lo = Yay Uzunlugu (mm) De = Dis Cap (mm) Min./Maks. = Basing (bar)
Tab. 13.84.
Mod. 105M/105MH - Maks basin¢
Poz. Yay lriin kodu Yay rengi d Lo DE Min Max
1 2702280 Beyaz/Kirmizi 585 60 35 30 60
2 2702454 Fusya 6 70 60,001 90
d = Tel Capl (mm) Lo = Yay Uzunlugu (mm) De = Dis Cap (mm) Min./Maks. = Basin¢ (bar)
Tab. 13.85.
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