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Valvole a sfera TRUNNION

Le valvole a sfera Trunnion sono prodotti TIV Valves. TIV Valves & un produttore italiano di valvole a sfera di alta qualita, oltre
che il nostro partner piu valido nell'industria del petrolio e del gas. TIV Valves € una societa Pietro Fiorentini.

TIV Valves ha sede nel Nord Italia ed & stata fondata nel gennaio 2010 per sopperire all’assenza di valvole a sfera di alta
qualita nel mercato petrolifero e del gas.

Da allora, TIV ha spedito oltre 25.000 valvole in cinque continenti a tutti gli utenti finali e alle societa EPC. TIV & in grado di
soddisfare requisiti semplici ma essenziali con un design italiano di altissima qualita, lotti di produzione concentrati e tempi
ridotti.

TIV offre valvole personalizzate ideali per una vasta gamma di applicazioni. Le valvole progettate per attivita gravose
includono fluidi abrasivi, alte temperature, criogenia, interramenti e tutti i requisiti specifici dei clienti.

Le principali norme di riferimento sono API 6D, API 6A, APl 6DSS, ASME B16.34 e ISO 15848.

TIV Valves ¢ in grado di soddisfare i requisiti di prova piu complessi dell’industria del petrolio e del gas in termini di
prestazioni generali e funzionalita, prove di gas ad alta pressione, alta e bassa temperatura, resistenza al fuoco, emissioni
diffuse e NDE.

TIV offre un’assistenza e un supporto totali insieme alle valvole. Su richiesta, € prevista la possibilita di esecuzione di
procedure di prova e di controllo di qualita in loco.

Classificazione e intervallo d’esercizio

Le valvole a sfera sono dispositivi di sezionamento adatti sia per I'uso su reti di distribuzione del gas naturale
e per liquidi qualora siano richieste prestazioni elevate in termini di tenuta sia con pressioni differenziali basse
che elevate.

Le specifiche principali di queste valvole sono:

B Su richiesta, rivestimento a base di nichel (0 cromo) o sovrapposizione di saldatura CRA sulle parti
bagnate

B Configurazione con sede a doppio blocco e spurgo

Split Body a 2 pezzi Split Body a 3 pezzi

A r —
Top Entry Fully Welded

Valvole sfera Trunnion - Configurazioni di base
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Trunnion Split Body (SB), Fully Welded (FW) e Top Entry (TE)

Tab.1
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Pollici 2000 3000 5000 __ 10000

2.1/16
2.9/16
3.1/16
3.1/8
4.1/16
5.1/8
7.1/16

9

11

Tab.2
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Caratteristiche

Caratteristiche di progettazione:

B Stelo antiespulsione

B Design antistatico
B Design antincendio

M Sede morbida o in metallo
B Basse emissioni diffuse

B Corpo saldato (solo ingresso lato Trun-
nion) o bullonato

B Stelo allungato

M Collo isolante

Applicazioni complesse

Corrosive
Erosive

Alte temperature
Criogeniche
Interrate
SubSea

Letali

SDV, ESDV

Applicazioni HIPPS

Materiali

Acciaio al carbonio

Acciaio al carbonio a bassa temperatura,
testato contro gli urti

Acciaio inossidabile ferritico/austenitico
(Duplex - Super Duplex)
Acciaio inossidabile austenitico

B Acciaio inossidabile austenitico (6Mo)

B Acciaio inossidabile temperato - Precipitazione

B Acciaio micro-legato ad alta resistenza

M Titanio

Materiali speciali
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Configurazioni disponibili

Corpo bul- Corpo saldato Top Entry
lonato

SubSea Alta Criogenico
temperatura

Testa pozzo e A 3 vie
Christmas Tree

;74 Valvole sfera Trunnion - Configurazioni disponibili
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Norme di riferimento

nel
API Q1
ISO TS 29001

API 6D
API 6A
APl 6DSS

API 17D
API 598
API 607
API 6FA
API 608

ASME
ASME
ASME B16.34
ASME B16.10
ASME B16.5

ASME B16.47

ASME B16.25
ASME B1.1

ASEM B1.20.1
ASME B1.5 ACME
ASME B16.20
ASME B31.3
ASME B31.8
ASME B36.10

[ =] E“'
BS 6364
EN 12266-1

EN 12266-2

EN ISO 17292
EN 14141

EN 473 /1S0O 9712
ISO 10497

ISO 15848

Parte 1:

Part 2:

ISO 5208

1ISO 9001

Specification for Quality Programs for the Petroleum, Petrochemical and Natural Gas Industry

Petroleum, petrochemical and natural gas industries - Sector-specific quality management systems
Requirements for product and service supply organizations

Specification for Pipeline Valves

Specification for Wellhead and Christmas Tree Equipment

Specification for Subsea Pipeline Valves

Design and Operation of Subsea Production Systems - Subsea Wellhead and Tree Equipment
Valve Inspection and Testing

Fire Test for Quarter-turn Valves and Valves Equipped with Nonmetallic Seats

Specification for Fire Test for Valves

Metal Ball Valves - Flanged, Threaded and Welding Ends

Boiler and Pressure Vessel Code, Sect. VIl Div.1 & 2

Valves Flanged, Threaded and Welding End

Face to Face and End-to-End Dimensions of Valves

Pipe Flanges and Flanged Fittings: NPS 1/2 through NPS 24
Large Diameter Steel Flanges: NPS 26 Through NPS 60
Buttwelding Ends

Unified Inch Screw Threads, UN and UNR Thread Form

Pipe Threads, General Purpose (Inch)

Screw Threads

Metallic Gaskets for Pipe Flanges: Ring-Joint, Spiral-Wound, and Jacketed
Process Piping

Gas Transmission and Distribution Piping Systems

Welded and Seamless Wrought Steel Pipe

Specification for valves for cryogenic service

Valvole industriali - Prove su valvole metalliche - Parte 1: Prove in pressione, procedimenti di prova e
criteri di accettazione - Requisiti obbligatori

Valvole industriali - Prove su valvole metalliche - Parte 2: Prove, procedimenti di prova e criteri di
accettazione - Requisiti supplementari

Valvole a sfera in metallo per le industrie petrolifere, petrolchimiche e affini

Valvole per il trasporto di gas naturale in condotte. Requisiti prestazionali e prove

Prove non distruttive - Qualifica e certificazione del personale addetto alle prove non distruttive
Prove su valvole - Requisiti per la prova di resistenza al fuoco

Valvole industriali - Misure, prove e procedure di qualifica per le “fugitive emissions”.

Metodo di classificazione e procedure di qualifica per le prove di tipo delle valvole.

Prova di accettazione in produzione delle valvole.

Valvole industriali - Prove di pressione su valvole metalliche

Sistemi di gestione per la qualita - Requisiti



MSS SP-06

MSS SP-25
MSS-SP-44
MSS-SP-45
MSS-SP-55

NACE MRO0175 -

ISO 15156
NACE MR 0103

dily
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Norma di riferimento

ISO 5211
PED (97/23/CE)
Atex (94/9/CE)

Valvole industriali - Accoppiamenti per attuatori a frazione di giro
Direttiva attrezzature a pressione
Direttiva atmosfere esplosive

Standard Finishes for Contact Faces of Pipe Flanges and Connecting-End Flanges of Valves and
Fittings

Standard Marking System for Valves, Fittings, Flanges and Unions

Steel Pipeline Flanges

Bypass and Drain Connections

Quality Standard for Steel Castings for Valves, Flanges and Fittings and Other

Industrie del petrolio e del gas naturale - Materiali da utilizzare nella produzione di petrolio € gas in
ambienti contenenti H2S - Parti 1,2 ¢ 3

Materiali resistenti allo sforzo del solfuro che si fende negli ambienti corrosivi di raffinazione del
petrolio

Specifica tecnica

TIV VALVES ¢ certificata in conformita alle principali norme internazionali ed € approvata dalle maggiori societa
petrolchimiche, produttrici di petrolio e gas ed EPC.

M 1SO 9001 Il ANTINCENDIO
B 1SO 14001 API607

M I1SO 18001 API 6FA

H API Q1 ISO 10497

B API6D B ATEX

B API6A Ml SIL2

B API 6DSS B SIL3

B EURASEC

Providing Solutions for Oil and Gas



Caratteristiche tecniche

Stelo antiespulsione

Guarnizione giunto del corpo Dispositivo antistatico

Caratteristiche delle sedi

Ingresso laterale - corpo bullonato

/p Stelo antiespulsione

Dispositivo antistatico
Guarnizione giunto del corpo

a'ky  Top Entry
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Caratteristiche tecniche

Guarnizione giunto del corpo

La doppia azione sigillante dell’o-ring e della grafite, o della guarnizione a labbro e della grafite in tutti i componenti
dei giunti del corpo statico garantisce la totale assenza di perdite e caratteristiche antincendio. Per esigenze
particolari, &€ consentito I'utilizzo di altre guarnizioni specifiche.

Stelo antiespulsione
Lo stelo & di tipo antiespulsione. Questa configurazione permette di sostituire le guarnizioni con la valvola
completamente aperta o chiusa.

Dispositivo antistatico
Il dispositivo antistatico garantisce la continuita elettrica tra i componenti della valvola.

Caratteristiche delle sedi

LLe due sedi indipendenti assicurano la tenuta bidirezionale della valvola.

Le sedi galleggianti sono a molla e sempre in contatto con la sfera per garantire una funzione di tenuta efficace
anche a pressioni differenziali molto basse. Se la pressione viene applicata simultaneamente su entrambi i lati
della sfera in posizione completamente aperta o chiusa, la cavita del corpo viene isolata dai lati a monte e a
valle, attivando la funzione DBB (doppio blocco e spurgo).

Nella configurazione a decompressione automatica, la pressione del fluido che agisce sulla cavita del corpo
genera una spinta che allontana la sede dalla sfera. Il design della sede permette la decompressione automatica
delle eventuali sovrappressioni generate all’interno della cavita del corpo quando la valvola € completamente
aperta o chiusa.

Nella configurazione DPE (effetto pistone doppio), la sede viene sempre spinta contro la sfera dalla pressione
del fluido, indipendentemente dalla sua direzione. Il design DPE permette di avere una tenuta secondaria in
caso di danneggiamento della prima sede.

La funzione di doppio isolamento e spurgo DIB-1 si ottiene mantenendo entrambi le sedi nella configurazione
DPE, mentre la DIB-2 necessita di una sede a decompressione automatica e una DPE. In questo caso, la
valvola ha una direzione di flusso favorita.

Collo isolante
Su richiesta, sono disponibili valvole a sfera a collo isolante per applicazioni in condizioni di temperatura estreme.

Antincendio
Le valvole sono progettate per garantire la totale funzionalita in caso di incendio.

Bidirezionali
Le valvole sono progettate per bloccare il flusso sia a monte che a valle.

Emissioni ridotte
La lavorazione dello stelo e delle altre superfici sigillanti garantisce la totale conformita alle norme piu restrittive
in materia di controllo dell'inquinamento.

Valvola a sfera Trunnion

Il design della valvola a sfera Trunnion garantisce la massima semplicita d’uso in modo da minimizzare la coppia
di esercizio e ridurre I'usura del sigillo della sede.

La sfera € fissa, mentre le sedi galleggianti possono spostarsi leggermente lungo I'asse della valvola. La pres-
sione del fluido spinge la sede contro la sfera. A pressioni ridotte, I'azione di tenuta della sede viene ottenuta
dalla forza della molla che agisce sulle sedi galleggianti.

n Providing Solutions for Oil and Gas



Caratteristiche tecniche

Caratteristiche dello stelo

Le valvole devono essere progettate in modo da garantire che lo stelo non venga espulso indipendentemente
dalle condizioni di pressione effettive o0 in caso di rimozione dei componenti del premistoppa e/o dei componenti
di montaggio della valvola.

Lo stelo antiespulsione permette di sostituire le guarnizioni con la valvola completamente aperta o chiusa.
Utilizzare delle apposite guarnizioni per garantire I'integrita del sigillo dello stelo (rivestimento in PTFE o grafite,
o-ring, guarnizione a labbro o altro elemento disponibile su richiesta).

Stelo d’emergenza e iniezione di sigillante nelle sedi
Su richiesta, & disponibile un sistema di iniezione d’emergenza di sigillante in grado di ripristinare I'integrita della
tenuta in caso di danni alla superficie di tenuta o alle guarnizioni.

Allineamento di sfera e sede
Il controllo della rotazione della sfera € garantito mediante fermi meccanici.

NDE:

W VT - Ispezione visiva B PMI - Identificazione positiva del materiale
B MT - Particelle magnetiche B LT - Emissioni diffuse

B PT - Penetrazione dei liquidi B RT - Radiografia

B UT - Ultrasuoni

Prolunghe dello stelo ®.

Sfiato (standard) .’i

Golfari di sollevamento @

® Iniezione d’emergenza di sigillante

Piedini di supporto

Scarico (standard) ® T

a4  Configurazione interrata

Raccordi
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Caratteristiche tecniche

Prolunghe dello stelo
Sono disponibili prolunghe dello stelo in caso di installazione interrata o sotterrata.
La lunghezza della prolunga (distanza dall’asse della valvola a sfera all’asse del volantino) deve essere indicata.

Sfiato
Le valvole a sfera NPS 6” e superiori sono fornite con sfiato collocato nella parte superiore del corpo della
valvola.

Golfari di sollevamento
Standard per NPS 6” e superiori.

Piedini di supporto
Standard per NPS 6” e superiori.

Scarico
Tutte le valvole a sfera Trunnion, indipendentemente dalle dimensioni, sono dotate di una valvola di scarico
collocata nella parte inferiore del corpo della valvola.

Raccordi
Raccordi disponibili su richiesta.

Attuatori \
E possibile fornire le valvole a sfera dotate di qualsiasi tipo di attuatore o di riduttore. E possibile anche fornire
un dispositivo di bloccaggio.

M Tipi di attuatori di base

n Providing Solutions for Oil and Gas



Design della valvola - Split Body a 2 pezzi

Elenco dei componenti

Nome del
componente

1 Corpo
2 Chiusura
3 Sfera
4 Stelo
5 Anello sede
7 Trunnion
8 Anello
9 Flangia adattatore
20,21,22,23 Sigilo
30,31,32 Guarnizione
35 Rivestimento
40 Bullone
41 Dado
42,43,44 Tappo a vite
51,52 Cuscinetto
57 Rondella
60 Legenda
Tab.3 i)  Split Body a 2 pezzi

Design della valvola - Split Body a 3 pezzi

Elenco dei componenti
componente

1 Corpo

2 Chiusura

3 Sfera

4 Stelo

5 Anello sede

6 Piastra Trunnion
8 Anello

9 Flangia adattatore
18 Rondela elastica
20,21,22 Sigillo

30,31 Guarnizione

35 Rivestimento

40 Bullone

41 Dado

42,43 Tappo a vite
56,57 Rondella

o7 egends &  Split Body a 3 pezzi

Tab.4
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Design della valvola - Fully Welded
. A 5 4 W35
Elenco dei componenti PWODODU

m Nome del

componente
1 Corpo
2 Chiusura
3 Sfera
4 Stelo
5 Anello sede
6 Piastra Trunnion
8 Anello
9 Flangia adattatore
21,22 Sigillo
31 Guarnizione
35 Rivestimento
40 Bullone
41 Dado
42,43 Tappo a vite
50,51 Cuscinetto
56,57 Rondella
60 Legenda
70,71 Perno

Tab5 {8l Corpo saldato

Design della valvola - Top Entry

Elenco dei componenti DOVOPOC 4 Yo )71 )22X51K31 )21 Y57

componente
1
2
3
4
5
8
9

20

Corpo

5
Chiusura NS
Sfera \

Stelo

'l A X
Anello sede v *\_h
Anello g
Flangia adattatore ¢
< [/

20,21,22 Sigillo

30,31 Guarnizione ’a
35 Rivestimento i 4
40 Bullone
42,43 Tappo a vite
50,51 Cuscinetto
56,57 Rondella
60 Chiave
71 Perno
Tab.6 50

G(AN  Top Entry
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Design della sede

7250

400 DEVLON V-API 6000

— |
NYLON 12

300 ENYLON 6 MoS?2 4350

m

1450

T l PSI

-200 -150 -100 -50 0 +50 +100 +150 +200 +250 +300
TEMPERATURA (°C)

Diagramma pressione-temperatura per i materiali di tenuta della sede

Gl Diagramma della temperatura

La scelta del materiale dell’inserto della sede varia in base all’applicazione (pressione, temperatura, tipo di
fluido, ecc.).

Le sedi metallo-metallo sono ideali in caso di applicazioni che prevedono I'uso di fluidi corrosivi o abrasivi a
temperature e pressioni elevate. Su richiesta, gli anelli della sede possono essere rinforzati con una nichelatura
chimica (ENP), un rivestimento in carburo di tungsteno o cromo (TCC o CCC) o stellite.

Inserto Inserto Primario metallico
termoplastico elastomerico e secondario
primario (sigillo primario (sigillo morbido (sigillo
morbido) morbido) metallico)

Primario metallico
(sigillo metallico)

GRE]  Configurazioni della sede disponibili
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Analisi con metodo a elementi finiti (FEM)

L’analisi a elementi finiti € ampiamente utilizzata per definire il design dei componenti a pressione o di con-

trollo della pressione.
"analisi dei carichi e delle sollecitazioni permette di prevedere la capacita di tenuta della sfera e di trovare la
soluzione migliore per ciascuna applicazione.

GAEY  Anpalisi FEM

E Providing Solutions for Oil and Gas



Specifica dei materiali standard

ACCIAIO AL CARBONIO
| Pos. Nomedelcomponente  Specificadeimateriai

1 ASTM A105 ASTM A105 ASTM A105

2 CHIUSURA ASTM A105 ASTM A105 ASTM A105 ASTM A105

3 SFERA ASTM A105 + ENP ASTMA182 F316 ASTM A105 + ENP ASTM A182 F316

4 STELO AISI 4140 + ENP UNS §31803/817400  AISI 4140 + ENP UNS S31803 /517400
5 ANELLO SEDE ASTM A105 + ENP ASTM A182 F316 ASTM A105 + ENP ASTMA182 F316

6 COPERCHIO ASTMA105 ASTM A105 ASTM A105 ASTM A105

7 TRUNNION ASTMA105 ASTM A105 ASTMA105 ASTMA105

8 BULLONE CORPO ASTMA193B7 ASTMA193 B7 ASTMA193 B7TM ASTM A193 B7TM

9 DADO CORPO ASTMA194 2H ASTM A194 2H ASTM A194 2HM ASTM A194 2HM

ACCIAIO AL CARBONIO A BASSA TEMPERATURA

_ Trim CS - NACE____Trim SS - NACE

1 ASTM A350 LF2 ASTM A350 LF2 ASTM A350 LF2 ASTM A350 LF2

2 CHIUSURA ASTM A350 LF2 ASTM A360 LF2 ASTM A350 LF2 ASTM A350 LF2

3 SFERA ASTMAB50LF2 +ENP  ASTM A182F316 ASTMA350LF2+ENP  ASTMA182 F316

4 STELO AISI 4140 + ENP UNS S31803/S517400  AISI 4140 + ENP UNS S31803 /517400
5 ANELLO SEDE ASTMAB50LF2 +ENP  ASTM A182F316 ASTMA350LF2 +ENP  ASTMA182 F316

6 COPERCHIO ASTMA350 LF2 ASTM A350 LF2 ASTMA350 LF2 ASTM A350 LF2

7 TRUNNION ASTM A350 LF2 ASTM A3E0 LF2 ASTM A350 LF2 ASTM A350 LF2

8 BULLONE CORPO ASTMA320 L7 ASTM A320 L7 ASTMA320 LM ASTM A320 LM

9 DADO CORPO ASTMA194 Gr. 7 ASTMA194 Gr. 7 ASTM A194 Gr. 7TM ASTM A194 Gr. 7TM

ACCIAIO MICROLEGATO

1 CORPO ASTM AG94 F52 / F60 ASTM AG94 F52 / FE0
2 CHIUSURA ASTM AG94 F52 / F60 ASTM AG94 F52 / F60
3 SFERA ASTMAG94 F60 +ENP ASTM A182 F51

4 STELO AISI 4140 + ENP UNS S31803 /520910
5 ANELLO SEDE ASTM AG94 F60 + ENP  ASTM A182 F51

6 COPERCHIO ASTM AG94 F52 / F60 ASTM AG94 F52 / FEO
7 TRUNNION ASTM AG94 F52 / F60 ASTM AG94 F52 / F60
8 BULLONE CORPO ASTM A193 B7 ASTM A193 B7TM

9 DADO CORPO ASTM A194 2H ASTM A194 2HM

__ mmCS _ TmDSS-NACE________________________

Tab.7

Nota:

Per motivi di contenimento del-
la pressione, per componenti di
controllo della pressione e fissaggi
€ possibile richiedere acciaio inox
(SS), duplex (DSS), super duplex
(SDSS) o leghe di nichel.
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Dimensioni di ingombro e peso
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CLASSE 150 sezione totale
2 49 178 216 110 120 152 26 178 216 110 120 152 25 292 292 85 207 180 30
3 74 203 283 135 150 191 42 203 283 135 150 191 40 356 356 114 223 230 57
4 100 229 305 165 165 229 63 229 305 165 165 220 58 432 432 140 280 282 100
6 150 394 457 275 235 285 165 394 457 275 235 285 145 559 559 219 275 323 215
8 201 457 521 325 295 345 250 457 521 325 295 345 245 660 660 265 321 405 407
10 252 533 559 365 335 410 385 533 559 365 335 410 320 787 787 315 355 490 560
12 303 610 635 405 375 485 562 610 635 405 375 485 540 838 838 405 470 565 710
14 334 686 762 415 425 535 765 686 762 415 425 535 720 889 889 432 455 660 760
16 385 762 838 475 465 600 1030 762 838 475 465 600 1000 991 991 451 460 700 1100
18 436 864 914 490 480 715 1420 864 914 490 480 715 1300 10921092 472 503 747 1512
20 487 914 991 520 490 840 1810 914 991 520 490 840 1750 10941094 560 560 849 1930
22 538 991 1092 572 530 930 2390 991 1092 572 530 930 2150 12961296 591 565 935 2750
24 580 10671143 630 580 995 3130 10671143 630 580 995 2860 13971397 600 610 1005 3200
2% 633 11431245 680 620 1050 3710 11431245 680 620 1050 3500 14481448 632 670 1066 3800
28 684 12451346 780 640 1130 4590 12441346 780 640 1130 4250 15491549 710 730 1136 4600
30 735 12951397 830 695 1190 5180 12951397 830 695 1190 5000 16511651 790 800 1259 5630
32 779 13721524 860 740 1280 6650 13721524 860 740 1280 5650 17781778 830 846 1300 7085
4 830 14731626 890 770 1350 7890 14731626 890 770 1350 6500 19301930 880 870 1400 7800
36 874 15241727 930 820 1410 8450 15241727 930 820 1410 8050 20832083 933 935 1438 9100
40 976 175319561010 910 1615 11300 175319561010 910 1615 10700 23372337103010121650 12790
42 1020179020831050 980 1705 13500 179020831050 980 1705 12400 24372437 106510701700 15100
48 116619952388119011351960 19100 19952388119011351960 17100 254025401230 11901950 22600
56 136024892489129012902280 29100 2489248912901290228026300 / / /[ [/ /  /
Tab.8

CLASSE 150 sezione ridotta

2x15 38 178 216 90 100 162 24 178 216 90 100 152 20 292 292 85 207 175 25
3x2 49 203 283 100 120 191 38 203 283 100 120 191 30 356 356 87 210 191 34
4x3 74 229 305 125 150 228 55 229 305 125 160 228 50 432 432 110 225 230 70
6x4 100 394 457 1565 165 279 89 394 457 155 165 279 80 559 559 143 270 279 130
8x6 150 457 521 315 235 330 190 457 521 315 235 330 170 660 660 215 275 343 250
10x8 201 533 559 340 295 390 295 5633 559 340 295 390 250 787 787 262 320 406 455
12x10 262 610 635 390 335 480 470 610 635 390 335 480 420 838 838 310 355 485 485
14x10 252 686 762 405 335 535 530 686 762 405 335 535 480 889 889 310 355 535 665
14x12 303 686 762 405 375 535 620 686 762 405 375 535 570 889 889 395 475 535 790
16x12 303 762 838 450 375 595 705 762 838 450 375 595 650 991 991 395 475 595 940
16x14 334 762 838 450 425 595 835 762 838 450 425 595 740 991 991 430 450 660 908
18x16 385 864 914 480 465 635 1080 864 914 480 465 635 980 10921092 450 460 700 1248
20x16 385 914 991 510 465 700 1280 914 991 510 465 700 1150 11941194 450 460 700 1542
20x18 436 914 991 540 480 700 1430 914 991 540 480 700 1300 11941194 470 495 745 1740
24x20 487 10671143 610 490 815 2100 10671143 610 490 815 1850 13971397 680 550 870 2378
30x24 589 12951397 670 580 985 3430 12951397 670 580 985 3100 16511651 592 590 1020 4008
36x30 735 16241727 740 695 1170 6430 15241727 740 695 1170 6000 20832083 765 795 1250 7048

Tab.9

- Design, pesi e dimensioni non definiti dalle norme internazionali sono soggetti a variazione senza preawviso.
- Dimensioni in mm

Providing Solutions for Oil and Gas



Dimensioni di ingombro e peso

b G —re-D—=

L

SPLIT BODY FULLY WELDED TOP ENTRY

_rouwor_ne rr e © 0 €S nra © 0 € G mew © 0 E i)

2 216 216 110 120 165 31 216 216 110 120 165 292 292 90 211 185

3 74 283 283 135 150 210 54 283 283 135 150 210 50 356 356 119 226 235 63
4 100 305 305 165 165 264 72 305 305 165 165 264 65 432 432 145 286 287 106
6 150 403 457 275 235 318 187 403 457 275 235 318 170 559 559 224 282 330 221
8
10

201 502 521 325 295 381 290 502 521 325 295 381 250 660 660 270 325 410 412
252 568 559 365 335 445 510 568 559 365 335 445 450 787 787 320 360 500 566

12 303 648 635 405 375 521 740 648 635 405 375 521 670 838 838 410 475 570 715
14 334 762 762 415 425 584 1040 762 762 415 425 584 950 889 889 437 460 665 766
16 385 838 838 475 465 648 1430 838 838 475 465 648 1320 991 991 456 465 707 1106
18 436 914 914 490 480 750 1720 914 914 490 480 750 1580 1092 1092 477 508 752 1519
20 487 991 991 520 505 830 2250 991 991 520 505 830 2045 1194 1194 565 565 855 1936
2 538 1092 1092 540 530 915 2910 1092 1092 540 530 915 2630 1296 1296 596 572 942 2756
24 580 1143 1143 585 600 995 3520 1143 1143 585 600 995 3120 1397 1397 605 617 1010 3208

633 1245 1245 610 635 1030 4750 1245 1245 610 635 1030 4350 1448 1448 637 687 1072 3808

684 1346 1346 695 650 1130 5820 1346 1346 695 650 1130 5500 1549 1549 715 738 1141 4607

779 1524 1524 790 750 1285 8050 1524 1524 790 750 1285 7620 1778 1778 835 850 1312 7092

26
28
30 735 1397 1397 750 690 1205 6450 1397 1397 750 690 1205 6100 1651 1651 795 811 1265 5638
32
A 830 1626 1626 830 780 1330 9120 1626 1626 830 780 1330 8500 1930 1930 885 877 1408 7811

36 874 1727 1727 850 810 1410 10200 1727 1727 850 810 1410 10000 2083 2083 938 942 1445 9112
40 976 1956 1956 1010 910 1620 11800 1956 1956 1010 910 1620 11100 2337 2337 1036 1020 1663 12790
42 1020 2083 2083 1050 980 1715 14100 2083 2083 1050 1050 1715 12900 2437 2437 1070 1081 1715 15100
48 1166 2170 2170 1190 1135 1985 20200 2170 2170 1190 1190 1985 17800 2540 2540 1236 1201 1965 22700
56 1360 2743 2743 1350 1290 2305 30700 2743 2743 1350 1350 2303 27200 / / / / / /
Tab.10
SSE 300 sezione ridotta

 DIMENSIONE SPLIT BODY TOP ENTRY
_rowc e g © 0 E kS nr e © 0 €S araw © 0 € G

2x15 216 216 90 110 165 216 216 90 110 165 202 292 80 206 178 26
32 49 283 283 110 120 210 51 283 283 110 120 210 45 356 356 90 211 210 42
4x3 74 305 305 135 150 254 65 305 305 135 150 254 57 432 432 119 226 254 82
6x4 100 403 457 165 165 318 98 403 457 165 165 318 88 559 559 145 286 318 161
8x6 150 502 521 280 235 381 230 502 521 280 235 381 200 660 660 224 282 381 285
10x8 201 568 559 300 325 445 295 568 559 300 325 445 250 787 787 270 325 445 536
12x10 252 648 635 360 335 521 620 648 635 360 335 521 580 838 838 320 360 520 572
14x10 252 762 762 360 335 584 660 762 762 360 335 584 615 889 889 320 360 520 781
14x12 308 762 762 380 375 584 830 762 762 380 375 584 780 889 889 410 475 585 916
16x12 303 838 838 380 375 648 990 838 838 380 375 648 910 991 991 410 475 650 1092
16x14 334 838 838 435 425 648 1150 838 838 435 425 648 1075 991 991 437 460 665 1095
18x16 385 914 914 475 465 715 1650 914 914 475 465 715 1550 1092 1092 456 465 710 1462
20x16 385 991 991 475 465 780 1750 991 991 475 465 780 1650 1194 1194 456 465 775 1809
20x18 436 991 991 490 480 780 1820 991 991 490 480 780 1720 1194 1194 477 508 775 2023
24x20 487 1143 1143 540 505 920 2750 1143 1143 540 505 920 2590 1397 1397 565 565 915 2774
30x24 589 1397 1397 590 600 1100 4520 1626 1626 590 600 1100 4450 1651 1651 605 617 1090 4665
36x30 735 1727 1727 700 690 1290 8200 1727 1727 700 690 1290 8000 2083 2083 795 811 1270 8298

Tab.11

- Design, pesi e dimensioni non definiti dalle norme internazionali sono soggetti a variazione senza preavviso.

- Dimensioni in mm



Dimensioni di ingombro e peso

CLASSE 600 sezione totale

BRUEBYXNBzzrnceorwn

874

292
356
432
559
660
787
838
889 892 889 460
991 994 991 490
109210951092 520
119412001194 540
129513051295 570
139714071397 590
144814611448 630
154915621549 700
165116641651 790
177817941778 840
193019461930 870
208320992083 950

295
359
435
562
664
791
841

292
356
432
559
660
787
838

110
135
165
290
340
380
420

120
150
165
245
310
340
400
440
475
490

165 35

210 65

273 94

356 260
419 490
508 780
569 1010
603 1190
686 1580
780 2120
510 870 2680
550 950 3960
600 1030 5020
635 1090 5890
660 1150 6850
740 1300 8450
760 1350 9780
780 1400 11450
860 1550 13480

110
135
165
290
340
380
420

292
356
432
559
660
787
838
889 892 889 460
991 994 991 490
109210951092 520
119412001194 540
129513051295 570
139714071397 590
144514611445 630
154915621549 700
165116641651 790
177817941778 840
193019461930 870
208320992083 950

295
359
435
562
664
791
841

292
356
432
559
660
787
838

120
150
165
245
310
340
400
440
475
490
510 870
550 950
600 1030
635 1090
660 1150
740 1300
760 1350

165
210
273
356
419
508
559
603
686
780

32
60
85
240
440
720
950
1100
1450
2000
2550
3700
4550
5700
6500
8100
9500

ai

292
356
432
559
660
787
838

295
359
435
562
664
791
841

202 95
356 124
432 150
559 129
660 275
787 325
838 415
889 892 889 442
991 994 991 461
109210951092 482
119412001194 570
129513051295 602
139714061397 610
144514601445 640
1549156621549 722
165116971651 804
177817941778 840

780 1400 10800 193019461930 890
860 1550 12500 208320982083 944

215
232
294
287
324
365
480
465
470
512
570 860
578 947
622 1015
682 1078
742 1146
817 1270
865 1317
893 1423
947 1450

190
240
290
335
415
505
575
670
712
757

40

Pietro
Fiorentini

41
67
110
226
47
570
720
770
1112
1523
1940
2760
3213
3813
4612
5640
7103
7822
9118

976 2080217021701035 935 1660 15150 2080217021701035 935 1660 14300 217021702170104110251668 12805

42

10202175217521751075 995 1755 17900 2175217521751075 995 1755 16600 217521752175107510861720 15118

48

1166243524352435122011602020 25050 243524352435122011602020 22500 243524352435124015061970 22619

56

2x1,5

1360271027102710138513102340 37900 271027102710138513102340 34200 /  / / /

38

74
100
150

&8

52
52

5BEL88RY

&

%

288

735

292
356
432
559
660
787
838
889
889

295
359
435
562
664
791
841
892
892

292 90
356 110
432 135
569 165
660 300
787 350
838 390
889 390
889 430
991 994 991 430
991 994 991 465
109210951092 500
119412001194 500
119412001194 525
139714071397 550
154915621549 600
165116641651 600
177817941778 630
208320992083 800

100
110
135
165
245
310
340
340
400
400
440
475
475

165 30
210 60
273 88
353 165
419 310
508 580
5569 830
603 930
603 1160
686 1410
686 1560
750 1780
815 2040
490 815 2390
510 940 3280
600 1150 5690
600 1150 7100
635 1250 8350

292 90
356 110
432 135
569 165
5569 300
787 350
838 390
889 390
889 430
991 841 991 430
991 892 991 465
1092 994 1092 500
1194 994 1194 500
119410951194 525
139712001397 550
154915621549 600
165116641651 600
177817941778 630

292
356
432
559
559
787
838
889
889

295
359
435
562
562
664
791
791
892

740 1320 10520 208320992083 800

100
110
135
165
245
310
340
340
400
400
440
475
475

165
210
273
353
419
508
559
603
603
686
686
750
815

30
60
88
165
310
580
830
930
1160
1410
1560
1780
2040
490 815 2390
510 940 3280
600 1150 5690
600 1150 7100
635 1250 8350

368 85
356 95
432 124
5569 150
660 129
787 275
838 325
889 325
889 415
991 994 991 415
991 994 991 442
109210951092 461
119412001194 461
119412001194 482
139714061397 570
/o /]
168416971684 610
/o /o

368
356
432
559
660
787
838
889
889

295
359
436
562
664
791
841
892
892

740 132010520 208320982083 804

Providing Solutions for Oil and Gas
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Tab.12

CLASSE 600 sezione ridotta

210
215
232
294
287
324
365
365
480
480
465
470
470
512 815
570 940
/o

178
210
273
356
419
510
560
605
605
685
685
745
815

34
46
94
82
318
600
720
990
1190
1400
1380
1860
2900
2600
3500
/

622 1130 5950

/o

/

817 131510600

Tab.13



Dimensioni di ingombro e peso
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CLASSE 900 sezione totale

EREBRXBsasrpsrorwN

262

322
373
423
471
570
617
712

368
381
457
610
737

371
384
460
613
740
838 841 838 390
965 968 965 440
102910381029 450
113011401130 470
121912321219 500
132113341321 520
154915681549 630
165116731651 700
188019021880 780

368
381
457
610
737

110
145
170
300
350

760 203220542032 820
855 228623152286 900

135
155
175
245
310
345
420
440
460
500
550

212
241
292
381
470
546
610
640
710
800
890

630 1060
650 1190
740 1310 12400 188019021880 780
790 1360 14200 203220542032 820
850 1550 19200 228623152286 900

60
82
128
380
620
1060
1480
1610
2220
2940
4250
7430
8940

368
381
457
610
737

371
384
460
613
740

368
381
457
610
737

110
145
170
300
350
838 841 838 390
965 968 965 440
102910381029 450
113011401130 470
121912321219 500
132113341321 520
154915681549 630
165116731651 700

135
155
175
245
310
345
420
440
460
500
550

212
241
292
381
470
546
610
640
710
800
890

630 1060
650 1190
740 1310 11500 188019021880 800
790 1360 13500 203220542032 870
850 1550 18000 208623152086 990 10501532 20500

55
75
105
350
550
980
1400
1520
2100
2750
4000
7040
8180

368
381
457
610
737

368 85
381 113
457 144
610 333
737 274
838 838 320
965 965 418
102910381029 443
113011401130 462
121912321219 487
132113331321 605
154915681549 625
165116731651 660

212
227
277
283
334
380
507
520
538
580
625

690 1059

216
241
292
381
470
545
610
640
710
800
890

52
110
200
430
800
1000
1300
1700
2550
3400
4400
7200

740 1130 9100
880 1300 12900
938 1357 15950

Tab.14

CLASSE 900 sezione ridotta

2x1,5

43
6x4

10x8
12x10
14x10
14x12
16x12
16x14
18x16
20x16
20x18
24x20
30x24

NS

180
201
252
252

322
373
373
423
471
570
712

368
381
457
610
737

371
384
460
613
740

368 90
381 110
457 135
610 165
737 470
838 841 838 456
965 968 965 610
102910381029 640
102910381029 640
113011401130 710
113011401130 710
121912321219 800
132113341321 860
132113341321 860

115
135
165
175
245
310
345
345
420
420
440
460
460
500

1549156815491060 550
1880 1902 1880 1250 630
2286 2315 2286 1460 740

226
241

292
381

390
480
550
560
610
620
650
720
720
820
900
1100
1350

55
76
102
220
480
710
1210
1260
1650
1760
1780
2480
2940
3260
5850
9400
16400

368
381
457
610
737

371
384
460
613
740

368 90
381 110
457 135
610 165
737 470
838 841 838 456
965 968 965 610
102910381029 640
102910381029 640
113011401130 710
113011401130 710
121912321219 800
132113341321 860
132113341321 860

115
135
165
175
245
310
345
345
420
420
440
460
460
500

1549156815491060 550
1880 1902 1880 1250 630
2286 2315 2286 1460 740

226
241

292
381

390
480
550
560
610
620
650
720
720
820
900
1100
1350

50
70
90
200
420
620
1100
1150
1500
1600
1670
2100
2500
2840
5160
8950
15100

- Design, pesi e dimensioni non definiti dalle norme internazionali sono soggetti a variazione senza preawviso.
- Dimensioni in mm

368
381
457
610
737

371
384
460
613
740

368 84
381 84
457 109
610 145
737 223
838 841 838 271
965 968 965 324
102910381029 324
102910381029 410
113011401130 410
113011401130 445
121912321219 463
132113331321 463
132113331321 485
154915681549 604
1880 1902 1880 665
2286 2315 2286 795

211
211
227
276
280
339
380
380
515
515
520
536
536
580

629 1040

640
T

216 50
241 75
292 140
381 273
470 548
545 906
610 1090
640 1495
640 1800
705 2000
705 2100
785 2800
855 3500
855 3900
5400
1230 9000
1460 15200
Tab.15



OF Pietro
Fiorentini

Dimensioni di ingombro e peso

P [
y

CLASSE 1500 sezione totale

W SPLIT BODY FULLY WELDED TOP ENTRY

49 368 371 368 108 125 216 60 368 371 368 108 125 216 55 368 371 368 87 212 216 56
74 470 473 470 135 160 267 103 470 473 470 135 160 267 95 470 473 470 118 236 267 153
100 546 549 546 160 215 311 185 546 549 546 160 215 311 170 546 549 546 150 294 311 278
144 705 711 705 340 325 394 489 705 711 705 340 325 394 450 705 711 705 236 303 394 600

239 991 1000 991 450 430 584 1540 991 1000 991 450 430 584 1450 991 1000 991 333 398 585 1440
287 113011461130 540 535 673 2320 113011461130 540 535 673 2200 113011461130 427 520 709 2000

2
3
4
6
8 192 832 841 832 380 365 483 850 832 841 832 380 365 483 750 832 841 832 285 354 483 1100
10
12
14 315 125712761257 560 550 750 2650 125712761257 560 550 750 2500 125712761257 456 550 765 2600

16 360 138414071384 590 580 830 3890 138414071384 590 580 830 3750 138414071384 487 565 848 3900
18 406 153715591537 630 600 950 6040 153715591537 630 600 950 5250 153715591537 527 592 980 5000
20 454 166416861664 680 640 1005 8350 166416861664 680 640 1005 8000 166416861664 630 650 1015 6700
24 546 194319721943 750 700 1280 13480 194319721943 750 700 1280 12000 194319721943 640 660 1293 11650

Tab.16

CLASSE 1500 sezione ridotta

DENSIONE
_row_te e myon © D F ke nrmow © D E ko) e mryow © 0 € )

368 371 368 95 115 216 368 371 368 95 115216 50 368 371 368 80 211 216
3x2 49 470 473 470 105 125 267 98 470 473 470 105 125 267 90 470 473 470 80 211 267 100
4x3 74 546 549 546 130 160 311 142 546 549 546 130 160 311 130 546 549 546 118 236 311 200
6x4 100 705 711 705 160 180 394 310 705 711 705 160 180 394 250 705 711 705 153 287 394 380
8x6 144 832 841 832 350 325 483 590 832 841 832 350 325 483 510 832 841 832 236 303 483 700

10x8 192 991 1000 991 400 365 584 1150 991 1000 991 400 365 584 1050 991 1000 991 285 349 585 1280
12x10 239 113011461130 460 430 673 1820 113011461130 460 430 673 1700 113011461130 330 404 675 1540
14x10 239 125712761257 460 430 750 2150 125712761257 460 430 750 2000 125712761257 330 404 750 2100
14x12 287 125712761257 550 535 750 2480 125712761257 550 535 750 2300 125712761257 427 530 750 2700
16x12 287 138414071384 550 535 830 2750 138414071384 550 535 830 2600 138414071384 427 530 825 3100
16x14 315 138414071384 580 550 830 3300 138414071384 580 550 830 3000 138414071384 455 540 825 3200
18x16 360 153715591537 600 580 920 4890 153715591537 600 580 920 4600 153715591537 493 557 916 4200
20x16 360 166416861664 600 580 990 5250 166416861664 600 580 990 4500 166416861664 493 557 985 4500
20x18 406 166416861664 650 600 990 7100 166416861664 650 600 990 6450 166416861664 527 593 985 6000
24x20 454 194319721943 700 640 1180 10200 194319721943 700 640 1180 9100 194319721943 620 657 1170 9000

Tab.17

- Design, pesi e dimensioni non definiti dalle norme internazionali sono soggetti a variazione senza preawviso.
- Dimensioni in mm

Providing Solutions for Oil and Gas



Dimensioni di ingombro e peso

¥
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CLASSE 2500 sezione totale

| DIMENSIONE SPLIT BODY TOP ENTRY

_rowo e n e ow © 0 E N mromiew © 0 E ke

2 42 451 454 451 125 150 235 451 454 451 212 235 120
3 62 578 584 578 155 185 280 205 578 584 578 122 243 319 245
4 8 673 683 673 195 230 340 345 673 683 673 164 299 364 470
6 131 914 927 914 360 350 485 795 914 927 914 243 355 482 940
8 179 1022 1038 1022 400 400 620 1410 1022 1038 1022 292 424 550 1400
10 223 1270 1292 1270 480 450 750 2120 1270 1292 1270 352 503 675 2600
12 265 1422 1445 1422 550 550 880 3250 1422 1445 1422 436 588 765 4200
215 38 451 454 451 125 140 220 90 451 454 451 98 212 240 80
3x2 42 578 584 578 155 150 235 182 578 584 578 98 212 305 160
43 62 673 683 673 195 185 280 305 673 683 673 122 243 356 300
6x4 8 914 927 914 360 230 340 548 914 927 914 164 299 483 670
8x6 131 1022 1038 1022 400 350 485 1120 1022 1038 1022 243 355 550 1150
10x8 179 1270 1292 1270 480 400 680 1830 1270 1292 1270 292 424 675 2100
12x10 223 1422 1445 1422 550 450 770 2710 1422 1445 1422 352 503 760 3300

Tab.18

CLASSE API 2000 valvole a sfera API 6A testa pozzo CLASSE API 3000 valvole a sfera API 6A testa pozzo
__POLLICI __NB_RTJ_ __(KG) -M-IIEI

2.1/16 524 295 120 160 215 38 2.116 524 371 120 170 210 7
2.9/16 651 333 130 180 225 56 2.9/16 651 422 130 190 230 89
3.1/8 794 359 15656 200 255 69 3.1/8 794 384 156 220 240 117
4.1/16 1032 435 200 250 260 97 4.1/16 1032 460 200 270 270 195
5.1/8 130,2 130,2 130,2 130,2 130,2 130,2 5.1/8 130,2 130,2 130,2 130,2 130,2 130,2
7.1/16 179,4 179,4 179,4 179,4 179,4 179,4 7.1/16 179,4 179,4 179,4 179,4 179,4 179,4
9 2286 TBC TBC TBC TBC TBC 9 2286 TBC TBC TBC TBC TBC
11 27194 TBC TBC TBC TBC TBC 11 27194 TBC TBC TBC TBC TBC
Tab.19 Tab.20

CLASSE API 5000 valvole a sfera API 6A testa pozzo GCLASSE API 10000 valvole a sfera API 6A testa pozzo

| DIMENSIONE =~ EE DIVENSIONE
-E‘_‘E-IIEI RTJ

2.1/16 524 371 130 180 210 1 13/16 464 170 200 230 118
2.9/16 651 473 150 200 230 89 2.1/16 52,4 521 200 240 270 176
3.1/8 794 473 200 230 260 117 2.9/16 651 665 220 275 325 244
4.1/16 1032 549 220 290 340 195 3.1/16 778 619 240 290 3256 362
5.1/8 130,2 130,2 130,2 130,2 130,2 130,2 4.1/16 1082 670 280 310 415 648
7.1/16 179,4 179,4 179,4 179,4 179,4 179,4 5.1/8 130,2 130,2 130,2 130,2 130,2 130,2
9 286 TBC TBC TBC TBC TBC 7.1/16 179,4 179,4 179,4 179,4 179,4 1794
1 27194 TBC TBC TBC TBC TBC 9 2286 TBC TBC TBC TBC TBC
Tab.21 11 ‘ 27194 TBC TBC TBC TBC TBC
Tab.22

- Design, pesi e dimensioni non definiti dalle norme internazionali sono soggetti a variazione senza preawviso.

- Dimensioni in mm



¢- Pietro
Fiorentini

Dati di flusso

Coefficiente di flusso Cv

1/2 16 14 12 11 11 10
3/4 44 38 34 31 30 29
1 90 78 69 65 63 47
11/2 227 211 187 167 163 90
2x11/2 145 145 140 120 120 100
2 420 420 400 330 330 250
21/2 690 690 610 520 510 320
3x2 200 200 200 190 180 200
3 1200 1050 1000 910 820 500
4x3 600 600 600 590 550 560
4 2200 2100 1850 1800 1700 1100
6x4 800 800 790 790 780 745
6 5150 5100 4600 4380 3800 2500
8x6 2150 2150 2150 2150 2150 2150
8 9500 9400 9000 8500 7400 5300
10x8 4300 4300 4300 4450 4450 4100
10 15000 15000 14700 14500 11500 8300
12x10 7550 7550 7550 8000 9000 7550
14x10 6000 6000 6000 6100 6100 /
12 23000 23000 22500 21100 18000 13000
14x12 14000 14000 14000 12800 13000 /
16x12 9100 9100 9100 8900 8900 /
14 28000 28000 28000 25000 21000 /
16x14 15000 15000 15000 14200 14100 /
16 37200 37200 37200 34500 27500 /
18x16 21000 21000 21000 19200 19000 /
20x16 15300 15300 156300 13800 12000 /
18 49000 49000 49000 45000 37000 /
20x18 28400 28400 28400 25000 25000 /
20 59000 59000 59000 55200 47800 /
24x20 28200 28200 28000 25100 20600 /
2 68200 68200 68200 62000 54000 /
24 92000 92000 92000 83800 70000 /
30x24 36000 36000 36000 32900 / /
26 110000 110000 110000 98500 / /
28 121000 121000 121000 113000 / /
30 145000 144000 144000 130000 / /
36 x 30 64000 64000 64000 61500 / /
32 170000 170000 170000 151000 / /
36x32 87000 87000 87000 69500 / /
36 210000 210000 210000 198200 / /
40 267500 267500 267500 / / /
42 x 36 96700 96700 96700 / / /
42 280000 280000 280000 / / /
48 384000 384000 384000 / / /
56 521000 521000 521000 / / /
Tab.23
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| dati non sono vincolanti.
Ci riserviamo di apportare
eventuali modifiche senza
preawviso.

TIV Valves & una societa Pietro Fiorentini. Tutti
i prodotti TIV sono progettati e fabbricati in
valves ltalia nel nuovo stabilimento di Rescaldina, nei
pressi di Milano.

A Pietro Fiorentini Company

TIV VALVES - Impianto e capacita italiani

25000 10000 3000

CT-s 675-1 maggio 2020 m2 di area totale m? di area produzione m2 di uffici




