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DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA MTO060
1.0 WSTEP

Celem niniejszej instrukcji jest przedstawienie niezbednych informacji, dotyczacych
instalacji, rozruchu, demontazu, montazu i konserwacji reduktoréw Terval.

Stosowne jest rowniez zamieszczenie krotkiej prezentacji podstawowej charakterystyki
reduktora i jego akcesoriéw.

1.1 CHARAKTERYSTYKA PODSTAWOWA

Reduktor ci$nienia Terval jest reduktorem typu pilotowego do $rednich i niskich wartosSci

cisnienia.

Dostepne sg dwa modele:

1. TERVAL z reduktorem gtéwnym Aperval (normalnie otwarty) z monitorem Reval
(normalnie zamkniety);

2. TERVAL R z reduktorem gtéwnym Reval (normalnie zamkniety).
Reduktor jest skonstruowany w taki sposob, ze w jednym korpusie mozna
zamontowac nastepujace komponenty:

- reduktor gtéwny;

- awaryjny reduktor monitorowy;

- zawor szybkozamykajacy.

Zawory pilotowe, mechanizmy zamykajace i powierzchnie uszczelniajgce tych urzadzen

sg niezalezne od siebie.

W ten sposob mozna zredukowac catkowite wymiary instalacji bez potrzeby eliminac;ji

niezbednych urzadzen bezpieczenstwa.

Podstawowa charakterystyka reduktora jest nastepujgca:

- ci$nienie obliczeniowe: do 19,2 bar;

- temperatura obliczeniowa: -10°C + +50°C (wyzsze lub nizsze wartosci

temperatury na zaméwienie);

- temperatura otoczenia: -20°C + +60°C;

- zakres cisnienia wlotowego bpe: 0,5 + 16 bar;

- zakres mozliwej regulacji Wh: 20 + 6000 mbar (zaleznie od zainstalowanego

zaworu pilotowego);

- minimalna roznica cisnienia: 450 mbar;

- klasa dokfadnosci RG: do 2,5;

- klasa cisnienia zamkniecia SG: do 5.

1.2 ZASADA DZIALANIA Z REDUKTOREM APERVAL (RYS. 1)

W przypadku braku cisnienia, membrana gtéwna 20 jest utrzymywana w potozeniu
zamknietym przez sprezyne 45 i spoczywa na gniezdzie zaworu z kratkg 13.
Uszczelnienie jest gwarantowane przez kontakt miedzy gniazdem zaworu 13 a
membrang 20.

W normalnych warunkach roboczych na membrane 20 dziatajg nastepujgce sity:

- w doét: nacisk sprezyny 45, parcie wynikajgce z cisnienia sterujgcego Pc w
komorze sterujgcej A oraz ciezar zespotu ruchomego;
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- w gore: parcie wynikajace z ciSnienia przed reduktorem Pe i ciSnienia za
reduktorem Pa oraz pozostate sktadowe dynamiczne.

Cisnienie sterujgce Pc jest uzyskiwane poprzez pobor gazu o cisnieniu Pe
bezposrednio przed membrang 20; gaz jest filtrowany przez filtr 11, wbudowany w
zawor regulacji przeptywu AR73. Cisnieniem Pc kieruje zawor pilotowy, ktory reguluje
jego wartos¢. Regulacja jest uzyskiwana poprzez poréwnanie obcigzenia sprezyny
nastawczej 22 i parcia na membrane 42 wywieranego przez cisnienie za reduktorem.
Jezeli na przyktad podczas pracy wystapi spadek cisnienia za reduktorem Pa ponizej
wartosci zadanej (w wyniku wzrostu przeptywu lub spadku ci$nienia przed reduktorem),
powstaje brak rownowagi zespotu ruchomego 5, ktéry powoduje zwiekszenia otwarcia
zawieradta 17 i w rezultacie spadek ci$nienia sterujgcego Pc.

W wyniku tego membrana 20 przesuwa sie w gore, zwiekszajgc otwarcie reduktora do
momentu, gdy cisnienie za reduktorem znéw osiggnie warto$¢ zadana. | na odwrét,
jezeli cisnienie za reduktorem wzros$nie powyzej wartosci zadanej (w wyniku spadku
przeptywu lub wzrostu cisnienia przed reduktorem), zawieradto 17 zamyka sie i w
wyniku tego ci$nienie Pc osigga wartos¢ cisnienia przed reduktorem Pe. W tych
warunkach membrana 20 przesuwa sie w potozenie zamkniete.

W normalnych warunkach roboczych zawieradto 17 jest ustawione w taki sposob, ze
cisnienie Pc nad membrang 20 jest takie, by utrzymywac cisnienie za reduktorem w
granicach wybranej warto$ci.

Y
i S
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1.21 ZAWOR REGULACYJNY AR73

Zawor regulacyjny AR73 jest regulowanym urzadzeniem do regulacji przeptywu. Jego
funkcja polega na regulowaniu i réznicowaniu wartosci czasu reakcji reduktora w celu
optymalizacji jego dziatania.

Niewielkie wartosci otwarcia zaworu dajg w rezultacie wiekszg doktadno$¢ reduktora
oraz wiekszg wrazliwos$¢ na zjawiska zwigzane z brakiem stabilnosci (pompowanie); w
przypadku wiekszych wartosci otwarcia jest odwrotnie.

Otwarcie zmienia sie poprzez obracanie kotka 4 ze znakiem odniesienia, ktore moze
by¢ odczytane na ptytce z podziatkg z przodu zaworu (rys. 3).

Potozenia 0 i 8 na skali oznaczajg odpowiednio minimalne i maksymalne otwarcie
zaworu. Aby przejs¢ od jednego potozenia otwarcia zaworu do innego, mozna obracaé
kotek bez réznicy w kierunku zgodnym lub przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara;
obie skale z podziatkg na ptytce sg catkowicie rwnowazne.

W tablicy 1 przedstawiono normalne fabryczne wartosci regulacji zaworu AR73 w
odniesieniu do pewnych warunkéw roboczych.

Fig. 3a) Fig. 3h)
Pelre otwarcia Cresciowe obwarde

Rlys.

L#L]
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TABLICA 1 Wartosci regulacji zaworu regulacyjnego AR73 (wartosé¢ znamionowa)

Pa DN 50 DM 65 DN 80 DN 100
iBan Pe (Bar) Pe (Bar) Pe (Bar) Pe (Bar)
Min | 5 | 16 [ 19 | Min] 5 [ 16 [ 19 | Min 5 p 16 19 | Mg 5 | 16 | 19
0,02 |1 a3l al a2z zla] ala]a | 1 ]2s]2s]2s
0.1 “lals s s alel7 7|4 ]|s5]lesles|als]|s]s
0,1 o |z |22 23|32 lza|o|zs|lazs|es|o]|35]35]3s
=
05 =l g gl alal zlals|slo] als| 5| o|as]|a5]as
::;_-:
2 o | als | s 12 lalsla|als]ls|1]3]s5]|s
2 <|lo|z|a|a|loflr|sfalr|s]ala|1]|3|5]s
=
g T a4l o 11 1] 3| 3| 3|3

UWAGA: Pe min = Pa + AP min (przed reduktorem - za reduktorem)

Zasade dziatania zaworu pilotowego przedstawiono juz w skrocie w punkcie 1.2.
Zmiane nastawienia uzyskuje sie, przekrecajgc srube regulacyjng 10 (rys. 2). Obracanie
w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara prowadzi do zwiekszenia cisnienia
regulowanego, a obracanie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara do
zmniejszenia. Po uzyskaniu zgdanego nastawienia $rube regulacyjng mozna
zablokowac za pomocg specjalnej nakretki 9.

Zawory pilotowe 301/A i 301/A/TR posiadajg urzadzenie ttumikowe (rys. 4) na
rurociggu, ktére tgczy z sobg dwie komory z ciSnieniem atmosferycznym.

Celem tego urzadzenia jest odpowiednie ,ttumienie” wentylacji komoér do atmosfery w
celu redukowania zjawisk oscylacji cisnienia w przejsciowych fazach regulacyjnych (np.
zmiany przeptywu).

Ponizej krotki opis jego dziatania.

Dwie komory A i B sg stale potgczone poprzez otwory C i D oraz komory pierscieniowe
F (rys. 4a). Wentylacja tych komor do atmosfery odbywa sie przez otwér E w dyszy 68.
Obracajac odpowiednio dysze za pomocg wkretaka, mozna zdtawi¢ otwarcie tego
otworu, przechodzgc od wartosci maksymailnej (rys. 4b) do wartosci minimalnej (rys.
4d).

Stopien zdtawienia mozna odczyta¢ na zewnatrz na podstawie nacie¢ na ztgczce 67 i
dyszy 68 (rys. 4e). Gdy wyciecia znajdujg sie w jednej linii lub w kazdym przypadku w
obrebie strefy maksymalnego otwarcia, pokazanej na rysunku, otwarcie otworu E jest
catkowicie swobodne (rys. 4b).
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W strefie oznaczonej jako ,ttumienie” zaczyna sie stopniowe zmniejszanie otwarcia (rys.
4c) i w koncu uzyskuje ono wartos¢ minimalng, zgodnie ze strefg minimalnego otwarcia
(rys. 4d). W tym stanie koncowym przekroj przejscia jest wynikiem wytacznie bardzo
matego przeswitu miedzy ztgczkg 67 a dyszg 68.

Zawor pilotowy jest normalnie dostarczany z ttumikiem nastawionym w strefie ttumienia.
Przed rozruchem nalezy jednak przeprowadzi¢ prébe, polegajacg na wykreceniu gatki
69 i sprawdzeniu potozenia nacie¢. Nastawienie mozna regulowac, przekrecajac dysze
68 dowolnie w kierunku zgodnym lub przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
pamietajgc o tym, ze przy maksymalnym otwarciu prawdopodobienstwo pompowania
jest maksymalne, a przy minimalnym otwarciu uzyskuje sie najwieksze wahania
cisnienia wylotowego w fazach przejsciowych.

ah) 4c) Ad)

Strefa otwarcia maksymalnego

Strefa tlumienia

! Strefa ctwarcia minimalnego




1.2.2 Sprezyny nastawcze
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Reduktor Aperval wykorzystuje zawory pilotowe 301/A, 301/A/TR i 302/A. Zakresy
regulacji poszczegoélnych zawordéw pilotowych podano w ponizszych tablicach.

Tab. 2 Sprezyny nastaweze pilota 30104

Cod Colar d de Lo i it Iakres regulacji w mbar
2700680 BROWHN 23 G 8 5 + 12
2700830 RECVELACK 2.4 5.5 1.5 12 + 30
2700920 WHITEELLCW 28 35 G0 55 1.5 28 + 55
FTO0A0 WHITEDRANGE 3 55 1.5 40 + BS
27001 260 WHITE 25 55 1.5 6O =100

Tab. 3 Sprezyny nastawcze pilota 301VATR

Cod Color d de Lo i it Iakres regulacji w mbar
210260 WHITE 3.4 55 1.5 100 -+ 310
2701330 YELLOW 3 e B0 a 7 20 + B30

o
2701790 YELLOWHELACK 4.5 4.5 6.5 G40 -~ 1040
2702450 RED 5] a 7 800 - 2000
Tab. 4 Sprezyny nastaweze pilota 30274

Cod Colar d de La i it Fakres requlacji w mbar
2701541 WHITE 4 1.5 0.5 0g - 13
2701800 YELLOW 4.5 g 10 1.2+ 2.1
2702080 CORANGE 5 35 G0 5 10.5 20 + 33
2702290 RED 2.5 B.25 10.25 30 - 48
2702460 GREEN G B8.25 10.25 45 - 7.0
2702660 BLACK 6.5 8 10 60 + 95

De = srednica zewnetrzna d = srednica drutu
Lo = dtugos¢ sprezyny

i = liczba zwojow aktywnych
it = catkowita liczba zwojéw
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1.3 ZASADA DZIALANIA Z REDUKTOREM REVAL 182
1.3.1 REDUKTOR Z ZAWOREM PILOTOWYM P...+RR40 (rys. 5)

W przypadku braku cisnienia zawieradto 5 jest utrzymywane w potozeniu zamknietym
przez sprezyne 54 i spoczywa na uszczelce wzmocnionej 7. Cidnienie przed
reduktorem, nawet jezeli jest zmienne, nie zmienia tego potozenia, poniewaz zawieradto
jest catkowicie zrownowazone i dlatego podlega dziataniu réwnych cisnien, nawet jezeli
przekroje sag rozne.

Trzpien 6 réwniez znajduje sie miedzy dwoma réwnymi ciSnieniami, poniewaz cisnienie
przed reduktorem jest rowniez przenoszone do komory C przez otwor A.

Zawieradto jest sterowane przez membrane 50, na kt6rg dziatajg nastepujace sity:

- w dot: nacisk sprezyny 54, parcie wynikajgce z cisnienia regulowanego Pa w
komorze D oraz ciezar zespotu ruchomego;

- w gore: parcie wynikajace z cisnienia uruchamiajagcego Pm w komorze E,
przekazywane przez zawoér pilotowy.

21

p 4
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Cisnienie uruchamiajgce uzyskuje sie poprzez pobor z reduktora gazu o cisnieniu przed
reduktorem. Gaz jest filtrowany na filtrze F33 i poddawany poczatkowemu rozprezaniu
w reduktorze wstepnym RR44 (rys. 6), ktérego gtdwnymi czesciami sg zawieradto 31,
sprezyna 40 i membrana 25, do wartosci Pep, ktéra zalezy od wartosci zadanej
cis$nienia reduktora. Cisnienie Pep reguluje sie przekrecajgc pierscien 10 (w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara w celu jego zwiekszenia, a w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara w celu jego zmniejszenia), a jego wartosc
mozna odczytaC¢ na manometrze zainstalowanym bezposrednio na korpusie. Cisnienie
Pep przechodzi nastepnie z komory G przez otwér F we wbudowanym zaworze
pilotowym P90, ktoéry reguluje je za pomocg zawieradta 17 az do uzyskania wartosci
wlotowej Pm w gtowicy reduktora.

Regulacje Pm uzyskuje sie przez poréwnanie sity wywieranej przez sprezyne
nastawczg 71 zaworu pilotowego i oddziatywania cisnienia regulowanego Pa,
dziatajgcego w komorze B na membrane 23.

Wartos¢ zadang mozna zmienié, obracajac pierscien regulacyjny 11; obracanie w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara zwieksza Pm, a wiec réwniez cisnienie
regulowane Pa; obracanie pierscienia w kierunku przeciwnym powoduje zjawisko
odwrotne. Jezeli na przyktad cisnienie za reduktorem Pa spadnie podczas dziatania (z
powodu wzrostu przeptywu lub spadku cisnienia przed reduktorem) wystgpi brak
rownowagi w zespole ruchomym 16 zaworu pilotowego, ktéry zostanie przemieszczony
w celu zwiekszenia otwarcia zawieradta 17.

W wyniku tego warto$¢ cisnienia uruchamiajgcego Pm wzrosnie i poprzez
oddziatywanie w komorze E pod membrang 50 (rys. 5) spowoduje ruch zawieradta 5 w
gore, a wiec zwiekszenie otwarcia reduktora do momentu, gdy przywrocona zostanie
warto$¢ zadana cisnienia regulowanego.

| na odwrdt, jezeli cisnienie regulowane zacznie rosngg¢, sita wywierana przez nie na
membrane 23 zaworu pilotowego przesunie zespét ruchomy 16, przemieszczajgc
zawieradto 17 w kierunku potozenia zamknietego. Cisnienie Pm spada wtedy w wyniku
przeptywu miedzy komorami E i D przez otwdr 21, a sita wywierana przez sprezyne 54
powoduje przesuniecie w dot zawieradta 5 w celu przywrdcenia wartosci zadanej
cis$nienia regulowanego. W normalnych warunkach roboczych zawieradto 17 zaworu
pilotowego ustawia sie w taki sposob, by wartos¢ cisnienia uruchamiajgcego Pm byta
taka, aby utrzymywac warto$¢ cisnienia za reduktorem Pa w granicach wartosci
zadane;j.
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—

PO Perscien regulacyjny

10—

-

=

RREAC Pierscien regulacyjry

1.3.2 REDUKTOR Z ZAWOREM PILOTOWYM 204/A+R14/A (RYS. 7)

W przypadku braku cisnienia zawieradto 5 jest utrzymywane w potozeniu zamknietym
przez sprezyne 54 i spoczywa na uszczelce wzmocnionej 7 (rys. 7). Cisnienie przed
reduktorem, nawet jezeli jest zmienne, nie zmienia tego potozenia, poniewaz zawieradto
jest catkowicie zrownowazone i dlatego podlega dziataniu rownych cisnien, nawet jezeli
przekroje sg rozne.

Trzpien 6 rowniez znajduje sie miedzy dwoma rownymi ciSnieniami, poniewaz cisnienie
przed reduktorem jest rowniez przenoszone do komory C przez otwor A.

Zawieradto jest sterowane przez membrane 50, na ktdrg dziatajg nastepujace sity:

- w dot: nacisk sprezyny 54, parcie wynikajgce z cisnienia regulowanego Pa w
komorze D oraz ciezar zespotu ruchomego;

- w gore: parcie wynikajgce z cisnienia uruchamiajgcego Pm w komorze E,
przekazywane przez zawoér pilotowy.
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Rys. 7

Cisnienie uruchamiajgce uzyskuje sie poprzez pobor z reduktora gazu o cisnieniu przed
reduktorem. Gaz jest filtrowany na filtrze 13 i poddawany poczatkowemu rozprezaniu w
reduktorze wstepnym R14/A (rys. 8), ktérego gtdwnymi czesciami sg zawieradto 5,
sprezyna 12 i membrana 10, do wartosci Pep, ktéra zalezy od wartosci zadanej
cisnienia reduktora. Cisnienie Pep przechodzi nastepnie z komory G do zaworu
pilotowego 204/A, ktory reguluje je za pomoca zawieradta 17 az do uzyskania wartosci
wlotowej Pm w gtowicy reduktora. Regulacje Pm uzyskuje sie przez poréwnanie sity
wywieranej przez sprezyne nastawczg 22 zaworu pilotowego i oddziatywania cisnienia
regulowanego Pa, dziatajgcego w komorze B na membrane 16.

Wartos¢ zadang mozna zmienié, obracajac srube regulacyjng 10; obracanie w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara zwieksza Pm, a wiec réwniez cisnienie
regulowane Pa; obracanie pierscienia w kierunku przeciwnym powoduje zjawisko
odwrotne.
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Jezeli na przyktad cisnienie za reduktorem Pa spadnie podczas dziatania (z powodu
wzrostu przeptywu lub spadku cisnienia przed reduktorem) wystgpi brak rownowagi w
zespole ruchomym 15 zaworu pilotowego, ktory zostanie przemieszczony w celu
zwiekszenia otwarcia zawieradta 17. W wyniku tego warto$¢ cisnienia uruchamiajgcego
Pm wzrosnie i poprzez oddziatywanie w komorze E pod membrang 50 (rys. 7)
spowoduje ruch zawieradta 5 w gore, a wiec zwiekszenie otwarcia reduktora do
momentu, gdy przywrocona zostanie wartos¢ zadana cisnienia regulowanego.

| na odwrdét, jezeli cisnienie regulowane zacznie rosng¢, sita wywierana przez nie na
membrane 16 zaworu pilotowego przesunie zespét ruchomy 15, przemieszczajgc
zawieradto 17 w kierunku potozenia zamknietego. Cisnienie Pm spada wtedy w wyniku
przeptywu miedzy komorami E i D przez otwor 21, a sita wywierana przez sprezyne 54
powoduje przesuniecie w doét zawieradta 5 w celu przywrécenia wartosci zadanej
cisnienia regulowanego. W normalnych warunkach roboczych zawieradto 17 zaworu
pilotowego ustawia sie w taki sposob, by wartos¢ cisnienia uruchamiajgcego Pm byta
taka, aby utrzymywac warto$¢ cisnienia za reduktorem Pa w granicach wartosci
zadanej.
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1.3  Sprezyny nastawcze

Reduktor REVAL 182 wykorzystuje zawory pilotowe P90, P92 i 204/A. Zakresy regulaciji
poszczegodlnych zawordw pilotowych podano w ponizszych tablicach.

Tab. 5 Sprezymy nastaweze pilota wslenego PR 40

Cod Colar [z Lo d i it Lakres requlacii w bar
1 2700338 WHITE 1.3 BS 10,75 0.11 + 0.2
2 2700375 YELLCWY 10 1.5 B5 g5 072 g .53
3 2100061 RATE - 1.7 B5 105 05 + .55
L 2700510 RED 2 .25 1.25 .85 o 2
5 2700745 GREEN 5 2.5 55 .25 1.5 + 1.7
[ 27000680 BLACK 3 5 [ 1.5 - 8.2

UWAGA: Wartos¢ zadana reduktora wstepnego: Pep = Pa + (0.15 + 0,2) bar

Tab. & Sprazyy nastaweze pilotow PA0-o2
Pao PILOT

Cod Colar 1] Lo d i it Lakres regulacji w mbar
1 2700470 WWHITE 15 i g 5 + 15
2 2700545 YELLOWY 75 55 2 1.5 0.5 14 - 501
3 R ORANGE 25 8 10 19 + 120
4 2101010 RED 3 6.5 8.5 110 + 2110

Paz PILOT
1 2101010 RED 7 55 3 7 8.5 260 + =]
2 2701225 GREEN 35 b a G0 + 1110
Tab. 7 Sprezyny nastawcze pilota 20444

Cod Cilar & Lo d i it Takres regulacii w mbar
1 2101260 WHITE 35 550 1.50 a0 + 1200
2 2701530 YELLCHY % B L 5.00 100 106 - 2000
3 2702070 DRANGE 5 5.0 700 1506 N T
[l 2102450 RED 4 500 100 400 - 12000

De = srednica zewnetrzna d = srednica drutu

Lo = dtugos¢ sprezyny

i = liczba zwojow aktywnych
it = catkowita liczba zwojow
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INSTALACJA

UWAGI OGOLNE

Przed instalacjg reduktora nalezy sprawdzi¢, czy:

reduktor miesci sie w dostepnej przestrzeni i czy pézniejsze czynnosci
konserwacyjne beda mogty by¢ odpowiednio wykonane;

rury przed i za reduktorem sg na tym samym poziomie i czy sg w stanie unies¢
ciezar reduktora;

kotnierze wlotowe/wylotowe rur sg réwnolegte;

kotnierze wlotowe/wylotowe reduktora sg czyste i czy sam reduktor nie ulegt
uszkodzeniu podczas transportu;

rury przed reduktorem zostaty oczyszczone z resztek zanieczyszczen, takich jak
zuzel po spawaniu, piasek, resztki farby, woda, itd.

Zalecany normalnie uktad jest nastepujacy:

2

n

Y

[

1

Rys. 9 (Reduktor standardowy)
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TABLICA 8 PODLACZENIE APARATOW , TERVAL”

INSTALACJA NA RUROCIAGU POZIOMYM

Rurka impulsiowea

Reduktor Rurka im|:uu|'su:|-.r.-c1‘§J
\ ! o= ;i | % Zawor upustowy

» RO T — — {3 »

Manometr kontrolny

Fawor odcinajacy

Rurka impulsowa ‘ > 4 % N 2 XM

INSTALACJA POD KATEM PROSTYM

Rurka impulsowa

Reduktor /
=
‘L Fawor wydmucheowy

- 1
’ Rurka implsowa
[ [ -—HH . ]
=
= Manometr kontrolny
b3
Rurka im pul#ova
Rurka impulsowa |

Lawar -:-:Inzl | > =

th

%
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TABLICA9 PODLACZENIE APARATOW ,TERVAL R”

INSTALACJA NA RUROCIAGU POZIOMYM

Rurka impulsowa

Rurki impulsowe ?7 Manometr kontrolny

j" %\ Fawor wydmuchoay
)
u
Fawor odcinajacy
Rurka impulsowa
>4 %N 2 X N
L [

INSTALACJA POD KATEM PROSTYM

f Rurka impulsowa

Rurka impulsowa

- \ Fawor wydmuchowy

Redulktor

—

Rurka impulsowa |

Fawor odcinajacy -.._,___-__-;
e
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TABLICA 10 SZCZEGOL POBORU WIELOKROTNEGO IMPULSU Z NUMERAMI
ODNIESIENIA PRZEWODOW IMPULSOWYCH

1i 2 Podtaczy¢ do gtowic reduktora
3 i 4 Podtaczy¢ do zawordw pilotowych
5i 6 Podigczy¢ do zaworu przyspieszajgcego i zaworu szybkozamykajgcego

i5
@)
=

Tubo o 33-4113! J
| Pipsa

Reduktor musi by¢ zainstalowany zgodnie ze strzatka na jego korpusie, wskazujaca
kierunek przeptywu gazu. W celu zapewnienia dobrej regulacji konieczne jest, aby
potozenie punktow poboru impulséw cisnienia za reduktorem oraz predkos¢ gazu w
punktach poboru byty zgodne z wartosciami podanymi w tablicach 8, 9 i 10 (potozenie)
oraz 11 (predkosc).

Ponizsze zalecenia majg na celu zapobieganie gromadzeniu sie zanieczyszczen i
kondensatu w przewodach punktéw poboru impulséw cisnienia:

a) same rury muszg mie¢ spadek okoto 5-10% w kierunku potgczen za reduktorem;
b) pofgczenia na rurociggu muszg by¢ zawsze spawane na szczycie rury, a w
otworze rury nie moze by¢ zadnych zadzioréw lub wystepow wewnetrznych.

UWAGA: NIE ZALECA SIE INSTALOWANIA ZAWOROW ODCINAJACYCH NA
PRZEWODACH POBORU IMPULSU.

TABLICA 11

Predkosc gazu w rurociagu za reduktorem ie moze przekroczyc nastepujacych wartosci

Wmax = 30 mis dla Pa = 5 bar
WVimax = 25 misdla 05 = Pa < 5 bar
Wmax = 15 mis dia Pa < 0.5 bar
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3.0 AKCESORIA
31 ZAWOR NADMIAROWY

Zawor nadmiarowy jest urzgdzeniem bezpieczenstwa, ktore wypuszcza pewng ilos¢
gazu na zewnatrz, gdy cisnienie w punkcie kontrolnym przekracza wartos¢ zadang w
rezultacie krotkotrwatych zdarzen, takich jak na przyktad bardzo szybkie zamkniecie
zaworéw odcinajgcych i/lub przegrzanie gazu przy zerowym przeptywie. Wypuszczenie
gazu na zewnatrz moze na przyktad opoznic lub przeciwdziata¢ interwencji zaworu
szybkozamykajgcego z przyczyn przejsciowych, nie wynikajgcych z uszkodzenia
reduktora. Oczywiscie ilos¢ wypuszczonego gazu zalezy od wielkosci nadcisnienia w
odniesieniu do wartosci zadanej.

Rézne dostepne modele zaworow nadmiarowych sg oparte na tej samej zasadzie
dziatania, ktérg przedstawiono ponizej w odniesieniu do zaworu VS/AM 55 (rys. 10).
Zasada ta opiera sie na roznicy miedzy parciem na membrane 24, wynikajagcym z
kontrolowanego cisnienia gazu a parciem sprezyny nastawczej 20. Masa zespotu
ruchomego, parcie statyczne i resztkowe parcie dynamiczne na zawieradto 4 réwniez
przyczyniajg sie do powstania tej roznicy.

Gdy parcie, wynikajgce z cisnienia gazu przekracza parcie sprezyny nastawczej,
zawieradto 4 podnosi sie, co powoduje wypuszczenie pewnej ilosci gazu. Gdy tylko
ci$nienie spadnie ponizej wartosci zadanej, zawieradto powraca do potozenia
zamknietego.

W celu kontroli i regulacji interwencji zaworu nadmiarowego nalezy postepowac w
SposOb opisany ponize;j.
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3.1.1 INSTALACJA BEZPOSREDNIA NA RUROCIAGU (RYS. 11)

Gdy zawoér nadmiarowy jest zainstalowany bezposrednio na rurociggu, to znaczy bez
posredniego zaworu odcinajgcego, zaleca sie nastepujace postepowanie:

1)
2)

Sprawdzi¢, czy zawor odcinajacy V2 za reduktorem oraz zawor upustowy 6 sg
zamkniete;

Zwiekszyc cisnienie w odcinku za reduktorem do wartosci, przy ktorej powinna
nastgpi¢ interwencja, stosujac jeden z ponizszych sposobow:

- jezeli pozwala na to sprezyna zainstalowana w zaworze pilotowym (patrz
tablice 2-3-4), zwiekszy¢ nastawienie samego zaworu pilotowego az do
uzyskania zgdanej wartosci;

- podfgczy¢ kontrolowane cisnienie pomocnicze do zaworu 6 i ustabilizowac
je na zadanej wartosci;

Sprawdzi¢ interwencje zaworu nadmiarowego i w razie potrzeby wyregulowaé
go, przekrecajac odpowiednio pierscien regulacyjny 14 (w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara w celu zwiekszenia wartosci zadanej, a w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara w celu jej zmniejszenia).

P A
1E] o y \‘:5/
o . 17
6 . % _______ ) 15 (S \)&— B 1‘_" <C: ] “u_é/
‘|l I l;’\'\gj |_6. y oE AN I q{*‘fl | _
-
s 11 Rys. 12

3.1.2 INSTALACJA Z ZAWOREM ODCINAJACYM (RYS. 12)

Zamkng¢ zawor odcinajacy 16.

Podtaczy¢ kontrolowane cisnienie pomocnicze do punktu poboru 17 i zwiekszy¢
je powoli do przewidzianej wartosci interwencyjnej.

Sprawdzi¢ interwencje zaworu nadmiarowego i w razie potrzeby wyregulowac
go, przekrecajac odpowiednio korek regulacyjny 14 (w kierunku zgodnym z
ruchem wskazowek zegara w celu zwiekszenia wartosci zadanej, a w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara w celu jej zmniejszenia).
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3.2 ZAWOR PRZYSPIESZAJACY

Zawor przyspieszajacy jest instalowany na monitorze w celu przyspieszenia (rys. 13)
jego zadziatania w razie awarii reduktora roboczego.

Na podstawie sygnatu cisnienia z rurociggu za reduktorem urzadzenie to wypuszcza
gaz zamkniety w komorze ruchowej monitora do atmosfery, umozliwiajgc w ten sposéb
szybka interwencje. Wartos¢ zadana zaworu przyspieszajacego musi by¢ oczywiscie
wyzsza od warto$ci zadanej monitora.

Nastawienia dokonuje sie, przekrecajac pierscien 1 w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara w celu zwiekszenia wartosci, a w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara w celu jej zmniejszenia.

Dostepne sg dwa modele:

1. M/B z zakresem interwencji Who: 15 + 600 mbar;

2. M/A z zakresem interwenciji od 550 mbar.

Pilot przyspieszajacy M/B
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4.0 MODULOWOSC

41 WBUDOWANY ZAWOR SZYBKOZAMYKAJACY VB/93

Jest to urzadzenie (rys. 14), ktére natychmiast blokuje przeptyw gazu, jezeli w wyniku
awarii cisnienie za reduktorem osiggnie warto$¢ zadang dla jego interwencji lub gdy
urzgdzenie to zostanie aktywowane recznie.

Podstawowa charakterystyka urzadzenia szybkozamykajgcego jest nastepujaca:

ci$nienie obliczeniowe: 18,9 bar dla wszystkich komponentow;

interwencja przy wzroscie i/lub spadku cisnienia;

doktadnosc interwenciji (AG): +/- 1% wartosci zadanej dla wzrostu cisnienia; +/-
5% dla spadku cisnienia;

wywazone zawieradto, ktére umozliwia ponowne nastawienie urzadzenia bez
potrzeby obejscia w jakiejkolwiek sytuacji roboczej;

sterowanie reczne za pomoca przycisku.

H

@
|
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Rys. 14
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Mechanizm szybkozamykajacy sktada sie z:

. ruchomego zawieradta 104 z uszczelkami, poddanego obcigzeniu sprezyny
zamykajacej 124;

. uszczelki 107,

. mechanizmu dzwigniowego 114, 116 i 118, ktérego obrot powoduje ruch
zawieradta 104;

. przetgcznika cisnieniowego VB 31-32-33, ktérego wewnetrzny ruch decyduje o

otwartym lub zamknietym potozeniu zawieradta 104.
Przetacznik cisnieniowy obejmuje gtowice sterujaca C, w ktdrej kontrolowane cisnienie
Pa dziata na membrane 16, ktéra jest zintegrowana z watem krzywkowym 13.
Parciu cisnienia Pa na membrane przeciwdziatajg sprezyny 32 i 31, ktore decydujg
odpowiednio o interwenciji przy wzroscie cisnienia i przy spadku cisnienia.
Urzadzenie nastawia sie poprzez obracanie pierscieni 22 i 23. Obracanie pierscieni w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara powoduje zwiekszenie wartosci
zadanej, a obracanie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara powoduje jej
zmniejszenie.
W przypadku interwencji w wyniku wzrostu cisnienia, gdy cisnienie Pa przekroczy
warto$¢ zadang, parcie na membrane 16 gtowicy sterujgcej C wzrasta az do momentu
pokonania oporu sprezyny 32.
Powoduje to przesuniecie w dot watu 13, ktéry za posrednictwem krzywki przesuwa
koncowke 7 i wyzwala mechanizm dzwigniowy 114.
Interwencja w wyniku spadku cisnienia przebiega w sposob opisany ponize;j.
Powoduje to przesuniecie watu 13 w dét, w wyniku czego nastepuje przesuniecie
koncowki 7 i wyzwolenie mechanizmu dzwigniowego 114 za posrednictwem krzywki.
Jezeli ci$nienie Pa spadnie ponizej wartosci zadanej, podpora sprezyny 21 zatrzymuje
jej skok na gniezdzie korpusu 31, a sprezyna 12 przesuwa podpore 13 w gore, a wraz z
nig wat 18.
Krzywka przesuwa nastepnie kohcowke 7 i wyzwala mechanizm dzwigniowy 114.
Interwencje urzadzenia szybkozamykajgcego mozna rowniez wywotac¢ recznie za
pomocg przycisku wyzwalajgcego 6.
Potaczenie miedzy gtowicqg sterujgcg C a punktem kontrolnym Pa moze by¢ wykonane
za posrednictwem urzadzenia typu ,push” (rys. 20), ktére utatwia sterowanie dziataniem
urzadzenia sterujgcego cisnieniem.
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4.2 TABLICA 12 SPREZYNY NASTAWCZE ZAWORU SZYBKOZAMYKAJACEGO
VB/93

Zakres regulacji w mbar
charakterystyka sprezyny VB3 VB/32 VB/33
Kaod Color De Lo | d i it max min may min max min
1 270066 WHITE 20 | 526 7.25 22+ 13
i ZT006TS YELLOHY 23 | 526 1.25 13- 60
3 2700820 DRANGE 25 | 5aD 700 G0 - 45
4 21010 RED 27 | B0 Baon 75+ 155
] 2701035 GREEM 0 ] e25 1.25 10 - 160
5 2701140 BLACK 3dm Loy 32 pds0 B.50 160 - 280
) 2701255 ELUE 15 45D B.50 210 - 360
[ 2701380 GREY [N EFE B.25 140 - 1500
] 2701625 BROWHN 10 1450 B.50 310 - 5RO @0 - 2000 20040 - 4100
10 2701645 FURPLE 12 14400 600 510- 4910 13040 - 2800
1 2701785 WHITE/BLACK 15 1450 B.50 37040 - BAOD
12 270065 SHBLUE 5.0 1400 600 | 860 - 12060 B200 - 10500
13 | 270033 WHITE 1.3 875 ] 1005 10 - 25
14 | 2700377 YELLOHY 1.5 B.ED | 104D 20+ 65
15 | 2700464 DRANGE A0 1.7 B.ED | 104D A0+ 105
16 | 2700513 RED 15 2.0 BED | 1050 75+ 145
17 | 27060713 GREEN 2.3 B.ED ] 105D 125« 275
18 | 2700750 BLACK 2.4 6.25 B.26 265 - GG 1500+ 1550 750 - 1300
10 | 2706080 BLUE 15 1.0 £.00 B 505 - A5 1000 - 2100 500 - 400
| zoneEn BROWN 15 SED | 1E0 1300 - 270 #0070 + 5

De = srednica zewnetrzna d = Srednica drutu i = liczba zwojow aktywnych
Lo = dtugos¢ it = catkowita liczba zwojow
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43 MONITOR

Monitor to reduktor awaryjny, ktory podejmuje prace zamiast reduktora roboczego w
przypadku, gdy ten z jakiegokolwiek powodu dopusci, by cisnienie za reduktorem
wzrosto do wartosci zadanej dla interwencji monitora.

4.3.1 MONITOR PM/182

To urzadzenie bezpieczenstwa (rys. 15) jest mocowane bezposrednio na korpusie

reduktora roboczego. W ten sposéb dwa reduktory cisnienia wykorzystujg ten sam
korpus zaworu, jednakze:

- sg one kierowane przez dwa oddzielne zawory pilotowe i dwa oddzielne
sitowniki;

- pracujg one na niezaleznych gniazdach zaworu.

[]] I
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Rys. 15



DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA MTO060

5.0 URUCHOMIENIE

51 UWAGI OGOLNE

Po zainstalowaniu sprawdzic, czy wlotowe/wylotowe zawory odcinajace, wszelkie
obejscia i zawor upustowy sg zamkniete.

Przed rozruchem nalezy sprawdzi¢, czy warunki eksploatacji sg zgodne z
charakterystykg aparatéw. Odpowiednia charakterystyka jest przedstawiona za pomocg
symboli na tabliczkach znamionowych zamocowanych na kazdym komponencie (rys.

16).
TABLICZKI ZNAMIONOWE APARATOW

- Pi cE I n. 0082 P!.Etm in;
&l wiorentini ~ - 1NN e T
REQULATOR: | TEFTAL |'rt| 7 |
x| [ e (7] P [T S e
e [ ] e |27 ] 27w 7 e
w7 Jw _Q- l'* UL LT
wa 7 v e oF

] . Pictro  *

3 shes el [T Ll T
nscsimmon: | iz B  LEN P [/ |
| | o [ 7 |ow  rewr [ 7 b
T l: Pt ini ""HHIMLﬂll
W e[ o[ ] e
ﬁ gilﬁt'l?ﬂin; [H-i %in; ET,: min;
e -3 v B Y A L
grcl | Penwc[ 7w | pa[ | e[ 7w fmal 00 ] pemaec[ ] e
Pa 7 | we [ Jw | mea[ 7 ] wme [ e | (w7 ] was [T b
[ & Jwe[ ¢ [ [ F we[ ¢ [ [ 7 |

AT NAREREEIA DDEREE A

Rys. 16
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Liste zastosowanych symboli i ich znaczenia przedstawiono ponizej:
Pemax = maksymalne cisnienie robocze na wlocie aparatu.

bpe = zakres zmiennosci cisnienia wlotowego reduktora cisnienia w normalnych
warunkach roboczych.

Pzul = maksymalne cisnienie, jakie moze wytrzymaé bezpiecznie konstrukcja korpusu
aparatu.

Wa = zakres regulacji reduktora ci$nienia/reduktora pilotowego/reduktora wstepnego,
jaki moze by¢ uzyskany z wykorzystaniem czesci i sprezyny nastawczej,
zainstalowanych w momencie testowania (to znaczy bez wymiany jakichkolwiek
komponentdéw aparatu). W reduktorach pilotowych urzadzenie pilotowe jest uznawane
za oddzielny aparat, posiadajacy swoj wtasny zakres regulacji Wa.

Wh = zakres regulacji reduktora cisnienia/reduktora pilotowego/reduktora wstepnego,
jaki moze by¢ uzyskany z wykorzystaniem sprezyn nastawczych, wskazanych w
dotaczonych tablicach, a takze poprzez wymiane pewnych innych czesci aparatu
(wzmocniona uszczelka, membrana, itd.). W reduktorach pilotowych urzadzenie
pilotowe jest uznawane za oddzielny aparat, posiadajgcy swoj wtasny zakres regulacji
Wh.

QmxPemin = maksymalne natezenie przeptywu przy minimalnym ci$nieniu na wlocie
reduktora cisnienia.

QmxPemax = maksymalne natezenie przeptywu przy maksymalnym cisnieniu na
wlocie reduktora cisnienia.

Cg = doswiadczalny wspotczynnik przeptywu krytycznego.
RG = klasa regulacji.

SG = klasa ci$nienia zamykajgcego.

AG = dokfadnos¢ interwenciji.

Wao = zakres interwencji dla nadcisnienia zaworow szybkozamykajacych,
nadmiarowych i bezpieczehstwa oraz przyspieszaczy, jaki moze by¢ uzyskany z
wykorzystaniem sprezyny nastawczej, zainstalowanej w momencie testowania. W
pilotowych zaworach bezpieczenstwa urzadzenie pilotowe jest uznawane za oddzielny
aparat, posiadajgcy swoj wtasny zakres regulacji Wao.

Who = zakres interwencji dla nadcisnienia zaworéw szybkozamykajgcych,
nadmiarowych i bezpieczehstwa oraz przyspieszaczy, jaki moze by¢ uzyskany z
wykorzystaniem sprezyn nastawczych, wskazanych w tablicach. W pilotowych
zaworach bezpieczenstwa urzadzenie pilotowe jest uznawane za oddzielny aparat,
posiadajgcy swoj wiasny zakres regulacji Who.

Wau = zakres interwencji dla spadku cisnienia zaworu szybkozamykajgcego, jaki moze
by¢ uzyskany z wykorzystaniem sprezyny nastawczej, zainstalowanej w momencie
testowania.

Whu = zakres interwenciji dla spadku cisnienia zaworu szybkozamykajacego, jaki moze
by¢ uzyskany z wykorzystaniem sprezyn nastawczych, wskazanych w tablicach.
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5.2 DOPROWADZENIE GAZU, KONTROLA SZCZELNOSCI ZEWNETRZNEJ
ORAZ USTAWIENIE

Szczelnos¢ zewnetrzna jest zagwarantowana wtedy, gdy po natozeniu na znajdujacy
sie pod cisnieniem element $rodka pienigcego nie powstajg pecherzyki.

Reduktor i wszelkie inne aparaty (zawor szybkozamykajacy, monitor) sg normalnie
dostarczane w stanie nastawionym na zadang warto$¢ zadang. Z réznych powodow
(np. drgania podczas transportu) mozliwe jest, ze ustawienia ulegng zmianie,
pozostajgc jednak w zakresie wartosci dopuszczanym przez zastosowane sprezyny.
W zwigzku z tym zaleca sie sprawdzenie ustawien z wykorzystaniem przedstawione;j
ponizej procedury.

Tablica 13 podaje zalecane wartosci zadane dla aparatéw w roznych uktadach
instalacyjnych. Liczby w tych tablicach moga by¢ przydatne zaréwno przy kontroli
istniejacych wartosci zadanych, jak i przy ich p6zniejszej zmianie, gdyby zaszta taka
konieczno$¢.

W instalacjach, sktadajgcych sie z dwdch ciggow, zaleca sie dokonywanie rozruchu
jednego ciggu na raz, zaczynajgc od tego, ktéry posiada nizszg wartos¢ zadang, a ktéry
jest okreslany jako cigg ,rezerwowy”.

Wartosci zadane aparatéw na tym ciggu beda oczywiscie odbiega¢ od wartosci
podanych w tablicy 13.

Przed rozruchem reduktora trzeba sprawdzié, czy wszystkie zawory odcinajace
(wlotowe, wylotowe i obejsciowe) sgq zamkniete i czy gaz ma temperature, ktéra
nie spowoduje nieprawidiowego dziatania.

53 ROZRUCH REDUKTORA APERVAL Z ZAWOREM PILOTOWYM P90+RR40
(RYS. 17)

Jezeli na rurociggu znajduje sie rowniez zawoér nadmiarowy, patrz punkt 3.1 odnosnie
jego kontroli.
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Dziatanie zaworu szybkozamykajacego 7 nalezy sprawdzi¢ i wyregulowaé w
nastepujacy sposéb:

A) W przypadku zaworow szybkozamykajacych, podtgczonych na rurociggu za
reduktorem za posrednictwem tréjdrogowego przekierowujgcego zaworu typu ,push”
11, nalezy postepowac w ponizszy sposéb (Rys. 20):

- podfgczy¢ kontrolowane cisnienie pomocnicze do C;

- ustabilizowac to cisnienie na poziomie wartosci zadanej ustalonej dla reduktora;
- witozyé w wyciecie kotek ustalajgcy 2, wciskajac do konca gatke 1;

- nastawi¢ urzadzenie szybkozamykajace za pomocg specjalnej dzwigni;

- przytrzymac wcisnietg gatke 1:

a) dla urzadzen bezpieczenstwa, ktore interweniujg przy cisnieniu maksymalnym:
powoli zwiekszac cisnienie pomocnicze, sprawdzajgc wartos¢ interwencji. W razie
potrzeby zwiekszy¢ wartos¢ interwencji, obracajac pierscien regulacyjny 22 w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara, wzglednie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara w celu zmniejszenia wartosci interwenc;ji;

b) dla urzadzeh bezpieczenstwa, ktdre interweniujg przy wzroscie i spadku
cis$nienia: powoli zwiekszac cisnienie pomocnicze, odnotowujgc wartos¢ interwencji.
Przywrdcic¢ cisnienie do wartosci zadanej ustalonej dla reduktora i przeprowadzic¢
operacje nastawienia zaworu szybkozamykajgcego. Sprawdzi¢ interwencje przy spadku
cis$nienia, powoli zmniejszajgc cisnienie pomocnicze. W razie potrzeby zwiekszy¢
wartosci interwencji dla wzrostu lub spadku cisnienia, obracajgc odpowiednio pierscien
22 lub 23 w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, wzglednie w kierunku
przeciwnym w celu zmniejszenia tych wartosci.

- sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie, powtarzajac te operacje co najmniej 2-3 razy.
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Polozenie spoczynkowe
(&0 B w polaczeniu)

Polozanie kontrolne
(&1 C w palaczeniu)

.- . =
Silowenik zaworu |
Komora 2 cisnieniem kontrolowarmym

B) W przypadku urzadzen bez zaworu typu ,push” zaleca si¢ oddzielne podtaczenie
gtowicy sterujgcej do kontrolowanego cisnienia pomocniczego i powtorzenie opisanych
powyzej czynnosci (rys. 21).
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UWAGA

Po zakonczeniu czynnosci podtaczy¢ ponownie gtowice sterujaca do punktu
poboru impulsow cisnienia za reduktorem.

UWAGA: Proby interwencji nalezy powtarzaé¢ co najmniej co 6 miesiecy.

Na koncu kontroli zaworu szybkozamykajacego wykonaé¢ nastepujace czynnosci:

1) Sprawdzi¢, czy zawor szybkozamykajacy znajduje sie w potozeniu zamknietym.

2) Czesciowo otworzy¢ zawor upustowy 6.

3) Bardzo powoli otworzy¢ wlotowy zawor odcinajacy V1.

4) Maksymalnie zwiekszy¢ nastawienie zaworu pilotowego 3, obracajac $rube 10 w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (rys. 19).

5) Zamkng¢ zawor AR73 w potozeniu 0.

6) Maksymalnie zwiekszy¢ nastawienie zaworu przyspieszajgcego, obracajac

wewnetrzny pierscien regulacyjny 1 (rys. 13) w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara.

7) Bardzo powoli otworzy¢ zawdr szybkozamykajacy, obracajgc specjalng dzwignie
w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

8) Sprawdzi¢ na manometrze reduktora wstepnego 9, czy wartos¢ zadana cisnienia
miesci sie w zalecanym zakresie wartosci Pep = Pa + (0,15 + 0,2) bar.

9) Wyregulowaé nastawienie zaworu pilotowego monitora 10 na wartos¢ interwencji
nastawiong dla zaworu przyspieszajgcego 12 (patrz tablica 13).

10) Zmniejsza¢ nastawienie zaworu przyspieszajgcego az do momentu, gdy po
zastosowaniu srodka pienigcego bedzie wida¢ gaz wydostajacy sie z punktu
wylotowego.

11)  ZmniejszyC nastawienie zaworu pilotowego 10 do wybranej wartosci roboczej
monitora, upewniajgc sie, ze z zaworu 12 nie wydostaje sie juz gaz.

12)  Wyregulowac¢ nastawienie zaworu pilotowego monitora 10 na wartos¢ zadang.

13)  Otworzy¢ zawo6r AR73 w potozeniu 8.

14)  Sprawdzi¢ urzadzenie ttumikowe zaworu pilotowego 3 w sposob przedstawiony
w punkcie 1.2.1.

15) ZmniejszyC nastawienie zaworu pilotowego 3 do wybranej wartosci roboczej
reduktora roboczego.

16) Upewnic sie, ze monitor PM/182 ustawia sie w potozeniu catkowicie otwartym,
sprawdzajgc potozenie wskaznika skoku przez otwor (rys. 18).

17)  Zdtawi¢ zawor AR73, korzystajgc z wartosci orientacyjnych podanych w tablicy 1.

18)  Wyregulowac ustawienie, regulujgc na zmiane zawor AR73 i zawor pilotowy
30./..., tak aby wartos¢ zadana cisnienia zostata uzyskana przy mozliwie jak
najmniejszym otwarciu zaworu AR73; nastepnie zablokowac¢ srube 10 zaworu
pilotowego za pomocg specjalnej nakretki 9 (rys. 19).



19)

20)

21)

22)

23)
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Zamkng¢ zawor upustowy 6 i sprawdzic, czy cisnienie za reduktorem, po okresie
wzrostu, stabilizuje sie na wartosci nieco wyzszej od wartosci zamkniecia
kombinacji zaworu pilotowego/monitora. W przeciwnym razie zlikwidowac
przyczyny przecieku wewnetrznego.

Za pomoca $rodka pienigcego sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich potgczen
miedzy zaworami odcinajacymi V1i V2.

Bardzo powoli otworzy¢ zawoér odcinajacy V2 za reduktorem, az do catkowitego
napetnienia rurociggu. Jezeli na poczatku tej operacji cisnienie w rurociggu jest
duzo nizsze od wartosci zadanej, otwarcie tego zaworu powinno by¢
zmniejszone, tak aby nie przekracza¢ maksymalnej warto$ci przeptywu dla
instalacji.

Jezeli w normalnych warunkach roboczych wystgpi zjawisko pompowania,
konieczne jest powtorzenie czynnosci z punktu 18 w celu ponownego
wyregulowania nastawienia, poprzez zwiekszenie otwarcia zaworu AR73 lub
urzadzenia ttumikowego zaworu pilotowego.

Jezeli natomiast ma miejsce nadmierna redukcja cisnienia regulowanego wraz
ze wzrostem przeptywu, powyzsze operacje nalezy powtorzy¢ przy mniejszym
otwarciu zaworu AR73.

Zaleca sie sprawdzenie, czy w przypadku recznego uruchomienia zaworu
szybkozamykajacego przeptyw w rurociggu ustaje.
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54 ROZRUCH REDUKTORA Z REVAL 182 | ZAWOREM PRZYSPIESZAJACYM
(RYS. 22)

Jezeli na rurociggu znajduje sie rowniez zawoér nadmiarowy, patrz punkt 3.1 odnosnie
jego kontroli.

N

Dziatanie zaworu szybkozamykajacego 7 nalezy sprawdzi¢ i wyregulowaé w
nastepujacy sposob:

A) W przypadku zaworow szybkozamykajgcych, podtgczonych na rurociggu za
reduktorem za posrednictwem tréjdrogowego przekierowujgcego zaworu typu
,push” 11, nalezy postepowac¢ w ponizszy sposob (rys. 23):

- podfgczy¢ kontrolowane cisnienie pomocnicze do C;

- ustabilizowac to cisnienie na poziomie wartosci zadanej ustalonej dla reduktora;

- witozyé w wyciecie kotek ustalajgcy 2, wciskajac do konca gatke 1;

- nastawi¢ urzadzenie szybkozamykajgce za pomoca specjalnej dzwigni;

- przytrzymac wcisnietg gatke 1:

. dla urzadzen bezpieczenstwa, ktdre interweniujg przy cisnieniu maksymalnym:

powoli zwiekszac cisnienie pomocnicze, sprawdzajgc wartos¢ interwencji. W razie

potrzeby zwiekszy¢ wartos¢ interwenciji, obracajac pierscien regulacyjny 22 w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, wzglednie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara w celu zmniejszenia wartosci interwencji;

. dla urzadzeh bezpieczenstwa, ktdre interweniujg przy wzroscie i spadku

cisnienia: powoli zwiekszac cisnienie pomocnicze, odnotowujgc wartos¢ interwencji.

Przywrdcic cisnienie do wartosci zadanej ustalonej dla reduktora i przeprowadzic

operacje nastawienia zaworu szybkozamykajgcego.

Sprawdzi¢ interwencje przy spadku cisnienia, powoli zmniejszajac cisnienie

pomocnicze.
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W razie potrzeby zwiekszy¢ wartosci interwencji dla wzrostu lub spadku cisnienia,
obracajgc odpowiednio pierscien 22 lub 23 w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek
zegara, wzglednie w kierunku przeciwnym w celu zmniejszenia tych wartosci;

- sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie, powtarzajac te operacje co najmniej 2-3 razy.

Polozenie spoczynkowe
(A0 B w polacaeniu)

Polozenie kontrolne
{4 1 C w polaczeniu)

Silownik zaworu Cl) | |

Komora 2 cisnieniem kortrolowarrym

B) W przypadku urzgdzen bez zaworu typu ,push” (rys. 24) zaleca sie oddzielne
podfgczenie gtowicy sterujgacej do kontrolowanego cisnienia pomocniczego i
powtorzenie opisanych powyzej czynnosci.
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UWAGA

Po zakonczeniu czynnosci podtaczy¢ ponownie gtowice sterujaca do punktu
poboru impulsow cisnienia za reduktorem.

UWAGA: Proby interwencji nalezy powtarzaé¢ co najmniej co 6 miesiecy.
Na koncu kontroli zaworu szybkozamykajacego wykonaé¢ nastepujace czynnosci:

Czesciowo otworzy¢ zawor upustowy 6.

Bardzo powoli otworzy¢ wlotowy zawor odcinajacy V1.

Bardzo powoli nastawi¢ zawor szybkozamykajacy za pomocg specjalnej dzwigni.
Sprawdzi¢ na manometrach reduktorow wstepnych 2 i 9, czy ich wartos¢ zadana
ci$nienia miesci sie w zalecanym zakresie wartosci Pep = Pa + (0,15+0,2) bar.

5) Maksymalnie zwiekszy¢ nastawienie zaworu pilotowego 3 reduktora gtéwnego,
obracajac pierscien 11 w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (rys. 6).

6) Maksymalnie zwiekszy¢ nastawienie zaworu przyspieszajgcego, obracajac
wewnetrzny pierscien regulacyjny 1 (rys. 11) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara.

7) Wyregulowaé nastawienie zaworu pilotowego monitora 10 na wartos¢ interwencji
nastawiong dla zaworu przyspieszajgcego 12.

8) Zmniejszac nastawienie zaworu przyspieszajgcego 12 az do momentu, gdy po
zastosowaniu srodka pienigcego bedzie wida¢ gaz wydostajacy sie z punktu
wylotowego.

9) Zmniejszy¢ nastawienie zaworu pilotowego 10 do wybranej wartosci roboczej
monitora, upewniajgc sie, ze z zaworu 12 nie wydostaje sie juz gaz.

10)  Wyregulowac nastawienie zaworu pilotowego monitora 10 na wartos¢ zadang.
11)  Zmniejszy¢ nastawienie zaworu pilotowego 3 do wartosci roboczej wybranej dla
reduktora roboczego.

12)  Sprawdzi¢, czy monitor PM/182 jest catkowicie otwarty, kontrolujgc potozenie
wskaznika skoku przez okienko (rys. 18).

13) Zamkng¢ zawor upustowy 6 i sprawdzié, czy cisnienie za reduktorem, po okresie
wzrostu, stabilizuje sie na wartosci nieco wyzszej od wartosci zamkniecia zespotu
zawor pilotowy/monitor. W przeciwnym razie zlikwidowac przyczyny przecieku
wewnetrznego.

14) Za pomocgq srodka pienigcego sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich potaczen
miedzy zaworami odcinajgcymi V1 i V2.

15)  Bardzo powoli otworzy¢ zawdr odcinajgcy V2 za reduktorem, az do catkowitego
napetnienia rurociggu. Jezeli na poczatku tej operacji cisnienie w rurociggu jest duzo
nizsze od wartosci zadanej, otwarcie tego zaworu powinno by¢ zmniejszone, tak aby
nie przekracza¢ maksymalnej wartosci przeptywu dla instalaciji.

16) Zaleca sie sprawdzenie, czy w przypadku recznego uruchomienia zaworu
szybkozamykajgcego przeptyw w rurociggu ustaje.

e
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Tab. 13 Nastawianie ukladow skladajacych sie 7 reduktora TERVAL i zaworu nadmiarowego
Reduktor
piartosc zadana mbai MONITOR PRIYSPIESIACE ZAWOR NADMIAROWY] ZAW. SIYEK. MAKS. | ZAW. SIYEK. MIN
A 'y ' i +
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[ @ambar 1 30mbar ]| [|natavailable
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¥ ¥
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6.0 KONSERWACJA
6.1 UWAGI OGOLNE

Wazne jest, aby przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci upewnic sie, czy reduktor
zostat odciety po obu stronach i czy w sekcjach rurociggédw miedzy reduktorem a
zaworami odcinajgcymi zostato zlikwidowane ci$nienie.

Czynnosci konserwacyjne sa Scisle zwigzane z jakoscig przesytanego gazu
(zanieczyszczenia, wilgotnos¢, gazolina, substancje korozyjne) oraz ze skutecznoscig
filtrowania.

Konserwacje zapobiegawczg nalezy przeprowadzac¢ w odstepach czasu, ktore, o ile nie
sg okreslone przepisami, zalezg od:

- jakosci przesytanego gazu;

- czystosci i konserwacji rurociggéw przed reduktorem: obowigzuje na przyktad
ogolna zasada, ze w przypadku uruchamiania urzadzenia po raz pierwszy wymagana
jest czestsza konserwacja z uwagi na niepewny stan czystos$ci wewnatrz rurociagow;

- poziomu niezawodnosci wymaganego od uktadu redukcyjnego.

Przed rozpoczeciem demontazu aparatéw nalezy sprawdzic, czy:

- dostepny jest zestaw zalecanych czesci zamiennych. Czesci zamienne muszg
by¢ oryginalnymi czesciami firmy Fiorentini, przy czym najwazniejsze z nich, takie jak
membrany, sg oznaczone symbolem

UWAGA: Stosowanie komponentdéw, ktdre nie sg oryginalne, zwalnia nas od wszelkiej
odpowiedzialnosci.

- Dostepny jest zestaw kluczy, wymienionych w tablicach 14 i 15.

Jezeli konserwacja jest przeprowadzana przez witasny upowazniony personel klienta,
zaleca sie umieszczenie przed demontazem znakdéw odniesienia na tych czesciach, dla
ktorych podczas ponownego montazu mogtyby wystgpic¢ problemy z ustaleniem
wiasciwego kierunku montazu lub wzajemnego potozenia.

Na koniec przypominamy, ze o-ringi i przesuwajgce sie komponenty mechaniczne
(trzpienie, itd.) musza by¢ przed ponownym montazem nasmarowane cienkg warstwg
smaru silikonowego.
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6.2 PROCEDURA KONSERWACJI REDUKTORA TERVAL
Procedura demontazu, kompletnej wymiany czesci zamiennych i ponownego
montazu reduktora cisnienia TERVAL (PLANOWA KONSERWACJA
ZAPOBIEGAWCZA)
CZYNNOSCI WSTEPNE

A. Zabezpieczy¢ reduktor;
B. Upewnic¢ sie, czy cisnienie przed i za reduktorem wynosi 0.

DEMONTAZ | PONOWNY MONTAZ
Pojedynczy reduktor (rys. 25)

Krawesdlz uszezelniajaca gniazda
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Odtaczy¢ rury taczace miedzy kolanami 34 oraz miedzy zaworem pilotowym a
punktami poboru impulséw ci$nienia za reduktorem.

Zdjac sruby 90 i odtgczy¢ zespot AR73 + 30./... od gtowicy reduktora 4.

Zdja¢ srube oczkowa 48, nakretke 29 i sruby 24, po czym podnie$¢ gtowice 4.
Wyja¢ membrane 20 wraz z nakretkg 30, tarczg ochronng 15 i podporag
membrany 14.

Wykorzystujac ptaskie boki podpory 14 odkreci¢ nakretke 30 w celu odtgczenia
membrany od pozostatych czesci.

Podniesc¢ kotnierz 3 i spoczywajgca na nim kratke gniazda 13, zwracajgc uwage,
by nie uszkodzi¢ krawedzi uszczelniajgcej samego gniazda.

Wyija¢ sruby 25 i zaslepke kotnierzowa 5.

Wyijaé sruby 27, pierscien ustalajgcy 6 i gniazdo zaworu 8.

Podczas tej operacji nie trzeba przytrzymywac recznie tulei 9, poniewaz o-ring 42
utrzymuje jg na miejscu. W celu wyjecia tulei nalezy nacisna¢ jg z umiarkowang sitg od
gory, uwazajac by nie spadta na ziemie.

W celu zmontowania pojedynczego monitora, jak réwniez innych komponentow
opisanych ponizej nalezy wykonaé¢ czynnosci demontazu w odwrotnej kolejnosci.
Przed zamontowaniem elementow uszczelniajacych (o-ringi, membrany, itd.) nalezy
sprawdzic, czy sg one cate i w razie potrzeby wymienic.

Montujac membrane, sprawdzic, czy zostata wtozona do korica w swoje gniazdo.
Maksymalng ostrozno$¢ nalezy zachowac przy gniezdzie zaworu 13, tak aby nie
uszkodzi¢ krawedzi uszczelniajgcej.
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ZAWOR SZYBKOZAMYKAJACY VB/93 (RYS. 26)
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Sprawdzi¢, czy zawor szybkozamykajacy jest w potozeniu zamknietym.
Odtaczy¢ rury taczace miedzy kolanami 33 i 35 oraz miedzy gtowicg zaworu
szybkozamykajgcego a punktami poboru impulséw cisnienia za reduktorem.

Za pomocg wkretaka wyjac¢ pierscienie elastyczne 135 i zdjg¢ dzwignie 116.
Wyijaé sruby, przytrzymujace przetgcznik cisnieniowy na reduktorze, a nastepnie
zdja¢ samo urzadzenie z watu prowadzgcego 112.

Zdja¢ sruby 131 i maty kotnierz 119.

Wyjac prowadnice watu 112 z korpusu; nastepnie wyja¢ wat 114 i zespot dzwigni
118.

Poluzowac sruby 126 w celu czesciowego odcigzenia sprezyny 124; przed ich
catkowitym wyjeciem upewnic sie, czy ciezar kotnierza 109, prowadnicy
zawieradfa 105 i zawieradta 104 moze by¢ odpowiednio podtrzymany. Wyjmujac
ten zespot nalezy szczegdlnie zadbac o to, by nie uszkodzi¢ krawedzi
uszczelniajgcej zawieradta.

Wyjac sruby 130 w celu oddzielenia kotnierza 109 od prowadnicy zawieradta
105.
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Podczas ponownego montazu nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujace punkty:

- najpierw zainstalowac¢ wat 114 i zespot dzwigni 118;

- instalujac zespot zawieradta w korpusie, nalezy wykonywac ruch
prostoliniowy, aby nie wyszczerbi¢ krawedzi uszczelniajgcej, zwracajac
szczegolng uwage, by wat 114 trzymac obrocony catkowicie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara;

- zamontowac maty kotnierz 119 i zwigzane z nim komponenty;

- w celu prawidtowego umieszczenia przetacznika cisnieniowego nalezy tym
razem obroci¢ wat maksymalnie w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara. Nastepnie wtozy¢ urzadzenie i zamocowac je do korpuséw za pomocag
przeznaczonych do tego srub;

- zatozy¢ dzwignie 116 na wat 114. Nalezy koniecznie zadbac o to, by przy
otwartym zaworze szybkozamykajgcym byta ona ustawiona poziomo, a przy
zamknietym zaworze znajdowata sie w pozyciji praktycznie pionowe;j.




9)
10)
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Odtaczy¢ rury taczace miedzy reduktorem a monitorem oraz odpowiednimi
zespotami pilotowymi, a takze miedzy tymi zespotami a punktami poboru
impulsow cisnienia za reduktorem.

Wyijaé sruby 88, mocujace zespdt redukcyjny 90 monitora do korpusu,
upewniajgc sie, ze ciezar samego zespotu redukcyjnego moze by¢ podtrzymany.
Wyjmujac ten zespodt z korpusu nalezy zwréci¢ maksymalng uwage na to, by nie
wyszczerbi¢ krawedzi uszczelniajacej zawieradta 5.

Potozy¢ zespdt redukeyjny na jednym z bokow.

Mocnym uderzeniem poluzowac nakretke zabezpieczajaca 9 i odkrecic jg
zupetnie w celu odcigzenia sprezyny 54; nastepnie wyjac¢ zawieradto 5 z
przektadkg 22 z prowadnicy zawieradta 2.

Wyijaé sruby 25 i nakretki 26 z gtowicy sterujacej 2.

Podnies¢ pokrywe gorng 3 z kotnierzem 14 oraz prowadnice trzpienia
wskaznikowego 17. W celu oddzielenia tych trzech czesci odkreci¢ sruby 27.
Odtaczyc¢ czesci 11 i 13, wykorzystujgc ptaskie powierzchnie na prowadnicy ttoka
11 oraz otwory na tarczy 13.

Podniesc zespdt sktadajacy sie z membrany 50 oraz tarczy 10, 121 13;
zdemontowa¢ membrane 50, wyjmujac $ruby 23.

Wyijac trzpien 6 z boku pokrywy.

Zdemontowac pokrywe dolng 3, wyjmujgc sruby 27 oraz wyja¢ prowadnice
trzpienia 20.

Podczas ponownego montazu nalezy zwréci¢ uwage na nastepujace punkty:

pokrywa dolna 3 powinna by¢ zamocowana do prowadnicy zawieradta 2 w taki
sSposob, by otwor przejscia cisnienia uruchamiajgcego zachodzit na podobny
otwor w samej prowadnicy zawieradta;

montujac zespot, sktadajacy sie z membrany 50 i tarczy ochronnych, nalezy
sprawdzi¢, czy otwor z dyszg w tarczy 13 znajduje sie w jednej linii z otworem na
tarczy 10; nalezy rowniez sprawdzi¢, czy w otworze dyszy 21 nie ma
zanieczyszczen lub ciat obcych;
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montujac zespot, sktadajacy sie z pokrywy gornej 3 z kotnierzem 14 i trzpienia
wskaznikowego 18, upewni¢ sie, czy podktadka trzpienia wskaznikowego jest
zatozona prawidtowo miedzy tarcze 13 a prowadnice ttoka 11 oraz czy nie
zastania ona otworu w tarczy 13; wszystkie elementy powinny by¢ obrécone w
taki sposob, by otwdr wskaznikowy byt catkowicie widoczny;

przed przykreceniem nakretki zabezpieczajgcej 9 sprawdzié, czy sprezyna 54
jest prawidtowo wtozona w specjalne gniazdo centrujgce na prowadnicy
zawieradta 2;

nalezy uwazac, by nie zamontowac przekfadki 22 do géry nogami.

TLUMIK DB/91
(RYS. 28)
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Odtaczy¢ rury taczace miedzy ztgczkami 33 i 34 oraz miedzy zaworem pilotowym
a punktem poboru impulséw cisnienia za reduktorem.

Wyija¢ sruby 90 (rys. 25) i odtgczy¢ zespot AR73 + 30./... od gtowicy 4 reduktora.
Wyijaé sruby 71 i podnies¢ gtowice.

Powtorzy¢ operacje od 4 do 8 ze strony 46.

Odkreci¢ sruby oczkowe 79 i nakretki 68, po czym podnies¢ kotnierz 58.

Wyjac koszyk 64 z uszczelkami 87 i 88.

Wyjaé zesporki 66 i 67 oraz ostone 60.

Wyjac sruby 69 i podktadki 70, a nastepnie kotnierz 59.

O~NO b WN
N N N N N N N

Nalezy pamietac, ze po wyjeciu podktadki 70 nie sg juz w stanie zagwarantowac
szczelnosci i muszg by¢ wymienione na nowe. Montujgc koszyk 64, nalezy zadbacé o to,
by jego podpora o mniejszej srednicy byta zwrécona w kierunku kotnierza 59.
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Zawor pilotowy 3... + zawér AR73
(rys. 29)

1) Odtaczy¢ rury taczace miedzy zespotem pilotowym a punktami poboru impulséw
cisnienia przed i za reduktorem.

2) Wyijaé sruby 90 w celu odigczenia zespotu od pokrywy 5.

3) Poluzowac jedng z nakretek, mocujgcych rure potgczeniowag 4 z wyjac sruby 10.
W ten sposob zawér pilotowy 1 z obejma 3 zostaje odigczony od zaworu regulacyjnego

2.



Zespol membrany pilota 301/ATR
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Zawory pilotowe z serii 3...

(rys. 30)
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dy fespol membrany wyrownowaza jace|

Poluzowac nakretke 9 i odkreci¢ srube 10 w celu catkowitego odcigzenia
sprezyny 22.

Catkowicie wykreci¢ korek 8 i wyja¢ podpore sprezyny 7, sprezyne 22 i podpore
13 z tulei.

Wyjac srube 66 i zdemontowacé zespodt ttumika. W celu rozdzielenia czesci,
odkrecic¢ ztgczke 67 i wyjaé z niej dysze 68 wraz z towarzyszgcymi o-ringami.
Wyjac sruby 24 i tuleje 6.

Wyijaé sruby 50 i pokrywe gorng 40.

Z gtowicy wyjac tarcze 36, sprezyne 20 i zespot membrany. Nastepnie
zdemontowac ten zespot, poluzowujac nakretke 46 z tulei 43.

Wyjac sruby 49, pokrywe dolng 39 i przektadke 1.
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8) Z korpusu 4 wyjgC wat i zespot gniazda zaworu, uwazajgc, by nie uszkodzi¢
gniazda zaworu 60. W przypadku zaworéw pilotowych 302/A i 301/A/TR trzeba zadbaé
o to, by ttok modulujacy 57 nie wystawat z gniazda zaworu 60. Mozna to zapewnic
przed wyjeciem, lekko naciskajgc podpore membrany 2 w dét i przytrzymujac podczas
wyjmowania gniazdo zaworu 60 obrocone pionowo w gore. W celu zdemontowania tego
zespotu, odkrecic¢ gniazdo 60 i wyjac¢ czesci 61, 62 i 38.

9) Z korpusu wyja¢ zespot membrany. W celu zdemontowania obu membran
witozy¢ dzwignie (rure, pret, itp.) w otwdr podpory membrany 5 i odkreci¢ nakretke 25
oraz podpore 2. Nastepnie wyja¢ zawieradto 17 i sprezyne 21.

PONOWNY MONTAZ

Dla utatwienia ponownego montazu zaworu pilotowego zaleca sie montowac oddzielnie
poszczegodlne zespoty z czesci przedstawionych na rys. 30 a, b, c oraz d.

Nastepnie wykona¢ czynnos$ci opisane dla demontazu w odwrotnej kolejnosci,
zaczynajgc od zespotu membrany. Instalujgc zespot gniazda zaworu trzeba koniecznie
zachowac takg samag ostroznos¢ jak podczas demontazu. Ponadto przed
zamocowaniem pokrywy dolnej 39 srubami 49 trzeba koniecznie sprawdzi¢, czy o$
otworu w podporze membrany 5 jest w jak najwiekszym stopniu réwnolegta do osi watu
3. Kontrole te przeprowadza sie poprzez podniesienie brzegu membrany 16 z korpusu.
Przed ostatecznym zamocowaniem pokrywy 39 wtozy¢ urzgdzenie ttumikowe w
specjalny otwér w samej pokrywie. Nalezy réwniez pamieta¢ o tym, ze w celu
zagwarantowania szczelnosci podktadki miedziane 64 nalezy wymieni¢ po kazdym
demontazu.
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Zawor regulacyjny przeptywu AR73
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1) Wyjac sruby 9 i 10, po czym odtaczy¢ korpus 1 od tulei 13.
2) Wyijaé kotek regulujacy 4 i tuleje 3 z korpusu.

3) Zdemontowac¢ gniazdo zaworu 7 z tulei oraz, po wykreceniu korka 15, filtr 11.

Podczas ponownego montazu kotek ustalajgcy 8 gwarantuje prawidtowe wzajemne
ustawienie tulei i korpusu.
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PONOWNY MONTAZ ZESPOLU ZAWORU PILOTOWEGO

1) Podtaczy¢ ztaczki miedzy zaworem pilotowym a zaworem regulacyjnym
przeptywu, przykrecajac potgczenia z uszczelnieniem stozkowym.

CZYNNOSCI KONCOWE

2) Zamontowac zespot zaworu pilotowego na reduktorze.

3) Zatozy¢ nakretke obejmy mocujgcej zawor pilotowy do reduktora.

4) Podtaczy¢ z powrotem wszystkie ztgczki rur zasilajgcych i przewodow
impulsowych, przykrecajac potaczenia z uszczelnieniem stozkowym.

KONTROLA SZCZELNOSCI | USTAWIENIA

5) Bardzo powoli otworzy¢ zawdr odcinajacy przed reduktorem i za pomocg
roztworu pienigcego lub podobnego srodka sprawdzic:

. szczelnos¢ powierzchni zewnetrznych reduktora i zaworu pilotowego;
. szczelnos¢ powierzchni wewnetrznych reduktora i zaworu pilotowego;
. szczelnosc¢ ztaczek.

6) Otworzy¢ zawor upustowy za reduktorem w celu wytworzenia niewielkiego
przeptywu gazu.

7) Przekrecic¢ srube regulacyjng zaworu pilotowego, poz. 10, az do uzyskania
zgdanej wartosci zadanej.

8) Zamkna¢ zawér upustowy.

ROZRUCH

9) Bardzo powoli otworzy¢ zawdr odcinajacy za reduktorem i w razie potrzeby
wyregulowac wartos¢ zadang reduktora za pomocg pierscienia regulacyjnego na
zaworze pilotowym. Uzyskac¢ wtasciwy przebieg cisnienia poprzez regulacje
pierscienia regulacyjnego na reduktorze wstepnym.

10) Zamocowac nakretke zabezpieczajaca, poz. 9, zaworu pilotowego.
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6.3 Procedura demontazu, kompletnej wymiany czesci zamiennych i
ponownego montazu reduktora cisnienia TERVAL R z zaworem pilotowym P90 +
RR40 (PLANOWA KONSERWACJA ZAPOBIEGAWCZA)

CZYNNOSCI WSTEPNE

A. Zabezpieczy¢ reduktor;
B. Upewnic¢ sie, czy cisnienie przed i za reduktorem wynosi 0.

B

ri

DN 2
Rys. 32



DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA MTO060

. —®
_— '
_:-"-'-F-'-'_'-'_ﬂ_'-'-
_— - —@
,f/ @
¢ - P "
" ’,f ] —E3)
I|
= .=,
miein

Wersje DN 2" Yz = &'

Rys. 33



1)

2)

3)

10)

11)
12)
13)
14)
15)
16)
17)
18)

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA MT060
PIERWSZE CZYNNOSCI

Odtaczy¢ wszystkie potaczenia przewodéw zasilajacych i impulsowych od
zaworu pilotowego i reduktora, odkrecajac ztaczki z uszczelnieniem
stozkowym.

Poluzowaé nakretke mocujaca obejmy, mocujacej zawor pilotowy do
reduktora.

Zdjac zespot zaworu pilotowego P90 + RR40 z reduktora.

DEMONTAZ
(Pozycje odnosza sie do rys. 32)

Poluzowac sruby mocujace, poz. 25.

Zdjaé pokrywe gorna, poz. 3, stosujgc odpowiednie srodki i przekrecajac srube
oczkowa, poz. 32.

Poluzowac sruby mocujace, poz. 27.

Odtaczy¢ pokrywe gérng, poz. 3 od kotnierza goérnego, poz. 14.

Wyjaé prowadnice trzpienia wskaznika skoku, poz. 17, z kotnierza gérnego, poz.
14.

Przytrzymujgc zespot membrana-uchwyt za pomoca klucza, odkrecic i wyjaé
rownowazacy trzpien prowadzacy, poz. 11.

Odtaczy¢ tlok réwnowazacy, poz. 15, od rownowazacego trzpienia
prowadzacego, poz. 11.

Wyjaé zespot membrana-uchwyt.

Poluzowac sruby mocujgce zespotu membrana-uchwyt, poz. 29.

Odtaczy¢ tarcze ochronne, poz. 12, od membrany, poz. 50.

Poluzowac sruby mocujace, poz. 27.

Odtaczy¢ pokrywe dolng, poz. 3, od prowadnicy zawieradta, poz. 2.

Wyija¢ trzpien prowadzacy, poz. 20.

Sprawdzi¢ i oczysci¢ wszystkie zdemontowane czesci metalowe.

Wymieni¢ wszystkie czesci z zestawu czesci zamiennych.
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PONOWNY MONTAZ ZESPOLU SILOWNIKA REDUKTORA

Nalezy pamietaé, ze o-ringi i przesuwajace sie czesci mechaniczne (trzpienie, itd.)
musza by¢ przed ponownym zmontowaniem lekko nasmarowane cienka warstwa
smaru silikonowego, natomiast czesci statyczne wymagaja smaru do ich
zmiekczenia, a w szczegolnosci do ich utrzymania w ich gniazdach:

19)
20)

Zamontowac trzpien prowadzacy, poz. 20.

Zamontowac pokrywe dolng, poz. 3, na prowadnicy zawieradta, poz. 2,
pamietajgc o wtasciwym ustawieniu otworu przewodu impulsowego za
urzadzeniem.

Zatozyc¢ i dokreci¢ $ruby, poz. 27.

Zatozyc¢ i dokreci¢ sruby zespotu membrana-uchwyt, pamietajac o odpowiednim
ustawieniu otworu na dysze przelotowa.

Zamontowac zespot membrana-uchwyt na gtowicy.

Zamontowac ttok rownowazacy, poz. 15, na rwnowazacym trzpieniu
prowadzacym, poz. 11.

Przykreci¢ i zamocowaé rownowazacy trzpien prowadzacy, poz. 11, do trzpienia,
przytrzymujac zespot membrana-uchwyt.

Zamontowac prowadnice trzpienia wskaznika skoku, poz. 17, na kotnierzu
gornym, poz. 14.

Zamontowac pokrywe goérng, poz. 3, oraz kotnierz gorny, poz. 14, i dokreci¢
Sruby, poz. 27.

Zamontowac trzpien wskaznika skoku, poz. 18 (najlepiej nie nad otworami
przelotowymi).

Za pomocg odpowiednich srodkéw wykorzystac¢ srube oczkowsg, poz. 32, do
zamontowania pokrywy gornej, poz. 3, sprawdziwszy uprzednio, czy membrana
jest ustawiona odpowiednio w stosunku do pokrywy dolne;.

Zatozyc¢ i dokreci¢ sruby, poz. 25, stosujgc moment dokrecajacy 3,5 kg/m.



31)
32)
33)

34)
33)*
34)*
35)
36)
37)
38)
39)

40)
41)

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA MT060
DEMONTAZ ZESPOLU REGULACYJNEGO REDUKTORA

Poluzowac sruby mocujace, poz. 31.

Wyjaé zespot regulacyjny z korpusu gtéwnego, poz. 1.

Catkowicie poluzowac sprezyne, poz. 54, odkrecajac nakretke zabezpieczajaca,
poz. 9.

Wyja¢ zawieradto, poz. 5, przektadke, poz. 22, i sprezyne, poz. 54, z zawieradta,
poz. 2.

Poluzowac nakretki zabezpieczajace, poz. 33, zawieradta, poz. 5, oraz trzpienia,
poz. 6, i wyja¢ zawieradto, poz. 5, z prowadnicy zawieradta, poz. 2.

Catkowicie poluzowac sprezyne, poz. 54, odkrecajac nakretke zabezpieczajaca,
poz. 9.

Poluzowac sruby mocujgce, poz. 64, na dolnej zaslepce kotnierzowej, poz. 4.
Zdja¢ dolng zaslepke kotnierzowa, poz. 4.

Poluzowac sruby mocujgce, poz. 30, pierscienia ustalajgcego, poz. 8, oraz
uszczelek wzmocnionych, poz. 7.

Wyija¢ pierscien ustalajacy, poz. 8, i uszczelki wzmocnione, poz. 7.

Sprawdzi¢ i oczysci¢ wnetrze korpusu reduktora.

Doktadnie sprawdzic¢ stan gniazda zawieradta, poz. 5.

Wymienié wszystkie czesci z zestawu czesci zamiennych.

* Tylko dla wersji DN 2"1/2 + 4" (rys. 33).

PONOWNY MONTAZ ZESPOLU REGULACYJNEGO REDUKTORA

Nalezy pamietac, ze o-ringi i przesuwajace sie czesci mechaniczne (trzpienie, itd.)
muszg by¢ przed ponownym zmontowaniem lekko nasmarowane cienka warstwa
smaru silikonowego, natomiast czesci statyczne wymagaja smaru do ich
zmiekczenia, a w szczegodlnosci do ich utrzymania w ich gniazdach:

42)

Zamontowac uszczelki wzmocnione, poz. 7, pierscien ustalajacy, poz. 8, i
przykreci¢ sruby samego pierscienia, poz. 30.
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43) Zamontowac dolng zaslepke kotnierzowa, poz. 4, i przykrecic sruby, poz. 64.

44) Zamontowac sprezyne, poz. 54, przektadke, poz. 22, i zawieradto, poz. 5, na
trzpieniu, poz. 6, i wkreci¢ do konca nakretke zabezpieczajaca, poz. 9.

44)* Zamontowac sprezyne, poz. 54, i wkreci¢ do konca nakretke zabezpieczajaca,
poz. 9. Zamocowac zawieradto, poz. 5, na trzpieniu, poz. 6, i zablokowaé
nakretki, poz. 33.

45)  Zamontowac zespot regulacyjny na korpusie i dokreci¢ sruby, poz. 31.

* Tylko dla wersji DN 2"1/2 + 4" (rys. 33).
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TLUMIK DB/182 (RYS. 34)
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1) Poluzowac i wyjac¢ sruby, poz. 31 i wyjac¢ gtowice uruchamiajgca z korpusu
gtébwnego.

2) Odkreci¢ sruby oczkowe i nakretki, poz. 87, i podniesc kotnierz, poz. 72.

3) Z tulei, poz. 79, wyja¢ kompletng kratke, poz. 75, uszczelke wzmocniong, poz. 7 i
pierscien ustalajacy, poz. 98.

4) Odtaczy¢ kratke, poz. 75, od uszczelki wzmocnionej, poz. 7, poluzowujgc $ruby,
poz. 99.

5) Z tulei, poz. 79, wyja¢ koszyk wewnetrzny, poz. 77.

6) Wyjac¢ koszyk wewnetrzny, poz. 78, z jego uszczelkami, poz. 73 i 80.

7) Zdja¢ ostone, poz. 83.

8) Poluzowac sruby, poz. 86, i zdja¢ dolny kotnierz ttumika, poz. 82.

Nalezy pamietac, ze po wyjeciu podktadek, poz. 88, nie sg juz w stanie zagwarantowac
szczelnosci i muszg by¢ wymienione na nowe. Montujac koszyk zewnetrzny, poz. 78,
nalezy zadbac o to, by podpora o mniejszej Srednicy wewnetrznej byta zwrécona w
kierunku kotnierza, poz. 82.
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ZAWORY PILOTOWE P...
WERSJA P90
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DEMONTAZ ZAWORU PILOTOWEGO P90
(Pozycje odnosza sie do rys. 35)

Wyija¢ czop zaworu pilotowego, poz. 8.

Poluzowac pierscien regulacyjny, poz. 11, obracajac go w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazowek zegara, az zejdzie z tulei, poz. 6.

Zdja¢ ptyte sprzegta, poz. 66, i sprezyne, poz. 71, z tulei, poz. 6.

Poluzowac sruby, poz. 55, i zdja¢ tuleje, poz. 6, oraz obejme zaworu pilotowego
poz. 14 z jego korpusu, poz. 1.

Odkreci¢ nakretke zabezpieczajaca, poz. 61, i wyjac tarcze ochronng, poz. 22, o-
ring, poz. 35, oraz membrane dolng, poz. 25 z podpory membrany, poz. 21.
Poluzowac sruby, poz. 52, i zdja¢ pokrywe zaworu pilotowego, poz. 3.

Wyjaé zespo6t membrany z pokrywy podpory, poz. 4.

Zdemontowa¢ membrane impulsowa.

Odkreci¢ podpore membrany gornej, poz. 15, i wyjac jg razem z tarcza, poz. 13,
o-ringiem, poz. 35 i membrang gorng, poz. 25.

Poluzowac sruby, poz. 57, i wyja¢ zawieradto zaworu pilotowego, poz. 17, z
zespotu ruchomego.

Oczyscic i doktadnie sprawdzi¢ stan gniazda zaworu , poz. 31.

Wymieni¢ wszystkie czesci z zestawu czesci zamiennych.
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PONOWNY MONTAZ ZAWORU PILOTOWEGO P90

58)  Wkrecic¢ sruby, poz. 57, i zamocowac zawieradto zaworu pilotowego, poz. 17, w
zespole ruchomym.

59) Zamontowa¢ membrane gorng, poz. 25, o-ring, poz. 35, oraz tarcze, poz. 13, i
zamocowac podpore membrany, poz. 15.

60) Zamontowac podpore membrany i zatozy¢ jg z powrotem na pokrywe podpory,
poz. 4.

61) Zamontowac pokrywe zaworu pilotowego, poz. 3 i zamocowac sruby, poz. 52.
62) Zamontowa¢ membrane dolng, poz. 25, o-ring, poz. 35, i tarcze ochronna, poz.
22, na odporze membrany, poz. 21, i zamocowac caty zespot za pomoca

nakretki zabezpieczajacej, poz. 61.
63) Zamontowac tuleje, poz. 6, i obejme, poz. 6, na korpusie zaworu pilotowego,
poz. 1, i zamocowac sruby, poz. 55.

DEMONTAZ REDUKTORA WSTEPNEGO RR40

64) Wyjac czop reduktora wstepnego, poz. 9. Przekreci¢ pierscien regulacyjny, poz.
10, w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, az zejdzie z tulei, poz.
7.

65) Zdjac tarcze sprzegta, poz. 65, i sprezyne, poz. 72, z tulei.

66) Poluzowac sruby, poz. 55, i wyja¢ tuleje, poz. 7, korpus reduktora wstepnego,
poz. 2, i tuleje, poz. 28.

67) Poluzowac sruby, poz. 56, i wyja¢ kotnierz posredni, poz. 5.

68) Poluzowac zawieradto, poz. 30.

69) Zdemontowac zespét membrany, poprzez oddziatywanie na podpore membrany i
na nakretke watu.

70)  Oczysci¢ i doktadnie sprawdzi¢ stan gniazda zaworu , poz. 29.

71)  Wymieni¢ wszystkie czesci z zestawu czesci zamiennych.

PONOWNY MONTAZ REDUKTORA WSTEPNEGO RR40

72)  Zamontowac zespot membrany.
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74)
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76)
77)
78)
79)

80)
81)
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Zamontowac zespot membrany i gniazdo zaworu, poz. 29, w korpusie reduktora
wstepnego, poz. 29, i zamontowac zawieradto, poz. 30.

Zamontowac kotnierz posredni, poz. 5, i zamocowac Sruby, poz. 56.
Zamontowac tuleje, poz. 28, korpus reduktora wstepnego, poz. 2, tuleje, poz. 7, i
Sruby, poz. 55.

DEMONTAZ FILTRU F33

Wykrecic¢ czop filtru, poz. 103, z korpusu, poz. 101.

Odkreci¢ ztaczke, poz. 102, od korpusu, poz. 101.

Starannie oczysci¢ czesci wewnetrzne.

Wymienié wszystkie czesci z zestawu czesci zamiennych.

PONOWNY MONTAZ FILTRU F33

Wkreci¢ czop filtru, poz. 103, do korpusu, poz. 101.
Przykreci¢ ztagczke, poz. 102, do korpusu, poz. 101.

CZYNNOSCI KONCOWE

Zamontowac zespot zaworu pilotowego P90 + RR40 na reduktorze.
Zamocowac obejme podpierajgcg zaworu pilotowego do reduktora.

Podtaczy¢ wszystkie potaczenia przewoddw zasilajgcych i impulsowych zaworu
pilotowego i reduktora, przykrecajgc ztgczki z uszczelnieniem stozkowym.

KONTROLA SZCZELNOSCI | USTAWIENIA
Bardzo powoli otworzy¢ zawdr odcinajacy przed reduktorem i za pomocg

roztworu pienigcego lub podobnego srodka sprawdzic:
szczelnos¢ powierzchni zewnetrznych reduktora i zaworu pilotowego;
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12)
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szczelnos¢ powierzchni wewnetrznych reduktora i zaworu pilotowego;
szczelnosc¢ ztgczek.

Otworzy¢ zawor upustowy za reduktorem w celu wytworzenia niewielkiego
przeptywu gazu.

Zamontowac sprezyne, poz. 65, i tarcze sprzegta, poz. 7, na tulei reduktora
wstepnego, poz. 72.

Przekrecic pierscien regulacyjny, poz. 10, w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara az do uzyskania zalecanej wartosci zadanej reduktora
wstepnego, Pep = Pa + (0,15+0,2) bar, i sprawdzi¢ ja na manometrze, poz. 73.
Zamontowac sprezyne, poz. 66, i tarcze sprzegta, poz. 6, na zaworze pilotowym,
poz. 71.

Przekrecic pierscien regulacyjny, poz. 11, w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara az do uzyskania zgdanej wartosci zadane.

Zamkna¢ zawér upustowy do atmosfery.

ROZRUCH

Bardzo powoli otworzy¢ zawdr odcinajacy za reduktorem i w razie potrzeby
wyregulowac nastawienie reduktora za pomocg pierscienia regulacyjnego na
zaworze pilotowym. Uzyskac¢ wtasciwy przebieg cisnienia, regulujgc pierscien
regulacyjny reduktora wstepnego.

Zamontowac czop zaworu pilotowego, poz. 8, i czop reduktora wstepnego, poz.
9.
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Tablica17 KLUCZE DO OBStLUGI REDUKTOROW CISNIENIA TERVAL

Combination spanner

®

1k ]

), S—
—

Adjustable spanner

A

=

2 —
Compass pin wrench

— — i @

30X spanner

r— ©

Hexagon or allen key

~ ©

Hexagoral T key

@

_—

®

-

/\ ©

Hexagonal socket Twrench

Phillips screwdriver

Flat head screvdriver

©

O-Ring extraction tool

e

Circlip pliers

=N

®

Fiorentini special socket

©

Fiorentini special tool

TERVAL

TERVAL + DB/93

Type| DN 1 1" % 2" 2" 3" 4" 6" a
10-16-17 10-16-17-18 10-16-17 10-16-17-18 10-18-17 10-15-17-18 10-16-17-181 O-15-17-18

A | Ch 18-19-22-27 19-22-27 18-19-22-24 19-22- 24 18-19-22-24 19.22-24 19-22-24 102227

A ] 27-30 27-30 27-30 27-41 27-41 27-41
L. 300

[ a 4

0| Ch 27-41 27-41

E Ch. 258 2.5-8 2.5-8 5 2.5-8 258 25-B 2.5-8

[ Ch. 4-5-8 4-5-8 4-5-B 4-5- 4-5-8 4-5-8 4-5-8 4-5-8

G | Ch 8-10-17-20 B-10-17-20 8-10-17-20 10-17-19-22 10-17-18-22 10-17 10-17

L | Cod, 7a99089

| L. GBEX100 GE 100 I GEN00 GE 100 GEN 100 GEN0 EE 100 I GEX100

Tipe | DN 1 1"V 2" 2z 3" 4 6" ar
10-16-17 | 10-16-17-18 10-16-17 10-16-17-18 10-16-17 10-16-17-18 | 10-16-17-18 10-16-17-18

A | Ch | 18-19-22-27 19-22-27 18-19-22-24 19-22-24 18-19-22-24 19-22-24 19-22-24 19-22-27
20 0 27-30 27-30 27-30 27-41 27-41 27-41

B L. 300

[ i 4

0| Cch 2741 27-41

E Ch. 2,5-8 2,5-8 25-8 2.5-8 2,5-8 2,5-8 2.5-8 2,5-8

E Ch 4-5-8 1.5 4-5-8 4-5-8 -5-8 158 4-5-8 1-5-8

3 Ch. | 8-10-17-20 B8-10-17-20 5-10-17-20 10-17-15-22 10-17-18-22 10-17-18-22 10-17 10-17

L | Cod. 7999069

| L. G500 BHX100 I G500 BAX100 I G500 G500 GEXT00 I GEXT00
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Tablica 18 KLUCZE DO OBSLUGI REDUKTOROW CISNIENIA TERVAL R

®

p <

Combination spanner

Adjustable spanner

Compass pin wrench

=--i'ﬁ @

Box spanner

— °

Hexagon or allen key

~

Hexagonal T key

©

& ©

Hexagonal socket Twrench

®

_—

Fhillips scresdriver

©

=

Flat head screwdriver

O

0-Ring extraction tool

~ ©

-'__\.-

Circlip pliers

[}.-’j\.

®

Fiorentini special socket

©

-8

e,

Fiorentini special tool

TERVAL/R

TERVAL/R + DB/182

Type| DN 1" 17, 2" 27 3" 4" 6" a”
10-16-17 10-16-17-18 10-16-17 10-16-17-18 10-16-17 10-16-17-18 | 10-16-17-18 | 10-16-17-18
A | Ch. [ 1810222427 19-22-27 18-19-22-24 19-22-24 18-10-22-24 19-22-24 19-22-24 19-22-24
30 0 27-30 27-30 27-30 27-41 27-01 27-41
E|L 300
L[ a 4
D | Ch 27-1 2741
E | Ch 258 2,58 258 2,5-8 2,58 2,5-B 2,58 258
F | Ch. 4-5-8 4-5-8 4-5-8 4-5-8 4-5.8 4-5-8 4-5.8 4-5-8
G | Ch| &1017-20 8-10-17-20 B-10-17-20 10-97-19-22 | 0-17-19-22 | 10:17-19-22 10-17 10:17
L |Cod 7959099
|| L ganton | esaoo | oGm0 | emooo | esaoo | emoon | ewmaod [ asooo
0 [Cod|  7oee0m 7060032 TEEE0A 7080034 79990135 TO0O0ZE 7999037 OO0
Type DN 1" 1" 2 2\ 3" 4" 6" 8"
10-16-17 10-16-17-18 10-16-17 10-16-17-18 10-16-17 10-16-17-18 | 10-16-17-18 | 10-16-17-18
A | ch| 1oy | 18222427 18-19-22-24 10-22-24 18-19-22-24 10-22-24 19-22-24 19-22-24-27
0 0 27-30 27-30 27-30 Z7-41 27-01 27-41
B[ L W0
L[ o 4
0| ch 27-41 2741
E | ch 2,5-8 258 25-8 258 258 25-8 2,5-8 25-8
F | Ch 4-5-8 4-5-8 4-5.8 458 4-5-8 4-5-8 4-5.8 4-5-8
G| ch] swar-z2o | 8101720 g-10-17-20 | 1oa17-18-22 | 1oag-1e2z | 10-17-10-22 10-17 10-17
L |Cod [zl
I [ L aloD [ eAnioD | ma0oD | aao0 | dsoon | GEaod | BRCoD [ @sxion
M| o 10 + GO
W | Cod 7O D
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7.0 MASA KOMPONENTOW

71  TABLICA 19 MASA KOMPONENTOW W KG

O

E.lr 2" I.|I!

3,300

3,800

5,600

16,2008

0,650

0,500

0,750

0,800

0,270

0,300

0,500

1,300

0,150

2,600

1,600

17

15

21

23

47

1,500

2,300

6,500

0,420

0,670

0810

1,700

25

41

44

h1i]




DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA MTO060

7.2 TABLICA 20 MASA KOMPONENTOW W KG

TERVAL/R

DN 2“ 2“ '|||'T 3“ 4“

G, 540 (70,5000 70,600 70,6008

= 0,260 | 0,350 | 0,350 | 0,350

4,080 7,300 | 7,300 | 7,200

i 4,210  &,700 | 8,700 | 8,700

0,270 | 0,300 0,300 | 0,300

5,330 | 7,500 ( 8 700 | 15,4008

0,270 | 0,300 | 0,300 | 0,350

- 0160 | 0,200 | 0,200 (0,500

0,700 (1,700 1,150 | 3,500

0,080 | 0,050 | 0.050 | 0,050

1a 21 a1 47

—_— 0,270 | 0,300 0,450 | 0,800

= |o4z0| o670 | o8| 1,700
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7.3 TABLICA 21 MASA KOMPONENTOW W KG

MONITOR
O 27 |2 I_I'l 3" 4
- 0,080 [ 0,050 ] 0,050 | ©,050
-— 050 | 07 | 1,00 | 1,20
— -
0,160 | 0,200 0,200 0,500
0,70 | 083 1 2
 —
__=.."_g 0,250 [ 0450 0,750 | 0,90
E —
&

1.60 2 250 ( 340

0,210 | 0,300 | 0,300 | 0,350

5,330 | 7,500 | 8,700 (15,4008

0,270 | 0,300 | 0,300 | 0,300

4,210 | B,700 | 8,700 | 8,700

4,080 | 7,300 7,300 | 7,300

0,260 [ 0,350 | 0,350 | 0,350

6,540 |10, B0 10,G00( 70,6008




DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA MT060
8.0 LISTA ZALECANYCH CZESCI ZAMIENNYCH

REDUKTOR CISNIENIA TERVAL

24
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48!

%)

28)-

15"

DN

POZ. OPIS

)

ILOSC SITUK

2"

I EKVHAL

20
37
39
40
42
43

175

176

uszczelka wrmocniona
Iembrana

0. Ring

0. Ring

0. Ring

0. Ring

0. Ring

Guide ring

0. Ring

£ 3

[ L

4"

—_ Py = = Ry =
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-2

b
Wersja -]'g;'. uif!. 1
DN: 4 : -
LICZBA SITUK
DN |27+ 47

POZ.  OPIS

235 0. Ring 1

236 0. Ring 3

239 0. Ring 2

240 0. Ring 1

241 0. Ring 1

242 0. Ring 1

243 0. FRing 1
El 244 0. Ring 1
245 0.Ring 1
= 247 0O.Ring 1

248 0. Ring 1

249 0. Ring 1

250 Membrana 1

251 Fierscien prow. 1

252 Pierscien prow. 2

262 Uszezelka gumowa 1
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... : TLUMIK DB/93

Qe - Fig. A-F
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B3 —d) A3
Wersja
DN:
LICZBA SITUK
DN 27 = 3" 4"
POZ. OPIS
‘ 70 PodKadka miedziana 4
3 81 0. Ring 2 2
=]
+ ar Uszczelka 1 1
a8 Uszcrelka 1 1




DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA MTO060

REDUKTOR CISNIENIA TERVAL R
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15 T
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WERSJE

P Py
54) 9
_f‘;!\:l \21
(9)— (5
33

DN:2" e = 4"
LICZBA SITUK
oN 27+ 4"
POZ.  OPIS
7 Uszezelka wemocniona 2
35 0. Ring 1
36 0. Ring 3
37 0. Ring 2
39 0. Ring 2
40 0. Ring 1
4 0. Ring 1
42 0. Ring 1

% 43 0. Ring 1

= 44 0. Ring 1

ce 45 0. Ring 1

Ll .

¥ | 0. Ring 1

50 Membrana 1
a1 Pierscien prowadzacy 1
52 Pierscien prowadzacy 2
62 Uszczelka gumowa 2

TERVAL/R

W ®
)
ON: 27 Tf2 £ 47
LICZBA SZTUK
DN P

POZ.  OPIS

235 0. Ring 1
236 0. Ring 3
239 0. Ring 2
240 0. Ring 1
20 0. Ring 1
242 0. Ring 1
243 0. Ring 1
244 0. Ring 1
245 0. Ring 1
247 0. Ring 1
243 0. Ring 1
249 0. Ring 1
250 Membrana 1
252 Pierscien prowadzacy 2
262 Uszezelka qumowa 1

UWAGA: Konieczno$¢ wymiany membrany, poz. 50, nalezy oceni¢ na podstawie

stopnia jej zuzycia.

Twardos¢ uszczelki wzmocnionej

Twardosc¢ uszczelki wzmocnionej 65 ShA mozna zidentyfikowac po oznaczeniu koloru

jasnoniebieskiego.
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... + TLUMIK DB/182

+ DB/132

Fig P
Flg. R-5-T

H

i

i}

il

i1

&P

(7]

@

B4

Lo}

@

LICZBA SITUK
PR

POZ.  OPIS DN
73 =srczelka 1
&0 srczelka 1
88 srczelka metalowa 4
91 0. Ring 1
a3 0. Ring 1
04 0. Ring 1
o5 0. Ring 1
06 0. Ring 2
a7 0. Ring 2

Fig. @
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+ ZAWOR SZYBKOZAMYKAJACY VB/93

3 0
il i
i ]
o sl
it ®
i D)
i e
ON:2° =4 Dzwignia zawory szybkozamykajacego
LICZBA SITUK
POZ.  OPIS DN| 27 =47

|

& 115 Pierscien typu U 1

@ 142 0. Ring 1

I




DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA MTO060

URZADZENIE STERUJACE

LICZEA SITUK
POZ.  OPIS DN 17 =47
8 Uszezelka 2
= 16 Membrana 1
m 47 Pierscien typu L 1
= 50  0.Ring 1
| 53 0. Ring 1
LICZBA SZTUK
POZ.  OPIS DN 17 =47
8 Uszczelka 1
e 21 Mermbrana 1
P 47 Pierscien typul) 1
= 50 O.Ring 1
53 0. Ring 1
LICZBA SZTUK
POZ.  OPIS DNp 17 =47
| 16 Mermbrana 1
E 46 Pierscien typu L
© 50  0.Ring 1
| 53 0. Ring 1
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ZAWORY PILOTOWE
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ftg.rl ko wersja 301ATR

68)
38
Fig. 8
Wersja
301/A/TR
@ @ % 2 @ 20
@
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il
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@
39
a9
64 1) 1 1) 17} Fig. D
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LICZBA SZTUK
Pilot 301/A Pilot 301/A/TR Pilot 302/A
LICZBA SITUK

Pilat Pilat Pilot
POZ. oPIS 30104 301/ATR 302/8
12 0. Ring 1 1
16 lMemrana 1 1 Z
17 Fawieradlo 1 1 1
18 0. Ring 1 1 1
28 0. Ring 1 1 1
29 0. Ring 1 1 1
35 0. Ring 1 1
42 Memrana 1 1
45 0. Ring 1 1
ol 49 Membrana 1
3 50 0. Ring 1
o 51 0. Rirg 1
52 0. Ring 1 1 1
53 0. Ring 1 1 1
54 0. Ring 1 1 1
55 0. Ring 1 1 1
56 0. Ring 1 1
58 0. Ring
B4 Podkladka miedziana 4 4
75 0. Ring 2 2
16 0. Ring 1 1
17 0. Ring 1 1
18 0. Ring 1 1
79 0. Ring 2 2
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ZAWOR REGULACYJNY PRZEPLYWU

W ®? » O O -:i'Eiﬁi: ® a0

20

Fig. B
A
19) 5 ® ® 9 7 18] 1
POL.  OPIS LICZBA SITUK
2 0. Ring 1
5 Membrana 1
e B 0. Ring 1
& 1M Filr 1
= .
12 0. Ring 1
14 0. Ring 1
18 0. Ring 1
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ZAWOR PILOTOWY WERSJA P90/P92 + REDUKTOR WSTEPNY RR40
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WERSJA

LICZBA SITUK

Pan Paz
POZ.  OPIS
17 Fawieradio 1 1
23 Membrana 1 1
24 U=szczelka - 1
25 Usrczelka 3 3
28 Filtr 1 1
30 Fawieradlo 1 1
it 35 0. Ring 3 3
= 6 0. Ring 1 1
& 37 0. Ring 1 1
3 0. Ring 1 1
39 0. Ring 2 2
40 0.Ring 1 1
41 0. Ring 1 1
42 0. Ring 1 1
44 0. Ring 1 1
45 0. Ring 1 1
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REDUKTOR WSTEPNY R14/A

INLET DOWNSTREAM PRESSURE

v A 4

| =1 . , ’
FILOT FEED

O O &® 0 ® v 5 @®

POZ. OPIS LICZBA SZTUK
] Fierscien prowadzacy 1
q Uszczelka wemocniona 1
10 Membrana 1
13 Filtr 1
17 0. Ring 1
18 0. Ring 2
19 0. Ring 1
20 0. Ring 1
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PILOT 204/A

POZ. OPIS LICZBA SITUK
16 Membrana 2
17 Tawieradlo 1
28 0. Ring 1
29 0. Ring 1
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PRZY ZAMAWIANIU CZESCI ZAMIENNYCH PROSIMY PODAC:
DLA REDUKTOROW

Typ reduktora

Dne ($rednica nominalna wlotu)

Pe (ciSnienie wlotowe)

Pa (cisnienie wylotowe)

Numer fabryczny (numer seryjny)

Rok produkciji

Typ medium stosowanego

Typ gtowicy sterujacej (jezeli zainstalowano)
Numer czesci (numer pozycji)

Liczbe sztuk zgdang

DLA ZAWOROW PILOTOWYCH

Typ zaworu pilotowego

Pe (ciSnienie wlotowe)

Cisnienie robocze

Numer fabryczny (numer seryjny)
Rok produkciji

Typ medium stosowanego
Numer czesci (numer pozyciji)
Liczbe sztuk zadang



DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA MTO060
NOTATKI
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DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA MTO060

Podane dane nie sg wigzace. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian bez
uprzedzenia.

Pietro Fiorentini S.p.A.
BIURA:

60-167 POZNAN Polska ul. Krzepicka 17/19 Telefon: (0-61)
8689996 Telefax: (0-61) 8685729 Email: biuro@fiorentini-polska.pl

CZESCI ZAMIENNE | SERWIS POSPRZEDAZNY:

60-167 POZNAN Polska ul. Krzepicka 17/19 Telefon: (0-61)
8689996 Telefax: (0-61) 8685729 Email: biuro@fiorentini-polska.pl



