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Portadiaframma Pressurizzato Fiomaster

Ogni particolare componente il portadiaframma pressurizzato Pietro Fiorentini € stato studiato per garantire la piena
efficienza anche dopo un lungo periodo di esercizio. Una accurata lavorazione eseguita su macchine a controllo
numerico appositamente attrezzate ed un severo controllo finale garantiscono la costanza e I'alta qualita del prodotto

Standards di riferimento

Tutti i portadiaframma pressurizzati “FIOMASTER” della Pietro Fiorentini sono progettati e costruiti in accordo alle
normative ISO 5167/API/AGA 14.3 vigenti.



Pietro
Fiorentini

Particolari portadiaframlnma pressurizzato Fiomaster

Cuscinetti a rullini
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SEZIONE WAY X-X

Valvola di scarico pos. 210



Particolari portadiaframma pressurizzato
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Posizione aperta

Fermo di sicurezza

Chiuso

Aperto
ND 2” + 14”

Posizione otturatore Posizione otturatore
aperto chiuso

Il fermo di sicurezza e la targhetta
indicano chiaramente la posizione
dell’otturatore internamente al corpo.
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La targhetta indica chiaramente
la posizione dell’otturatore
internamente al corpo.

SAFETY
STOP

Posizione otturatore  Posizione otturatore

ND 16” + 24” aperto chiuso

Con riduttore

189 200 20 187

ND 18” + 24”
Inserto PTFE

ND 2” + 16”

Gomma vulcanizzata

Otturatore in posizione chiuso
energizzato con molle per
bassa pressione.



Assembly details pressurized Orifice Fittings

Materiali di costruzione

Fiomaster

POS. DESCRIZIONE MATERIALE NOTE POS. DESCRIZIONE MATERIALE NOTE
1 CORPO ASTM A350-LF2 1 190 | PORTA DISCO ASTM A203-B 1-3
4 STELO ASI 410 191 0O RING BUNA-N
5 COPERCHIO ASTM A216-WCB 192 0O RING BUNA-N/PTFE
6 | ORNG BUNAN 193 | COPERCHIO LATERALE | AISI 410
7 TIRANTE FILETTATO ASTM A193-B7 2 194 ALBERO AISI 410+Cr
8 DADO ASTM A194-2H 2 199 O RNG BUNA-N
9 | CUSCINETTO CS-DRY BEARING 200 | CUSCINETTO PTFE
13 TAPPO DI SPURGO ASI 316 201 LEVA AS| 3164410
14 TAPPO ASI 316 203 O RING BUNA-N
15 | VITE AISI 316 204 | STELO AISI 420
18 VITE AlS| 316 205 0O RING BUNA-N
20 MOLLA AISI 302 206 SFERA AS| 316
21 O RING BUNA-N 207 SEDE DEVLON
24 | ORNG BUNAN 208 | EQUALIZZATORE AlSI 410
26 | IMBOCCO ASTM A3B0LFZ 210 | VALVOLA DI SCARICO | AISI 410
27 | LANTERNA BRONZO-BZ 211 | INDICATORE AS| 316
31 | CUSCINETTO PTFE 212 | BUSSOLA INDICTORE BRONZO-BZ
38 | ORNG BUNAN 213 | GHIERA INDICATORE AISl 410
46 | TARGHETTA INOX 214 | VITE ISO 898/1-8.8 2
52 | DADO ISO 898/1-65 2 215 | TIRANTE ASTM A193-B7 2
64 GANCIO DI SOLLEVAMENTO[ ACCIAIO 2 216 DADO ASTM A194-2H 2
65 | SPINA AISI 4140 2 217 | COPERCHIO OTTIUORE | AISI 410
4l ANELLO ELASTICO ACCIAIO 230 TAPPO ACCIAIO
75 ROSETTA ASTM A283-GrC 2 231 O RING BUNA-N
94 VOLANTINO AISI 316+410 232 GHIERA ASTM A105
95 PIEDINI AIS| 1035 2 233 SPINOTTO BRONZO-BZ

159 | SPINA AISI 4140 2 234 | RONDELLA OTTURATORE| ASI 316
178 VITE ASI 316 235 VITE ASI 316
179 | COPERCHIETTO P 355 NH (EN 10028-3) 1-3 237 | PROTEZIONE GOMMA
180 | PIASTRA AISI 1035 1 240 | FERMO DI SICUREZZA | AISI 316
181 | O RNG BUNAN 241 | TAPPO AlSl 316
182 | GHIERA AISI 304 244 | FRECCIA FLUSSO AS| 316
183 | BUSSOLA SUPERIORE | AISI 410 306 | RIDUTTORE ACCIAIO-
185 | GUIDA AISI 316 308 | LINGUETTA AISI 4140
186 | MADREVITE BRONZO-BZ 314 | GHERA AlSl 410
187 | CUSCINETTO CS-Boccoaatolubricante 315 | SNODO SFERICO ACCIAID
188 DISCO DI MISURA AISI 316+BUNA-N 316 0O RING BUNA-N
189 | OTTURATORE AISI 410+BUNAN 317 | CUSCINETTO A RULLINI | ACCIAIO
NOTE 1 Rlivelstimento 2 R‘ivgstimento 3  Alternativa ISO CS Acoiaio‘ al Boccolaw
di Nickel. di zincatura Fe 510 carbonio autolubrificante
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Come Pietro Fiorentini costruisce il Tronco di Misura Fiomaster

MOLARE LA
SALDATURA

MOLARE LA j

2-SPINE DI CENTRAGGIO @ 10X45 180° — SALDATURA -
(POSIZIONE VERTICALE) INTERNA

Smontare il terminale -dal portadiaframma e saldarlo sul tronco di misura. Molare accuratamente la superficie
interna del tubo in modo da rispettare le tolleranze prescritte dalle norme ISO/API/AGA14.3 .
I controllo radiografico sulla saldatura risulta piu pratico e maneggevole.
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Come Pietro Fiorentini costruisce il Tronco di Misura Fiomaster

Il diametro e la profondita dello scartamento del portadiaframma pressurizzato non facilitano la molatura interna
della saldatura. Per questo motivo il portadiaframma non va saldato montato sul tronco di misura. Questo
accorgimento permette di proteggere la parte interna del portadiaframma da -eventuali bave, scorie,detriti ecc.
durante la molatura della saldatura interna.

Ogni linea di misura puo essere personalizzata su esigenza specifica del cliente.



Istruzioni di manovra per smontare l’orifizio Fiomaster

DN 2 : 14”

Scaricare completamente la pressione.
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PER SMONTARE LoRIFiZIO  [FIC
70 REMOVE ORIFICE PLATE ~ MANOVRE

RUOTARE IN X (INDICATOR!
A o bcaton, - Pos. 94

B TIRARE Pos. RUOTARE IN GHIUSO Pos.
PULL 240 ROTATETO 0SED 201

C HIDERE pos. 208
Dg‘w: Pos. 210
E S 18
F AR Pos. 180-179

RUOTARE IN APERTO
G rommroopen  Pos- 94
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Controllare O-ring
coperchio

ARCUGNANO
VICENZA
ITALY

180

179
178

TO REPLACE ORIFICE PLATE

Aca =R PER MONTARE L'ORIFIZIO

RUOTARE IN X (INDICATOR
AA Gorire IOX(I‘IlIDKAM) D Pos. 4

BB BOMTARE  pos. 179-180
(4 mr (20 Nm) max Pos. 178 * Non ruotare il portadisco sull’otturatore

Y samco CHIUDERE NOTE:  Per montare la vite e rondella coprire con uno straccio
5t DD qose Pos.210 I'apertura del coperchio.
EE RRE  pos. 208
FF TRARE Pos. RUOTARE N APERTO Pos. ™
PUL 240 ROITETOOPEN 201

RUOTARE IN CHIUSO
GG korre rodose . Pos- 94

=>

* Aprire ed attendere alcuni minuti

DN 2” + 14” DN 16” + 24”



Pietro Fiorentini Solutions
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Valvole a sfera Regolatori di pressione

= Pietro Fiorentini S.p.A.
Plet ro via E.Fermi 8/10
Fiorentini 1-36057 Arcugnano (VI) ltaly

| dati sono indicativi e non impegnativi. Ci
riserviamo di apportare eventuali modifiche
Senza preawviso.
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