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SRODKI OSTROZNOSCI
OGOLNE SRODKI OSTROZNOSCI

- Urzadzenie opisane w niniejszej dokumentacji podlega dziataniu cisnienia
zainstalowanego w systemach pracujgcych pod cisnieniem.

- Omawiane urzadzenie jest standardowo instalowane w ukfadach transportu gazéw
tatwopalnych (np. gazu ziemnego).

SRODKI OSTROZNOSCI PERSONELU OBSLUGI

Przed rozpoczeciem instalacji, rozruchu lub konserwaciji personel obstugi musi:

- zapoznac sie z zasadami bezpieczenstwa dla instalaciji, z ktérg bedzie pracowac;

- uzyskac zezwolenia niezbedne do pracy, jezeli takowe sg wymagane;

- stosowac niezbedne srodki ochrony osobistej (kask, okulary ochronne, itd.);

- sprawdzi¢, czy miejsce, w ktorym pracuje wyposazone zostato w Srodki ochrony
zbiorowej oraz czy posiada niezbedne oznaczenia dotyczace BHP.

PRZEMIESZCZANIE

Przemieszczanie urzgdzenia oraz jego elementow sktadowych moze by¢ przeprowadzane
wytgcznie po sprawdzeniu, czy urzadzenie do podnoszenia przewidziane zostato do tego typu
obciagzen (udzwig i funkcjonalnos¢). Urzadzenie nalezy przenosic¢, korzystajac z zaczepow,
ktore stanowig czes¢ wyposazenia samego urzadzenia.

Podnosniki silnikowe moga by¢ stosowane wytgcznie przez kompetentny personel.

INSTALACJA

W przypadku, gdy montaz urzgdzenia wymaga zastosowania ztaczek pneumatycznych w
terenie, nalezy je zainstalowac, stosujac sie do zalecen producenta tych ztgczek. Wybor
ztaczki musi by¢é zgodny z przeznaczeniem danego urzadzenia oraz przewidywang
specyfikacjg systemu.

ROZRUCH

Rozruch przeprowadza odpowiednio przeszkolony personel.

Podczas czynnosci zwigzanych z rozruchem osoby nie zaangazowane bezposrednio powinny
przebywa¢ poza zamknietym obszarem rozruchu, a obszar ten musi by¢ odpowiednio
oznakowany (znaki, barierki, itd.).

Sprawdzi¢ nalezy, czy nastawy urzadzenia odpowiadajg wymaganiom, a w razie
koniecznosci ustawi¢ je ponownie na pozadane wartosci wedtug procedur omowionych w
niniejszej dokumentac;ji.

Podczas rozruchu ocenie poddac nalezy ryzyko zwigzane z przedostaniem sie do atmosfery
gazéw tatwopalnych lub szkodliwych.

W instalacjach w sieciach przesylowych gazu ziemnego nalezy uwzgledni¢
niebezpieczenstwo powstawania mieszanek wybuchowych (gazu i powietrza) wewnatrz
rurociggu.
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1.0 WSTEP

Niniejsza dokumentacja zawiera podstawowe informacje dotyczace instalacji, rozruchu,
demontazu, ponownego montazu oraz konserwacji reduktorow DIVAL 160 AP.
Przedstawione zostang takze pokrétce gtowne cechy reduktora i jego elementow sktadowych.

1.1 CHARAKTERYSTYKA PODSTAWOWA

Reduktor cisnienia DIVAL 160 AP jest urzgdzeniem przystosowanym do pracy w instalacjach
wstepnie oczyszczonych paliw gazowych w zakresie srednich cisnien.

DIVAL 160 AP jest reduktorem normalnie otwartym i otwiera sie w wyniku:

- przerwania membrany gtéwnej

- braku sygnatu cisnienia regulowanego

Podstawowa charakterystyka reduktora jest nastepujaca:
* dopuszczalne ci$nienie korpusu: 75 bar

+ temperatura czynnika: -10°C +50°C

« temperatura otoczenia: -20°C +60°C

» zakres ci$nienia wlotowego bpe: 1 + 75 bar

» zakres mozliwej regulacji Wh: 1 + 4.5 bar

* klasa regulacji RG: do 5

* klasa cisnien zamkniecia SG: do 10

1.2 DZIALANIE

Przy braku cisnienia zawieradto 3 jest utrzymywane w potozeniu otwartym przez sprezyne 41
(rys. 1).

Cisnienie Pa za reduktorem jest sterowane na zasadzie poréwnania nacisku wywieranego
przez sprezyne 43 i nacisku wywieranego przez cisnienie za reduktorem na membrane 19.
Ciezar zespotu ruchomego, nacisk wywierany przez sprezyne 41 oraz nacisk dynamiczny
wystepujacy na zawieradle rowniez majg wptyw na ten bilans.

Cisnienie przed reduktorem, nawet jezeli jest zmienne, nie ma Zzadnego wplywu na stan
rownowagi zawieradta 3, poniewaz z uwagi na obecnos¢ otworu A, znajduje sie on miedzy
dwoma réwnymi ci$nieniami dziatajgcymi na réwne powierzchnie. Ruch membrany 19 jest
przenoszony przez mechanizm dzwigniowy 13 na trzpien 9 i dalej na zawieradto 3.

Zadaniem sprezyny 41 jest eliminowanie nieuniknionego luzu mechanizmu dzwigniowego 13.
Zawieradto posiada uszczelke 11 z wulkanizowanej gumy, zapewniajgca petng szczelnosc
przy zerowym poborze.
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Regulacje uzyskuje sie zatem w wyniku réznicy miedzy naciskiem wywieranym przez
sprezyne nastawczg 43 i naciskiem na membrane 19 wywotanym cisnieniem za reduktorem.
Jezeli na przyktad cisnienie za reduktorem Pa spadnie podczas pracy ponizej wartoSci
nastawy (w wyniku wzrostu poboru lub spadku cisnienia przed reduktorem), dochodzi do
braku rownowagi, ktéry powoduje otwarcie zawieradta 3 i zwiekszenie natezenia przeptywu
do momentu, gdy cisnienie za reduktorem ponownie powrdci do warto$ci nastawy. Jezeli
natomiast ciSnienie za reduktorem wzrosnie (w wyniku spadku poboru) powyzej wartosci
nastawy, nastepuje zamkniecie zawieradta 3 i zmniejszenie natezenia przeptywu do
momentu, gdy cisSnienie za reduktorem ponownie powroci do wartosci nastawy. W
normalnych warunkach roboczych zawieradto 3 jest ustawione w taki sposob, by utrzymywacé
ciSnienie Pa w poblizu wybranej wartosci nastawy. W celu regulacji wartosci nastawy
ci$nienia mozna przekreca¢ srube 29 w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara w
celu zwiekszenia cisnienia, a w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara w celu
zmniejszenia ci$nienia. Zadaniem sprezyny 42 jest eliminowanie niekorzystnego dziatania
zawieradta 3, jakie mogtoby mie¢ miejsce w przypadku wystgpienia nadciSnienia za
membrang 19.
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1.3 TABLICA 1 Sprezyny nastawcze

Charakterystyka sprezyny ZAKRES NASTAW
w barach
Kod Kolor De Lo d i it
1 2702940 BIALY 7 6,50 8,50 0,85+ 1,15
2 2703125 ZOLTY 7,5 6,25 8,50 11+1,45
3 2703325 | POMARANCZOWY 65 150 8 6,75 9 1,4+18
4 2703490 CZERWONY 8,5 6,25 8,25 1,75+ 2,45
5 2703685 ZIELONY 9 5,75 8 24+33
6 2703995 CZARNY 9,5 6,25 8,25 3,3+45

De = @ srednica zewnetrzna
d = @ Srednica drutu

i = liczba zwojow aktywnych
Lo = dtugosc¢

it = catkowita liczba zwojow
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2.0 INSTALACJA

21 UWAGI OGOLNE

Przed instalacjg reduktora nalezy upewnic sie, ze:

a) reduktor miesci sie w przeznaczonym do montazu miejscu oraz ze dostep do niego, w
razie pozniejszych czynnosci konserwacyjnych, jest wystarczajacy;

b) rurociag przed i za reduktorem znajduje sie na jednym poziomie oraz ze zdota utrzymac
ciezar reduktora;

c) kotnierze wlotowe/wylotowe na rurociggu sg potozone rownolegle;

d) kotnierze wlotowe/wylotowe reduktora sg czyste oraz ze sam reduktor nie zostat
uszkodzony podczas transportu;

e) rurocigg przed reduktorem zostat oczyszczony, a zanieczyszczenia szczatkowe takie jak
popiot spawalniczy, piasek, czasteczki farby, woda, itp. usuniete,

Zalecane normalnie uktady sg nastepujace:

|
-
o
IR :

Rys. 2 (Reduktor standardowy)

-«

Rys. 3 (Reduktor odwrocony)
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TABLICA 3 PODLACZENIE URZADZEN

INSTALACJA NA RUROCIAGU POZIOMYM

Reduktor
Regulator

Rurka impulsowa
Sensing line

Manometr
Control presstire gauge

Zawor upustowy

1 M Bleed cock
x |
N AR
ﬂW |

_ I |
w \< G|
- /

= Lawor wylotowy
o ST L e e
: b T'I . : R OndOff valve

INSTALACJA POD KATEM PROSTYM

Rduktor Lawor upustowy
Bleed cock

Regulator I'/
Rurka impulsowa
/ Sensi 1q fine

R
WManometr
Control pressure gatige
Lawor wylotowy . -
On/Off valve "';-:.. s - 5 |
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TABLICA 4 SZCZEGOL POBORU WIELOKROTNEGO IMPULSU
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Reduktor musi by¢ zainstalowany zgodnie ze strzatkg na jego korpusie, wskazujgcg kierunek
przeptywu gazu. W celu zapewnienia dobrej regulacji konieczne jest, aby potozenie punktow
poboru impulséw cisnienia za reduktorem oraz predkos¢ gazu w punktach poboru byty
zgodne z wartosciami podanymi w tablicach 3 i 4 (potozenie) oraz 5 (predkos$¢).

Ponizsze zalecenia majg na celu zapobieganie gromadzeniu sie zanieczyszczen i
kondensatu w przewodach punktéw poboru impulséw cisnienia:

a) same rury muszg miec spadek okoto 5-10% w kierunku rurociggu za reduktorem;
b) potaczenia na rurociggu muszg by¢ zawsze spawane na szczycie rury, a w otworze rury
nie moze by¢ zadnych zadzioréw ani wystepdw wewnetrznych.

UWAGA: NIE ZALECA SIE INSTALOWANIA ZAWOROW ODCINAJACYCH NA
PRZEWODACH POBORU IMPULSOW.
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TABLICA 5

Predko$¢ gazu w rurociggu za reduktorem nie moze przekroczy¢ nastepujacych wartoSci:
Vmax =25 m/s dla 1,5 < Pa <4 bar
Vmax =20 m/s dla 0,5 < Pa < 1,5 bar

OBJETOSC ZA REDUKTOREM WYMAGANA DLA INSTALACJI

W przypadku reduktora roboczego typu odcinajgcego (wytgczanie lub wigczanie palnikow)
nalezy pamietaCc o tym, ze mimo iz urzadzenie DIVAL zalicza sie do reduktorow o szybkiej
reakcji, wymaga ono odpowiednio dobranej objetosci gazu miedzy samym urzgdzeniem a
palnikiem, tak aby mozliwe byto czesciowe pochtanianie wahan cisnienia spowodowanych
szybkimi zmianami natezenia przeptywu.
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3.0 AKCESORIA

3.1 ZAWOR NADMIAROWY

Zawoér nadmiarowy jest urzadzeniem bezpieczenstwa, ktore umozliwia upust pewnej ilosci
gazu, gdy cisnienie w punkcie kontrolnym przekracza wartoS¢ nastawy w rezultacie
krotkotrwatych zdarzen, takich jak na przyktad bardzo szybkie zamkniecie zaworow
odcinajgcych i/lub przegrzanie gazu przy braku poboru. Upust gazu moze na przykiad
opozni¢ lub przeciwdziata¢ interwencji zaworow szybkozamykajacych z przyczyn
przejsciowych, wynikajacych z uszkodzenia reduktora. Oczywiscie ilos¢ upuszczonego gazu
zalezy od wielkosci nadcisnienia w odniesieniu do wartosci nastawy. R6zne dostepne modele
zaworéw nadmiarowych sg oparte na tej samej zasadzie dziatania, ktérg przedstawiono
ponizej w odniesieniu do zaworu VS/AM 56 (rys. 4).

Zasada ta opiera sie na poréwnaniu nacisku na membrane 24, wywieranego przez
kontrolowane cisnienie gazu z naciskiem wywieranym przez sprezyne nastawczg 18. Ciezar
zespotu ruchomego, nacisk statyczny i resztkowy nacisk dynamiczny na zawieradto 4 réwniez
majg wptyw na ten bilans. Gdy nacisk wywierany przez cisnienie gazu przekracza nacisk
wywierany przez sprezyne nastawczg, zawieradto 4 podnosi sie, co powoduje upuszczenie
pewne;j ilosci gazu.

Gdy tylko ci$nienie spadnie ponizej wartosci nastawy, zawieradto powraca do potozenia
zamknietego. W celu kontroli i regulacji dziatania zaworu nadmiarowego nalezy postepowac
W sposOb opisany ponizej.
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3.1.1 INSTALACJA BEZPOSREDNIA NA RUROCIAGU (Rys. 5)

Gdy zawor nadmiarowy jest zainstalowany bezposrednio na rurociggu, to znaczy bez
posredniego zaworu odcinajgcego, zaleca sie nastepujace postepowanie:

sprawdzi¢, czy zawor odcinajacy V2 za reduktorem oraz zawor upustowy 6 sg zamkniete;

2) zwiekszyc¢ cisnienie w odcinku za reduktorem do wartosci, przy ktérej powinna nastgpic
interwencja, podtaczajac kontrolowane ciSnienie pomocnicze do zaworu 6 i stabilizujac je
na zgdanej wartosci;

3) sprawdzi¢ dziatanie zaworu nadmiarowego i w razie potrzeby wyregulowac¢ go, obracajac
odpowiednio pierscien regulacyjny 13 (w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara
w celu zwiekszenia wartosci nastawy, a w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara w celu jej zmniejszenia).
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Rys. 5 Rys. 6

3.1.2 INSTALACJA Z ZAWOREM ODCINAJACYM (Rys. 6)

zamkng¢ zawdr odcinajacy 16;

podigczy¢ kontrolowane cisnienie pomocnicze do punktu poboru 17 i zwiekszy¢ je powoli
do przewidzianej warto$ci dla interwencji;

sprawdzi¢ dziatanie zaworu nadmiarowego i w razie potrzeby wyregulowac¢ go, obracajac
odpowiednio pierscien regulacyjny 13 (w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara
w celu zwiekszenia wartosci nastawy, a w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara w celu jej zmniejszenia).
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4.0 BUDOWA MODULOWA

Modutowa koncepcja reduktoréw z serii DIVAL oznacza, ze mozliwe jest zamontowanie
zaworu szybkozamykajgcego, zintegrowanego =z samym korpusem, rowniez po
zainstalowaniu reduktora.

41 WBUDOWANY ZAWOR SZYBKOZAMYKAJACY SB 87

Jest to urzadzenie (rys. 7), ktore natychmiast blokuje przeptyw gazu, jezeli w wyniku awarii

ciSnienie za reduktorem osiggnie wartos¢ nastawy dla jego interwencji lub w przypadku

wyzwolenia recznego.

Podstawowe parametry zaworu szybkozamykajgcego sg nastepujace:

* cisnienie korpusu: 18,9 bar dla wszystkich komponentow;

* interwencja przy wzroscie i/lub spadku cisnienia;

+ dokfadnosc¢ (AG): £ 5% wartosci nastawy dla wzrostu cisnienia, + 15% wartosci nastawy
dla spadku cisnienia;

* wewnetrzny by-pass dla rownowazenia cisnien oraz utatwienia ponownego aktywowania
urzadzenia.

Rys. 7



DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA MT059

Zawor szybkozamykajgcy SB 87 sktada sie przede wszystkim z zawieradta 7 zamocowanego
na trzpieniu 5, wyzwalajagcego mechanizmu dzwigniowego 23, gtowicy sterujgcej C oraz
recznego uktadu ponownego aktywowania.

Kontrolowane cisnienie Pa w komorze C gtowicy sterujgcej dziata na membrane 4, ktéra jest
zintegrowana z watem krzywkowym.

Naciskowi wywieranemu przez cisnienie Pa na membrane przeciwdziatajg sprezyny 35 i 36,
ktére decydujg odpowiednio o interwencji przy wzroscie cisnienia i przy spadku cisnienia.
Urzadzenie nastawia sie poprzez obracanie pierscieni 29 i 30. Obracanie pierscieni w
kierunku zgodnym 2z ruchem wskazéwek zegara powoduje zwiekszenie wartosci dla
interwencji; obracanie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara powoduje jej
zmniejszenie.

Interwencja w wyniku wzrostu cisnienia przebiega w nastepujacy sposéb: gdy cisnienie Pa
przekroczy warto$¢ nastawy, nacisk na membrane 4 wzrasta az do momentu pokonania
oporu sprezyny 35.

Powoduje to przesuniecie watu 24 w doét, w wyniku czego nastepuje przesuniecie kohcowki i
wyzwolenie mechanizmu dzwigniowego 23 za pomoca krzywki. W ten sposéb trzpien 5 z
zawieradtem 7 zostaje uwolniony i zamkniety sprezyng 38.

Natomiast interwencja w wyniku spadku cisnienia przebiega w nastepujacy sposob: tak dtugo,
jak cisnienie Pa przewyzsza obcigzenie sprezyny 36, podpora sprezyny 26 spoczywa na
podporze 27.

Jezeli cis$nienie Pa spadnie ponizej wartosci nastawy, sprezyna 36 przesuwa podpore 26 w
gore, a wraz z nig wat 24.

Krzywka przesuwa koncowke i wyzwala mechanizm dzwigniowy 23. Zawor
szybkozamykajacy aktywuje sie ponownie, odkrecajac tuleje gwintowang 6 i pociggajac ja w
dot az do ponownego aktywowania mechanizmu dzwigniowego 23.

Podczas pierwszego etapu tej operacji konieczne jest odczekanie az cisnienie przed
zaworem przejdzie przez wewnetrzny by-pass za zawieradto i ponownie go zrownowazy.

Po ponownym aktywowaniu zaworu tuleje 6 nalezy wkreci¢ z powrotem w jej gniazdo.
Mozliwe jest sprawdzenie z zewnatrz, czy zawor szybkozamykajacy jest otwarty, czy
zamkniety. W tym celu nalezy sprawdzi¢ potozenie nakretki 50 poprzez szczeline w tulei 6.
Potaczenie miedzy gtowicq sterujgcg C a punktem kontrolnym cisnienia Pa mozna wykonac
wstawiajgc urzadzenie (typu ,push”), przedstawione na rys. 12, ktore utatwia sterowanie
dziataniem urzadzenia do regulacji cisnienia.
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4.2 TABLICA 6 SPREZYNY NASTAWCZE ZAWORU SZYBKOZAMYKAJACEGO

Nastawa w bar
SETTING RANGE in bar
harakterystyka sprezyn/Springs characteristics SB 877102 SB 87103
Codice Colore . . . .
Coda Colour DelLo| d i it max min max min
BIANCO - WHITE
1 2701040 3 55 75 Q005 - 0.26
ARANCIO - ORANGE o i
2 2701260 | BIANCO - WHITE |35 60| 35 | 55 75 025+ 054
3 2701530 | GIALLO - 4 5 7 0,53 =095
1 |z701700 ) CIALLO - 45| a5 | 65 Jooz-15
NERO - B
BIANCO -
5 2701142 2 8 T=1.4
5 114 GIALLO - | 325 ] 55 8 | = 1.4
G 2701260 | BIANCO - 35|60 35 ] 55 7.5 1321
7 2701530 | GIALLO - 4 5 7 ?2:37
GIALLOD - )
8 27071790 - NERD - 451 45 6.5 38:62
9 2700513 ROSS0 - RED 2 | 850 11050 0.07 + 0,19
10 2700713 VERDE - GREEN 2.3 ) 850 | 1050 017 + 003
11 2700750 MERC - BLACK 25 | 650 | B25 0.27 - 0.7
12| 2700985 aw | 15] 40 L_3 B 0,68+ 1
13 2700513 2 | 850 10,50 0.4=+1
14 2700713 2.3 ) 850 | 1050 1:19
15 2700750 MEROD - 25 | 650 | 825 18:28
16 2700885 | GIALLO - YELLOW 3 [} i 27+5

De = @ srednica zewnetrzna d = @ srednica drutu i = liczba zwojow aktywnych Lo = dlugosc it = calk. ilosc zwojow
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4.3 DIVAL AP W FUNKCJI MONITORA

Monitor to reduktor awaryjny, ktérego zadaniem jest podjecie pracy zamiast reduktora
gtbwnego w przypadku, gdy awaria tego drugiego powoduje osiggniecie przez cisnienie za
reduktorem wartosci nastawy dla interwencji monitora.

Firma PIETRO FIORENTINI posiada rozwigzanie dla tego urzadzenia awaryjnego dla

instalacji z monitorem na rurociggu (rys. 8).
4.3.1 CHARAKTERYSTYKA

*  mniejsze wymiary;
* tatwa konserwacja.
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Rys. 8
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50 ROZRUCH
51 UWAGI OGOLNE

Po zainstalowaniu sprawdzi¢, czy wlotowe/wylotowe zawory odcinajgce, wszelkie by-passy i
zawor upustowy sg zamkniete. Przed rozruchem nalezy sprawdzi¢, czy warunki eksploatacii
sq zgodne z charakterystyka urzadzen.

Odpowiednia charakterystyka jest przedstawiona za pomocg symboli na tabliczkach
znamionowych zamocowanych na urzadzeniach. Zaleca sie bardzo powolne operowanie
zaworami odcinajgcymi. Zbyt szybkie operowanie mogtoby uszkodzi¢ reduktor.

TABLICZKI ZNAMIONOWE URZADZEN

@ Fiorentini  MININTINRNIIN

REGULATOR: | DIVAL160AP | T:[-10+ 60° C]
5.n.:| EC"Z]'Z]aE_aE.C"ZIEH F’zL|I:|4G.E:|I:-a|' Pema:f.:l:uar
DM: [ 17 ] Flange{ S300 SMOOTH FINISH_JRG:[1.5]
' 85/4.5  |bar Bpe:lmr Sf.}:

bar Fluido:| METANO |

.Il.'l".'l d:

s Pietro  °
'l"'l L Fiorentini

SLAM SHUT DEVICE:

sn:| eoooazazi | Who vomeeo ber
T [osarc | Wao[ 180280 |bar
AG: 5 Wwhu| odoison  |bar
AG: Wau: [ 04000 bar

I ||l
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Liste zastosowanych symboli i ich znaczenie przedstawiono ponizej:
Pemax = maksymalne cisnienie robocze na wlocie urzgdzenia

bpe = zakres zmiennosci cisnienia wlotowego reduktora cisnienia w normalnych warunkach
roboczych

Pzul = maksymalne cisnienie, jakie moze wytrzymac¢ bezpiecznie konstrukcja korpusu
urzadzenia
Wa = zakres regulacji reduktora cisnienia/reduktora sterowanego pilotem/reduktora

wstepnego, jaki moze by¢ uzyskany z wykorzystaniem czesci i sprezyny nastawczej,
zainstalowanych w momencie testowania (to znaczy bez wymiany jakichkolwiek
komponentéw urzgadzenia). W reduktorach sterowanych pilotem, pilot jest uznawany za
oddzielny aparat, posiadajacy swoéj wiasny zakres regulacji Wa

Wh = zakres regulacji reduktora cisnienia/reduktora sterowanego pilotem/reduktora
wstepnego, jaki moze by¢ uzyskany z wykorzystaniem sprezyn nastawczych, wskazanych w
dotaczonych tablicach, a takze poprzez wymiane pewnych innych czesci urzadzenia
(wzmocniona uszczelka, membrana, itd.). W reduktorach sterowanych pilotem, pilot jest
uznawany za oddzielny aparat, posiadajacy swoj wtasny zakres regulacji Wh

QmxPemin = maksymalne natezenie przeptywu przy minimalnym cisnieniu na wlocie
reduktora ciSnienia

QmxPemax = maksymalne natezenie przeptywu przy maksymalnym cisnieniu na wlocie
reduktora ci$nienia

Cg = doswiadczalny wspotczynnik przeptywu krytycznego
RG = klasa regulacji

SG = klasa ci$nienia zamykajgcego

AG = doktadnos¢ interwencji

Wao = zakres interwencji dla nadcisnienia zaworow szybkozamykajgcych, nadmiarowych i
bezpieczenstwa oraz pilotéw przyspieszajgcych, jaki moze by¢ uzyskany z wykorzystaniem
sprezyny nastawczej, zainstalowanej w momencie testowania. W zaworach bezpieczenstwa
sterowanych pilotem, pilot jest uznawany za oddzielny aparat, posiadajacy swoj wiasny
zakres regulacji Wao

Who = zakres interwencji dla nadci$nienia zaworow szybkozamykajacych, nadmiarowych i
bezpieczenstwa oraz pilotdw przyspieszajacych, jaki moze by¢ uzyskany z wykorzystaniem
sprezyn nastawczych, wskazanych w tablicach. W zaworach sterowanych pilotem, pilot jest
uznawany za oddzielny aparat, posiadajacy swoj wtasny zakres regulacji Who

Wau = zakres interwencji dla spadku cisnienia zaworu szybkozamykajgcego, jaki moze by¢
uzyskany z wykorzystaniem sprezyny nastawczej, zainstalowanej w momencie testowania

Whu = zakres interwencji dla spadku cisnienia zaworu szybkozamykajacego, jaki moze by¢
uzyskany z wykorzystaniem sprezyn nastawczych, wskazanych w tablicach
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5.2 DOPROWADZENIE GAZU, KONTROLA SZCZELNOSCI ZEWNETRZNEJ
ORAZ USTAWIENIE

Szczelnos¢ zewnetrzna zagwarantowana jest wowczas, gdy po natozeniu srodka pienigcego
na znajdujacy sie pod cisnieniem element nie powstajg pecherzyki.

Reduktor i wszelkie inne urzadzenia (zawdér szybkozamykajacy, monitor) sg standardowo
dostarczane w stanie nastawionym na zgadang wartos¢ nastawy. Z réznych powodéw (np.
drgania podczas transportu) mozliwe jest, ze ustawienia ulegng zmianie, pozostajgc jednak w
zakresie wartosci dopuszczanym przez zastosowane sprezyny.

W zwigzku z tym zaleca sie sprawdzenie ustawien z wykorzystaniem przedstawionej ponizej
procedury.

Tablice 7 i 8 podajg zalecane wartosci nastaw dla urzadzen w roznych uktadach
instalacyjnych. Liczby w tych tablicach mogag by¢ przydatne zaréwno przy kontroli istniejgcych
wartosci nastaw, jak i przy ich pdzniejszej zmianie, gdyby zaszta taka konieczno$¢.

W instalacjach skfadajacych sie z dwoch ciggdéw, zaleca sie dokonywanie rozruchu jednego
ciggu na raz, zaczynajac od tego, ktéry posiada nizszg wartos¢ zadang, a ktory jest okreslany
jako ciag ,rezerwowy".

Wartosci nastaw urzadzen na tym ciggu beda oczywiscie odbiega¢ od wartosci
podanych w tablicach 7 i 8.

Przed rozruchem reduktora nalezy sprawdzié, czy wszystkie zawory odcinajace
(wlotowe, wylotowe i obejsciowe) sg zamkniete i czy gaz posiada temperature, ktéra
nie spowoduje nieprawidlowosci w dziataniu.



5.3
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ROZRUCH REDUKTORA

Jezeli na rurociggu znajduje sie réwniez zawor nadmiarowy, patrz punkt 3.1 odnosnie jego
kontroli.

i1

(B

ot B0

Rys. 9

A
A,

ﬂl .
|
i
- :
=t
|

bardzo powoli otworzy¢ wlotowy zawor odcinajacy V1;

sprawdzi¢ na manometrze 5, czy ci$nienie nie przekracza ustalonej wczesniej wartosci
nastawy plus 10% tolerancja, wynikajaca z sity zamykania reduktora;

ustabilizowacé cisnienie przed i za reduktorem, po czym otworzy¢ zawdr upustowy 6;
sprawdzi¢ na manometrze 5, czy ciSnienie za reduktorem odpowiada warto$ci nastawy;
jezeli nie, wyregulowac ustawienie za pomocg specjalnej sruby 29 (rys. 1), obracajac ja w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara w celu zwiekszenia wartosci, a w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara w celu jej zmniejszenia;

zamkng¢ zawor upustowy i sprawdzi¢ warto$¢ nastawy cisnienia;

za pomocg srodka pienigcego sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich potaczen miedzy
zaworami odcinajacymi V1i V2;

bardzo powoli otworzy¢ zawdr odcinajacy V2 za reduktorem, az do catkowitego
napetnienia rurociggu.
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6.0 UKLADY

6.1 ROZRUCH REDUKTORA Z WBUDOWANYM ZAWOREM SZYBKOZAMYKAJACYM
SB 87

Jezeli na rurociggu znajduje sie réwniez zawér nadmiarowy, patrz punkt 3.1 odnosnie jego

kontroli.

Rys. 10

Dziatanie zaworu szybkozamykajacego 7 nalezy sprawdzi¢ i wyregulowaé w
nastepujacy sposob:

A) W przypadku zaworow szybkozamykajacych, podtgczonych na rurociggu za reduktorem
za posrednictwem tréjdrogowego przekierowujgcego zaworu typu ,push” 11, nalezy
postepowac w nastepujacy sposob (Rys. 11):

podtgczy¢ kontrolowane ci$nienie pomocnicze do wlotu C;
- ustabilizowac to ci$nienie na poziomie wartosci nastawy ustalonej dla reduktora;
- witozy¢ w wyciecie kotek ustalajgcy 2, wciskajgc do konca gatke 1;
- nastawi¢ zawor szybkozamykajacy za pomocg specjalnej tulei;
- przytrzymac wcisnietg gatke 1, po czym:
a) dla urzadzen bezpieczenstwa, ktérych interwencja nastepuje przy cisnieniu

maksymalnym: powoli zwiekszac cisnienie pomocnicze, sprawdzajgc wartos¢ dla
interwencji. W razie potrzeby zwiekszy¢ wartos¢ dla interwencji, obracajac pierscien
regulacyjny 29 w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara, wzglednie w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara w celu zmniejszenia wartosci dla
interwencji.

b) dla urzadzeh bezpieczenhstwa, ktérych interwencja nastepuje przy wzroscie i spadku

cisnienia: powoli zwieksza¢ cisnienie pomocnicze, odnotowujac wartos¢ dla
interwencji. Przywr6ci¢ cisnienie do wartosci nastawy ustalonej dla reduktora i
przeprowadzi¢ operacje ponownego nastawienia zaworu szybkozamykajgcego.
Sprawdzi¢ dziatanie przy spadku cisnienia, powoli zmniejszajgc ci$nienie
pomocnicze.
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W razie potrzeby zwiekszy¢ wartosci dla interwencji, obracajgc odpowiednio pierscienie 29 i
30 w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara, wzglednie w kierunku przeciwnym w
celu zmniejszenia tej wartosci.

- sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie, powtarzajgc te operacje co najmniej 2-3 razy.

Posizione di controllo (A& & C in comunicazione)

Controll position (A and C in communication)

Camera con pressione controllata
~ Chamber with controlled pressure
gL ==
Ambiente con la pressione da tenere sotto controllo / Sﬂ
Envirnment with the pressure to kegp under control ,

Dispositivo di sicurezza

Safety device

Rys. 11

Rys. 11

B) W przypadku urzadzen bez zaworu typu ,push” (rys. 12) zaleca sie oddzielne podtgczenie

gtowicy sterujgcej do kontrolowanego ciSnienia pomocniczego i powtorzenie opisanych
powyzej czynnosci.
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Urzadzenie bezpieczenstwa
Komora z cisnieniem kontrolowanym

Srodowisko z ci$nieniem utrzymywanym pod kontrolg

Dispositivo di sicurezza °C
Safety device -

1
1
A 1
o
Camera c )I]|JIL~SI)I]P ontrollata
Chamber wit pressure

»'-\.I]]|JiPI][F' con Iq |J|C‘S sione da tenere sotto controllo

Rys. 12

UWAGA
Po zakonczeniu czynnosci podtaczyé ponownie gtowice sterujaca do punktu poboru
impulséw cisnienia za reduktorem.

UWAGA: Préby dziatania nalezy powtarzaé¢ co najmniej co 6 miesiecy.
Na koncu kontroli zaworu szybkozamykajacego wykona¢ nastepujace czynnosci:

sprawdzi¢, czy zawor szybkozamykajacy znajduje sie w potozeniu zamknietym;

otworzy¢ wlotowy zawér odcinajacy V1;

bardzo powoli otworzy¢ zawoér szybkozamykajacy, wyciagajac specjalng tuleje;

otworzy¢ zawor upustowy 6 za reduktorem;

sprawdzi¢ na manometrze 5, czy ciSnienie za reduktorem odpowiada zgdanej wartosci

nastawy dla reduktora; jezeli nie, wyregulowa¢ ustawienie za pomocg specjalnej Sruby,

obracajac jg w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara w celu zwigkszenia

wartosci, a w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara w celu jej zmniejszenia;

6) zamknaC zawor upustowy 6 i sprawdzi¢ wartos¢ cisnienia zamykajgcego;

7) za pomocg Srodka pienigcego sprawdzi¢ szczelnosC¢ wszystkich potgczen miedzy
zaworami odcinajacymi V1iV2;

8) bardzo powoli otworzy¢ zawdr odcinajagcy V2 za reduktorem, az do catkowitego

napetnienia rurociggu.

AP wWON -
~— — — — ~—
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TABLICA 7 Nastawianie urzadzen sktadajacych sie z reduktora + zaworu szybkozamykajacego
+ zaworu nadmiarowego
Wartos¢ nastawy Wartos¢ nastawy Wartos¢ nastawy Wartos¢ nastawy
reduktora (Pas) ZAWORU NADMIAROWEGO ZAWORU ZAWORU
bar SZYBKOZAMYKAJACEGO | SZYBKOZAMYKAJACEGO
maks. min.
A r
0,85<Pas<1 Pas + 0,3 bar Pas - 0,2 bar
Vv 7
r A
1<Pas<2,5 Pas x 1,15 Pas + 0,5 bar
v v
r r
2,5<Pas<4,5 Pas + 1 bar Pas - 0,3 bar
Vv Vv
6.2 ROZRUCH REDUKTORA | MONITORA NORVAL Z WBUDOWANYM ZAWOREM

SZYBKOZAMYKAJACYM SB 87

Jezeli na rurociggu znajduje sie réwniez zawor nadmiarowy, patrz punkt 3.1 odnosnie jego
kontroli.
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Rys. 13

Interwencje zaworu szybkozamykajacego 7 nalezy sprawdzi¢ i wyregulowaé w
nastepujacy sposob:

A) W przypadku zaworow szybkozamykajgcych, podtgczonych na rurociggu za reduktorem
za posrednictwem tréjdrogowego przekierowujgcego zaworu typu ,push” 11, nalezy
postepowac w nastepujacy sposob (Rys. 11):

- podtagczy¢ kontrolowane cisnienie pomocnicze do wlotu C;
- ustabilizowac to ci$nienie na poziomie wartosci nastawy ustalonej dla reduktora;
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- witozy¢ w wyciecie kotek ustalajgcy 2, wciskajgc do konca gatke 1;
- nastawi¢ zawor szybkozamykajacy za pomocg specjalnej tulei;
- przytrzymac wcisnietg gatke 1, po czym:

a) dla urzadzen bezpieczenstwa, ktérych interwencja nastepuje przy cisnieniu
maksymalnym: powoli zwiekszac cisnienie pomocnicze, sprawdzajgc wartos¢ dla
interwenciji. W razie potrzeby zwiekszy¢ warto$¢ dla interwenciji, obracajac pierscien
regulacyjny 29 w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara, wzglednie w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara w celu jej zmniejszenia.

b) dla urzadzeh bezpieczenstwa, ktérych interwencja nastepuje przy wzroscie i spadku
ciSnienia: powoli zwieksza¢ cisnienie pomocnicze, odnotowujgc wartos¢ dla
interwenciji. Przywroci¢ cisnienie do wartosci nastawy ustalonej dla reduktora i
przeprowadzi¢ operacje nastawienia zaworu szybkozamykajgcego. Sprawdzi¢
dziatanie przy spadku cisnienia, powoli zmniejszajgc ciSnienie pomocnicze. W razie
potrzeby zwiekszy¢ wartosci dla interwencji, obracajac odpowiednio pierscienie 29 i
30 w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, wzglednie w kierunku
przeciwnym w celu ich zmniejszenia.

- sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie, powtarzajgc te operacje co najmniej 2-3 razy.

B) W przypadku urzadzen bez zaworu typu ,push” (rys. 12) zaleca sie oddzielne podtgczenie
gtowicy sterujgcej do kontrolowanego ciSnienia pomocniczego i powtdrzenie opisanych
powyzej czynnosci.

UWAGA
Po zakonczeniu czynnosci podtaczyé ponownie gtowice sterujaca do punktu poboru
impulséw cisnienia za reduktorem.

UWAGA: Préby dziatania nalezy powtarzaé¢ co najmniej co 6 miesiecy.
Na koncu kontroli zaworu szybkozamykajgcego wykonac nastepujgce czynnosci:

1) sprawdzic, czy zawor szybkozamykajgcy znajduje sie w potozeniu zamknietym;

2) odtgczy¢ przewdd impulsowy reduktora gtdwnego 2 i odpowiednio zamkna¢ ztaczke
sekcji za reduktorem;

3) bardzo powoli otworzy¢ zawdr odcinajacy V1;

4) bardzo powoli otworzy¢ zawor szybkozamykajacy, wyciggajac specjalng tuleje;
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5) sprawdzi¢ na manometrze 5, czy cisnienie za reduktorem odpowiada zgdanej wartosci
nastawy dla monitora 1, uwzgledniajgc nadcisnienie zamykajace;

6) otworzy¢ zawor upustowy 6;

7) sprawdzi¢ na manometrze 5, czy cisnienie za reduktorem odpowiada zgdanej wartosci
nastawy. Jezeli nie, wyregulowac¢ ustawienie za pomocg specjalnej sruby 29, obracajac jg
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara w celu zwiekszenia wartosci, a w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara w celu jej zmniejszenia;

8) zamknag¢ zawor odcinajacy V1 i otworzy¢ zawér upustowy 6;

9) poditaczy¢ przewdd impulsowy reduktora gtéwnego;

10) otworzy¢ zawér odcinajgcy V1 i bardzo powoli otworzy¢ zawdr szybkozamykajacy,
wyciggajgc specjalng tuleje;

11) sprawdzi¢ na manometrze 5, czy cisnienie za reduktorem ustala sie na zadanej wartosci
nastawy dla reduktora gtébwnego 2, uwzgledniajgc nadcisnienie zamykajace;

12) otworzy¢ zawor upustowy za reduktorem;

13) sprawdzi¢ na manometrze 5, czy ci$nienie za reduktorem odpowiada zgdanej wartosci
nastawy; jezeli nie, wyregulowacé ustawienie za pomoca specjalnej Sruby 29, obracajac jg
w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara w celu zwigkszenia wartosci, a w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara w celu jej zmniejszenia;

14) zamkng¢ zawor upustowy i sprawdzi¢ wartos¢ cisnienia zamykajacego;

15) za pomocg Srodka pienigcego sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich potgczen miedzy
zaworami odcinajgcymi V1 i V2;

16) bardzo powoli otworzy¢ zawér odcinajgcy V2 za reduktorem, az do catkowitego
napetnienia rurociggu;

TABLICA 8 Nastawianie urzadzen sktadajacych sie z reduktora + zaworu szybkozamykajacego
+ zaworu nadmiarowego
Wartos¢ nastawy Wartos¢ Wartos¢ nastawy Wartos¢ nastawy Wartos¢ nastawy
reduktora (Pas) nastawy ZAWORU ZAWORU ZAWORU
bar MONITORA | NADMIAROWEGO| SZYBKOZAMYKAJACEGO| SZYBKOZAMYKAJACEGO
maks. min.
() r q\
0,85<Pas<1 Pas x 1,3 Pas x 1,4 Pas - 0,2 bar
N7 Vv v
r
1<Pas<2,5 N Pas + 1,3
Pas x 1,15 v
v () r (N
2,5<Pas<4,5 Pas x 1,16 Pas x 1,25 Pas - 0,3 bar
v ¥ v




Ponizej przedstawiono réznego rodzaju problemy, jakie mogq sie pojawi¢ wraz z uptywem
czasu. Wynikajg one ze zjawisk zwigzanych z jakoscig gazu, a takze z naturalnego starzenia i
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7.0 WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

zuzywania sie materiatow.

Nalezy pamieta¢, ze wszystkie czynnosci przeprowadzane na urzadzeniach muszg byc¢
wykonywane przez wykwalifikowany personel, posiadajacy stosowng wiedze na ten temat.
Regulowanie urzadzen przez nieodpowiednie osoby zwalnia nas catkowicie z jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci.

Z tego wzgledu konieczne jest szkolenie wiasnego personelu serwisowego lub korzystanie z

ustug stacji serwisowych, posiadajgcych naszg oficjalng autoryzacje.

7.1 TABLICA 9 REDUKTOR (RYS. 14)

W Tablicy 9 przedstawiono mozliwe problemy oraz zalecane postepowanie.

PROBLEM

MOZLIWE PRZYCZYNY

POSTEPOWANIE

Spadek cisnienia

Pobodr wiekszy od maksymalnego
natezenia przeptywu reduktora

Wymieni¢ reduktor

Brak cisnienia przed reduktorem

Sprawdzic filtry na rurociggu

Brak szczelnosci
przy Q=0

Uszkodzone gniazdo zaworu 2 Wymienic
Uszkodzone zawieradto 3 Wymienic
Uszkodzony o-ring 63 Wymienic
Uszkodzony o-ring 67 Wymienic
Zanieczyszczenia lub ciata obce na Oczysci¢

powierzchni uszczelnienia

Pompowanie

Nieprawidtowe tarcie zespotu trzpieh-
zawieradio

Oczysci¢ oraz w razie potrzeby
wymieni¢ uszczelnienie i/lub elementy
prowadzace

Zmniejszenie objetosci za reduktorem

Zwiekszy¢ objetosé

Uszkodzona membrana

Wymienic
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PROBLEM

MOZLIWE PRZYCZYNY

POSTEPOWANIE

Wzrost Pa przy Q>0

Uszkodzona uszczelka wzmocniona 12

Wymieni¢

Brak impulsu z przewodu impulsowego

Sprawdzi¢

7.2 TABLICA 10 ZAWOR SZYBKOZAMYKAJACY REDUKTORA (RYS. 15)
PROBLEM MOZLIWE PRZYCZYNY POSTEPOWANIE
Zawieradlo zaworu | Membrana 4 gtowicy sterujgcej Wymieni¢ membrane
szybkozamykajacego| uszkodzona

nie zamyka sie

Nieszczelnos¢
zawieradia zaworu
szybkozamykajacego

Zuzyta uszczelka zawieradta 7

Wymieni¢ uszczelke

Zuzyte gniazdo zawieradta 2

Wymieni¢ gniazdo

Nieprawidiowe
cisnienie interwencji

Nieprawidtowe ustawienie wartosci
maksymalnej i/lub minimalnej sprezyny

Ustawi¢ ponownie za pomoca
pierscieni 29 30

Tarcie w mechanizmach dzwigniowych

Wymieni¢ obudowe zawierajaca caty
zespot

Niemozliwe
ponowne
aktywowanie

Utrzymywanie sie przyczyny, ktéra
spowodowata wzrost lub spadek
ci$nienia za reduktorem

Zmniejszy¢ lub zwiekszy¢ ci$nienie za
reduktorem

Zepsute lub sciete mechanizmy
dzwigniowe

Wymieni¢ standardowa obudowe
zawierajgcqg zespot na zewnatrz
reduktora

UWAGA: W przypadku wystgpienia interwencji zaworu szybkozamykajgcego zamkng¢ zawor
wlotowy i wylotowy (V1 i V2) na rurociggu i przed wykonaniem jakiejkolwiek czynno$ci
zlikwidowac cisnienie. Usunac przyczyny, ktére doprowadzity do interwencji zaworu przed

jego ponownym aktywowaniem.

Jezeli problemy eksploatacyjne wystgpig podczas nieobecnosci personelu posiadajgcego
kwalifikacje do wykonania odpowiednich czynnosci, nalezy sie skontaktowa¢ z najblizszg
stacjg serwisowg. W celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy skontaktowac sie z

Fiorentini Polska w Poznaniu, telefon (0-61) 8689996.
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8.0 KONSERWACJA

8.1 UWAGI OGOLNE

Wazne jest, aby przed podjeciem jakichkolwiek czynnos$ci upewni¢ sie, ze reduktor zostat
odciety po obu stronach i ze na odcinkach rurociggdw miedzy reduktorem a zaworami
odcinajgcymi zostato zlikwidowane cisnienie.

Czynnosci konserwacyjne sg $cisle zwigzane z jako$cig przesytlanego gazu
(zanieczyszczenia, wilgotnos¢, gazolina, substancje korozyjne) oraz ze skutecznoscig
filtrowania.

Konserwacje zapobiegawczg nalezy przeprowadza¢ w odstepach czasu, ktére, o ile nie sg

okreslone przepisami, zalezg od:

- jakosci przesytanego gazu;

- czystosci i konserwacji rurociggéow przed reduktorem: obowigzuje na przyktad ogdlna
zasada, ze w przypadku uruchamiania urzadzenia po raz pierwszy wymagana jest
czestsza konserwacja z uwagi na nieustabilizowany stan czystosci wewnatrz rurociagéw;

- stopnia niezawodnosci wymaganego od uktadu redukcyjnego.

Przed rozpoczeciem demontazu urzadzen nalezy sprawdzi¢, czy:

- dostepny jest zestaw zalecanych czesci zamiennych. Czesci zamienne muszg by¢
oryginalnymi czesciami firmy Fiorentini, przy czym najwazniejsze z nich, takie jak

Stosowanie czesci nieoryginalnych zwalnia nas z jakiejkolwiek odpowiedzialnosci.

membrany, Nnoszg wyrazne oznaczenia

- Dostepny jest zestaw kluczy wymienionych w tablicy 11.

Jezeli konserwacja jest przeprowadzana przez wiasny personel posiadajgcy autoryzacje,
zaleca sie, aby przed demontazem umiesci¢ odpowiednie oznaczenia na tych czesciach, w
przypadku ktorych podczas ponownego montazu mogtyby wystgpi¢ problemy z ustaleniem
wtasciwego kierunku ich montazu lub potozenia wzgledem siebie.

Ponadto przypominamy, ze o-ringi i przesuwne elementy mechaniczne (trzpienie, itp.) nalezy
przed ponownym montazem nasmarowac cienkg warstwa smaru silikonowego.
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PROCEDURA KONSERWACJI REDUKTORA DIVAL 160 AP
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Procedura demontazu, kompletnej wymiany czesci zamiennych i ponownego montazu
reduktora cisnienia DIVAL 160 AP (PLANOWA KONSERWACJA ZAPOBIEGAWCZA)

CZYNNOSCI WSTEPNE

A. Zabezpieczy¢ reduktor;
B. Upewni¢ sie, ze cisnienie przed i za reduktorem wynosi 0.

DEMONTAZ
(Numery pozycji dotycza rys. 14)

) Poluzowac sruby mocujace (48) w kotnierzu dolnym.

) Zdjac¢ kotnierz dolny (10).

) Poluzowac nakretke zabezpieczajgcq (69).

) Poluzowac srube regulacyjng (29), tak aby sie wysuneta.

) Odkrecic i wyjac pierscien mocujacy sprezyny (30).

) Wyjac sprezyne regulacyjng (43) wraz z gorng podporg sprezyny (28).

) Poluzowac i wyja¢ sruby mocujace (47).

) Zdjac pokrywe gorng (18).

) Zdjac zespot uchwytu membrany z podpory membrany (22).

0) Odkreci¢ nakretke regulacyjng (27) i wyjac sprezyne (42).

1) Odkreci¢ nakretke zabezpieczajacq (52).

2) Sprawdzi¢, czy zespot dzwigniowy (13) porusza sie prawidtowo bez tarcia.

3) Odtagczy¢ przewdd impulsowy tgczacy pokrywe dolng (17) z przewodem za reduktorem,
odkrecajgc potgczenia z uszczelnieniem stozkowym.

14) Poluzowac i zdja¢ sruby mocujgce pokrywy dolnej (46).

15) Zdja¢ pokrywe dolng (17).

16) Wyjac¢ zespdt wyrbwnowazajacy [rownowazacy] z korpusu reduktora (1).

1
2
3
4
5
6
7
8
9
1
1
1
1
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17) Odkreci¢ srube (12) i wyjac¢ uszczelke wzmocniong (11).

18) Odkreci¢ nakretke (5) z watu (9).

19) Zdjac¢ zespdt wyrbwnowazajacy [rownowazacy] z tulei (4).

20) Wymieni¢ wszystkie czesci zawarte w zestawie czesci zamiennych.

PONOWNY MONTAZ

Nalezy pamietaé, ze o-ringi i przesuwajace si¢ czesci mechaniczne (trzpienie, itd.)
muszg byé przed ponownym zmontowaniem lekko nasmarowane cienka warstwa
smaru silikonowego, natomiast czesci statyczne wymagaja smaru do ich zmiekczenia,
a w szczegolnosci do ich utrzymania w gniazdach:

21) Zamontowac zespot wyrbwnowazajacy [rownowazacy] w tulei i przykreci¢ srube (5) do
watu (9).

22) Zamontowac uszczelke wzmocniong (11) i przykreci¢ Srube (12).

23) Zamontowac zespot wyrownowazajacy [rownowazacy] korpusu reduktora (1).

24) Zatozy¢ pokrywe dolng (17) z powrotem na jej pierwotne miejsce z wylotem przewodu
impulsowego skierowanym ku przewodowi za reduktorem i zamocowac $ruby (46).

25) Podtaczy¢ z powrotem przewdd impulsowy taczacy pokrywe dolng (17) z przewodem za
reduktorem, przywracajgc jej pierwotne potozenie i mocujgc potgczenia z uszczelnieniem
stozkowym.

26) Zmontowac zespo6t uchwytu membrany i umiesci¢ go z powrotem na podporze membrany
(22).

27) Sprawdzi¢, czy otwory w membranie i w pokrywie dolnej pokrywajg sie z soba.

28) Zatozy¢ pokrywe gorng na jej pierwotne miejsce.

29) Zatozyc i przykrecic sruby (47) stosujgc moment dokrecajacy 5 kG.m.

30) Zatozy¢ z powrotem sprezyne regulacyjng (43) z gorng podporg sprezyny (28).

31) Wkrecic pierscien mocujacy sprezyny (30) do konca.

32) Zatozy¢ z powrotem kotnierz dolny (10) dokrecajac $ruby (48).
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8.3 ... + ZAWOR SZYBKOZAMYKAJACY SB 87
Fig 4
Fig
i 51 a-o-n
7 Fig. B
" 4
= 5 2. .2
o 15- -4
Bl a -47
. §7 -3
£2 22 70
G- & -5R
ar. o .54
GG Th 4
13 21 54
# 36
12 35
] .
£B BT 03
5 an
51 29
a1
4
z
- M FIg G e TE 3B 8RG
q
a 10
a7 1
57 3 i Az
i 50
2 54
Rys. 15

ZAWOR SZYBKOZAMYKAJACY SB 87



~N o o b
N— N N N

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA MT059

Sprawdzi¢, czy zawoér szybkozamykajacy jest w potozeniu zamknigtym.

Odtaczy¢ rure miedzy punktem poboru przewodu impulsowego za urzgdzeniem a gtowicqg
przetgcznika cisnieniowego zaworu szybkozamykajgcego.

Poluzowa¢ sruby mocujace (46), tak aby czesciowo poluzowaé sprezyne (38); przed ich
catkowitym wyjeciem upewni¢ sie, czy ciezar zaworu szybkozamykajagcego moze by¢
odpowiednio podtrzymany.

Wyija¢ sruby i oddzieli¢ zawoér szybkozamykajacy od korpusu (1).

Potozy¢ zawdr szybkozamykajgcy na boku.

Poluzowac¢ $ruby (50) na przetaczniku cisnieniowym i zdjac¢ pokrywe (7).

Poluzowac¢ $ruby (43) na przetaczniku cisnieniowym i zdjac¢ pokrywe (2).

Wymieni¢ wszystkie czesci zawarte w zestawie czesci zamiennych.

7)
8)
9)

PONOWNY MONTAZ

Zatozy¢ pokrywe (2) i przykreci¢ sruby (43) na przetgczniku cisnieniowym.
Zatozy¢ zawieradto (7), przykrecajac nakretke (50).
Zatozy¢ zawoér szybkozamykajacy z powrotem na korpus (1) i przykreci¢ Sruby (46).

10) Przywréci¢ potgczenie miedzy punktem poboru przewodu impulsowego za urzadzeniem a

gtowicg przetgcznika cisnieniowego zaworu szybkozamykajacego.

KONTROLA SZCZELNOSCI | USTAWIENIA

Bardzo powoli otworzy¢ zawor odcinajgcy przed reduktorem i za pomocg roztworu
pienigcego lub podobnego srodka sprawdzié:

- szczelnos¢ powierzchni zewnetrznych reduktora;

- szczelnos¢ powierzchni wewnetrznych reduktora;

- szczelnosc¢ ztgczek.

Otworzy¢ zawor upustowy za reduktorem w celu wytworzenia niewielkiego przeptywu
gazu.

Wkreci¢ srube regulacyjng (29), az do uzyskania zgdanej wartosci nastawy.

Zamknac¢ wylot zaworu upustowego do atmosfery.
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ROZRUCH

1) Bardzo powoli otworzy¢é zawdr odcinajacy za reduktorem i w razie potrzeby wyregulowac
warto$¢ nastawy reduktora za pomocg sruby regulacyjnej (29).
2) Przykreci¢ nakretke zabezpieczajgcq (69).



Tablica 11
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KLUCZE DO OBSLUGI REDUKTOROW CISNIENIA DIVAL 160 AP (+ SB 87)

®

- &

Chiave combinata
Combination sparner

-
- g 1o
Chiave regolabile a rulling
Adjustable spanner

o ,O

-eu}]

'u ———————— L

Chiave a compasso a rullini
Compas pin wrench

Chiave a tubo doppia poligonale
Box spanner

| 0 ©

L

Chiave maschio es. ﬁgonale pieqata
Hexagon or allen key

~_ O

/K ©

®

| om—

Giravite Philips
Philips screwdriver

Chiave a T maschio esagonale

Hexagonal tee key

Giravite lama piatta
Flat head screwdriver

Chiave a T bussola esagonale

Hexagonal socket T wrench
R . T

Utensile estrazione O-Ring
0-Ring extraction tool

Pinza per anelli
Circlip pliers

5 Q)

=

Chiave speciale Fiorentini
Fiorenitini special socket

©

Chiave speciale Fiorentini
Fiorentini special tool

DIVAL 160
AP

DIVAL 160 AP
+SB 87

Typ

A Ch 8-13-15-17
19-24-26

B L 300

F Ch 4-5-10

L Cod 7999099

Typ

A Ch 8-13-15-17
19-24-26

B L 300

D Ch 27

F Ch 4-5-6-10

| Cod 7999099
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9.0 LISTA ZALECANYCH CZESCI ZAMIENNYCH
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REDUKTOR CISNIENIA DIVAL 160 AP

u

]

DIVAL 160 AP

I;|:|I|- b

Cttlee: 31

Lale 1 T e L T
-ﬂ_‘,ﬁ;lh

Tt

Rys. A
Poz. Opis Liczba sztuk
11 - Uszczelka wzmocniona 1
19 - Membrana 1
60 - Pierécien prowadzacy 1
61 O-ring 1
62 O-ring 1
63 O-ring 1
64 O-ring 1
65 O-ring 1
66 O-ring 1
67 O-ring 1
68 O-ring 2
70 O-ring 1
71 O-ring 1
72 O-ring 2
73 O-ring 1
80 O-ring 1
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... + ZAWOR SZYBKOZAMYKAJACY SB 87

A5

n:
VAHRIGNTE
Fig & VASTANT SE a0z
POS. DESCRIZIONE N. PEZZI
DESCRIPTION PIECES NR.
4 Membrana - Diaphragm 1
1 Uszczelka wzmocniona 1
54 Fierscien prowadzacy 2
58 0. Ring 1
60 0. Ring 1
) 81 0. Ring 1
=] 62 0. Ring 1
e 63 0. Ring 1
B4 0. Ring 1
65 0. Ring 1
66 0. Ring 1
67 0. Ring 1
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PRZY ZAMAWIANIU CZESCI ZAMIENNYCH PROSIMY PODAC:

Typ reduktora

Dne ($rednica nominalna wlotu)

Typ zaworu szybkozamykajgcego (jesli jest zainstalowany)
Pe (ci$nienie wlotowe)

Pa (ci$nienie wylotowe)

Numer fabryczny (numer seryjny)

Rok produkgii

Typ stosowanego medium

Numer czesci (numer pozycji)

Liczbe sztuk
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NOTATKI
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Podane dane nie sg wigzace. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian bez
uprzedzenia.

Pietro Fiorentini S.p.A.

BIURA:

1-20124 MILANO Italy - Via Rosellini, 1 - Phone +39.02.6961421 (10 linee a.r.) -
Telefax +39.02.6880457 - e-mail: sales@fiorentini.com

1-36057 ARCUGNANO (V1) Italy - Via E. Fermi, 8/10 - Phone +39.0444.968511 (10 linee a.r.) - Telefax
+39.0444.960468 - e-mail: arcugnano@fiorentini.com

60-167 POZNAN Polska, ul. Krzepicka 17/19, Telefon: (0-61) 8689996,
Telefax: (0-61) 8685729, e-mail: biuro@fiorentini-polska.pl

CZESCI ZAMIENNE | SERWIS POSPRZEDAZNY:

60-167 POZNAN Polska, ul. Krzepicka 17/19, Telefon: (0-61) 8689996,
Telefax: (0-61) 8685729, e-mail: biuro@fiorentini-polska.pl



