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1 -	1 -	导言导言

前言前言

保留所有权利。未经制造商明确书面许可，不得复制、分发本出版物的任何部分、将其翻译成其他语言或通过任何电

子或机械媒介（包括影印、录制或任何其他存储和检索系统）进行传播，也不得将其用于任何其他目的（不完全是买

方的个人用途）。

制造商对不按手册操作所造成的后果概不负责。

总论总论

必须遵守本手册中描述的所有操作、维护说明和建议。为了获得最佳性能并使设备保持高效状态，制造商建议定期进

行维护操作。

尤其重要的是，要对负责设备的人员进行培训，使其了解如何使用、维护和应用本手册中 的安全说明和程序。

版权所有 2026版权所有 2026

© PIETRO FIORENTINI S.p.A. 
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2 -	2 -	一般信息一般信息

2.1 -	2.1 -	 制造商标识制造商标识

制造商制造商 PIETRO FIORENTINI S.p.A.

地址地址

Via Enrico Fermi, 8/10

36057 Arcugnano (VI) - 意大利

电话: +39 0444 968511电话: +39 0444 968511 传真：+39 0444 960468传真：+39 0444 960468

www.fiorentini.comwww.fiorentini.com arcugnano@fiorentini.comarcugnano@fiorentini.com

标签.2.2 

2.2 -	2.2 -	 产品标识产品标识

设备设备 高压调节器 

型号型号 REFLUX 819

标签.2.3 

2.3 -	2.3 -	 监管框架监管框架

PIETRO FIORENTINI S.p.A., 注册地址为 Arcugnano (意大利) - Via E. Fermi, 8/10, 声明本手册中描述的 REFLUX 819 

系列设备的设计、制造、测试和检查均符合 EN 334 气体调压器标准的要求，并对此负全责。

该设备符合欧盟指令 2014/68/EU（压力设备指令 PED）的要求。采用的评估程序符合《指令》附件 III 模块 H1 的

规定。

 通知 通知

原始版本的符合性声明与设备及本操作和警告手册一起交付。原始版本的符合性声明与设备及本操作和警告手册一起交付。

2.4 -	2.4 -	 保修保修

PIETRO FIORENTINI S.p.A. 保证该设备采用最好的材料制造，工艺精湛，符合订单中规定的质量要求、规格和性能。

保修应视为无效， PIETRO FIORENTINI S.p.A. 不对任何损坏和/或故障负责：

•	 由于买方或最终用户，或其任何承运人、雇员、代理人，或任何第三方或实体的任何行为或疏忽造成的;

•	 如果买方或第三方在未经  事先书面批准的情况下，对 PIETRO FIORENTINI S.p.A. 提供的设备进行改动;

•	 如果买方未能按照 的规定遵守本说明中的指示，则 PIETRO FIORENTINI S.p.A.

  通知通知

商业合同中规定了保修条件。商业合同中规定了保修条件。
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2.5 -	2.5 -	 手册中使用的符号手册中使用的符号

符号符号 定义定义

用于标识操作员和/或设备安全的重要警告的符号。

用于标识手册中特别重要信息的符号。

这些信息还可能涉及使用设备人员的安全。

有义务查阅使用说明书/手册。

表示要求工作人员在使用或操作机器之前，参考（并理解）机器的操作和警告说明。

标签.2.4 

  危险！危险！

对具有高度风险的危险发出警报，即迫在眉睫的危险情况，如果不加以预防，将导致死亡或严重破坏。对具有高度风险的危险发出警报，即迫在眉睫的危险情况，如果不加以预防，将导致死亡或严重破坏。

  警告！警告！

警告中等风险的危险，即如果不加以预防，可能导致死亡或严重损坏的潜在危险情况。警告中等风险的危险，即如果不加以预防，可能导致死亡或严重损坏的潜在危险情况。

  注意！注意！

低度危险警报，一种潜在的危险情况，如果不加以预防，可能会造成轻微或中度损失。低度危险警报，一种潜在的危险情况，如果不加以预防，可能会造成轻微或中度损失。

  通知通知

提示与人身伤害无关的具体警告、指示或特别关注的注意事项，以及不太可能发生人身伤害的做法。提示与人身伤害无关的具体警告、指示或特别关注的注意事项，以及不太可能发生人身伤害的做法。
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2.6 -	2.6 -	 手册的收件人、供应和储存手册的收件人、供应和储存

本使用说明书供负责在设备整个使用寿命期间使用和管理设备的合格操作人员使用。

其中包含正确使用设备并保持其功能和质量特性长期不变的必要信息。此外，还提供了安全、正确使用的所有信息和

警告。

手册以及合格声明和/或测试证书是设备不可分割的一部分，在设备移动或转售时必须始终随附。用户应在设备的整个

使用期限内妥善保存这些文件，以备参考。

  警告！警告！

不得删除、改写或编辑手册页面及其内容。不得删除、改写或编辑手册页面及其内容。

将使用手册放在设备附近，所有参与使用和运行设备的合格技术人员都知道的可触及的地方。将使用手册放在设备附近，所有参与使用和运行设备的合格技术人员都知道的可触及的地方。

PIETRO FIORENTINI S.p.A. 对因未遵守本手册中所述的警告和操作程序而造成的人员、动物和财产损失不承担任何PIETRO FIORENTINI S.p.A. 对因未遵守本手册中所述的警告和操作程序而造成的人员、动物和财产损失不承担任何

责任。责任。

2.7 -	2.7 -	 语言语言

原始手册是用意大利语编写的。

任何其他语言的翻译都必须以原始使用说明书为基础。

  危险！危险！

制造商不对任何不完整的翻译负责。如果发现任何不一致之处，请参阅原始手册文本。制造商不对任何不完整的翻译负责。如果发现任何不一致之处，请参阅原始手册文本。

如果发现前后不一致或文本不合理：如果发现前后不一致或文本不合理：

•	•	 停止任何行动;停止任何行动;

•	•	 立即与 PIETRO FIORENTINI S.p.A.的相关办事处联系立即与 PIETRO FIORENTINI S.p.A.的相关办事处联系

  警告！警告！

PIETRO FIORENTINI S.p.A. 仅对原始手册中提供的信息负责。PIETRO FIORENTINI S.p.A. 仅对原始手册中提供的信息负责。
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2.8 -	2.8 -	 应用等级板应用等级板

  警告！警告！

严禁拆除评级牌和/或用其他牌子代替评级牌。严禁拆除评级牌和/或用其他牌子代替评级牌。

如果铭牌被无意损坏或拆除，客户必须通知 PIETRO FIORENTINI S.p.A.如果铭牌被无意损坏或拆除，客户必须通知 PIETRO FIORENTINI S.p.A.

设备及其附件配有  铭牌  （从同上 1 至 8）。

这些标牌注明了设备及其附件的识别细节，必要时可提供 PIETRO FIORENTINI S.p.A.

标签.2.5 显示应用的铭牌：

同上。同上。 类型类型 图片图片

11
评级板 

调节器（欧共体版本）

22
评级板

飞行员

33
评级板

预调节器

44
评级板

DB 消音器
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同上。同上。 类型类型 图片图片

55
评级板

监控器

66
评级板

关闭阀

77
评级板

压力开关

88
评级板

加速阀

标签.2.5 
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2.8.1 -	2.8.1 -	等级牌术语表等级牌术语表

铭牌上使用的术语和缩写在 标签.2.6中说明：

学期学期 说明说明

ACAC 精度等级。 

AG 最大值AG 最大值
增压关断阀的精度等级。

"OPSO"（过压关闭）。

AG 分钟AG 分钟
压降安全装置的精度等级。

"UPSO"（欠压关闭）。

bpubpu 调压器可确保特定精度等级的入口压力范围。

CECE 证明符合适用欧洲指令的标记。

Cg Cg 流量系数。

等级等级
根据 EN 1759 系列标准的相关部分，用于参考法兰机械和尺寸特征组合的字母数字名称，包

括 "等级 "一词和一个无量纲整数。

DNDN 连接的标称尺寸。

故障安全模式故障安全模式 调节器反应模式（故障打开或故障关闭）。

法兰法兰 法兰连接类型或连接螺纹类型。

流体流体 与设备兼容的流体类型。 

身份证号码身份证号码 参与设备符合性评估的指定机构的编号。

飞行员飞行员 试点家庭。

PSPS 设备设计的最大允许压力。

PumaxPumax 调压器在特定条件下可连续运行的最大进口压力。

调节器调节器 设备系列。 

SGSG 关闭压力等级。

关门装置关门装置 快关阀门系列。 

S.n.S.n. 设备序列号。 

强度类型强度类型 力量类：整体强度 (IS) 或微分强度 (DS)。

TT 设备设计的允许温度范围（最低和最高）。 

跳闸装置跳闸装置 压力开关系列。 

类型类型 附件类型和类别。 

WdWd
通过调节和/或更换某些部件（如更换阀座或控制元件，如弹簧）可从调节器获得的全部设

定点范围。

WdoWdo
全设定点范围，以防紧急切断阀内置压力开关中的压力升高导致跳闸。

这一范围可通过调整和/或更换部件（如弹簧或敏感元件）来获得。 

WdsWds 通过调节但不更换组件可从调节器获得的全部设定点范围。

WdsoWdso
全设定点范围，以防紧急切断阀内置压力开关中的压力升高导致跳闸。

这个范围可以通过调整而不是更换部件来获得。
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学期学期 说明说明

WduWdu
全设定点范围，以防因紧急切断阀内置压力开关的压力降低而跳闸。

这一范围可通过调整和/或更换部件（如弹簧或敏感元件）来获得。

WdsuWdsu
全设定点范围，以防因紧急切断阀内置压力开关的压力降低而跳闸。

这个范围可以通过调整而不是更换部件来获得。

标签.2.6 
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2.9 -	2.9 -	 计量单位术语表计量单位术语表

测量类型测量类型 测量单位测量单位 说明说明

体积流量体积流量
Sm³/h 标准立方米/小时 

Scfh 标准立方英尺/小时 

压力压力

bar CGS 系统中的计量单位

psi 每平方英寸磅数 

"wc 英寸水柱

Pa 帕斯卡尔

温度温度

°C 摄氏度

°F 华氏度

K 开尔文

拧紧力矩拧紧力矩
Nm 牛顿米

ft-lbs 每磅英尺

声压声压 dB 分贝

其他测量其他测量

V 伏特

W 瓦特

Ω 欧姆

标签.2.7 
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2.10 -	2.10 -	合格的专业人士合格的专业人士

合格的操作员负责在设备的整个技术服务期内使用和管理设备：

专业人物专业人物 定义定义

机械机械

维修技师维修技师

合格的技术人员能够:

•	 对需要保养或维修的设备的所有机械部件进行预防性/纠正性保养操作;

•	 接触所有设备部件，进行目视检查、设备检查、调整和设置。

机械维修技师无权操作带电系统（如有）。

机械机械

电电

合格的技术人员能够:

•	 对需要维护或修理的设备的所有电气部件执行预防性/纠正性维护操作;

•	 阅读线路图并检查功能周期是否正确;

•	 对电气系统进行调整和操作，以维护、修理和更换磨损的部件。

电气维修技师只有在被认为合适（S.P.）的情况下，才能在配电盘、接线盒、控制设备

等内部存在电压的情况下进行操作。

有关一般要求，请参阅 IEC EN 50110-1:2014 标准。

负责运输的工人、负责运输的工人、

处理、处理、

在工地上卸载和放置在工地上卸载和放置

操作员有资格:

•	 起重设备的使用

•	 处理材料和设备。

设备的吊装和搬运必须严格遵守制造商提供的说明以及设备安装地的现行规定。 

安装人员安装人员

合格的操作员能够:

•	 执行正确安全安装设备所需的所有操作;

•	 执行正确安全操作设备和系统所需的所有操作。

用户用户

技术员技术员

经过培训和授权的技术人员，可以使用和管理设备，开展所提供设备的活动。他们必须:

•	 能够执行设备和系统正常运行所需的所有操作，并确保自身和在场人员的安全;

•	 在正确使用与本手册所述设备类似的设备方面具有丰富的经验，并接受过这方面的

培训、信息和指导。

技术人员只有在获得授权/资格后才能进行维护。

标签.2.8 
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3 -	3 -	安全安全

3.1 -	3.1 -	 一般安全警告一般安全警告

  警告！警告！

本手册中描述的设备是:本手册中描述的设备是:

•	•	 在加压系统中受压的装置;在加压系统中受压的装置;

•	•	 通常安装在输送易燃气体（如天然气）的系统中。通常安装在输送易燃气体（如天然气）的系统中。

  警告！警告！

如果使用的气体是可燃气体，设备的安装区域被定义为 "危险区域"，因为可能会产生潜在爆炸性气体环境的残余风如果使用的气体是可燃气体，设备的安装区域被定义为 "危险区域"，因为可能会产生潜在爆炸性气体环境的残余风

险。险。

在 "危险区 "和邻近地区，需要采取以下措施：在 "危险区 "和邻近地区，需要采取以下措施：

•	•	 不能有任何有效的火源;不能有任何有效的火源;

•	•	 禁止吸烟。禁止吸烟。

  注意！注意！

授权运营商不得自行开展不属于其权限范围内的操作或服务。授权运营商不得自行开展不属于其权限范围内的操作或服务。

切勿操作设备：切勿操作设备：

•	•	 在酒精等致醉物质的影响下;在酒精等致醉物质的影响下;

•	•	 如果您正在服用可能会减慢反应速度的药物。如果您正在服用可能会减慢反应速度的药物。

 通知 通知

雇主必须对操作员进行培训并告知他们在操作过程中的行为举止以及所使用的设备。雇主必须对操作员进行培训并告知他们在操作过程中的行为举止以及所使用的设备。

在安装、调试或维护之前，操作员必须:

•	 注意适用于工作地点的安全规定;

•	 必要时获得必要的运营许可;

•	 穿戴本使用说明书所述程序所要求的个人防护装备：

•	 确保在其工作区域提供所需的集体防护设备和安全信息;
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3.2 -	3.2 -	 个人防护设备个人防护设备

标签.3.9 显示 个人防护设备 (PPE) 及其说明。每个符号都与一项义务相关联。

个人防护设备是指工人穿戴的任何设备，目的是保护工人在工作期间免受可能威胁其安全或健康的一种或几种风险的

伤害。

对于负责操作的人员，根据所要求的工作类型，将报告并必须使用以下设备中最合适的个人防护设备：

符号符号 意义意义

使用安全手套或绝缘手套的义务。使用安全手套或绝缘手套的义务。

表示要求工作人员使用安全手套或绝缘手套。

使用安全护目镜的义务。使用安全护目镜的义务。

表示要求工作人员使用护目镜保护眼睛。

有义务穿安全鞋。有义务穿安全鞋。

表示要求工作人员穿上预防事故的安全鞋。

使用噪声防护设备的义务。使用噪声防护设备的义务。

表示要求工作人员使用耳罩或耳塞保护听力。

穿戴防护服的义务。穿戴防护服的义务。

表示要求人员穿戴特定的防护服。

有义务使用防护面具。有义务使用防护面具。

表示在发生化学风险时要求人员使用呼吸面罩。

使用防护头盔的义务。使用防护头盔的义务。

表示要求人员使用防护头盔。

穿高能见度背心的义务。穿高能见度背心的义务。

表示要求人员使用高能见度背心。

标签.3.9 

  警告！警告！

每个持证经营者都有义务:每个持证经营者都有义务:

•	•	 按照雇主提供的培训、指示和设备，注意自己和工作场所中受其行为或疏忽影响的其他人的健康和安全;按照雇主提供的培训、指示和设备，注意自己和工作场所中受其行为或疏忽影响的其他人的健康和安全;

•	•	 适当使用提供的个人防护设备;适当使用提供的个人防护设备;

•	•	 立即向雇主、经理或负责人报告设备和装置的任何缺陷，以及他们可能发现的任何危险情况。立即向雇主、经理或负责人报告设备和装置的任何缺陷，以及他们可能发现的任何危险情况。
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3.3 -	3.3 -	 残余风险残余风险

根据指令 PED 2014/68/EU附件 I 第 1.2 点的要求，以下是根据以下分类对与设备相关的风险进行的评估以及为防止

风险而采取的原则的说明：

a) 消除和/或减少风险。

b) 采取适当的保护措施。

c) 向用户提供有关残余风险的信息。
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3.3.1 -	3.3.1 -	压力造成的残余风险表压力造成的残余风险表

风险与危害风险与危害 事件与起因事件与起因
效果和效果和
后果后果

解决方案与预防解决方案与预防

加压气体泄漏。加压气体泄漏。

渗漏渗漏

金属和非金属加压部金属和非金属加压部

件的投影。件的投影。

•	 暴力影响;

•	 撞击（也可因坠

落、操作不当等）

。

•	 变形;

•	 连接断裂，如果受

压，甚至会爆裂。

a.使用适当的装置进行搬运和安装，以避

免局部受力。

b.安装在合适的地方和空间，并配备适当

的防护装置和包装。

c.使用说明和警告中的信息。

加压气体泄漏。加压气体泄漏。

渗漏渗漏

金属和非金属加压部金属和非金属加压部

件的投影。件的投影。

金属而不在金属而不在

渗漏渗漏

•	 使用不当的液体。

•	 腐蚀;

•	 脆化;

•	 爆炸.

a.用户必须检查所用流体是否符合数据板

上的规格。 

加压气体泄漏。加压气体泄漏。

渗漏渗漏

金属和非金属加压部金属和非金属加压部

件的投影。件的投影。

金属而不在金属而不在

渗漏渗漏

•	 在低于最低允许温

度下运行。

•	 脆化;

•	 破损;

•	 爆炸.

a.安装在温度不低于最低允许温度的地方

和/或对设备进行充分隔热。

b.允许的最低温度标注在数据板上。

加压气体泄漏。加压气体泄漏。

渗漏渗漏

金属和非金属加压部金属和非金属加压部

件的投影。件的投影。

爆炸.爆炸.

•	 超压或超过额定极

限值（允许的最大

压力）

•	 爆炸; 

•	 休息时间;

•	 裂缝;

•	 永久变形。

a.设备具有适当的设计安全系数。

b.用户必须检查适用于设备的最大压力。

c.最大允许压力标注在设备的相应标牌

上。

坠落坠落

的设备。的设备。
•	 危险处理。

•	 变形;

•	 裂缝;

•	 破损。

b.用户必须拥有尺寸合适的起重设备。

c.上述要求参见设备使用和警告手册。

加压流体加压流体

渗漏渗漏

金属和非金属加压部金属和非金属加压部

件的投影。件的投影。

金属而不在金属而不在

渗漏渗漏

•	 设备固定不正确。
•	 变形;

•	 破损。

a.设备配有统一类型的工艺连接件和压力

接头。

b.用户必须确保生产线的正确固定。

c.使用说明和警告中的指示。

爆炸爆炸

的设备。的设备。

加压流体加压流体

渗漏渗漏

金属和非金属加压部金属和非金属加压部

件的投影。件的投影。

金属质感.金属质感.

•	 在高于最高允许温

度下运行。

•	 降低机械阻力和设

备破损;

•	 爆炸.

a.用户必须为系统配备合适的控制和安全

装置。

b.允许的最高温度标注在数据板上。

加压气体加压气体

渗漏渗漏

•	 系统运行时的设备

维护
•	 加压舱开启不当。

a.用户必须在设备不运行的情况下进行任

何维护。

b.使用和警告说明中提及上述要求。

加压气体加压气体

渗漏渗漏

金属和非金属加压部金属和非金属加压部

件的投影。件的投影。

金属而不在金属而不在

渗漏渗漏

•	 设备承受的外部

负载

•	 变形;

•	 开裂和裂缝的形成;

•	 如果受到压力，甚

至会爆裂。

a.除设计中规定的情况外，用户必须确认

设备上没有额外的集中荷载。 
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风险与危害风险与危害 事件与起因事件与起因
效果和效果和
后果后果

解决方案与预防解决方案与预防

加压气体加压气体

渗漏 金属和非金属渗漏 金属和非金属

加压部件的投影。加压部件的投影。

金属而不在金属而不在

渗漏渗漏

•	 静电电位差杂散电

流。
•	 设备局部腐蚀。

b.用户必须为设备配备必要的保护和接地

装置。

c.上述要求参见使用和警告手册。

加压气体加压气体

渗漏 金属和非金属渗漏 金属和非金属

加压部件的投影。加压部件的投影。

金属而不在金属而不在

渗漏渗漏

•	 湿度; 

•	 具有攻击性氛围的

环境。

•	 外表面老化;

•	 腐蚀。

a.用户必须定期检查外表面的保护状态。

b.使用和警告说明中提及上述要求。

标签.3.10 



26 

RE
FL
UX
 8
19

RE
FL
UX
 8
19

ZHZH
使用、维护和警告手册

高压调节器 || 安全 || 修订 E

3.3.2 -	3.3.2 -	潜在爆炸性气体环境的残余风险表潜在爆炸性气体环境的残余风险表

标签.3.11 分别表示可能导致产生潜在爆炸气氛的条件：

•	 REFLUX 819 压力调节器;

•	 PM/819 监测器;

•	 SB/82 或 HB/97 快关阀门。

考虑到消音器没有主动功能部件，在本分析中将其视为 REFLUX 819 调节器的一个组成部分。

该表适用于密度不大于 0.8 的天然气；对于不同的密度，还必须评估安装和环境条件。

  警告！警告！

如果使用的气体是可燃气体，设备的安装区域被定义为 "危险区域"，因为可能会产生潜在爆炸性气体环境的残余风如果使用的气体是可燃气体，设备的安装区域被定义为 "危险区域"，因为可能会产生潜在爆炸性气体环境的残余风

险。险。

在 "危险区 "及其附近必须没有有效的火源。在 "危险区 "及其附近必须没有有效的火源。

运行运行
运行运行

氛围氛围
潜在的潜在的
爆炸物爆炸物

规范性参考资料规范性参考资料 使用说明和警告中的管理措施使用说明和警告中的管理措施

首次启动首次启动 没有

•	 在生产周期内和根据 2014/68/

EU 指令进行 CE 认证之前，设

备的外部密封性检查值为 1.1 

PS（符合 EN 334 标准）。

•	 调试前，在适当的压力下（根据 

EN 12186 和 EN 12279 标准的

规定）检查安装设备的系统部分

的外部密封性。

使用说明指出，必须满足 EN 

12186 和 EN 12279 标准的要求。

在在

正常情况正常情况
没有

此外，上一点中的说明也适用：

•	 设备安装在室外或有自然通风的

环境中（符合 EN 12186 和 EN 

12279 标准）;

•	 根据现行的国家规定/良好做法/

设备制造商的说明（按照 EN 

12186 标准和 EN 12279 标准的

规定），对安装进行监控。

使用说明指出:

•	 设备的安装环境必须符合 EN 

12186 和 EN 12279 标准的

要求;

•	 在监控期间，必须根据现行

国家规定（如有）和具体制

造商的建议进行定期检查和

维护。
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运行运行
运行运行

氛围氛围
潜在的潜在的
爆炸物爆炸物

规范性参考资料规范性参考资料 使用说明和警告中的管理措施使用说明和警告中的管理措施

断裂断裂

控制头隔膜控制头隔膜

故障故障

没有

这一事件必须被视为罕见的故障。

所有至少一侧有隔膜的大气压室都

必须通向安全区域（符合 EN 12186 

和 EN 12279 标准的规定）。

使用说明指出，必须符合 EN 

12186 和 EN 12279 标准的要求。

其他部件的破损其他部件的破损

非金属 故障非金属 故障
没有

由于涉及静态密封件（对外），不

会产生任何外部泄漏，因此不会发

生此类故障。

-

退役退役 没有

•	 安装设备的系统部分的压力必须

通过适当的通风管道降至安全区

域（符合 EN 12186 标准和 EN 

12279 标准的规定）。

•	 残余气体必须如上所述排出。

使用说明指出，必须符合 EN 

12186 和 EN 12279 标准的要求

重新启动重新启动 没有

•	 重新装配调节器后，在制造商规

定的方便压力值下进行外部泄漏

测试。

•	 调试前，在适当的压力下（根据 

EN 12186 和 EN 12279 标准的

规定）检查安装设备的系统部分

的外部密封性。

使用说明指出:

•	 测试外部泄漏的最低条件;

•	 需要满足 EN 12186 和 EN 

12279 标准的要求。

标签.3.11 
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3.4 -	3.4 -	 义务和禁令义务和禁令

为了操作员的安全，以下列出了必须遵守的义务和禁令。

这是强制性的：

•	 仔细阅读并理解使用说明和警告; 

•	 根据调节器在实际运行条件下的性能要求，检查下游设备的尺寸是否合适;

•	 在安装设备之前，要严格参照铭牌上规定的详细信息;

•	 以避免剧烈冲击和撞击，以免损坏设备并导致加压流体泄漏。

禁止：

•	 在本使用和警告说明中所述的工作程序中未指明个人防护设备的情况下，以各种身份在设备上操作;

•	 在有明火的情况下操作或将明火带到工作区附近;

•	 在设备附近或工作时吸烟;

•	 使用铭牌上未标明的参数使用设备;

•	 将设备用于额定铭牌和本使用和警告说明中未标明的流体;

•	 在额定铭牌和本使用和警告说明规定的工作温度范围之外使用设备;

•	 在安装设备的系统部分运行时维修设备; 

•	 在本使用说明和警告中未规定的环境中安装或使用本设备。



29 

RE
FL
UX
 8
19

RE
FL
UX
 8
19

使用、维护和警告手册

高压调节器 || 安全 || 修订  E 
ZHZH

3.5 -	3.5 -	 安全象形图安全象形图

设备和/或包装上可能显示以下安全象形图 PIETRO FIORENTINI S.p.A.：

符号符号 定义定义

用于标识电气危险的符号。

用于识别普通危险的符号。 

标签.3.12 

  危险！危险！

绝对禁止拆除设备上的安全图案。绝对禁止拆除设备上的安全图案。

用户必须更换磨损、移除或篡改后无法辨认的安全图标。用户必须更换磨损、移除或篡改后无法辨认的安全图标。

3.6 -	3.6 -	 噪音水平噪音水平

根据运行条件、用途和所需配置的不同，设备可能会产生超出安装国现行法规允许范围的噪音。

有关设备产生的噪音值和更多信息，请联系 PIETRO FIORENTINI S.p.A.。

  注意！注意！

如果设备安装环境（取决于具体操作条件）中的噪音超过 85 dBA，则仍有义务使用耳罩或耳塞保护操作员的听力。如果设备安装环境（取决于具体操作条件）中的噪音超过 85 dBA，则仍有义务使用耳罩或耳塞保护操作员的听力。
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4 -	4 -	说明和操作说明和操作

4.1 -	4.1 -	 一般说明一般说明

设备 REFLUX 819 是一种用于中高压的先导式压力调节器，可降低入口气体压力，即使下面的压力发生变化，也能保

持下游值稳定：

•	 入口压力值;

•	 在设备运行条件下达到所需的流速。 

设备的主要组成部分有:

位置位置 说明说明 位置位置 说明说明

11 主调节器 55 插头

22 试点单位 66 强化垫圈

33 预调器 R14/A 77 主隔膜

44 200/A 系列飞行员 88 春季

标签.4.13 

2

1

3

4

5

6

7

8

上游压力上游压力 下游压力下游压力 装载压力装载压力 预调节器压力预调节器压力

图4.1.	 一般说明 REFLUX 819一般说明 REFLUX 819
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4.1.1 -	4.1.1 -	调节器反应模式调节器反应模式

REFLUX 819 设备是一个具有 "失灵关闭 "反应（开启关闭反应）的调节器，即在出现以下情况时关闭：

•	 主隔膜破损

•	 先导膜片破损;

•	 先导电路中没有电源。

4.2 -	4.2 -	 运行运行

1

5

2

3

9

10

A

C

4

6

7

8

11

13

12

14

B

16

4

上游压力上游压力 下游压力下游压力 装载压力装载压力 预调节器压力预调节器压力

图4.2.	 运行 REFLUX 819运行 REFLUX 819

在减压状态下，调节塞 (5) 通过弹簧 (8) 保持在关闭位置，并靠在加固垫圈 (6) 上。上游压力虽然可变，但不会改
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变这个位置，因为调节塞 (5) 是完全平衡的。 

调节塞 (5) 的位置由主膜片 (7) 控制，主膜片 (7) 受以下力的作用：

•	 关闭期间：弹簧 (8) 的负荷和腔体 (A) 中下游压力 (Pd) 产生的推力、

•	 打开时：先导（4）在腔室（C）中提供的加载压力（Pm）产生的推力。

根据调节器 (2) 的安装位置（见 “6.4 - 调节器安装位置”段），移动设备的重量作用于关闭或打开位置。

加载压力 (Pm) 来自于先导装置 (2) 的作用。原料气从上游管线输入，经过过滤器 (9)，然后从预调节器 (Pup) 降压

至与调节器校准压力有关的压力值。 

来自预调节器 (Pup) 的压力供给先导器 (4)；导阀进而调节供给到调节器腔室 (C) 的加载压力 (Pm) 的值，以便通过

塞子 (14) 的开口打开调节器的塞子 (5)。

加载压力 (Pm) 通过比较来设定：

•	 先导校准弹簧 (11) 所施加的力;

•	 下游压力 (Pd) 作用于腔室 (B) 中的隔膜 (12)。

驱动回路是一个开式回路，通过隔膜保护盘上的传输孔 (16) 向腔室 (A) 的下游压力持续排放。

在正常工作条件下，先导器的塞子 (14) 的位置应使加载压力 (Pm) 的值与下游压力 (Pd) 的值保持在设定值附近。

调节系统是平衡的，即使入口压力发生变化，也能保证稳定的出口压力。

运行条件运行条件 运行后果运行后果 成果成果

下游压力 (Pd) 降低，原因如下:下游压力 (Pd) 降低，原因如下:

•	•	 要求的流量增加; 要求的流量增加; 

•	•	 上游压力下降 (Pu)。上游压力下降 (Pu)。

先导装置 (4) 的移动装置 (13) 不平

衡，导致先导装置 (4) 的插头 (14) 打

开。

•	 加载压力增加 (Pm);

•	 在打开过程中移动调节塞 (5)，

直到恢复下游压力值 (Pd)。

下游压力 (Pd) 增加的原因是：下游压力 (Pd) 增加的原因是：

•	•	 要求流量的下降; 要求流量的下降; 

•	•	 上游压力 (Pu) 增加。上游压力 (Pu) 增加。

下游压力 (Pd) 对先导膜片施加的力使移

动装置 (13) 移动，并将先导 (4) 的塞

子 (14) 移到关闭位置。

•	 加载压力降低 (Pm); 

•	 在关闭过程中移动调节塞 (5)，

直到恢复下游压力值 (Pd)。

标签.4.14 
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4.3 -	4.3 -	 设计用途设计用途

4.3.1 -	4.3.1 -	预期用途预期用途

有关设备用于:

运行运行 允许允许 不允许不允许 工作环境工作环境

调整调整

下游压力用于：下游压力用于：

事先经过过滤的气态和非

腐蚀性流体。 

•	 液体 

•	 允许产品之外的任何产

品。 

为以下用途的供应网络输送天

然气的设施:

•	 民用;

•	 工业用途。

标签.4.15 

有关设备用作主调节器。

其设计用途仅限于在额定铭牌上规定的限制范围内使用，并应遵守本手册中提及的使用说明和限制。

安全工作条件如下:

•	 在额定铭牌和本手册规定的范围内使用;

•	 遵守用户手册程序;

•	 在建议的时间和方式进行例行维护;

•	 必要时进行特殊维护;

•	 不要篡改和/或绕过安全装置。

4.3.2 -	4.3.2 -	可合理预见的滥用可合理预见的滥用

不正确和可合理预见的使用是指设备的使用方式在阶段中没有预见到

但这可能是由容易预见的人类行为造成的： 

•	 腐蚀性液体;

•	 上游未适当处理的液体;

•	 液体;

•	 操作员在使用设备时发生故障、事故或抛锚时的本能反应;

•	 在任何情况下都要保持机器运转的压力所导致的行为;

•	 因疏忽而导致的行为;

•	 未经授权和不合适的人使用设备造成的行为;

•	 以 “4.3.1 - 预期用途”段所述以外的方式使用设备。 

设备的任何非预期用途必须事先获得 PIETRO FIORENTINI S.p.A.的书面批准。

如果未提供书面批准，则应视为 "不当 "使用。

在使用不当的情况下， PIETRO FIORENTINI S.p.A. 对造成的人员或财产损失概不负责，对设备的任何保修均视为无

效。

4.3.3 -	4.3.3 -	液体类型液体类型

设备在使用可燃气体的情况下工作：

•	 根据 EN 12186 或 EN 12279 标准在压力控制站中使用;

•	 输电和配电网络。

•	 在商业和工业厂房中使用（请联系生产商进行确认）。

 通知 通知

该设备也可用于惰性气体，但需联系制造商进行核实。该设备也可用于惰性气体，但需联系制造商进行核实。
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4.4 -	4.4 -	 技术特点/性能技术特点/性能

REFLUX 819 设备是一个中高压调节器。

REFLUX 819是一种“顶部入口”型调节器，可以方便地进行维修，并可配备现场附件。

该调节器的主要规格为:

技术特点技术特点

最大允许压力最大允许压力 最高 102 巴

环境温度范围环境温度范围 -20 °C + 60 °C

入口气体温度范围入口气体温度范围
-10 °C + 60 °C（1 级）

-20 °C + 60 °C（2 级）

入口压力范围 (bpu)入口压力范围 (bpu) 0.8 - 100 巴

可能的调节范围 (Wd)可能的调节范围 (Wd) 0.3 - 74 巴（取决于所安装的先导装置）

最小压差最小压差 0.5 巴（建议使用 > 2 巴）

精度等级 (AC)精度等级 (AC) 最多 1（取决于运行条件）

锁定压力等级 (SG)锁定压力等级 (SG) 最多 2.5（取决于运行条件）

标签.4.16 

Cg 和 K1 系数Cg 和 K1 系数

公称直径[毫米］公称直径[毫米］ 25 50 80 100 150 200 250 300

尺寸 [英寸］尺寸 [英寸］ 1” 2" 3” 4" 6” 8” 10” 12”

系数 Cg系数 Cg 575 2220 4937 8000 16607 25933 36535 55000

系数 K1系数 K1 106.78 106.78 106.78 106.78 106.78 106.78 106.78 106.78

标签.4.17 

设备 REFLUX 819 和 PM/819 监视器都配备了引航员：

试点类型试点类型 校准范围（巴）校准范围（巴）

204/A204/A

0.3 ÷ 0.5

0.5 - 1

1 ÷ 4

4 ÷ 16

16 - 43

205/A205/A 20 - 60

207/A207/A 41 - 74

标签.4.18.
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4.5 -	4.5 -	 可能的配置可能的配置

通过安装以下附件， REFLUX 819 设备可以有不同的配置：

•	 内置消音器 DB/819

•	 内置消音器 LDB/171

•	 内置显示器 PM/819（最大 10 英寸）

•	 内置关断阀 SB/82（最大 10 英寸）

•	 内置关断阀 HB/97（4 英寸至 12 英寸）

可能的配置以 标签.4.19列出：

REFLUX 819REFLUX 819 DB/819DB/819 LDB/171LDB/171 PM/819PM/819 SB/82SB/82 HB/97HB/97

DB/819DB/819 - 没有 是 是 是

LDB/171LDB/171 没有 - 是 是 是

PM/819PM/819 是 是 - 没有 没有

SB/82SB/82 是 是 没有 - 没有

HB/97HB/97 是 是 没有 没有 -

标签.4.19 

这些附件可以在工厂直接安装，也可以稍后在现场直接安装。

 通知 通知

附件的安装参见本手册的相关章节。附件的安装参见本手册的相关章节。
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4.5.1 -	4.5.1 -	内置消音器内置消音器

4.5.1.1 -	4.5.1.1 -	 内置消音器 DB/819内置消音器 DB/819

DB/819 消音器 (1) 安装在调节器 (2) 中。

DB/819 消音器 (1) 可减弱设备在轧制过程中产生的噪音。噪音正是在其产生的地方被吸收，从而防止其传播。

1

2

上游压力上游压力 下游压力下游压力 装载压力装载压力 预调节器压力预调节器压力

图4.3.	 内置 DB/819 消音器内置 DB/819 消音器
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4.5.1.2 -	4.5.1.2 -	 内置消音器 LDB/171内置消音器 LDB/171

LDB/171 消音器 (1) 安装在调节器 (2) 中。

LDB/171 消音器 (1) 可降低设备在层压过程中产生的噪音。噪音正是在其产生的地方被吸收，从而防止其传播。

2

1

上游压力上游压力 下游压力下游压力

图4.4.	 内置消音器 LDB/171内置消音器 LDB/171
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4.5.2 -	4.5.2 -	PM/819 监测器PM/819 监测器

PM/819 监测器 (1) 安装在主压力调节器 (2) 的上游。

PM/819 监测器用于在发生故障时将主调节器下游的压力值保持在预设范围内。

PM/819 监测器 (1) 直接安装在主调节器 (2) 的阀体上，将设备转换成两个具有共同阀体的压力调节器。这两个调节

器具有以下特点：

•	 它们由两个不同的飞行员和独立的伺服电机控制;

•	 它们在独立阀座上工作。

1

2

上游压力上游压力 下游压力下游压力 装载压力装载压力 预调节器压力预调节器压力

图4.5.	  REFLUX 819 配有 PM/819 监测器 REFLUX 819 配有 PM/819 监测器
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内置监测器操作内置监测器操作

  通知通知

要检查插塞 (3) 的位置，请参照玻璃罩 (10) 观察行程指示杆 (9) 的位置：要检查插塞 (3) 的位置，请参照玻璃罩 (10) 观察行程指示杆 (9) 的位置：

•	•	 开放 100%;开放 100%;

•	•	 关闭 0%。关闭 0%。

在减压状态下，塞子 (3) 通过弹簧 (4) 保持在关闭位置，并靠在加固的垫圈 (5) 上。 

上游压力（Up）即使是可变的，也不会改变这个位置，因为堵塞（3）和阀杆（6）一样，是完全平衡的，这是上游压

力（Up）通过孔（16）进入腔室（B）的结果。 

塞子（3）的位置由膜片（7）的运动控制，膜片（7）的运动如下所示：

•	 趋向关闭位置：弹簧 (4) 的负荷和腔体 (C) 内下游压力 (Pd) 产生的推力、 

•	 朝向打开位置：由先导阀 (8) 提供的腔室 (D) 中的加载压力 (Pm) 产生的推力。 

根据调节器 (2) 的安装位置（见 “6.4 - 调节器安装位置”段），移动设备的重量作用于关闭或打开位置。

1

2

5

3

4

6

7

9

10

8

C

B

D

16

上游压力上游压力 下游压力下游压力 装载压力装载压力 预调节器压力预调节器压力

图4.6.	 纳入监控操作纳入监控操作
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在待机状态下操作内置监视器：在待机状态下操作内置监视器：

PM/819 内置监控器 (1) 在标准运行期间处于常开状态，因为先导 (3) 的校准高于主调节器 (2) 先导的校准。

R14/A 预调器 (4) 产生的预调器压力 (Pup) 通过全开的先导器 (3) 使内置监控器 PM/819 (1) 保持全开状态。

1

2

4

3

上游压力上游压力 下游压力下游压力 装载压力装载压力 预调节器压力预调节器压力

图4.7.	 在待机状态下操作内置监视器在待机状态下操作内置监视器



42 

RE
FL
UX
 8
19

RE
FL
UX
 8
19

ZHZH
使用、维护和警告手册

高压调节器 || 说明和操作 || 修订E

内置监控器在系统故障时运行 主调节器：内置监控器在系统故障时运行 主调节器：

1

2

7

6

4

C

D
16

3

5

A

上游压力上游压力 下游压力下游压力 装载压力装载压力 预调节器压力预调节器压力

图4.8.	 内置监控器在主调节器发生故障时运行内置监控器在主调节器发生故障时运行

如果主调节器 (2) 发生故障，PM/819 监测器 (1) 将跳闸，直至实现平衡调节。

因此，如果在运行过程中发生以下情况:

运行条件运行条件 运行后果运行后果 成果成果

下游压力 (Pd) 降低，原因如下游压力 (Pd) 降低，原因如

下:下:

•	•	 要求的流量增加; 要求的流量增加; 

•	•	 或上游压力降低 (Up)。或上游压力降低 (Up)。

腔体 (A) 中的压力力与先导器 (4) 的校准弹簧 

(3) 之间不平衡，导致:

•	 先导 (4) 塞 (5) 的开口增大;

•	 因此，腔体内的加载压力 (Pm) 值会增加

（D）。

打开主调节器 (2) 插塞 (7)，直

至腔室 (A) 中的下游压力 (Pd) 

与先导 (4) 校准弹簧 (3) 之间

的力再次达到平衡。

增加下游压力 (Pd) 增加下游压力 (Pd) 

将 PM/819 监测器 (1) 的插头 (7) 移到关断

位置，以便:

•	 通过孔（16）在 PM/819 监测器（1）的腔

室（D）和（C）之间传递压力（Pm）而导

致的装载压力（Pm）的降低。

•	 弹簧 (6) 施加的力。

使下游压力 (Pd) 恢复到预定

值，并使腔室 (A) 中的下游压力 

(Pd) 与先导器 (4) 的校准弹簧 

(3) 之间的力恢复平衡。

标签.4.20 
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4.5.2.1 -	4.5.2.1 -	 M/A 加速阀M/A 加速阀

 通知 通知

若要根据 "PED "指令 2014/68/EU 将监视器用作安全附件，建议安装 M/A 加速阀。指令 2014/68/EU 作为安全附若要根据 "PED "指令 2014/68/EU 将监视器用作安全附件，建议安装 M/A 加速阀。指令 2014/68/EU 作为安全附

件使用时，建议安装 M/A 加速阀。件使用时，建议安装 M/A 加速阀。

如果主调节器 (1) 发生故障，则应安装 M/A 加速阀 (3)，以便于内置监控器 PM/819 (2) 进行干预。

根据下游压力信号 (Pd)，M/A 加速阀 (3) 释放监测器装载室中的气体，从而实现更快速的跳闸。 

通过顺时针或逆时针旋转调节螺钉 (4) 来增大或减小数值，从而进行校准。

以 标签.4.21 表示 M/A 加速阀的工作范围：

加速阀加速阀 工作范围（巴）工作范围（巴）

M/AM/A > 0.55

标签.4.21.

2

1

3

4

上游压力上游压力 下游压力下游压力 装载压力装载压力 预调节器压力预调节器压力

图4.9.	 M/A 加速阀M/A 加速阀

排水排水
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4.5.3 -	4.5.3 -	关闭阀关闭阀

紧急切断阀是一种安全装置，用于在控制点的压力值超过阀门本身的校准值时切断气流。

关断阀安装在设备主体中，由以下部分组成：

•	 控制系统;

•	 关闭装置机制。

一旦触发，猛然关闭阀将切断调节器及其控制先导器的电源。

4.5.3.1 -	4.5.3.1 -	 公司SB/82快关阀门公司SB/82快关阀门

可操作 SB/82 内置关断阀：

•	 压力开关;

•	 人工;

•	 带遥控器（可选）。 

SB/82 内置关断阀的主要特点是:

•	 下游压力升高和/或降低导致跳闸;

•	 设计压力：所有附件均为 100 巴;

•	 本地关闭按钮;

•	 只能通过复位杆激活内部旁路进行手动复位。

压力开关类型压力开关类型 设置设置 工作范围（巴）工作范围（巴） AGAG

模型102M模型102M 最大 0.2 - 5.5 5

模型103M模型103M
最大 2 - 7 5

最大 7 - 22 2.5

模型104M模型104M 最大 15 - 45 2.5

模型105M模型105M 最大 30 - 90 2.5

标签.4.22.

* 有关最小弹簧的校准值，请参见第 13 章 "校准表"。 

内置的关断阀 SB8/2 由（见 图4.10）组成：

位置位置 说明说明

11 插头

22 控制压力开关

33 复位系统（通过杠杆手动操作） 

标签.4.23 

运行:运行:

跳闸压力作用在控制压力开关 (2) 的控制元件上，控制元件与阀杆 (5) 牢固连接，并通过弹簧接收因最大 (7) 和最

小 (6) 压力跳闸而产生的拮抗力，该压力已校准为预设值。

阀杆 (5) 的平移使移动系统的控制装置 (8) 释放，并在弹簧 (9) 的作用下关闭插头 (1)。

要重置设备，必须按动杠杆 (3)：

•	 在冲程的第一段打开内部旁路，允许上游压力从入口室转移到调节器主体 (4) 的出口室，从而重新平衡塞子 (1) 

上的压力;

•	 重新连接移动系统的控制装置 (8)。

移动系统控制装置（8）的释放也可以通过按钮（10）手动控制。

 通知 通知

对于 10 英寸版本，必须使用 HP2/2 旁路装置（图4.11，参考 11）进行旁路。对于 10 英寸版本，必须使用 HP2/2 旁路装置（图4.11，参考 11）进行旁路。
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2

5

6

7

8

3

10

9

1

4

上游压力上游压力 下游压力下游压力

图4.10.	 REFLUX 819 ，配有 SB/82 集成式关断阀REFLUX 819 ，配有 SB/82 集成式关断阀

11

上游压力上游压力 下游压力下游压力 装载压力装载压力

图4.11.	 HP2/2 旁通细节，用于并入 SBC 82 10" 急停阀HP2/2 旁通细节，用于并入 SBC 82 10" 急停阀
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4.5.3.2 -	4.5.3.2 -	 HB/97 内置快关阀门HB/97 内置快关阀门

可以操作内置的 HB/97 封闭阀：

•	 压力开关;

•	 人工;

•	 带遥控器。 

HB/97 内置关断阀的主要特点是:

•	 平衡阀塞;

•	 本地关闭按钮;

•	 下游压力升高和/或降低导致跳闸;

•	 内置旁路; 

•	 只能手动重置。

压力开关类型压力开关类型 设置设置 工作范围（巴）工作范围（巴） AGAG

模型102M模型102M 最大 0.2 - 5.5 5

模型103M模型103M
最大 2 - 7 5

最大 7 - 22 2.5

模型104M模型104M 最大 15 - 45 2.5

模型105M模型105M 最大 30 - 90 2.5

标签.4.24.
* 有关最小弹簧的校准值，请参见第 13 章 "校准表"。* 有关最小弹簧的校准值，请参见第 13 章 "校准表"。

HB/97 组合式紧急切断阀由（见 图4.12）组成：

位置位置 说明说明

11 平衡阀塞

22 LINE OFF 2.0 设备

标签.4.25 

LINE OFF 2.0 设备 (3) 包括（见 图4.12）：

位置位置 说明说明

33 HP2/2：控制电路供气过滤装置；它还起到旁通作用，用于重置内置的紧急关闭阀 HB/97。

44 R44/SS：必要的压力调节器，用于将调节器的上游压力降至 HB/97 内置快关阀门气缸的加载压力。 

55

AR100：流量节流阀，用于调节气动回路中的压力加载速度，并过滤进入 R44/SS 调节器的气体（6）。

 通知 通知

负载速度由螺杆调节（最小值 1，最大值 8）。 负载速度由螺杆调节（最小值 1，最大值 8）。 

66

VS/FI：  安全阀用于:

•	 将因 R44/SS 压力调节器故障而产生的超压排放到大气中;

•	 保护 R44/SS 压力调节器下游的整个电路。

77 3/2 阀门用于对 HB/97 的气缸进行加压和减压，内含关断阀。

88 控制压力开关：通过连接在下游的控制压力开关头，HB/97 内置关断阀会在下游压力增大或减小时跳闸。

标签.4.26 
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111
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15

6

上游压力上游压力 下游压力下游压力 执行机构供气压力执行机构供气压力

图4.12.	 REFLUX 819 ，配有 HB/97 集成式关断阀REFLUX 819 ，配有 HB/97 集成式关断阀

运行：运行：

在无压状态下，阀塞 (1) 通过弹簧 (10) 保持在关闭位置，并靠在强化垫圈 (11) 上。 

上游压力 (Up) 到达 HP2/2 旁路装置 (3) 和 R44/SS 调节器 (4) 的上封头 (12)，以防止不适当地复位阀门。通过调

节旁通阀的启动按钮 (13)，加压气体被过滤并输送到 AR100 节流阀 (5)，然后再由该阀供气：

•	 调节弹簧 (B) 的腔体;

•	 在 R44/SS 调节器 (5) 的上游，压力校准为 4.5 巴，以克服紧急关闭阀关闭弹簧 (15) 的力。 

按下复位按钮 (16) 作用于压力开关联轴器 (8)，从而打开 3/2 阀门 (8)：

•	 通过 R44/SS 调节器 (4) 对紧急关闭阀的腔体 (C) 加压;

•	 塞子开口 (1)。

如果下游压力 (Pd) 增大或减小，压力开关耦合器 (8) 将移动到：

•	 通过 3/2 阀 (7) 将腔体 (C) 中的压力释放到大气中;

•	 让弹簧 (10) 将插头 (1) 拉到关闭位置。
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4.5.4 -	4.5.4 -	快关阀压力开关快关阀压力开关

压力开关是一种控制装置，由（见 图4.13）组成：

位置位置 说明说明

11

控制元件。

 通知 通知

控制元件可以是隔膜或活塞。控制元件可以是隔膜或活塞。

22 树干

3-43-4 调节塞尺。

55 弹簧可实现最大压力跳闸。

66 用于最小压力跳闸的弹簧。

77 OPSO 最大弹簧调节螺母 (5)。

88 UPSO 最小弹簧调节螺母 (6)。

1010 手动释放按钮。

标签.4.27 

8

7
5

6
4

3

2

1

10

下游压力下游压力

图4.13.	 快关装置压力开关快关装置压力开关
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标签.4.28 列出了该调压阀可能使用的压力开关型号：

型号型号
压力开关压力开关

最大 [巴]最大 [巴] 最小值 [bar]最小值 [bar]

102M102M 0.2 - 5.5 0.05 - 2.8

102MH102MH 0.2 - 5.5 2.8 - 5.5

103M103M 2 - 22 0.2 - 8

103MH103MH 2 - 22 8 - 19

104M104M 15 - 45 1.6 - 18

104MH104MH 15 -45 18 - 41

105M105M 30 - 90 3 - 44

105MH105MH 30 - 90 44 - 90

标签.4.28 
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5 -	5 -	运输和装卸运输和装卸

5.1 -	5.1 -	 运输和处理的特别警告运输和处理的特别警告

 通知 通知

运输和搬运必须由专人负责：运输和搬运必须由专人负责：

•	•	 合格 经过专门培训的）;合格 经过专门培训的）;

•	•	 熟悉事故预防和工作场所安全法规的人员;熟悉事故预防和工作场所安全法规的人员;

•	•	 授权使用起重设备和工具;授权使用起重设备和工具;

•	•	 符合设备目的地国家的现行规定。符合设备目的地国家的现行规定。

用叉车或起重机运输用叉车或起重机运输

操作员资格操作员资格 负责运输、装卸和现场安置的人员 

需要个人防护设备需要个人防护设备

     

  警告！警告！

本表中列出的个人防护设备与设备的相关风险有关。有关防范工作场所、安装或操作条本表中列出的个人防护设备与设备的相关风险有关。有关防范工作场所、安装或操作条

件相关风险所需的个人防护设备，请参阅：件相关风险所需的个人防护设备，请参阅：

•	•	 安装国的现行法规;安装国的现行法规;

•	•	 安装设施的安全管理员提供的任何信息。安装设施的安全管理员提供的任何信息。

手段手段

的提升的提升
起重吊车、叉车或其他合适的设备。

重量和尺寸重量和尺寸

的设备 的设备 
有关尺寸和重量，请参阅 “5.2 - 设备的物理特性”。

标签.5.29 
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5.1.1 -	5.1.1 -	用于运输的包装和紧固件用于运输的包装和紧固件

运输包装的设计和制造可避免在正常运输、储存和处理过程中损坏。

设备和备件在安装之前必须保存在包装中。

收到设备后：

•	 确保包装的任何部分在运输和/或处理过程中都没有损坏;

•	 如发现任何损坏，请立即向 PIETRO FIORENTINI S.p.A.报告。

 通知 通知

PIETRO FIORENTINI S.p.A. 对因未遵守本手册中的说明而导致的事故造成的人身或财产损失不承担任何责任。PIETRO FIORENTINI S.p.A. 对因未遵守本手册中的说明而导致的事故造成的人身或财产损失不承担任何责任。

标签.5.30 表示使用的包装类型：

参考参考
文献文献

包装类型包装类型 图片图片

AA 纸箱

BB 木箱

CC 托盘

标签.5.30 
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5.2 -	5.2 -	 设备的物理特性设备的物理特性

5.2.1 -	5.2.1 -	REFLUX 819 (+LDB/171)REFLUX 819 (+LDB/171)

图5.14.	 物理特性 REFLUX 819 (+LDB/171)物理特性 REFLUX 819 (+LDB/171)
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整体尺寸 REFLUX 819 (+LDB/171)整体尺寸 REFLUX 819 (+LDB/171)

公称直径[毫米］公称直径[毫米］ 25 50 80 100 150 200 250 300

尺寸 [英寸］尺寸 [英寸］ 1” 2" 3” 4" 6” 8” 10” 12”

S - ANSI 150/PN 16S - ANSI 150/PN 16 184 254 298 352 451 543 673 737

S - ANSI 300S - ANSI 300 197 267 317 368 473 568 708 775

S - ANSI 600S - ANSI 600 210 286 336 394 508 609 752 819

ØØ 278 278 360 360 510 510 610 718

AA 320 350 430 490 650 750 800 950

BB 410 430 530 600 735 850 900 1195

CC 100 130 150 190 225 265 340 372

DD 130 160 200 250 275 320 440 475

FF 310 310 320 320 420 420 470 500

GG 260 290 350 380 410 460 560 645

HH 420 480 580 680 875 1015 1140 1322

PP 170 200 260 290 320 370 500 630

气动 人脉气动 人脉 Øe 10 毫米 x Øi 8 毫米

标签.5.31 

重量 [kgf]重量 [kgf]

ANSI 150/PN 16ANSI 150/PN 16 44 61 105 146 308 408 900 1335

Ansi 300Ansi 300 45 62 109 156 345 470 950 1410

Ansi 600Ansi 600 46 64 112 165 360 495 1000 1490

标签.5.32 
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5.2.2 -	5.2.2 -	REFLUX 819 + DB/819REFLUX 819 + DB/819

图5.15.	 REFLUX 819 + DB/819 物理特性REFLUX 819 + DB/819 物理特性
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REFLUX 819 + DB/819 整体尺寸REFLUX 819 + DB/819 整体尺寸

公称直径[毫米］公称直径[毫米］ 25 50 80 100 150 200 250 300

尺寸 [英寸］尺寸 [英寸］ 1” 2" 3” 4" 6” 8” 10” 12”

S - ANSI 150/PN 16S - ANSI 150/PN 16 184 254 298 352 451 543 673 737

S - ANSI 300S - ANSI 300 197 267 317 368 473 568 708 775

S - ANSI 600S - ANSI 600 210 286 336 394 508 609 752 819

ØØ 278 278 360 360 510 510 610 718

AA 520 575 700 800 935 1085 1300 1505

BB 610 640 785 895 1120 1250 1500 1771

CC 100 130 150 190 225 265 340 372

DD 130 160 200 250 275 320 440 475

FF 310 310 320 320 420 420 470 500

GG 425 495 615 670 795 895 1100 1220

HH 620 705 850 990 1160 1350 1640 1877

KK 220 300 330 390 480 595 695 745

PP 370 400 505 585 690 770 1000 1205

气动 人脉气动 人脉 Øe 10 毫米 x Øi 8 毫米

标签.5.33 

重量 [kgf]重量 [kgf]

ANSI 150/PN 16ANSI 150/PN 16 44 61 105 146 308 408 900 1335

Ansi 300Ansi 300 45 62 109 156 345 470 950 1410

Ansi 600Ansi 600 46 64 112 165 360 495 1000 1490

标签.5.34 



58 

RE
FL
UX
 8
19

RE
FL
UX
 8
19

ZHZH
使用、维护和警告手册

高压调节器 || 运输和装卸 || 修订 E

5.2.3 -	5.2.3 -	REFLUX 819 + PM/819REFLUX 819 + PM/819

图5.16.	 REFLUX 819 + PM/819 物理特性REFLUX 819 + PM/819 物理特性
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REFLUX 819 + PM/819 整体尺寸REFLUX 819 + PM/819 整体尺寸

公称直径[毫米］公称直径[毫米］ 25 50 80 100 150 200 250

尺寸 [英寸］尺寸 [英寸］ 1” 2" 3” 4" 6” 8” 10”

S - ANSI 150/PN 16S - ANSI 150/PN 16 184 254 298 352 451 543 673

S - ANSI 300S - ANSI 300 197 267 317 368 473 568 708

S - ANSI 600S - ANSI 600 210 286 336 394 508 609 752

ØØ 278 278 360 360 510 510 610

AA 320 350 430 490 650 750 800

BB 410 430 530 600 735 850 900

CC 320 350 430 490 650 750 800

DD 410 430 530 600 735 850 900

FF 310 310 320 320 420 420 470

GG 260 290 350 380 410 460 560

HH 640 700 860 980 1300 1500 1600

LL 170 200 260 290 320 370 500

PP 170 200 260 290 320 370 500

气动 人脉气动 人脉 Øe 10 毫米 x Øi 8 毫米

标签.5.35 

重量 [kgf]重量 [kgf]

ANSI 150/PN 16ANSI 150/PN 16 33 68 135 160 370 525 1100

Ansi 300Ansi 300 34 70 138 165 390 585 1150

Ansi 600Ansi 600 35 72 148 190 420 625 1250

标签.5.36 
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5.2.4 -	5.2.4 -	REFLUX 819 + SB/82 REFLUX 819 + SB/82 

P

图5.17.	 物理特性 REFLUX 819 + SB/82物理特性 REFLUX 819 + SB/82
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整体尺寸 REFLUX 819 + SB/82整体尺寸 REFLUX 819 + SB/82

公称直径[毫米］公称直径[毫米］ 25 50 80 100 150 200 250

尺寸 [英寸］尺寸 [英寸］ 1” 2" 3” 4" 6” 8” 10”

S - ANSI 150/PN 16S - ANSI 150/PN 16 184 254 298 352 451 543 673

S - ANSI 300S - ANSI 300 197 267 317 368 473 568 708

S - ANSI 600S - ANSI 600 210 286 336 394 508 609 752

ØØ 278 278 360 360 510 510 610

AA 320 350 430 490 650 750 800

BB 410 430 530 600 735 850 900

CC 260 265 295 325 400 450 530

DD 280 330 380 440 560 625 730

FF 310 310 320 320 420 420 470

GG 260 290 350 380 410 460 560

HH 535 590 700 790 1025 1200 1330

PP 170 200 260 290 320 370 500

气动 人脉气动 人脉 Øe 10 毫米 x Øi 8 毫米

标签.5.37 

重量 [kgf]重量 [kgf]

ANSI 150/PN 16ANSI 150/PN 16 53 71 115 160 320 460 950

Ansi 300Ansi 300 55 73 122 171 365 525 1000

Ansi 600Ansi 600 56 75 125 180 380 550 1050

标签.5.38 
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5.2.5 -	5.2.5 -	REFLUX 819 + HB/97REFLUX 819 + HB/97

图5.18.	 物理特性 REFLUX 819 + HB/97物理特性 REFLUX 819 + HB/97
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整体尺寸 REFLUX 819 + HB/97整体尺寸 REFLUX 819 + HB/97

公称直径[毫米］公称直径[毫米］ 100 150 200 250 300

尺寸 [英寸］尺寸 [英寸］ 4" 6” 8” 10” 12”

S - ANSI 150/PN 16S - ANSI 150/PN 16 352 451 543 673 737

S - ANSI 300S - ANSI 300 368 473 568 708 775

S - ANSI 600S - ANSI 600 394 508 609 752 819

ØØ 360 510 510 610 718

AA 490 650 750 800 950

BB - - - - 1135

CC - - - - 940

DD 650 835 900 1060 1250

FF 358 410 445 510 530

GG - - - - 644

HH 1008 1295 1437 1596 1890

PP - - - - 603

气动 人脉气动 人脉

标签.5.39 

重量 [kgf]重量 [kgf]

ANSI 150/PN 16ANSI 150/PN 16 150 310 414 894 1615

Ansi 300Ansi 300 179 406 558 1079 1690

Ansi 600Ansi 600 191 432 584 1099 1770

标签.5.40 



64 

RE
FL
UX
 8
19

RE
FL
UX
 8
19

ZHZH
使用、维护和警告手册

高压调节器 || 运输和装卸 || 修订 E

5.2.6 -	5.2.6 -	REFLUX 819 + DB/819 + PM/819REFLUX 819 + DB/819 + PM/819

图5.19.	 REFLUX 819 + DB/819 + PM/819 物理特性REFLUX 819 + DB/819 + PM/819 物理特性
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REFLUX 819 + DB/819 + PM/819 整体尺寸REFLUX 819 + DB/819 + PM/819 整体尺寸

公称直径[毫米］公称直径[毫米］ 25 50 80 100 150 200 250

尺寸 [英寸］尺寸 [英寸］ 1” 2" 3” 4" 6” 8” 10”

S - ANSI 150/PN 16S - ANSI 150/PN 16 184 254 298 352 451 543 673

S - ANSI 300S - ANSI 300 197 267 317 368 473 568 708

S - ANSI 600S - ANSI 600 210 286 336 394 508 609 752

ØØ 278 278 360 360 510 510 610

AA 520 575 700 800 935 1085 1300

BB 610 640 785 895 1120 1250 1500

CC 320 350 430 490 650 750 800

DD 410 430 530 600 735 850 900

FF 310 310 320 320 420 420 470

GG 425 495 615 670 795 895 1100

HH 840 925 1130 1290 1585 1835 2100

KK 220 300 330 390 480 595 695

LL 170 200 260 290 320 370 500

PP 370 400 505 585 690 770 1000

气动 人脉气动 人脉 Øe 10 毫米 x Øi 8 毫米

标签.5.41 

重量 [kgf]重量 [kgf]

ANSI 150/PN 16ANSI 150/PN 16 110 170 270 359 774 1097 1780

Ansi 300Ansi 300 112 172 267 388 783 1185 1880

Ansi 600Ansi 600 113 174 270 397 815 1210 1930

标签.5.42 
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5.2.7 -	5.2.7 -	REFLUX 819 + DB/819 + SB/82 REFLUX 819 + DB/819 + SB/82 

图5.20.	 物理特性 REFLUX 819 + DB/819 + SB/82物理特性 REFLUX 819 + DB/819 + SB/82
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整体尺寸 REFLUX 819 + DB/819 + SB/82整体尺寸 REFLUX 819 + DB/819 + SB/82

公称直径[毫米］公称直径[毫米］ 25 50 80 100 150 200 250

尺寸 [英寸］尺寸 [英寸］ 1” 2" 3” 4" 6” 8” 10”

S - ANSI 150/PN 16S - ANSI 150/PN 16 184 254 298 352 451 543 673

S - ANSI 300S - ANSI 300 197 267 317 368 473 568 708

S - ANSI 600S - ANSI 600 210 286 336 394 508 609 752

ØØ 278 278 360 360 510 510 610

AA 520 575 700 800 935 1085 1300

BB 610 640 785 895 1120 1250 1500

CC 260 265 295 325 400 450 530

DD 280 330 380 440 560 625 730

FF 310 310 320 320 420 420 470

GG 425 495 615 670 795 895 1100

HH 735 815 970 1100 1310 1535 1830

KK 220 300 330 390 480 595 695

PP 370 400 505 585 690 770 1000

气动 人脉气动 人脉 Øe 10 毫米 x Øi 8 毫米

标签.5.43 

重量 [kgf]重量 [kgf]

ANSI 150/PN 16ANSI 150/PN 16 79 136 205 274 577 887 1330

Ansi 300Ansi 300 82 139 217 304 628 980 1430

Ansi 600Ansi 600 83 141 220 313 660 1500 14801480

标签.5.44 
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5.2.8 -	5.2.8 -	REFLUX 819 + DB/819 + HB/97REFLUX 819 + DB/819 + HB/97

图5.21.	 物理特性 REFLUX 819 + DB/819 + HB/97物理特性 REFLUX 819 + DB/819 + HB/97
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整体尺寸 REFLUX 819 + DB/819 + HB/97整体尺寸 REFLUX 819 + DB/819 + HB/97

公称直径[毫米］公称直径[毫米］ 100 150 200 250 300

尺寸 [英寸］尺寸 [英寸］ 4" 6” 8” 10” 12”

S - ANSI 150/PN 16S - ANSI 150/PN 16 352 451 543 673 737

S - ANSI 300S - ANSI 300 368 473 568 708 775

S - ANSI 600S - ANSI 600 394 508 609 752 819

ØØ 360 510 510 610 718

AA - - - - 1505

BB - - - - 1771

CC 518 645 687 796 940

DD 650 835 900 1060 1250

FF 358 410 445 510 530

GG - - - - 1220

HH 1318 1580 1772 2096 2445

KK 390 480 595 695 745

PP 585 690 770 1000 1205

气动 人脉气动 人脉

标签.5.45 

重量 [kgf]重量 [kgf]

ANSI 150/PN 16ANSI 150/PN 16 266 569 569 569 2315

Ansi 300Ansi 300 318 661 1006 1761 2503

Ansi 600Ansi 600 330 687 1022 1781 2590

标签.5.46 
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5.3 -	5.3 -	 设备锚固和提升方法设备锚固和提升方法

  危险！危险！

在搬运设备之前，请确保起重设备的承载能力与负载相匹配。在搬运设备之前，请确保起重设备的承载能力与负载相匹配。

  警告！警告！

卸货、运输和装卸活动必须由经过专门培训的合格操作人员进行：卸货、运输和装卸活动必须由经过专门培训的合格操作人员进行：

•	•	 事故预防规则;事故预防规则;

•	•	 工作场所的最大安全;工作场所的最大安全;

•	•	 起重设备的使用。起重设备的使用。

  注意！注意！

在操作设备之前：在操作设备之前：

•	•	 移除任何可移动或悬挂的部件，或将其牢固地固定在负载上;移除任何可移动或悬挂的部件，或将其牢固地固定在负载上;

•	•	 保护最脆弱的设备;保护最脆弱的设备;

•	•	 检查负载是否稳定。检查负载是否稳定。
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5.3.1 -	5.3.1 -	叉车搬运方法叉车搬运方法

  危险！危险！

禁止：禁止：

•	•	 悬挂载荷下的运输;悬挂载荷下的运输;

•	•	 在现场/厂区作业人员上方移动负载。在现场/厂区作业人员上方移动负载。

  警告！警告！

叉车上禁止使用下列物品：叉车上禁止使用下列物品：

•	•	 载客;载客;

•	•	 提升人。提升人。

 通知 通知

包装必须始终垂直放置包装必须始终垂直放置

按 标签.5.47所述进行：

步骤步骤 行动行动 图片图片

11 将叉车的货叉放在装载面下面。

1

1

2

1

1 2 3

4 5 6

Posizionare le forche del carrello elevatore sotto il piano del carico. Assicurarsi che le forche fuoriescano dalla parte anteriore del carico (almeno 5 cm), per una lunghezza 
su�ciente ad eliminare eventuali rischi di ribaltamento della parte trasportata.

Sollevare lentamente il carico di qualche decina di centimetri e veri�carne la stabilità facendo attenzio-
ne che il baricentro del carico sia posizionato al centro delle forche di sollevamento.

Inclinare il montante all’indietro (verso il posto guida) per avvantaggiare il momento ribaltante e 
garantire una maggiore stabilità del carico durante il trasporto.

Adeguare la velocità di trasporto in base alla pavimentazione ed al tipo di carico, evitando manovre 
brusche.

7

Posizionare il carico nella zona prescelta.

Sollevare le forche �no al contatto col carico.
Nota: se necessario �ssare il carico alle forche con morsetti o dispositivi similari.

22
确保货叉从货物前端伸出（至少 5 厘米），足以消除运输货物倾

倒的任何风险。

1

1

2

1

1 2 3

4 5 6

Posizionare le forche del carrello elevatore sotto il piano del carico. Assicurarsi che le forche fuoriescano dalla parte anteriore del carico (almeno 5 cm), per una lunghezza 
su�ciente ad eliminare eventuali rischi di ribaltamento della parte trasportata.

Sollevare lentamente il carico di qualche decina di centimetri e veri�carne la stabilità facendo attenzio-
ne che il baricentro del carico sia posizionato al centro delle forche di sollevamento.

Inclinare il montante all’indietro (verso il posto guida) per avvantaggiare il momento ribaltante e 
garantire una maggiore stabilità del carico durante il trasporto.

Adeguare la velocità di trasporto in base alla pavimentazione ed al tipo di carico, evitando manovre 
brusche.

7

Posizionare il carico nella zona prescelta.

Sollevare le forche �no al contatto col carico.
Nota: se necessario �ssare il carico alle forche con morsetti o dispositivi similari.

33

抬起货叉，直到接触到货物。

 通知 通知

必要时，用夹具或类似装置将负载固定在货叉上。必要时，用夹具或类似装置将负载固定在货叉上。

1

1

2

1

1 2 3

4 5 6

Posizionare le forche del carrello elevatore sotto il piano del carico. Assicurarsi che le forche fuoriescano dalla parte anteriore del carico (almeno 5 cm), per una lunghezza 
su�ciente ad eliminare eventuali rischi di ribaltamento della parte trasportata.

Sollevare lentamente il carico di qualche decina di centimetri e veri�carne la stabilità facendo attenzio-
ne che il baricentro del carico sia posizionato al centro delle forche di sollevamento.

Inclinare il montante all’indietro (verso il posto guida) per avvantaggiare il momento ribaltante e 
garantire una maggiore stabilità del carico durante il trasporto.

Adeguare la velocità di trasporto in base alla pavimentazione ed al tipo di carico, evitando manovre 
brusche.

7

Posizionare il carico nella zona prescelta.

Sollevare le forche �no al contatto col carico.
Nota: se necessario �ssare il carico alle forche con morsetti o dispositivi similari.

44
将货物缓慢提升几十厘米，检查其稳定性，确保货物的重心位于

提升叉的中心。

1

1

2

1

1 2 3

4 5 6

Posizionare le forche del carrello elevatore sotto il piano del carico. Assicurarsi che le forche fuoriescano dalla parte anteriore del carico (almeno 5 cm), per una lunghezza 
su�ciente ad eliminare eventuali rischi di ribaltamento della parte trasportata.

Sollevare lentamente il carico di qualche decina di centimetri e veri�carne la stabilità facendo attenzio-
ne che il baricentro del carico sia posizionato al centro delle forche di sollevamento.

Inclinare il montante all’indietro (verso il posto guida) per avvantaggiare il momento ribaltante e 
garantire una maggiore stabilità del carico durante il trasporto.

Adeguare la velocità di trasporto in base alla pavimentazione ed al tipo di carico, evitando manovre 
brusche.

7

Posizionare il carico nella zona prescelta.

Sollevare le forche �no al contatto col carico.
Nota: se necessario �ssare il carico alle forche con morsetti o dispositivi similari.
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步骤步骤 行动行动 图片图片

55
将桅杆向后倾斜（朝向驾驶员座位），以减小倾覆力矩，并确保

运输过程中负载更加稳定。

1

1

2

1

1 2 3

4 5 6

Posizionare le forche del carrello elevatore sotto il piano del carico. Assicurarsi che le forche fuoriescano dalla parte anteriore del carico (almeno 5 cm), per una lunghezza 
su�ciente ad eliminare eventuali rischi di ribaltamento della parte trasportata.

Sollevare lentamente il carico di qualche decina di centimetri e veri�carne la stabilità facendo attenzio-
ne che il baricentro del carico sia posizionato al centro delle forche di sollevamento.

Inclinare il montante all’indietro (verso il posto guida) per avvantaggiare il momento ribaltante e 
garantire una maggiore stabilità del carico durante il trasporto.

Adeguare la velocità di trasporto in base alla pavimentazione ed al tipo di carico, evitando manovre 
brusche.

7

Posizionare il carico nella zona prescelta.

Sollevare le forche �no al contatto col carico.
Nota: se necessario �ssare il carico alle forche con morsetti o dispositivi similari.

66

根据地面类型和载荷调整运输速度，避免颠簸。

  警告！警告！

如果:如果:

•	•	 沿途的障碍;沿途的障碍;

•	•	 特殊运行情况;特殊运行情况;

如果操作员的视线受阻，则需要地面操作员站在起重设备作用如果操作员的视线受阻，则需要地面操作员站在起重设备作用

范围之外提供协助、范围之外提供协助、

信号的任务。信号的任务。

-

77 将负载放置在选定的安装区域。 -

标签.5.47 
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5.3.2 -	5.3.2 -	起重机操作方法起重机操作方法

  警告！警告！

必须使用带有 CE 标志的链条、绳索和吊环螺栓。不要使用用螺栓相互连接的链条。必须使用带有 CE 标志的链条、绳索和吊环螺栓。不要使用用螺栓相互连接的链条。

一定要检查：一定要检查：

•	•	 挂钩的安全扣回到初始位置;挂钩的安全扣回到初始位置;

•	•	 绳索状况良好，有足够的截面。绳索状况良好，有足够的截面。

禁止：禁止：

•	•	 拖在地上;拖在地上;

•	•	 在电线附近作业;在电线附近作业;

•	•	 站在起重机的作用范围内。站在起重机的作用范围内。

 通知 通知

包装必须始终垂直放置.包装必须始终垂直放置.

必须使用设备本身提供的吊点搬运设备。要正确运输，请按照 标签.5.48中的步骤操作：

步骤步骤 行动行动 图片图片

11

将提升绳或链条连接到相应的支架 (A)。

  警告！警告！

吊点的大小只能用于吊装设备，而不能用于吊装与其相连的系吊点的大小只能用于吊装设备，而不能用于吊装与其相连的系

统的其他部分。统的其他部分。

.  

 

 

22

轻轻提起货物，确保绳索或链条牢固。

 通知 通知

检查负载是否适当平衡。检查负载是否适当平衡。

33 搬运货物时避免突然移动。

44 将负载放置在选定的安装区域。

标签.5.48 
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5.4 -	5.4 -	 包装拆除包装拆除

包装拆除包装拆除

操作员资格操作员资格
•	 负责运输、装卸和现场安置的人员;

•	 安装人员.

需要个人防护设备需要个人防护设备

   

  警告！警告！

本表中列出的个人防护设备与设备的相关风险有关。有关防范工作场所或操作条件相关本表中列出的个人防护设备与设备的相关风险有关。有关防范工作场所或操作条件相关

风险所需的个人防护设备，请参阅：风险所需的个人防护设备，请参阅：

•	•	 安装国的现行法规;安装国的现行法规;

•	•	 安装设施的安全管理员提供的任何信息。安装设施的安全管理员提供的任何信息。

标签.5.49 

要拆开纸箱中的设备，请按照 标签.5.50中的说明进行：

步骤步骤 行动行动 图片图片

11 卸下绑带 (A)。 B

A

A

A

22 取下包装纸板 (B)。

33 卸下将设备固定在底座上的紧固件（如果有）。

44

将设备从底座移到预定位置。

 通知 通知

由于设备的尺寸/重量，如果需要，至少要有两名操作员手动移由于设备的尺寸/重量，如果需要，至少要有两名操作员手动移

动设备。动设备。

标签.5.50 

 通知 通知

取出所有包装材料后，检查是否有任何异常。取出所有包装材料后，检查是否有任何异常。

如果出现异常：如果出现异常：

•	•	 请勿安装设备;请勿安装设备;

•	•	 接触 PIETRO FIORENTINI S.p.A. ，并注明设备额定铭牌上提供的详细信息。接触 PIETRO FIORENTINI S.p.A. ，并注明设备额定铭牌上提供的详细信息。

5.4.1 -	5.4.1 -	包装处理包装处理

 通知 通知

对组成包装的各种材料进行分类，并按照安装国的现行规定进行处理。对组成包装的各种材料进行分类，并按照安装国的现行规定进行处理。
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5.5 -	5.5 -	 储存和环境条件储存和环境条件

如果设备需要长期存放，则应提供预定存放的最低环境条件。只有符合这些要求，才能保证申报的性能：

条件条件 数据数据

最长储存时间最长储存时间

最长 3 年。

 通知 通知

关于后期的安装，见第关于后期的安装，见第

“5.5.1 - 长期存放后的安装前警告”.“5.5.1 - 长期存放后的安装前警告”.

温度温度 不高于 25°C

湿度湿度 不高于 70%

辐射 辐射 根据 UNI ISO 2230:2009 标准，远离辐射源

标签.5.51 

5.5.1 -	5.5.1 -	长期存放后的安装前警告长期存放后的安装前警告

对于存放超过 3 年的设备，必须检查所有橡胶部件的状况，如果发现损坏，必须更换，以确保设备的正常运行。

关于设备橡胶部件的更换，请参阅 “9 - 维护和功能检查”章节。

 通知 通知

PIETRO FIORENTINI S.p.A. 建议在停机或存放超过 3 年时检查橡胶部件的状况。PIETRO FIORENTINI S.p.A. 建议在停机或存放超过 3 年时检查橡胶部件的状况。
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6 -	6 -	安装安装

6.1 -	6.1 -	 安装前提条件安装前提条件

6.1.1 -	6.1.1 -	允许的环境条件允许的环境条件

  警告！警告！

为了安全地使用设备，在完全遵守允许的环境条件下，请遵循调节器铭牌和任何附件上显示的数据 （参见 “2.8 - 为了安全地使用设备，在完全遵守允许的环境条件下，请遵循调节器铭牌和任何附件上显示的数据 （参见 “2.8 - 

应用等级板”段）。应用等级板”段）。

安装地点必须适合设备的安全使用。

设备安装区域必须有照明，以确保操作人员在设备工作阶段有良好的能见度。

 通知 通知

设备必须在有适合保护操作员的人工照明的地方运行（符合 UNI EN 12464-1:2011 和 UNI EN 12464-2:2014）。如设备必须在有适合保护操作员的人工照明的地方运行（符合 UNI EN 12464-1:2011 和 UNI EN 12464-2:2014）。如

果要在光线不足的区域和/或部位进行维护工作，则必须： 1：果要在光线不足的区域和/或部位进行维护工作，则必须： 1：

•	•	 使用设备的所有光源;使用设备的所有光源;

•	•	 配备手持照明系统或与供电网络连接，符合 2014/34/EU (ATEX) 指令，可在有爆炸危险的环境中使用;配备手持照明系统或与供电网络连接，符合 2014/34/EU (ATEX) 指令，可在有爆炸危险的环境中使用;

•	•	 遵守设备铭牌上规定的温度。遵守设备铭牌上规定的温度。
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6.1.2 -	6.1.2 -	安装前的检查安装前的检查

当上游减压站的最大下游附带压力为 PS 容许压力 PS 容许压力 时，该装置不需要任何进一步的上游安全装置来防止任何超压。

MIPd ≤ 1.1 PSMIPd ≤ 1.1 PS

MIPd = MIPd = 最大附带下游压力值（更多信息，请参见 UNI EN）。 
12186:2014).

  注意！注意！

如果设备安装需要使用压缩接头，则必须按照接头制造商的说明进行安装。如果设备安装需要使用压缩接头，则必须按照接头制造商的说明进行安装。

选择的配件必须与下列设备兼容：选择的配件必须与下列设备兼容：

•	•	 设备的指定用途;设备的指定用途;

•	•	 在需要时，可根据设备规格进行调整。在需要时，可根据设备规格进行调整。

安装前必须确保：

•	 安装地点的预期尺寸与设备的尺寸相匹配;

•	 负责维护的工人没有任何障碍;

•	 上下游管道处于同一高度，并能承受设备的重量;

•	 管道的入口和出口接口在法兰上对齐;

•	 设备的入口和出口接口清洁完好;

•	 上游管道内部清洁，无加工残留物，如焊渣、沙子、油漆残留物、水等...

安装安装

操作员资格操作员资格 安装人员 

需要个人防护设备需要个人防护设备

      

  警告！警告！

本表中列出的个人防护设备与设备的相关风险有关。有关防范工作场所、安装或操作条本表中列出的个人防护设备与设备的相关风险有关。有关防范工作场所、安装或操作条

件相关风险所需的个人防护设备，请参阅：件相关风险所需的个人防护设备，请参阅：

•	•	 安装国的现行法规;安装国的现行法规;

•	•	 安装设施的安全管理员提供的任何信息。安装设施的安全管理员提供的任何信息。

设备设备

所需所需
请参阅 “7 - 调试/维护设备”章节。

标签.6.52 
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6.2 -	6.2 -	 安装阶段的具体安全说明安装阶段的具体安全说明

  警告！警告！

在继续安装之前，确保管道上安装的上游和下游阀门已经关闭。在继续安装之前，确保管道上安装的上游和下游阀门已经关闭。

  警告！警告！

安装还可能在有爆炸危险的区域进行，这意味着必须采取一切必要的预防和保护措施。安装还可能在有爆炸危险的区域进行，这意味着必须采取一切必要的预防和保护措施。

有关这些措施，请参见安装地点的现行规定。有关这些措施，请参见安装地点的现行规定。



80 

RE
FL
UX
 8
19

RE
FL
UX
 8
19

ZHZH
使用、维护和警告手册

高压调节器 || 安装 || 修订 E

6.3 -	6.3 -	 关于连接的一般信息关于连接的一般信息

设备必须在线安装，机身上的箭头必须指向气体流动方向。

在直线安装和方形安装中，它们都必须存在（见 图6.22 和 图6.23）：

位置位置 说明说明

11 1 设备上游的紧急关闭阀紧急关闭阀

22 2 在设备的上游和下游各设置一个排气阀排气阀。

33 2 在设备的上游和下游各安装一个压力表压力表。

44 1 压力调节器压力调节器。

55 1 下游截止阀下游截止阀。

标签.6.53 

图6.22.	 内联安装 内联安装 

图6.23.	 角度安装 角度安装 
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 通知 通知

在气体减压站中使用时，设备的安装必须至少符合 UNI EN 12186:2014 或 UNI EN 12279:2007 标准的要求。在气体减压站中使用时，设备的安装必须至少符合 UNI EN 12186:2014 或 UNI EN 12279:2007 标准的要求。

设备通风口的管道必须符合 UNI EN 12186:2014 或 UNI EN 12279:2007 或设备安装地的现行标准。设备通风口的管道必须符合 UNI EN 12186:2014 或 UNI EN 12279:2007 或设备安装地的现行标准。

6.4 -	6.4 -	 调节器安装位置调节器安装位置

图6.24 和 图6.25 说明了典型的调节器布置：

图6.24.	 标准位置 标准位置 

图6.25.	 反转位置 反转位置 
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6.5 -	6.5 -	 安装程序安装程序

6.5.1 -	6.5.1 -	设备安装程序设备安装程序

步骤步骤 行动行动

11 将设备放置在生产线上指定的区域。

22 将垫圈放在管路法兰和调节器法兰之间。

33 将螺栓插入连接法兰的相应孔中。

44 按照法兰紧固的技术规则拧紧螺栓。

标签.6.54 

 通知 通知

维护后安装时，请更换密封件。维护后安装时，请更换密封件。

6.5.2 -	6.5.2 -	将传感线连接至下游管道将传感线连接至下游管道

图6.26.	 将传感线连接至下游管道 将传感线连接至下游管道 

为了正确调整，必须:

•	 下游截止阀设置在距离调节器下游管道公称直径至少 6 倍的位置；

•	 下游传感管线设置在一段直管段（直径均匀）上，该直管段的长度至少为管道额定直径的 4 倍； 

  注意！注意！

先导排水管不得连接至多孔插座开关。先导排水管不得连接至多孔插座开关。

为达到最佳性能，进气口的加压流体速度不应超过以下值：

帕 > 5 巴时的最大流速 = 30 米/秒

帕 < 5 巴时的最大流速 = 25 米/秒

作为使用限制，加压流体在进气口的流速不得超过以下数值：

帕 > 5 巴时的最大流速 = 40 米/秒



83 

RE
FL
UX
 8
19

RE
FL
UX
 8
19

使用、维护和警告手册

高压调节器 || 安装 || 修订  E 
ZHZH

要计算流速，请使用以下公式：

= 345,92  2   
1 − 0,002

1 +

V= V= 气体速度（米/秒）

Q= Q= 气体流量（单位 Sm³/h）

DN= DN= 管道公称直径（毫米）

Pd = Pd = 调节器出口压力（巴）

 通知 通知

所有现场气动连接管道的内径必须至少为 8 毫米。所有现场气动连接管道的内径必须至少为 8 毫米。

为防止传感线管道聚集杂质和冷凝水，有必要:

•	 管道连接始终焊接在上部或与管道轴线成最大 90 度（参见 图6.27）。

•	 管道上的孔没有毛刺或内部凸起；

•	 管道的坡度始终为 5-10%，朝向下游管道连接处。

图6.27.	 焊接管道连接 焊接管道连接 
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如果有传感线，则按下图所示连接设备接头： 

•	 1 和 2 连接 PM/819 监测器控制头的排放口（如果有的话;

•	 3 和 4 连接先导传感线; 

•	 如果有，将 5 和 6 连接到块加速阀的传感管路。 

 通知 通知

如果有多条传感管路，则不建议在传感管路上安装截止阀。如果有多条传感管路，则不建议在传感管路上安装截止阀。

在任何情况下，都要遵守设备安装和使用地的现行规定。在任何情况下，都要遵守设备安装和使用地的现行规定。

5

3

1 2

4

6 5

3

1
2

4

6

图6.28.	 设备连接设备连接

6.6 -	6.6 -	 安装后和调试前检查安装后和调试前检查

设备运行时，确保所有连接都已连接：

•	 适当固定/拧紧，以防止试运行期间出现任何泄漏;

•	 连接正确。
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7 -	7 -	调试/维护设备调试/维护设备

7.1 -	7.1 -	 设备清单设备清单

调试/维护设备的使用调试/维护设备的使用

操作员资格操作员资格

•	 机械维修技师;

•	 电气维修技师;

•	 安装人员;

•	 用户技术员。 

需要个人防护设备需要个人防护设备

      

  警告！警告！

本表中列出的个人防护设备与设备的相关风险有关。有关防范工作场所、安装或操作条本表中列出的个人防护设备与设备的相关风险有关。有关防范工作场所、安装或操作条

件相关风险所需的个人防护设备，请参阅：件相关风险所需的个人防护设备，请参阅：

•	•	 安装国的现行法规;安装国的现行法规;

•	•	 安装设施的安全管理员提供的任何信息。安装设施的安全管理员提供的任何信息。

标签.7.55 

调试和维修设备所需的设备类型见 标签.7.56：

参考参考
文献文献

设备类型设备类型 图片图片

AA 组合扳手

BB 可调扳手

CC 罗盘扳手

DD 双头双六角管状套筒扳手

EE 弯曲外六角扳手

FF 外螺纹六角 T 型钥匙
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参考参考
文献文献

设备类型设备类型 图片图片

GG T 型手柄内六角扳手

HH 十字螺丝刀

II 开槽螺丝刀

LL O 形环提取工具

MM 卡簧钳

NN Fiorentini 专用钥匙

OO Fiorentini 专用钥匙

PP Fiorentini 专用工具

标签.7.56 
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7.2 -	7.2 -	 不同配置所需的设备不同配置所需的设备

每张表格的区别在于:

学期学期 说明说明

K./Wr.K./Wr. 键，参照 标签.7.56所示设备。

代码代码 代码，指设备。

DNDN 表示参考配置的标称直径。

L.L. 长度，指设备的长度。

参考文献参考文献 参考设备。

类型类型 设备类型（尺寸）或代码。

标签.7.57.

REFLUX 819REFLUX 819

设备设备 尺寸 [英寸] | DN [毫米］尺寸 [英寸] | DN [毫米］

参考文献参考文献 类型类型 25 | 1"25 | 1" 50 | 2"50 | 2" 80 | 3"80 | 3" 100 | 4"100 | 4" 150 | 6"150 | 6" 200 | 8"200 | 8" 250 | 10"250 | 10"

AA K./Wr.
13-15-17-

19-24-30

13-15-17-

19-24-30

13-15-17-

19-24-27-

30

13-15-17-

19-24-27-

30

13-15-17-

19-24-30-

32-41

13-15-17-

19-24-30-

32-41

13-15-17-

19-24-32-

46-50

BB L. 300

CC Ø 4

DD K./Wr. - - - - 27-41 27-41 30-55

EE K./Wr. 3-12 3-12 3-12 3-12 3-12 3-12 3-12

FF K./Wr. 5-6-8 5-6-10 5-6-10 5-6-14 5-6-17 5-6-17 5-6-17

GG K./Wr. 17-20 17-20 17-19-22 17-19-22 22 22 -

LL 代码 7999099

标签.7.58 

REFLUX 819 + DB/819REFLUX 819 + DB/819

设备设备 尺寸 [英寸] | DN [毫米］尺寸 [英寸] | DN [毫米］

参考文献参考文献 类型类型 25 | 1"25 | 1" 50 | 2"50 | 2" 80 | 3"80 | 3" 100 | 4"100 | 4" 150 | 6"150 | 6" 200 | 8"200 | 8" 250 | 10"250 | 10"

AA K./Wr.

13-15-17-

19-22-24-

30

13-15-17-

19-24-27-

30

13-15-17-

19-24-27-

30

13-15-17-

19-24-27-

30

13-15-17-

19-24-30-

32-41

13-15-17-

19-24-30-

32-36-41

13-15-17-

19-24-32-

46-50

BB L. 300

CC Ø 4

DD K./Wr. - - - - 27-41 27-41 30-55

EE K./Wr. 3-12 3-12 3-12 3-12 3-12 3-12 3-12

FF K./Wr. 5-6-8 5-6-10 5-6-10 5-6-14 5-6-17 5-6-17 5-6-17

GG K./Wr. 17-20 17-20 17-19-22 17-19-22 22 22 -

LL 代码 7999099

OO 代码 7999031 7999033 7999035 7999036 7999037 7999038 7999041

标签.7.59 
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REFLUX 819 + PM/819REFLUX 819 + PM/819

设备设备 尺寸 [英寸] | DN [毫米］尺寸 [英寸] | DN [毫米］

参考文献参考文献 类型类型 25 | 1"25 | 1" 50 | 2"50 | 2" 80 | 3"80 | 3" 100 | 4"100 | 4" 150 | 6"150 | 6" 200 | 8"200 | 8" 250 | 10"250 | 10"

AA K./Wr.
13-15-17-

19-24-30

13-15-17-

19-24-30

13-15-17-

19-24-27-

30

13-15-17-

19-24-27-

30

13-15-17-

19-24-30-

32-41

13-15-17-

19-24-30-

32-41

13-15-17-

19-24-32-

46-50

BB L. 300

CC Ø 4

DD K./Wr. - - - - 27-41 27-41 30-55

EE K./Wr. 3-12 3-12 3-12 3-12 3-12 3-12 3-12

FF K./Wr. 5-6-8 5-6-10 5-6-10 5-6-14 5-6-17 5-6-17 5-6-17

GG K./Wr. 17-20 17-20 17-19-22 17-19-22 22 22 -

LL 代码 Ufff

标签.7.60 

REFLUX 819 + SB/82REFLUX 819 + SB/82

设备设备 尺寸 [英寸] | DN [毫米］尺寸 [英寸] | DN [毫米］

参考文献参考文献 类型类型 25 | 1"25 | 1" 50 | 2"50 | 2" 80 | 3"80 | 3" 100 | 4"100 | 4" 150 | 6"150 | 6" 200 | 8"200 | 8" 250 | 10"250 | 10"

AA K./Wr.

8-13-14-15-

17-19-24-

27-30-32

8-13-14-15-

17-19-24-

27-30-32

8-13-14-

15-17-19-

24-30-32

8-13-14-

15-17-19-

24-27-30-

32

8-13-14-

15-17-19-

24-27-30-

32-41

8-13-14-

15-17-19-

24-27-30-

32-41

8-13-14-

15-17-19-

24-27-32-

46-50

BB L. 300

CC Ø 4

DD K./Wr. 10-15-24 10-15-24 10-15-24 10-15-24
9-10-15-

24-27-41

9-10-15-

24-27-41

9-10-15-

24-30-55

EE K./Wr. 2-3-4-8-12 2-3-4-10-12 2-3-12 2-3-4-5-12 2-3-4-5-12 2-3-4-5-12 2-3-4-5-12

FF K./Wr. 5-6 5-6 5-6 5-6 5-6 5-6 5-6

GG K./Wr. 17-20 17-20 17-19-22 17-19-22 22 22 -

LL 代码 7999099

MM Ø 19-60

NN 代码 7999019

标签.7.61 
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REFLUX 819 + HB/97REFLUX 819 + HB/97

设备设备

参考文献参考文献 类型类型 100 | 4"100 | 4" 150 | 6"150 | 6" 200 | 8"200 | 8" 250 | 10"250 | 10" 300 | 12"300 | 12"

AA K./Wr.
8-13-14-15-17-

19-24-27-30-32

8-13-14-15-17-

19-24-27-30-

32-41

8-13-14-15-17-

19-24-27-30-

32-41

8-13-14-15-17-

19-24-27-32-

46-50

17-19-22-24-32-

50-65

BB L. 300

CC Ø 4

DD K./Wr. 10-15-24
9-10-15-24-27-

41

9-10-15-24-27-

41

9-10-15-24-30-

55
41-65-17

EE K./Wr. 2-3-4-5-12 2-3-4-5-12 2-3-4-5-12 2-3-4-5-12 3-6

FF K./Wr. 5-6 5-6 5-6 5-6 6

GG K./Wr. 17-19-22 22 22 - -

LL 代码 7999099

MM Ø 19-60

NN 代码 7999019

PP 代码 7999097

标签.7.62 
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8 -	8 -	调试调试

8.1 -	8.1 -	 一般警告一般警告

8.1.1 -	8.1.1 -	调试安全要求调试安全要求

  危险！危险！

在试运行期间，必须评估与向大气排放易燃或有毒气体有关的风险。在试运行期间，必须评估与向大气排放易燃或有毒气体有关的风险。

  危险！危险！

如果安装在天然气输配管网上，则应考虑到如果管道未进行惰性化处理，管道内会形成爆炸性混合物（气体/空气）如果安装在天然气输配管网上，则应考虑到如果管道未进行惰性化处理，管道内会形成爆炸性混合物（气体/空气）

的风险。的风险。

  警告！警告！

调试期间，任何未经授权的人员都必须远离。调试期间，任何未经授权的人员都必须远离。

禁止进入 "区域必须有标志和/或边界。禁止进入 "区域必须有标志和/或边界。

 通知 通知

调试必须由经授权的合格人员进行。调试必须由经授权的合格人员进行。

设备随附的先导装置已经过校准。 

即使在设备上安装了 PM/819 内置监控器或 SB/82 和 HB/97 内置关断阀，现有的压力开关也已经过校准。

 通知 通知

由于各种原因（如运输过程中的震动），设备附件的校准可能会发生变化，但不会超出铭牌上标明的值。由于各种原因（如运输过程中的震动），设备附件的校准可能会发生变化，但不会超出铭牌上标明的值。

在调试设备之前，有必要检查以下内容：

•	 所有截止阀（上游、下游、任何旁路）均已关闭;

•	 气体温度在数据板规定的范围内。

调试调试

操作员资格操作员资格
•	 安装人员;

•	 合格的技术人员。 

需要个人防护设备需要个人防护设备

      

  警告！警告！

本表中列出的个人防护设备与设备的相关风险有关。有关防范工作场所、安装或操作条本表中列出的个人防护设备与设备的相关风险有关。有关防范工作场所、安装或操作条

件相关风险所需的个人防护设备，请参阅：件相关风险所需的个人防护设备，请参阅：

•	•	 安装国的现行法规;安装国的现行法规;

•	•	 安装设施的安全管理员提供的任何信息。安装设施的安全管理员提供的任何信息。

设备 所需设备 所需 请参阅 “7 - 调试/维护设备”章节。

标签.8.63 
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8.2 -	8.2 -	 调试的初步程序调试的初步程序

  危险！危险！

在调试设备之前，如果存在爆炸危险，必须确保已消除任何爆炸源。在调试设备之前，如果存在爆炸危险，必须确保已消除任何爆炸源。

  警告！警告！

调试前，需要确保设备的特性适合使用条件。调试前，需要确保设备的特性适合使用条件。

  注意！注意！

为保护设备免受损坏，切勿进行以下操作：为保护设备免受损坏，切勿进行以下操作：

•	•	 通过位于设备下游的阀门加压;通过位于设备下游的阀门加压;

•	•	 通过位于设备上游的阀门对设备进行减压。通过位于设备上游的阀门对设备进行减压。

调试可采用两种不同的程序：

调试类型调试类型

注入惰性流体注入惰性流体

通过注入惰性流体（如氮气）对设备加压，以避免在使用可燃气体的服务时产生潜在爆炸性混合

物。 

  警告！警告！

在加压过程中，应始终检查设备是否有泄漏。在加压过程中，应始终检查设备是否有泄漏。

直接喷射直接喷射 将气体直接注入管道，尽可能降低管道中的气体流速（最大允许值为 5 米/秒）。

标签.8.64 
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8.3 -	8.3 -	 适当的调试检查适当的调试检查

用发泡溶液完全喷洒设备（或类似的控制系统），以检查调节器外表面和安装时连接处的密封性。

8.4 -	8.4 -	 校准任何附件校准任何附件

 通知 通知

要正确校准现有的设备和附件，请参考铭牌上标明的精度等级（见 “2.8 - 应用等级板”）。要正确校准现有的设备和附件，请参考铭牌上标明的精度等级（见 “2.8 - 应用等级板”）。
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8.5 -	8.5 -	 调节器调试程序调节器调试程序

在由多条压力调节管路组成的应用中，建议每次调试一条管路，从设定点最低的管路开始。

每台设备随附的测试证书上都注明了设定值。

图8.29.	 调试调节器调试调节器



95 

RE
FL
UX
 8
19

RE
FL
UX
 8
19

使用、维护和警告手册

高压调节器 || 调试 || 修订  E 
ZHZH

步骤步骤 行动行动

11 部分打开放血阀（6）。

22 完全拧松导向器 (3) 的固定螺母和调节螺钉 (图8.37)，以释放弹簧。

33

非常缓慢地打开进水截止阀（V1）。

 通知 通知

检查上游压力表（4）的压力。检查上游压力表（4）的压力。

44

顺时针旋转先导调节螺钉（3）来加载校准弹簧，直到调节器（1）跳闸。

 通知 通知

检查下游压力表（5）的压力。检查下游压力表（5）的压力。

55 慢慢关闭放血阀（6）。

66

检查下游压力在上升阶段之后是否超过关闭压力值（参见铭牌上的 SG 值，见第 2.8 节）。

 通知 通知

•	•	 如果下游压力超过关闭压力值，请参阅第 10 章 "故障排除"，排除故障原因。如果下游压力超过关闭压力值，请参阅第 10 章 "故障排除"，排除故障原因。

•	•	 检查下游压力表（5）的压力。检查下游压力表（5）的压力。

77

检查截止阀 (V1 和 V2) 之间所有接头的密封性。 

 通知 通知

检查是否用发泡物质密封。检查是否用发泡物质密封。

88

非常缓慢地打开下游截止阀（V2），直到管道完全充满为止。

 通知 通知

•	•	 如果在操作开始时，下游管道中的压力远低于校准压力，则应减小该阀门的开度，以免超过系统的如果在操作开始时，下游管道中的压力远低于校准压力，则应减小该阀门的开度，以免超过系统的

最大流速。最大流速。

•	•	 检查下游压力表（5）的压力。检查下游压力表（5）的压力。

99 用导向固定螺母 （3）锁紧调节螺钉 （图8.37，参见 10）。

标签.8.65 
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8.6 -	8.6 -	 带内置监控器 PM/819 的 REFLUX 819 调节器的调试程序带内置监控器 PM/819 的 REFLUX 819 调节器的调试程序

图8.30.	 带 PM/819 内置监控器的调节器的调试程序带 PM/819 内置监控器的调节器的调试程序

步骤步骤 行动行动

11 部分打开放血阀（6）。

22 完全拧下导向器 （3，10）的调节螺钉 （图8.37，参见 10）的固定螺母。

33 顺时针转动调节螺钉（图8.37，参考10），将导向弹簧（3）完全压缩。

44 逆时针旋转调节螺钉（图8.37，参考10），完全释放导簧（10）。

55

非常缓慢地打开进水截止阀（V1）。

 通知 通知

检查上游压力表（4）的压力。检查上游压力表（4）的压力。

66

顺时针旋转监测先导阀 (10) 上的调节螺钉 (图8.37，参考 10)，使下游压力值增加到选定的监测操作值。

 通知 通知

检查下游压力表（5）的压力。检查下游压力表（5）的压力。

77 逆时针旋转先导器 (3) 的调节螺钉（图8.37，参见 10），卸下校准弹簧，直到调节器介入。

88 通过检查行程指示杆的位置（图4.6，参考 9），确保 PM/819 监视器 (8) 完全打开 (100%)。

99

通过参考上游压力表（5）检查校准压力是否达到设定值。 

 通知 通知

•	•	 降低压力（至所需值）：逆时针旋转先导调节螺钉 (3); 降低压力（至所需值）：逆时针旋转先导调节螺钉 (3); 

•	•	 要增加压力（至所需值）： 顺时针旋转先导调节螺钉 (3)。要增加压力（至所需值）： 顺时针旋转先导调节螺钉 (3)。
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步骤步骤 行动行动

1010 慢慢关闭放血阀（6）。

1111

检查下游压力在上升阶段之后是否超过关闭压力值（参见铭牌上的 SG 值，见第 2.8 节）。

 通知 通知

•	•	 如果下游压力超过关闭压力值，请参阅第 10 章 "故障排除"，排除故障原因。如果下游压力超过关闭压力值，请参阅第 10 章 "故障排除"，排除故障原因。

•	•	 检查下游压力表（5）的压力。检查下游压力表（5）的压力。

1212

检查截止阀 (V1、V2) 之间的所有接头是否密封。

 通知 通知

检查是否用发泡物质密封。检查是否用发泡物质密封。

1313

非常缓慢地打开下游截止阀（V2），直到管道完全充满。

 通知 通知

•	•	 如果在操作开始时，管道中的压力远低于校准压力，则最好部分打开该阀门，以免超过系统的最大如果在操作开始时，管道中的压力远低于校准压力，则最好部分打开该阀门，以免超过系统的最大

流速。流速。

•	•	 检查下游压力表（5）的压力。检查下游压力表（5）的压力。

1414 用导向固定螺母 （3，10）锁紧调节螺钉 （图8.37 ，参见 10）。

标签.8.66.
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8.7 -	8.7 -	 带有内置 PM/819 监视器和 M/A 节流器的 REFLUX 819 调节器的调试程序带有内置 PM/819 监视器和 M/A 节流器的 REFLUX 819 调节器的调试程序

图8.31.	 调试带有内置 PM/819 监测器和 M/A 加速阀的调节器调试带有内置 PM/819 监测器和 M/A 加速阀的调节器

步骤步骤 行动行动

11 部分打开放血阀（6）。

22 完全拧松先导调节螺钉（3、10）和 M/A 加速阀（11）的固定螺母。

33 顺时针旋转调节螺钉 （图8.37 ，参见 10），完全压缩导向弹簧 (3)。

44 逆时针旋转调节螺钉（图8.37，参考10），完全释放导簧（10）。

55 顺时针转动调节螺钉，将 M/A 加速阀弹簧 (11) 完全压缩。

66

非常缓慢地打开进水截止阀（V1）。

 通知 通知

检查上游压力表（4）的压力。检查上游压力表（4）的压力。

77

顺时针旋转监测先导阀 (10) 的调节螺钉 (图8.37 参考 10)，缓慢增加下游压力，直到达到 M/A 加速阀的

切入压力 (11) 的值。

 通知 通知

检查下游压力表（5）的压力。检查下游压力表（5）的压力。

88

逆时针旋转 M/A 加速阀 (11) 的调节螺钉，以降低切入压力值的校准值，直到气体从气体出口释放出来。

 通知 通知

检查是否用发泡物质密封。检查是否用发泡物质密封。
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步骤步骤 行动行动

99

将监测先导阀 (10) 上的调节螺钉 (图8.37 参考 10) 逆时针旋转，使下游压力值降低到选定的监测操作

值。

 通知 通知

•	•	 确保加速阀 (11) 已切断气体排放确保加速阀 (11) 已切断气体排放

•	•	 检查下游压力表（5）的压力。检查下游压力表（5）的压力。

1010

逆时针旋转先导器 (3) 的调节螺钉（图8.37，参见 10），卸下校准弹簧，直到调节器介入。

 通知 通知

检查下游压力表（5）的压力。检查下游压力表（5）的压力。

1111 通过检查行程指示杆的位置（图4.6，参考 9），确保 PM/819 监视器 (8) 完全打开 (100%)。

1212

通过参考上游压力表（5）检查校准压力是否达到设定值。 

 通知 通知

•	•	 要降低压力（降至预设值）：逆时针旋转先导调节螺钉 (3); 要降低压力（降至预设值）：逆时针旋转先导调节螺钉 (3); 

•	•	 要增加压力（达到预设值）： 顺时针旋转先导调节螺钉 (3)。要增加压力（达到预设值）： 顺时针旋转先导调节螺钉 (3)。

1313 慢慢关闭放血阀（6）。 

1414

检查下游压力在上升阶段之后是否超过关闭压力值（参见铭牌上的 SG 值，见第 2.8 节）。

 通知 通知

•	•	 如果下游压力超过关闭压力值，请参阅第 10 章 "故障排除"，排除故障原因;如果下游压力超过关闭压力值，请参阅第 10 章 "故障排除"，排除故障原因;

•	•	 检查下游压力表（5）的压力检查下游压力表（5）的压力

1515

检查截止阀 (V1、V2) 之间的所有接头是否密封。

 通知 通知

检查是否用发泡物质密封。检查是否用发泡物质密封。

1616

非常缓慢地打开下游截止阀（V2），直到管道完全充满。

 通知 通知

•	•	 如果在操作开始时，下游管道中的压力远低于校准压力，则应减小该阀门的开度，以免超过系统的如果在操作开始时，下游管道中的压力远低于校准压力，则应减小该阀门的开度，以免超过系统的

最大流速。最大流速。

•	•	 检查下游压力表（5）的压力。检查下游压力表（5）的压力。

1717 拧紧导阀（3、10）和 M/A 加速阀（11）的调节螺钉（图8.37 参考 10）和固定螺母。 

标签.8.67 
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8.8 -	8.8 -	 带内置紧急关闭阀的REFLUX 819调节器SB/82的调试程序带内置紧急关闭阀的REFLUX 819调节器SB/82的调试程序

8.8.1 -	8.8.1 -	检查 检查 SB/82SB/82 快关阀门在关闭时是否密封良好 快关阀门在关闭时是否密封良好

2.1

图8.32.	 关闭 SB/82 截止阀时的密封性关闭 SB/82 截止阀时的密封性
 

步骤步骤 行动行动

11 检查紧急关闭阀（3）是否处于关闭位置。

22 打开排水阀 (6)，完全排空下游部分。

33 非常缓慢地打开上游阀门（V1）。

44

通过位于主调节器控制头 (1) 下方的先导装置电源接口 (2)，断开与调节器的连接，检查紧急关闭阀 (3) 

的密封性。

 通知 通知

•	•	 用发泡剂检查密封件用发泡剂检查密封件

•	•	 如果出现连接泄漏，请参阅第 10 章 "故障排除"，排除故障原因。如果出现连接泄漏，请参阅第 10 章 "故障排除"，排除故障原因。

55

重新连接驱动装置 (2) 和主调节器 (1) 的电源。

 通知 通知

参照接头制造商的说明，检查是否需要更换接头。参照接头制造商的说明，检查是否需要更换接头。

标签.8.68.



101 

RE
FL
UX
 8
19

RE
FL
UX
 8
19

使用、维护和警告手册

高压调节器 || 调试 || 修订  E 
ZHZH

8.8.2 -	8.8.2 -	调压阀 REFLUX 819 （带 SB/82 截止阀）的试运行调压阀 REFLUX 819 （带 SB/82 截止阀）的试运行

以下步骤请参阅 图8.32 和 “8.8.1 - 检查 SB/82 快关阀门在关闭时是否密封良好”：

步骤步骤 行动行动

11 确保放血阀（6）部分打开。

22

检查内置的紧急关闭阀是否处于关闭位置。

 通知 通知

如果内置紧急关闭阀处于打开位置，请使用手动按钮（图8.34，参见 10）将其关闭。如果内置紧急关闭阀处于打开位置，请使用手动按钮（图8.34，参见 10）将其关闭。

33 部分打开上游截止阀（V1），检查上游压力表（4）指示的压力。

44

参照 8.8.1一章，检查 LA 安全关闭阀的内部密封性。

 通知 通知

如果出现泄漏，请参阅第 10 章 "故障排除"，排除故障原因。如果出现泄漏，请参阅第 10 章 "故障排除"，排除故障原因。

55

a- 有效范围 1" ÷ 8"a- 有效范围 1" ÷ 8"

通过操作紧急切断阀的复位杆 (16) 对调节管路缓慢加压（参见第 4.5.3.1 节的 "操作 "部分），检查下

游压力表 (5) 上显示的下游压力 (Pd) 是否超出所需的校准值 50%以上。

b - 仅适用于 10 英寸b - 仅适用于 10 英寸

按下紧急切断阀的 HP2/2 (7) 旁通按钮（参见第 4.5.3.1 节的 "操作 "部分），缓慢向调节管路加压，检

查下游压力表 (5) 上显示的下游压力 (Pd) 是否超出所需校准值 50%以上。

66

当调压器投入使用时，下游压力表（5）上的压力将等于主调压器的校准值。

 通知 通知

在第一管路加压阶段，下游压力表 (5) 上的压力可能会超过所需的校准值，这取决于调节器的响应时在第一管路加压阶段，下游压力表 (5) 上的压力可能会超过所需的校准值，这取决于调节器的响应时

间。 间。 

77 完全打开上游截止阀（V1）。

88 请参见第 8.8.3段，检查关断阀压力开关的校准情况。

99

a - 用于调压线路的首次启用a - 用于调压线路的首次启用

如果下游压力(Pd)未达到所需的校准值，请执行以下步骤： 

•	 下游压力值 (Pd) 低于所需校准值：通过转动调节螺钉（图8.37，参考 10）来加载先导阀的校准弹簧

（图8.32，参考 2.1）。 

•	 下游压力值 (Pd) 高于所需校准值：通过转动调节螺钉（图8.37，参考 10）卸载先导校准弹簧（图

8.32，参考 2.1）。 

b - 调节管路维护后b - 调节管路维护后

•	 转动调节螺钉（图8.37，参见图 10），加载先导校准弹簧（图8.32，参见图 2.1），顺时针旋转调节

环 (3)，增加调节器 (1) 的压力值。 

1010 检查下游压力（Pd），参考下游压力表（5）。

1111 关闭放气阀 (6)。
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2.1

图 8.32。关闭 SB/82 截止阀时的密封性

图8.33.	 HP2/2 旁路详图，用于并入 SB/82 10 英寸紧急切断阀HP2/2 旁路详图，用于并入 SB/82 10 英寸紧急切断阀
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步骤步骤 行动行动

1212

检查增量阶段之后的下游压力（Pd）是否超过关闭压力值（参见板上显示的 SG 值，见第 2.8 节）。

 通知 通知

如果调节器和下游截止阀 (V2) 之间管段的压力超过关闭压力值，请查阅第 10 章 "故障排除"，以排除如果调节器和下游截止阀 (V2) 之间管段的压力超过关闭压力值，请查阅第 10 章 "故障排除"，以排除

故障原因。故障原因。

1313

检查截止阀 (V1 和 V2) 之间所有接头的密封性。 

 通知 通知

检查是否用发泡物质密封。检查是否用发泡物质密封。

1414 如果发现外部泄漏，则消除泄漏点，并从步骤 7 开始重复该程序。

1515

缓慢打开下游截止阀，直至管道完全充满。

 通知 通知

如果下游管道的压力低于校准压力，则应部分打开下游截止阀 (V2)，以免超过安装的最大流量值。如果下游管道的压力低于校准压力，则应部分打开下游截止阀 (V2)，以免超过安装的最大流量值。

标签.8.69.



104 

RE
FL
UX
 8
19

RE
FL
UX
 8
19

ZHZH
使用、维护和警告手册

高压调节器 || 调试 || 修订 E

2.1

图 8.32。关闭 SB/82 截止阀时的密封性

图 8.33。HP2/2 旁通细节，用于并入 SBC 82 10" 急停阀
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8.8.3 -	8.8.3 -	压力开关校准程序 型号100压力开关校准程序 型号100

图8.34.	 压力开关的校准模式。100压力开关的校准模式。100

最大压力跳闸的弹簧设置最大压力跳闸的弹簧设置

步骤步骤 行动行动

11

通过旋转主调节器 (1) 导向器 (2) 上的调节螺钉 (10) 增加关断阀的下游压力，以检查校准是否正确。

 通知 通知

通过主调节器下游的压力表 （图8.29，参考 5）检查压力。 通过主调节器下游的压力表 （图8.29，参考 5）检查压力。 

如果关闭阀门：如果关闭阀门：

•	•	 在预期压力值之前跳闸：拧紧（顺时针）调节环螺母 (13)，以进一步压缩弹簧 (11);在预期压力值之前跳闸：拧紧（顺时针）调节环螺母 (13)，以进一步压缩弹簧 (11);

•	•	 在预期压力值下不跳闸： 拧松 （逆时针）调节环螺母 (13)，以释放弹簧 (11)。在预期压力值下不跳闸： 拧松 （逆时针）调节环螺母 (13)，以释放弹簧 (11)。

22 打开泄压阀 （图8.29，参见 6），将下游部分的压力降至主调节器的校准值。

33 关闭放气阀（图8.29，参见 6）。

44

通过操作复位杆 (16) 复位紧急关闭阀。

 通知 通知

要重置紧急关闭阀，应将下游压力 (Pd) 降低到管路的正常工作压力和压力开关校准值以下。要重置紧急关闭阀，应将下游压力 (Pd) 降低到管路的正常工作压力和压力开关校准值以下。

55

重复步骤 2-3-4 至少三次。

 通知 通知

校准值必须符合标牌上规定的操作限值。校准值必须符合标牌上规定的操作限值。

标签.8.70.

最小压力跳闸弹簧设置（如有）最小压力跳闸弹簧设置（如有）

步骤步骤 行动行动

11 将排水阀（图8.29，参见 6）向大气部分打开，并在接下来的步骤中保持打开状态。

11

13

17

15

10

16
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步骤步骤 行动行动

22

旋转主调节器的先导调节螺钉，将下游压力降至所需的最小关断装置压力。

 通知 通知

检查下游压力表（图8.29, 参考 5）的压力. 检查下游压力表（图8.29, 参考 5）的压力. 

如果关闭阀门：如果关闭阀门：

•	•	 在预期压力值之前跳闸： （逆时针）拧下调节环螺母 (15)，以释放弹簧 (17);在预期压力值之前跳闸： （逆时针）拧下调节环螺母 (15)，以释放弹簧 (17);

•	•	 如果在预期压力值之前没有跳闸，则拧紧 （顺时针）调节环螺母 (15)，以进一步压缩弹簧 (17)。如果在预期压力值之前没有跳闸，则拧紧 （顺时针）调节环螺母 (15)，以进一步压缩弹簧 (17)。

33 通过复位杆 (16) 将锁移至打开位置，并保持手动打开。

44 转动主调节器 (1) 导向器 (2) 上的调节螺钉 (10) 将下游压力增加到调节器的设定值。

55 重新设置紧急关闭阀。

66 重复步骤 1-2-3-4 至少三次，检查最小压力弹簧是否校准正确。

77 关闭放气阀（图8.29，参见 6）。

标签.8.71.
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8.9 -	8.9 -	 带内置快速关闭阀的REFLUX 819调节器的调试程序 SB/97带内置快速关闭阀的REFLUX 819调节器的调试程序 SB/97

8.9.1 -	8.9.1 -	检查 检查 HB/97HB/97 内置快关阀门关闭时的密封性 内置快关阀门关闭时的密封性

2.1

图8.35.	 关闭 HB/97 截止阀时的密封性关闭 HB/97 截止阀时的密封性

步骤步骤 行动行动

11 检查紧急关闭阀（3）是否处于关闭位置。

22 打开排水阀 (6)，完全排空下游部分。

33 非常缓慢地打开上游阀门（V1）。

44

通过位于主调节器控制头 (1) 下方的先导装置电源接口 (2)，断开与调节器的连接，检查紧急关闭阀 (3) 

的密封性。

 通知 通知

•	•	 用发泡剂检查密封件用发泡剂检查密封件

•	•	 如果出现连接泄漏，请参阅第 10 章 "故障排除"，排除故障原因。如果出现连接泄漏，请参阅第 10 章 "故障排除"，排除故障原因。

55

重新连接驱动装置 (2) 的电源。

 通知 通知

参照接头制造商的说明，检查是否需要更换接头。参照接头制造商的说明，检查是否需要更换接头。

标签.8.72.
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8.9.2 -	8.9.2 -	带 HB/97 截止阀的 REFLUX 819 调节器的调试带 HB/97 截止阀的 REFLUX 819 调节器的调试

以下步骤请参阅 图8.35 和 “8.9.1 - 检查 HB/97 内置快关阀门关闭时的密封性”：

步骤步骤 行动行动

11 确保放血阀（6）部分打开。

22

检查紧急关闭阀是否处于关闭位置。

 通知 通知

如果紧急关闭阀处于打开位置，则使用手动按钮 （图8.38，参见 10）将其关闭。如果紧急关闭阀处于打开位置，则使用手动按钮 （图8.38，参见 10）将其关闭。

33 部分打开上游截止阀（V1），检查上游压力表（4）指示的压力。

44

参照第 8.9.1 章，检查 LA 截止阀的内部密封性。

 通知 通知

如果出现泄漏，请参阅第 10 章 "故障排除"，排除故障原因。如果出现泄漏，请参阅第 10 章 "故障排除"，排除故障原因。

55
按下快速关闭阀上的 HP2/2 旁通按钮 (7.1)，缓慢地对控制管路加压，检查下游压力表 (5) 指示的下游压

力 (Pd) 是否超过所需校准值的 50% 以上。

66

当调压器投入使用时，下游压力表（5）上的压力将等于主调压器的校准值。

 通知 通知

在第一管路加压阶段，下游压力表 (5) 上的压力可能会超过所需的校准值，这取决于调节器的响应时在第一管路加压阶段，下游压力表 (5) 上的压力可能会超过所需的校准值，这取决于调节器的响应时

间。 间。 

77 完全打开上游截止阀（V1）。

88 参见第 8.9.3 节，检查 LINE-OFF 2.0 截止阀的校准情况。

99

a - 用于调压线路的首次启用a - 用于调压线路的首次启用

如果下游压力(Pd)未达到所需的校准值，请执行以下步骤： 

•	 下游压力 (Pd) 值低于所需校准值：顺时针旋转调节螺钉 (10) 来加载先导校准弹簧 (2)。 

•	 下游压力 (Pd) 值高于所需校准值：顺时针旋转调节螺钉 (10) 以卸载先导校准弹簧 (2)。 

b - 调节管路维护后b - 调节管路维护后

•	 顺时针旋转调节螺钉 (10) 给先导校准弹簧 (2) 加载，顺时针旋转调节环螺母 (3) 增加调节器压力

值 (1) 

1010 检查下游压力（Pd），参考下游压力表（5）。

1111 关闭放气阀 (6)。

1212

检查增量阶段之后的下游压力（Pd）是否超过关闭压力值（参见板上显示的 SG 值，见第 2.8 节）。

 通知 通知

如果调节器和下游截止阀 (V2) 之间管段的压力超过关闭压力值，请查阅第 10 章 "故障排除"，以排除如果调节器和下游截止阀 (V2) 之间管段的压力超过关闭压力值，请查阅第 10 章 "故障排除"，以排除

故障原因。故障原因。
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2.1

图 8.35。关闭 HB/97 截止阀时的密封性
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步骤步骤 行动行动

1313

检查截止阀 (V1 和 V2) 之间所有接头的密封性。 

 通知 通知

检查是否用发泡物质密封。检查是否用发泡物质密封。

1414 如果发现外部泄漏，则消除泄漏点，并从步骤 7 开始重复该程序。

1515

缓慢打开下游截止阀，直至管道完全充满。

 通知 通知

如果下游管道的压力低于校准压力，则应部分打开下游截止阀 (V2)，以免超过安装的最大流量值。如果下游管道的压力低于校准压力，则应部分打开下游截止阀 (V2)，以免超过安装的最大流量值。

标签.8.73.
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8.9.3 -	8.9.3 -	用于 HB/97 内置关断阀的管LINE OFF 2.0 调试和校准程序用于 HB/97 内置关断阀的管LINE OFF 2.0 调试和校准程序

图8.36.	 LINE OFF 2.0 调试和校准 HB/97 内置关断阀LINE OFF 2.0 调试和校准 HB/97 内置关断阀
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步骤步骤 行动行动

11

按住旁通阀 HP2/2 (7.1) 的按钮不放：

•	 将上游压力引入 LINE-OFF 2.0 设备的供电装置;

•	 平衡 HB/97 内置旋塞阀的压力。

22 检查限流阀的上下游压力是否平衡后，松开旁通阀 HP2/2 (7.1) 的按钮。

33

顺时针旋转 R44/SS 调压器 (7.5) 的调节螺钉并将其拧紧，直至达到安全阀 VS/FI (7.6) 的跳闸值（6 

巴）。

 通知 通知

使用连接到 R44/SS 调节器上的压力表 (7.3) 检查压力。使用连接到 R44/SS 调节器上的压力表 (7.3) 检查压力。

44

如果安全阀 VS/FI (7.6)：

•	 在预期压力值之前打开，拧下轴环螺母并（顺时针）拧紧调节塞，使其内部的弹簧进一步压缩;

•	 如果在预期的压力值下没有打开，则拧下轴环螺母并逆时针拧松调节塞，以释放里面的弹簧。

55

检查 VS/FI 阀 (7.6) 是否校准正确：

•	 通过调节 R44/SS 调节器 (7.5) 的调节螺钉降低压力;

•	 转动 R44/SS 调节器 (7.5) 的调节螺钉，增加压力直到 VS/FI 阀 (7.6) 跳闸。

 通知 通知

重复该步骤至少三次。重复该步骤至少三次。

77

转动调节螺钉，根据连接的压力表 (7.3) 将 R44/SS 调压器 (7.5) 校准到所需的压力值（最小 4 巴，最

大 5 巴），然后：

•	 如果压力表上的压力值低于 R44/SS 调节器的设定值 (7.5)：顺时针拧紧调节螺钉，以进一步压缩其中

的弹簧;

•	 如果压力表上的压力值高于 R44/SS 调压器的校准值 (7.5)： 则逆时针拧下调节螺钉，以进一步释放

内部弹簧。 

88 按下旁通阀 HP2/2 (7.1) 的按钮，检查上下游压力是否平衡。

99 松开 HP2/2 旁通阀按钮 (7.1)。

1010 操作控制杆 (7.9) 复位 HB/97 急停阀。 

标签.8.74.

调试调节器调试调节器

 通知 通知

参见 “8.5 - 调节器调试程序”段。参见 “8.5 - 调节器调试程序”段。

8.10 -	8.10 -	校准用于 LINE OFF 2.0 的压力开关校准用于 LINE OFF 2.0 的压力开关

 通知 通知

有关压力开关校准步骤，请参阅 “8.8.3 - 压力开关校准程序 型号100”。有关压力开关校准步骤，请参阅 “8.8.3 - 压力开关校准程序 型号100”。
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8.11 -	8.11 -	设备校准设备校准

8.11.1 -	8.11.1 -	 200/A 系列飞行员200/A 系列飞行员

10
图8.37.	 200/A系列飞行员200/A系列飞行员

转动调节螺钉（10）： 

•	 逆时针旋转，以减小调整后的压力;

•	 顺时针增加调整后的压力。

8.11.2 -	8.11.2 -	 压力开关型号100压力开关型号100

11

13

17

15

10

16
图8.38.	 压力开关型号 102M/102MH - 105M/105MH压力开关型号 102M/102MH - 105M/105MH

打开最大环形螺母 (13)： 

•	 逆时针旋转，以降低猛关装置的跳闸压力;

•	 顺时针方向，以增加猛关装置的跳闸压力。

转动最小环形螺母（15）： 

•	 逆时针旋转，以降低猛关装置的跳闸压力;

•	 顺时针方向，以增加猛关装置的跳闸压力。

 通知 通知

有关校准范围，请参阅 “13 - 校准表”一章。有关校准范围，请参阅 “13 - 校准表”一章。
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9 -	9 -	维护和功能检查维护和功能检查

9.1  -	 一般警告

  危险！危险！

•	 维修工作必须由经过工作场所安全培训并获准从事设备相关活动的合格人员进行。
•	 本手册未规定的维修或保养工作，必须经 PIETRO FIORENTINI S.p.A.批准方可进行。对于 

PIETRO FIORENTINI S.p.A. 所描述以外的工作或以指定以外的方式进行的工作，不承担人身伤害或财产损失
的责任。

 警告！

在采取任何干预措施之前，都有必要这样做：
•	 确保安装设备的线路在上游和下游都已关闭;
•	 按下释放按钮（位置 10 - 图 4.13.），以手动模式操作紧急关闭阀。然后，检查安装在 LINE OFF 2.0 装置 （

位置 7.3 - 图 8.36.）上的压力表显示的压力是否为 0 巴，确保管路完全减压。

 警告！

如有疑问，请勿进行任何工作。请联系 PIETRO FIORENTINI S.p.A. ，了解必要的说明。

设备的管理和/或使用包括因正常使用而必须采取的干预措施，如:
•	 检查和检验;
•	 功能检查; 
•	 日常维护;
•	 特殊维护。

  通知通知

维护工作严格涉及:
•	 输送气体的质量（杂质、湿度、汽油、腐蚀性物质）;
•	 过滤的有效性;
•	 设备的使用条件。

要正确运行设备，应该:
•	 按照手册中规定的维修频率进行功能检查和日常维护。 
•	 不超过一次服务与下一次服务之间的时间间隔。时间间隔应理解为可接受的最大；但是，它可以缩短；
•	 及时检查任何异常现象的原因，如噪音过大、液体泄漏或类似情况，并采取补救措施。及时消除导致异常和/或故

障的任何原因，防止对设备造成进一步损坏，并确保操作人员的安全;
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在开始拆卸设备之前，请确保:
•	 备件和用于替换的部件有足够的要求，以确保设备的原始性能。使用推荐的原装备件;
•	 操作员必须配备必要的设备（见 “7  - 调试/维护设备”章）。

  通知通知

建议使用的备件都有明确的标签标识：
•	 所用设备的装配图编号（见 “12  - 推荐备件”一章）;
•	 设备装配图中所示的位置。

从操作角度看，设备维护工作主要分为三类：

调试和维护操作调试和维护操作

定期检查和视察 操作员必须定期进行的所有检查，以确保设备处于正常工作状态。

日常维护

操作员必须预防性执行的所有操作，以确保设备长期正常运行。日常维护包括:
•	 检测;
•	 控制权;
•	 调整;
•	 清洁;
•	 润滑;
•	 更换;
所有备件。

特殊维护

操作员在设备需要时进行的所有操作。

  危险！危险！

特殊维护：
•	 要求对机器、所需操作、涉及的风险和安全操作的正确程序有广泛和专业的了解;
•	 必须由经过培训和授权的合格技术人员提供。

标签.9.75 
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9.2  -	 定期检查设备是否正常运行

定期检查和视察定期检查和视察
操作员资格 机械维修技师

需要个人防护设备

     

 警告！

本表中列出的个人防护设备与设备的相关风险有关。有关防范工作场所、安装或操作条
件相关风险所需的个人防护设备，请参阅：
•	 安装国的现行法规;
•	 安装设施的安全管理员提供的任何信息。

标签.9.76 

标签.9.77 列出了检查和检验，即不需要对设备进行任何手动维修的操作。
其中有些项目可以使用合适的遥控工具进行远程更换：

活动说明活动说明 所涉设备/附件所涉设备/附件 评估标准评估标准 最低频率最低频率

控制权 重要 性能*

压力调节器
•	 调整后的压力无波动。
•	 重要压力值在预设范围内。

每月
气流紧急切断型安全装置（外部
位置指示器）

•	 全开位置。

待机监控器（外部位置指示器） •	 全开位置。

目视检查 外部状态
的设备 全部

•	 无明显损坏。 
•	 外部表面保护符合 UNI 9571-

1:2012。 
半年

标签.9.77 

* 如果有远程控制系统，能够分析设备的重要性能，并在达到预设阈值时发出警报/报警，则可以远程进行这些检查。
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9.3  -	 日常维护

9.3.1  -	 一般安全警告

  危险！危险！

•	 将设备置于安全状态（先关闭下游截止阀，再关闭上游截止阀，完全排空设备，最后排空管线）;
•	 确保设备上游和下游的压力为 0。

 警告！

在采取任何干预措施之前，都有必要这样做：
•	 确保安装设备的线路在上游和下游都已关闭;
•	 按下释放按钮（位置 10 - 图 4.13.），以手动模式操作紧急关闭阀。然后，检查安装在 LINE OFF 2.0 装置 （

位置 7.3 - 图 8.36.）上的压力表显示的压力是否为 0 巴，确保管路完全减压。

  通知通知

在安装新的密封元件（O 形圈、隔膜等）之前，必须检查其完整性。
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9.3.2  -	 磨损部件的更换频率

  通知通知

以下规定仅适用于设备部件。 

相关设备的非金属部件分为以下两类：

预防性维护工作预防性维护工作

类别 1
适用于磨损和/或磨蚀的部件，如:
•	 磨损是指部件在正常工作条件下长期使用后的正常退化;
•	 磨损是指在正常工作条件下，气体通过受影响部件表面时产生的机械作用。

类别 2 仅考虑老化部件，包括需要润滑和/或清洁的部件。
标签.9.78 

  通知通知

在 “标签.9.79”规定的最低频率内，检查可用部件的磨损/磨蚀/老化情况。 

类别类别 部件说明部件说明 评估标准评估标准 最低更换频率最低更换频率

1 阀座密封环和
非金属插头

压力调节器

6 年安全装置

压力安全系统设备

1 具有内部密封功能的非金属阀座部件和单
个设备的附件

飞行员

6 年
预监管者

加速器

其他

1
部件之间具有密封功能的非金属部件，其
中至少一个部件在正常工作/运行条件下处
于运动状态

压力调节器

6 年气流关断式安全装置

向大气排放的泄压装置

1 维护期间拆卸作业涉及的具有密封功能的
非金属部件

需要维修的设备 6 年

2 提供安全设备受控压力反馈（传感元件）
的非金属部件。

安全设备和/或附件 6 年

2 设备中具有密封和性能功能的非金属部件
（隔膜

压力调节器和附件 6 年

气流关断式安全装置 6 年

向大气排放的泄压装置 6 年
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类别类别 部件说明部件说明 评估标准评估标准 最低更换频率最低更换频率

2 具有内部密封功能的设备非金属部件：在
维修期间的正常运行条件下

溢流阀 6 年

调节线断开设备
当着

已查明泄漏的

2 仅具有静态密封功能的非金属部件 各种设备
当着

已查明泄漏的

2 润滑部件
截止阀 每年

其他设备 每年

2 滤芯 过滤器
由于

用得上
标签.9.79 
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9.4  -	 日常维护程序

日常维护日常维护
操作员资格 机械维修技师

需要个人防护设备

     

 警告！

本表中列出的个人防护设备与设备的相关风险有关。有关防范工作场所、安装或操作条
件相关风险所需的个人防护设备，请参阅：
•	 安装国的现行法规;
•	 安装设施的安全管理员提供的任何信息。

设备 所需 请参阅 “7  - 调试/维护设备”章节。

标签.9.80 
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9.4.1  -	 拧紧力矩 REFLUX 819

图9.39.	 拧紧力矩 REFLUX 819拧紧力矩 REFLUX 819

有效期 
REFLUX 819 1 英寸和 2 英寸

有效期 
REFLUX 819 + LDB 171
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REFLUX 819 (+LDB/171) 1"REFLUX 819 (+LDB/171) 1"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 M12 锁紧螺母 35 25
11 M12 活塞导向装置 35 25
25 螺钉 M16X70 UNI 5737 60 44
27 螺钉 M10X35 UNI 5739 45 33
29 螺钉 M6X14 UNI 5931 10 7
30 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7

30.1 螺钉 M6X30 UNI 5931 10 7
31 螺钉 M10X30 UNI 5739 45 33
86 螺钉 M10X35 UNI 5931 45 33
87 螺母 M14 UNI 5587 115 84
99 螺钉 M5X10 UNI 5931 6 4

标签.9.81 

REFLUX 819 (+LDB/171) 2"REFLUX 819 (+LDB/171) 2"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 M12 锁紧螺母 35 25
11 M1225 活塞导向装置 35 25
25 螺钉 M16X70 UNI 5737 60 44
27 螺钉 M10X35 UNI 5739 45 33
29 螺钉 M6X14 UNI 5931 10 7
30 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7

30.1 螺钉 M6X45 UNI 5931 10 7
31 螺钉 M10X30 UNI 5739 80 59
86 螺钉 M10X35 UNI 5931 80 59
87 螺母 M18 UNI 5587 200 147
99 螺钉 M5X10 UNI 5931 10 7

标签.9.82 
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拧紧力矩 REFLUX 819

有效期 
REFLUX 819 1 英寸和 2 英寸

有效期 
REFLUX 819 + LDB 171
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REFLUX 819 (+LDB/171) 3"REFLUX 819 (+LDB/171) 3"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 M12 锁紧螺母 35 25
11 M12 活塞导向装置 35 25
25 螺钉 M18X90 UNI 5737 70 44
27 螺钉 M10X35 UNI 5737 45 33
29 螺钉 M6X14 UNI 5931 10 7
30 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7

30.1 螺钉 M6X60 UNI 5931 10 7
31 螺钉 M12X40 UNI 5739 80 59
33 螺母 M12 UNI 5589 35 25
86 螺钉 M12X50 UNI 5931 80 59
87 螺母 M14 UNI 5587 200 147
99 螺钉 M6X12 UNI 5931 10 7

标签.9.83 

REFLUX 819 (+LDB/171) 4"REFLUX 819 (+LDB/171) 4"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 M12 锁紧螺母 35 25
11 M12 活塞导向装置 35 25
25 螺钉 M16X70 UNI 5737 70 44
27 螺钉 M10X40 UNI 5739 45 33
29 螺钉 M6X14 UNI 5931 10 7
30 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7

30.1 螺钉 M6X70 UNI 5931 10 7
31 螺钉 M16X50 UNI 5737 150 110
33 螺母 M12 UNI 5589 35 25
86 螺钉 M16X60 UNI 5931 200 147
87 螺母 M20 UNI 5588 150 110
99 螺钉 M6X12 UNI 5931 10 7

标签.9.84 
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拧紧力矩 REFLUX 819

有效期 
REFLUX 819 1 英寸和 2 英寸

有效期 
REFLUX 819 + LDB 171
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REFLUX 819 (+LDB/171) 6"REFLUX 819 (+LDB/171) 6"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 M24 锁紧螺母 110 81
11 活塞导向装置 M18 110 81
25 螺钉 M22X120 UNI 5737 100 73
27 螺钉 M14X50 UNI 5931 115 84
29 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7
30 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7

30.1 螺钉 M6X85 UNI 5931 10 7
31 螺钉 M20X70 UNI 5737 250 184
33 螺母 M18 UNI 5589 110 81
86 螺钉 M20X70 UNI 5931 250 184
87 螺母 M22 UNI 5588 220 162
99 螺钉 M6X12 UNI 5931 10 7

标签.9.85 

REFLUX 819 (+LDB/171) 8"REFLUX 819 (+LDB/171) 8"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 M24 锁紧螺母 110 81
11 活塞导向装置 M18 110 81
25 螺钉 M22X120 UNI 5737 100 73
27 螺钉 M14X50 UNI 5737 115 84
29 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7
30 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7

30.1 螺钉 M6X100 UNI 5931 10 7
31 螺钉 M22X70 UNI 5737 280 206
33 螺母 M18 UNI 5589 110 81
86 螺钉 M22X80 UNI 5931 280 206
87 螺母 M24 UNI 5587 220 162
99 螺钉 M6X10 UNI 5931 10 7

标签.9.86 
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拧紧力矩 REFLUX 819

有效期 
REFLUX 819 1 英寸和 2 英寸

有效期 
REFLUX 819 + LDB 171
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REFLUX 819 (+LDB/171) 10"REFLUX 819 (+LDB/171) 10"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 M30 锁紧螺母 150 110
11 M22 活塞导向装置 150 110
25 螺钉 M27X150 UNI 5737 220 162
27 螺钉 M20X80 UNI 5737 250 184
29 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7
30 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7
31 螺钉 M22X70 UNI 5737 280 206
33 螺母 M20 UNI 5589 150 110
86 螺钉 M22X80 UNI 5931 280 206
87 螺母 M24 UNI 5587 300 221
99 螺钉 M6X10 UNI 5931 10 7

标签.9.87 

REFLUX 819 (+LDB/171) 12"REFLUX 819 (+LDB/171) 12"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 M36 锁紧螺母 180 132
11 M27 活塞导向装置 180 132
25 螺钉 M27X130 UNI 5737 220 162
27 螺钉 M20X80 UNI 5737 250 184

27.1 螺钉 M20X160 UNI 5737 250 184
29 螺钉 M8X20 UNI 5931 20 14
30 螺钉 M8X20 UNI 5931 20 14
31 螺钉 M22x100 UNI 5737 280 206
33 螺母 M27 UNI 5589 180 132
86 螺钉 M22X110 UNI 5931 280 206
87 螺母 M24 UNI 5588 300 221
99 螺钉 M8X20 UNI 5931 20 14

标签.9.88 
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9.4.1.1  -	 拧紧扭矩 REFLUX 819 + 消音器 DB/819

图9.40.	 拧紧扭矩 REFLUX 819 + 消音器 DB/819拧紧扭矩 REFLUX 819 + 消音器 DB/819
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REFLUX 819 + DB/819 1"REFLUX 819 + DB/819 1"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 M12 锁紧螺母 35 25
11 M12 活塞导向装置 35 25
25 螺钉 M16X70 UNI 5737 60 44
27 螺钉 M10X35 UNI 5739 45 33
29 螺钉 M6X14 UNI 5931 10 7
30 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7
31 螺钉 M10X30 UNI 5739 45 33
86 螺钉 M10X35 UNI 5931 45 33
87 螺母 M14 UNI 5587 115 84
99 螺钉 M5X10 UNI 5931 6 4

标签.9.89 

REFLUX 819 + DB/819 2"REFLUX 819 + DB/819 2"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 M12 锁紧螺母 35 25
11 M1225 活塞导向装置 35 25
25 螺钉 M16X70 UNI 5737 60 44
27 螺钉 M10X35 UNI 5739 45 33
29 螺钉 M6X14 UNI 5931 10 7
30 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7
31 螺钉 M10X30 UNI 5739 80 59
86 螺钉 M10X35 UNI 5931 80 59
87 螺母 M18 UNI 5587 200 147
99 螺钉 M5X10 UNI 5931 10 7

标签.9.90 

REFLUX 819 + DB/819 3"REFLUX 819 + DB/819 3"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 M12 锁紧螺母 35 25
11 M12 活塞导向装置 35 25
25 螺钉 M18X90 UNI 5737 70 44
27 螺钉 M10X35 UNI 5737 45 33
29 螺钉 M6X14 UNI 5931 10 7
30 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7
31 螺钉 M12X40 UNI 5739 80 59
33 螺母 M12 UNI 5589 35 25
86 螺钉 M12X50 UNI 5931 80 59
87 螺母 M14 UNI 5587 200 147
99 螺钉 M6X12 UNI 5931 10 7

标签.9.91 
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拧紧扭矩 REFLUX 819 + 消音器 DB/819
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REFLUX 819 + DB/819 4"REFLUX 819 + DB/819 4"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 M12 锁紧螺母 35 25
11 M12 活塞导向装置 35 25
25 螺钉 M16X70 UNI 5737 70 44
27 螺钉 M10X40 UNI 5739 45 33
29 螺钉 M6X14 UNI 5931 10 7
30 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7
31 螺钉 M16X50 UNI 5737 150 110
33 螺母 M12 UNI 5589 35 25
86 螺钉 M16X60 UNI 5931 200 147
87 螺母 M20 UNI 5588 150 110
99 螺钉 M6X12 UNI 5931 10 7

标签.9.92 

REFLUX 819 + DB/819 6"REFLUX 819 + DB/819 6"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 M24 锁紧螺母 110 81
11 活塞导向装置 M18 110 81
25 螺钉 M22X120 UNI 5737 100 73
27 螺钉 M14X50 UNI 5931 115 84
29 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7
30 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7
31 螺钉 M20X70 UNI 5737 250 184
33 螺母 M18 UNI 5589 110 81
86 螺钉 M20X70 UNI 5931 250 184
87 螺母 M22 UNI 5588 220 162
99 螺钉 M6X12 UNI 5931 10 7

标签.9.93 

REFLUX 819 + DB/819 8"REFLUX 819 + DB/819 8"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 M24 锁紧螺母 110 81
11 活塞导向装置 M18 110 81
25 螺钉 M22X120 UNI 5737 100 73
27 螺钉 M14X50 UNI 5737 115 84
29 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7
30 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7
31 螺钉 M22X70 UNI 5737 280 206
33 螺母 M18 UNI 5589 110 81
86 螺钉 M22X80 UNI 5931 280 206
87 螺母 M24 UNI 5587 220 162
99 螺钉 M6X10 UNI 5931 10 7

标签.9.94 
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REFLUX 819 + DB/819 10"REFLUX 819 + DB/819 10"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 M30 锁紧螺母 150 110
11 M22 活塞导向装置 150 110
25 螺钉 M27X150 UNI 5737 220 162
27 螺钉 M20X80 UNI 5737 250 184
29 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7
30 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7
31 螺钉 M22X70 UNI 5737 280 206
33 螺母 M20 UNI 5589 150 110
86 螺钉 M22X80 UNI 5931 280 206
87 螺母 M24 UNI 5587 300 221
99 螺钉 M6X10 UNI 5931 10 7

标签.9.95 

REFLUX 819 + DB/819 12"REFLUX 819 + DB/819 12"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 M36 锁紧螺母 180 132
11 M27 活塞导向装置 180 132
25 螺钉 M27X130 UNI 5737 220 162
27 螺钉 M20X80 UNI 5737 250 184

27.1 螺钉 M20X160 UNI 5737 250 184
29 螺钉 M8X20 UNI 5931 20 14
30 螺钉 M8X20 UNI 5931 20 14
31 螺钉 M22x100 UNI 5737 280 206
33 螺母 M27 UNI 5589 180 132
86 螺钉 M22X110 UNI 5931 280 206
87 螺母 M24 UNI 5588 300 221
99 螺钉 M8X20 UNI 5931 20 14

标签.9.96 
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9.4.1.2  -	 PM/819 内置监控器的拧紧扭矩
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图9.41.	 PM/819 内置监控器的拧紧扭矩PM/819 内置监控器的拧紧扭矩

PM/819 1"PM/819 1"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 螺母 M12 35 25
11 M12 平衡活塞导向装置 35 25
25 螺钉 M16X70 UNI 5737 60 44
27 螺钉 M10X35 5739 45 33
29 螺钉 M6X14 UNI 5931 10 7
30 螺钉 M6X12 UNI 5931 10 7
31 螺钉 M10X30 UNI 5739 45 33

标签.9.97 
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PM/819 2"PM/819 2"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 螺母 M12 35 25
11 M12 平衡活塞导向装置 35 25
25 螺钉 M16X70 UNI 5737 60 44
27 螺钉 M10X35 5739 45 33
29 螺钉 M6X14 UNI 5931 10 7
30 螺钉 M6X12 UNI 5931 10 7
31 螺钉 M12X35 UNI 5739 80 59

标签.9.98 

PM/819 3"PM/819 3"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 螺母 M12 35 25
11 M12 平衡活塞导向装置 35 25
25 螺钉 M18X90 UNI 5737 70 51
27 螺钉 M10X40 UNI 5737 45 33
29 螺钉 M6X14 UNI 5931 10 7
30 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7
31 螺钉 M12X40 UNI 5739 80 59
33 螺母 M12 UNI 5589 35 25

标签.9.99 

PM/819 4"PM/819 4"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 螺母 M12 35 25
11 M12 活塞导向装置 35 25
25 螺钉 M18X90 UNI 5737 70 51
27 螺钉 M10X40 UNI 5737 45 33
29 螺钉 M6X14 UNI 5931 10 7
30 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7
31 螺钉 M16X50 UNI 5737 150 110
33 螺母 M12 UNI 5589 35 25

标签.9.100 
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PM/819 内置监控器的拧紧扭矩
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PM/819 6"PM/819 6"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 螺母 M24 110 81
11 M18 平衡活塞导向装置 110 81
25 螺钉 M22X120 UNI 5737 100 73
27 螺钉 M14X50 UNI 5737 115 84
29 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7
30 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7
31 螺钉 M20X60 UNI 5737 250 184
33 螺母 M18 UNI 5589 110 81

标签.9.101 

PM/819 8"PM/819 8"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 螺母 M24 110 81
11 M18 平衡活塞导向装置 110 81
25 螺钉 M22X120 UNI 5737 100 73
27 螺钉 M14X50 UNI 5737 115 84
29 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7
30 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7
31 螺钉 M22X70 UNI 5737 280 206
33 螺母 M18 UNI 5589 110 81

标签.9.102 

PM/819 10"PM/819 10"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 螺母 M30 150 110
11 M18 平衡活塞导向装置 150 110
25 螺钉 M27X150 UNI 5737 220 162
27 螺钉 M20X80 UNI 5737 250 184
29 螺钉 M6X16 UNI 5737 10 7
30 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7
31 螺钉 M22X70 UNI 5737 280 206
33 螺母 M20 UNI 5589 150 110

标签.9.103 
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9.4.1.3  -	 200 系列引风机的拧紧扭矩
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图9.42.	 204/A-205/A-207/A 导向机的拧紧扭矩204/A-205/A-207/A 导向机的拧紧扭矩

飞行员 204/a-205/a飞行员 204/a-205/a
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

2 螺母 M16X1 25 18
24 螺钉 M8X30 UNI 5931 AISI 20 14
25 螺母 M16X1.5 25 18
26 螺母 M18X1.5 20 14

标签.9.104 

飞行员 207/A飞行员 207/A
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

2 螺母 M16X1 25 18
12 螺母 M16X1 25 18
24 螺钉 M8X30 UNI 5931 AISI 20 14
26 螺母 M18X1.5 20 14

标签.9.105 

204/A-205/A

207/A
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9.4.1.4  -	 预调器 R14/A 的拧紧扭矩

15

4
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图9.43.	 预调器 R14/A 的拧紧扭矩预调器 R14/A 的拧紧扭矩

预调器 R14/A 预调器 R14/A 
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

4 帽子 35 25
15 螺母 M8X30 UNI 5931 AISI 20 14
16 螺母 M8 UNI 5588 8 5

标签.9.106 
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9.4.1.5  -	 SB/82 内置快关阀门的拧紧扭矩
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图9.44.	 SB/82 1 英寸内置快关阀门的拧紧扭矩SB/82 1 英寸内置快关阀门的拧紧扭矩

SB/82 1"SB/82 1"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

5 安全阀螺钉 M10 40 29
11 螺钉 M6X12 UNI 5931 10 7
34 螺钉 M6X20 UNI 5931 10 7
35 螺钉 M6X20 UNI 5931 10 7
36 螺钉 M12X45 UNI 5931 80 59
37 螺钉 M10X25 UNI 5931 45 33
39 螺钉 M6X20 UNI 5931 10 7

标签.9.107 
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图9.45.	 SB/82 2 英寸内置快关阀门的拧紧扭矩SB/82 2 英寸内置快关阀门的拧紧扭矩

SB/82 2"SB/82 2"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

5 安全阀螺钉 M10 40 29
11 螺钉 M6X12 UNI 5931 10 5
34 螺钉 M6X20 UNI 5931 10 5
35 螺钉 M6X20 UNI 5931 10 5
36 螺钉 M6X20 UNI 5931 10 5
64 螺钉 M12X45 UNI 5931 80 59

标签.9.108 
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图9.46.	 SB/82 3"-4" 内置快关阀门的拧紧扭矩SB/82 3"-4" 内置快关阀门的拧紧扭矩

SB/82 3"SB/82 3"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

5 安全阀螺钉 M10 40 29
9 螺钉 M12X40 UNI 5739 80 59
11 螺钉 M6X12 UNI 5931 10 5
34 螺钉 M6X20 UNI 5931 10 5
35 螺钉 M6X20 UNI 5931 10 5
36 螺钉 M6X20 UNI 5931 10 5
61 螺母 M12 UNI 5588 80 59

标签.9.109 

SB/82 4"SB/82 4"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

5 安全阀螺钉 M10 40 29
9 螺钉 M16X50 UNI 5737 150 110
11 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 5
33 螺钉 M6X14 UNI 5934 10 5
34 螺钉 M6X20 UNI 5931 10 5
35 螺钉 M6X14 UNI 5933 10 5
36 螺钉 M6X20 UNI 5931 10 5

标签.9.110 
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图9.47.	 SB/82 6"-8" 内置快关阀门的拧紧扭矩SB/82 6"-8" 内置快关阀门的拧紧扭矩

SB/82 6"SB/82 6"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

5 安全阀螺丝 40 29
10 螺钉 M14X50 UNI 5737 115 84
11 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 5
33 螺钉 M6X10 UNI 5931 10 5
34 螺钉 M8X25 UNI 5931 20 14
35 螺钉 M6X40 UNI 5931 10 5
36 螺钉 M6X20 UNI 5931 10 5
61 螺母 M14 UNI 5588 115 84

标签.9.111 

SB/82 8"SB/82 8"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

5 安全阀螺钉 M10 40 29
10 螺钉 M14X50 UNI 5737 115 84
11 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 5
33 螺钉 M6X10 UNI 5931 10 5
34 螺钉 M8X25 UNI 5931 20 14
35 螺钉 M6X40 UNI 5931 10 5
36 螺钉 M6X20 UNI 5931 10 5
61 螺母 M14 UNI 5588 115 84

标签.9.112 
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图9.48.	 SB/82 10 英寸内置快关阀门的拧紧扭矩SB/82 10 英寸内置快关阀门的拧紧扭矩

SB/82 10"SB/82 10"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 螺钉 M16X90 UNI 5737 150 110
11 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 5
31 螺母 M20 UNI 5589 250 184
33 螺钉 M6X20 UNI 5931 10 5
35 螺钉 M8X25 UNI 5931 20 14
36 螺钉 M6X35 UNI 5931 10 5
137 螺钉 M6X20 UNI 5931 10 5

标签.9.113 
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9.4.1.6  -	 拧紧扭矩 压力开关 型号100
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图9.49.	 拧紧扭矩 压力开关 型号100拧紧扭矩 压力开关 型号100

模型103M/103MH

模型102M/102MH

模型105M/105MH

模型104M/104MH
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模型102M/102MH模型102M/102MH
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）
10 螺钉 M4X10 UNI 5931 3 2.21
11 螺钉 M5X10 UNI 5933 5 3.68
20 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7.37
21 螺母 M6 UNI 5588 10 7.37
22 螺钉 M5X15 UNI 8112 5 3.68
42 螺钉 M6X25 UNI 5931 16 11.80
47 螺母 M20X1 8 5.90
48 螺钉 M5X16 UNI 5931 5 3.68

标签.9.114 

模型103M/103MH模型103M/103MH
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）
10 螺钉 M4X10 UNI 5931 3 2.21
11 螺钉 M5X10 UNI 5933 5 3.68
20 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7.37
21 螺母 M6 UNI 5588 10 7.37
22 螺钉 M5X15 UNI 8112 5 3.68
42 螺钉 M8X30 UNI 5931 16 11.80
46 螺钉 M5X18 UNI 5931 8 5.90
48 螺钉 M5X20 UNI 5931 5 3.68

标签.9.115 

模型104M/104MH - 105M/105MH模型104M/104MH - 105M/105MH
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）
10 螺钉 M4X10 UNI 5931 3 2.21
11 螺钉 M5X10 UNI 5933 5 3.68
20 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7.37
21 螺母 M6 UNI 5588 10 7.37
22 螺钉 M5X15 UNI 8112 5 3.68
42 螺钉 M8X30 UNI 5931 16 11.80
48 螺钉 M5X20 UNI 5931 5 3.68

标签.9.116 
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9.4.1.7  -	 HB/97 内置式LINE OFF快速关闭阀的拧紧扭矩

89

33

32

67

81

9

11

89

33

9

32

27

67
81

86

11

图9.50.	 HB/97 内置式LINE OFF快速关闭阀的拧紧扭矩HB/97 内置式LINE OFF快速关闭阀的拧紧扭矩

HB/97 4"HB/97 4"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 M12X1.25 锁紧螺母 35 25
11 M12X1.25 平衡活塞导向装置 35 25
27 螺钉 M10X40 UNI 5737 45 33
33 螺母 M12X1.25 UNI 5589 35 25
67 螺母 M12 UNI 5588 80 59
81 螺钉 M8X16 UNI 5931 20 14
87 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7

标签.9.117 

HB/97 6"HB/97 6"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 M24X1.5 锁紧螺母 110 81
11 M18X1.5 平衡活塞导向装置 110 81
27 螺钉 M14X50 UNI 5737 115 84
33 螺母 M18X1.5 UNI 5589 110 81
67 螺母 M16 UNI 5588 200 147
81 螺钉 M8X20 UNI 5931 20 14
86 螺钉 M6X25 UNI 5931 10 7
89 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7

标签.9.118 

4" 6" ÷ 10"
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HB/97 8"HB/97 8"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 M24X1.5 锁紧螺母 110 81
11 M18X1.5 平衡活塞导向装置 110 81
27 螺钉 M14X50 UNI 5737 115 84
33 螺母 M18X1.5 UNI 5589 110 81
67 螺母 M16 UNI 5588 200 147
81 螺钉 M8X20 UNI 5931 20 14
86 螺钉 M6X25 UNI 5931 10 7
89 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7

标签.9.119 

HB/97 10"HB/97 10"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 M30X1.5 锁紧螺母 150 110
11 M22X1.5 平衡活塞导向装置 150 110
27 螺钉 M20X70 UNI 5931 250 184
33 螺母 M20X1.5 UNI 5589 150 110
67 螺母 M16 UNI 5588 200 147
81 螺钉 M8X20 UNI 5931 20 14
86 螺钉 M6X25 UNI 5931 10 7
89 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7

标签.9.120 

HB/97 12"HB/97 12"
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

9 M30X1.5 锁紧螺母 150 110
11 M22X1.5 平衡活塞导向装置 150 110
27 螺钉 M20X70 UNI 5931 250 184
33 螺母 M20X1.5 UNI 5589 150 110
67 螺母 M16 UNI 5588 200 147
81 螺钉 M8X20 UNI 5931 20 14
86 螺钉 M6X25 UNI 5931 10 7
89 螺钉 M6X16 UNI 5931 10 7

标签.9.121 
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9.4.1.8  -	 HP2/2 旁路装置的拧紧扭矩

14

15
图9.51.	 HP2/2 旁路装置的拧紧扭矩HP2/2 旁路装置的拧紧扭矩

HP/22HP/22
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）
14 螺钉 M8X20 UNI 5931 16 11
15 螺钉 M8X45 UNI 5931 16 11

标签.9.122 
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9.4.1.9  -	 节流阀 AR100 的拧紧扭矩

4

2
图9.52.	 节流阀 AR100 的拧紧扭矩节流阀 AR100 的拧紧扭矩

层压阀 Ar100层压阀 Ar100
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

2 帽盖 M20X1.5 20 14
4 M8 AISI 螺钉 4 2

标签.9.123 
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9.4.1.10  -	 R44/SS 调节器的拧紧扭矩

24.1

24

26

2

25

图9.53.	 R44/SS 调节器的拧紧扭矩R44/SS 调节器的拧紧扭矩

R44/SSR44/SS
位置 说明 扭矩 (nm) 扭矩（英尺 - 磅）

2 螺母 M16X1 25 18
24 螺钉 M8X110 UNI 5931 16 11

24.1 螺钉 M8X70 UNI 5931 16 11
25 螺母 M16X1.5 25 18
26 螺母 M18X1.5 20 14

标签.9.124 
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9.4.2  -	 更换易磨损的部件

9.4.2.1  -	 初始运行

 警告！

在采取任何干预措施之前，都有必要这样做：
•	 确保安装设备的线路在上游和下游都已关闭;
•	 按下释放按钮（位置 10 - 图 4.13.），以手动模式操作紧急关闭阀。然后，检查安装在 LINE OFF 2.0 装置 （

位置 7.3 - 图 8.36.）上的压力表显示的压力是否为 0 巴，确保管路完全减压。

 注意！

在装配过程中，请务必根据需要进行维护的尺寸，按照表格（拧紧扭矩）拧紧螺钉。  

步骤如下：

步骤步骤 行动行动
1 拧开锥形密封接头，断开所有电源插座以及先导器和调节器的传感管路。
2 松开将先导支架固定在调节器上的螺母。

3

从调节器上卸下与 R31/A 预调器一起安装的 200/A 系列先导器。

  通知通知

有关 200/A 系列和 R31/A 预调器的更换和先导断开程序，请参见第 9.4.6 节。

标签.9.125 

9.4.2.2  -	 拧紧螺钉的十字图

根据维护程序的指示，参照下图拧紧螺丝：

31

4 2

1

2

6 3

4 5

图9.54.	 交叉图交叉图
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9.4.3  -	 调节器维护程序 REFLUX 819

9.4.3.1  -	 调节器 REFLUX 819  1” - 2”
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图9.55.	 调节器 REFLUX 819  1” - 2”调节器 REFLUX 819  1” - 2”
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步骤步骤 行动行动

1  

拧下并卸下将控制头固定在调节器主体 (1) 上的螺丝 (31)。

  通知通知

在此步骤中，请支撑住头部组件，以免摔倒。

2 

取下控制头，将其侧放在表面耐冲击的平面上。

  通知通知

注意不要损坏插头轮廓 (5)。

33

从插塞导套 (2) 上取下 O 形圈 (37) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

44

拧下锁紧螺母 (9)。

  通知通知

注意不要损坏插头轮廓 (5)。

55 取下插头 (5)，将其放在有耐冲击表面的桌子上。
66 卸下弹簧 (54) 和垫片 (22)。

77

从插塞导套 (2) 上卸下并更换 I/DWR 环 (52)。 

  通知通知

在插入替换的 I/DWR 环之前，用清洁液清洁固定槽。

88

从插塞导套 (2) 上取下 O 形圈 (35) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

99 清洁插塞 (5) 和插塞导套 (2)，用硅脂润滑。
1010 拧下并卸下螺母 (26) 和螺钉 (25)。
1111 取下上盖 (3)。
1212 从导向杆 (17) 上卸下指示杆 (18)。
1313 拧下并卸下顶盖 (3) 上的螺丝 (27)。
1414 将上盖 (3) 与吊环螺栓法兰 (14) 分离。
15 将杆导轨 (17) 从上盖 (3) 中拉出。

1616

从吊环螺栓法兰 (14) 上卸下 O 形圈 (39、47) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

17 

从活塞柱导轨 (17) 上卸下 O 形圈 (44) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。
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步骤步骤 行动行动
18 将杆导轨 (17) 放入吊环螺栓法兰 (14)。
19 将吊环螺栓法兰 (14) 与上盖 (3) 装在一起。

20 

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (27)：
•	 1”: 标签.9.81
•	 2”: 标签.9.82

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

21 将指示杆 (18) 插入杆导轨 (17)。

22 

拧下并卸下平衡杆导套 (11)。

  通知通知

将扳手插入上隔膜支架 (13) 的孔中，将隔膜组件固定到位。

23 

从平衡杆导套 (11) 上卸下平衡活塞 (15)。

  通知通知

注意不要损坏平衡柱塞 (15) 的表面。

24 

卸下并更换平衡杆导套 (11) 上的 O 形圈 (36、43)，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

25 

将平衡活塞 (15) 放入平衡杆导套 (11)。

  通知通知

•	 插入前清洁并润滑平衡柱塞 (15) 的表面
•	 注意不要损坏平衡柱塞 (15) 的表面

26 取出隔膜装置（10、12、13、21、29、45、50）。 
27 松开并卸下下隔膜支架 (10) 上的螺丝 (29)。
28 卸下隔膜支架 (10) 和上隔膜保护盘 (12)。
29 卸下隔膜 (50)。
30 从上隔膜支架 (13) 上卸下下隔膜保护盘 (12)。

31 

卸下并更换上隔膜支架 (13) 上的 O 形圈 (45)，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

32 

将上隔膜保护盘 (12) 放入上隔膜支架 (13)。

  通知通知

检查传输孔 (21) 是否有污垢或异物。
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步骤步骤 行动行动

33 

定位隔膜 (50)。

  通知通知

隔膜的凹面必须朝向驱动室 （位置 B，图 4.2）。

34  

将隔膜保护盘 (12) 和下隔膜支架 (10) 放好。

  通知通知

检查上隔膜支架 (13) 上的转移孔 (21) 是否与下隔膜支架 (10) 上的孔对齐。

35 

用螺纹锁固胶插入并固定螺钉 (29)，拧紧力矩如下：
•	 1”: 标签.9.81
•	 2”: 标签.9.82

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

36 拧下并卸下下盖 (3) 上的螺丝 (27)。
37 卸下下盖 (3)。

38

从插塞导套 (2) 上取下 O 形圈 (39) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

39 卸下阀杆导向器 (20)、阀杆 (6) 和键 (28)。

40

从阀杆导向器 (20) 上卸下并更换 I/DWR 环 (51)。

  通知通知

在插入替换的 I/DWR 环之前，用清洁液清洁固定槽。

41

从阀杆导向件 (20) 上卸下 O 形圈 (36) 并更换，用硅脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

42

从阀杆导轨 (20) 上卸下 O 形圈 (40、41) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

43

从阀杆 (6) 上卸下 O 形圈 (42)，换上并用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。
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步骤步骤 行动行动

44

卸下阀杆导向器 (20)、阀杆 (6) 和键 (28)。

  通知通知

•	 用硅脂润滑阀杆表面 (6)
•	 键 (28) 必须位于阀杆 (6) 中的正确位置

45

将下盖 (3) 放在插头导轨 (2) 上。

  通知通知

供加载压力通过的孔必须与塞子导轨上的类似孔相匹配。

46

按照拧紧扭矩插入并拧紧下盖 (3) 上的螺丝 (27)：
•	 1”: 标签.9.81
•	 2”: 标签.9.82

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

47 将隔膜装置安装到位 （10、12、13、21、29、45、50）。

48

按照拧紧扭矩插入并固定平衡杆导套 (11)：
•	 1”: 标签.9.81
•	 2”: 标签.9.82

  通知通知

在这一阶段：
•	 将扳手插入上隔膜支架 (13) 的孔中，将隔膜组件固定到位
•	 隔膜上的孔必须与下盖 (3) 上的孔相匹配

49

安放上盖 (3)，注意将指示杆 (18) 放在上隔膜支架 (13) 和平衡杆导轨 (11) 之间的空间内。

  通知通知

•	 指示杆 (18) 不得阻塞上隔膜支架 (13) 上的浇注孔 (21)
•	 法兰行程指示器必须可见并与气流垂直

50
按照拧紧扭矩插入并用螺母 (26) 拧紧螺钉 (25)：
•	  1”: 标签.9.81
•	  2”: 标签.9.82

51 将控制头倒置.

52

将垫片 (22) 和弹簧 (54) 放好。

  通知通知

定位隔圈 (22)，使直径最窄的止挡位于阀杆 (6) 表面。

53 插入插头 (5)。
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步骤步骤 行动行动

54

根据拧紧扭矩插入锁紧螺母 (9)：
•	 1”: 标签.9.81
•	 2”: 标签.9.82

  通知通知

在固定锁紧螺母 (9) 之前，检查弹簧 (54) 是否完全安装在插塞导套 (2) 上相应的定心挡块中。

55 从盲板法兰 (4) 上拧下并卸下螺钉 (31)。

56

卸下盲板法兰 (4)。

  通知通知

在此步骤中，支撑盲板法兰 (4)。

57

从盲板法兰 (4) 上取下 O 形圈 (37) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

58

拧下并卸下螺钉 （30）、轴环 （8）、加固垫圈 （76）和锥形座 （63）以及 O 形圈 （93）。

  通知通知

•	 注意上密封圈不要脱落。
•	 如果安装了 SB/82 急停阀，锥形阀座将取代加固垫圈 (63)。

59

从加固垫圈 (76) 上卸下 O 形圈 (93) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

60 清洁阀体的上下支撑面、法兰、加固垫圈 (76) 与调节器主体 (1) 之间的接触面以及锥形阀座 (63) 与调节器
主体 (1) 之间的接触面。

61

将加固垫圈 (76)、锥形座 (63) 和轴环 (8) 放入调节器主体 (1)。

  通知通知

如果安装了 SB/82 急停阀，锥形阀座将取代加固垫圈 (63)。

62

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (30)：
•	 1”: 标签.9.81
•	 2”: 标签.9.82

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

63

安装盲板法兰 (4)。

  通知通知

在此步骤中，支撑盲板法兰 (4)。
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步骤步骤 行动行动

64

按照拧紧扭矩将螺丝 (31) 插入并拧紧盲板法兰 (4)：
•	 1”: 标签.9.81
•	 2”: 标签.9.82

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

65

将控制头 置于调压阀体 (1) 内，使指示器滑片 (16) 可见并与气流垂直

  通知通知

注意不要损坏插头轮廓 (5)。

66

按照拧紧扭矩插入并拧紧将控制头固定在调节器本体上的螺钉 (31)：
•	 1”: 标签.9.81
•	 2”: 标签.9.82

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

67 连接调节器和相应控制单元之间的气动连接，包括压力端口
顺流而下。

标签.9.126 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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步骤步骤 行动行动

1 

拧下并卸下将控制头固定在调节器主体 (1) 上的螺丝 (31)。

  通知通知

在此步骤中，请支撑住头部组件，以免摔倒。

22

卸下控制头，将其侧放在有抗冲击表面的平面上。

  通知通知

注意不要损坏插头轮廓 (5)。

33

从插塞导套 (2) 上取下 O 形圈 (37) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

44

拧下并卸下螺母 (33) 和垫圈 (23)。

  通知通知

在此阶段，弹簧 (54) 会减压并将塞子 (5) 向外推。

55

取下插头 (5)，放在防震面上。

  通知通知

注意不要损坏插头轮廓 (5)。

66

拧下锁紧螺母 (9)，松开弹簧 (54)。

  通知通知

不要损坏插头轮廓 (5)。

7 卸下径向轴承 (130) 和回转支承 (131)。
87 卸下弹簧支架 (34) 和弹簧 (54)。

98

从插塞导套 (2) 上卸下并更换 I/DWR 环 (52)。

  通知通知

在插入替换的 I/DWR 环之前，用清洁液清洁固定槽。

109

从插塞导套 (2) 上取下 O 形圈 (35) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1110 拧下并卸下螺母 (26) 和螺钉 (25)。
1212 取下上盖 (3)。
1313 从导向杆 (17) 上卸下指示杆 (18)。
1414 拧下并卸下顶盖 (3) 上的螺丝 (27)。
1515 将上盖 (3) 与吊环螺栓法兰 (14) 分离。
1616 取出杆导轨 (17)。

1717

从吊环螺栓法兰 (14) 上卸下 O 形圈 (39、47) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。
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步骤步骤 行动行动

1818

从活塞柱导轨 (17) 上卸下 O 形圈 (44) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1919 将杆导轨 (17) 放入吊环螺栓法兰 (14)。
20 将吊环螺栓法兰 (14) 与上盖 (3) 装在一起。

21 

按照拧紧力矩插入并拧紧顶盖上的螺钉 (27)：
•	 3”: 标签.9.83
•	 4”: 标签.9.84

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

22 将指示杆 (18) 插入杆导轨 (17)。

23 

拧下并卸下平衡杆导套 (11)。

  通知通知

将扳手插入上隔膜支架 (13) 的孔中，将隔膜组件固定到位。

24 

从平衡杆导套 (11) 上卸下平衡活塞 (15)。

  通知通知

注意不要损坏平衡柱塞 (15) 的表面。

25 

卸下并更换平衡杆导套 (11) 上的 O 形圈 (36、43)，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

26 

将平衡活塞 (15) 放入平衡杆导套 (11)。

  通知通知

•	 插入前清洁并润滑平衡柱塞 (15) 的表面
•	 注意不要损坏平衡柱塞 (15) 的表面

27 取出隔膜装置（10、12、13、21、29、45、50）。 
28 拧下并卸下下隔膜支架 (10) 上的螺丝 (29)。
29 卸下下隔膜支架 (10) 和下隔膜保护盘 (12)。
30 卸下并更换隔膜 (50)。
31 从上隔膜支架 (13) 上卸下上隔膜保护盘 (12)。

32 

卸下并更换上隔膜支架 (13) 上的 O 形圈 (45)，用合成润滑脂润滑。

  警告！警告！

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

33 

将上隔膜保护盘 (12) 放入上隔膜支架 (13)。

  通知通知

检查传输孔 (21) 是否有污垢或异物。
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步骤步骤 行动行动

34 

定位隔膜 (50)。

  通知通知

隔膜的凹面必须朝向驱动室 （位置 B，图 4.2）。

35 

将下隔膜保护盘 (12) 和下隔膜支架 (10) 放好。

  通知通知

检查上隔膜支架 (13) 上的喷嘴孔是否与下隔膜支架 (10) 上的孔对齐。

3637

用螺纹锁固胶插入并固定螺钉 (29)，拧紧力矩如下：
•	 3”: 标签.9.83
•	 4”: 标签.9.84

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

3738 从下盖 (3) 上拧下并卸下下部螺丝 (27)。
3839 卸下下盖 (3)。

3940

从插塞导套 (2) 上取下 O 形圈 (39) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

4041 卸下垫片 (19)。
4142 卸下阀杆导向器 (20)、阀杆 (6) 和键 (28)。

4243

从阀杆导向器 (20) 上卸下并更换 I/DWR 环 (51)。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

4344

从阀杆导向件 (20) 上卸下 O 形圈 (36) 并更换，用硅脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

4445

从阀杆导轨 (20) 上卸下 O 形圈 (40、41) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

4546

从阀杆 (6) 上卸下 O 形圈 (42)，换上并用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。
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步骤步骤 行动行动

4647

卸下阀杆导向器 (20)、阀杆 (6) 和键 (28)。

  通知通知

•	 用硅脂润滑阀杆表面 (6)
•	 键 (28) 必须位于阀杆 (6) 中的正确位置

4748 定位垫片 (19)。

4849

将下盖 (3) 放在插头导轨 (2) 上。

  通知通知

将加载压力通道孔与塞子导向装置上的类似孔匹配。

4950

按照拧紧扭矩插入并拧紧下盖 (3), 上的螺丝 (27)：
•	 3”: 标签.9.83
•	 4”: 标签.9.84

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

5051 将隔膜装置安装到位 （10、12、13、21、29、45、50）。

5152

按照拧紧扭矩插入并固定平衡杆导套 (11)：
•	 3”: 标签.9.83
•	 4”: 标签.9.84

  通知通知

将扳手插入上隔膜支架 (13) 的孔中，将隔膜组件固定到位。

52

安放上盖 (3)，注意将指示杆 (18) 放在上隔膜支架 (13) 和平衡杆导轨 (11) 之间的空间内。

  通知通知

•	 指示杆 (18) 不得阻塞上隔膜支架 (13) 上的浇注孔 (21)
•	 法兰行程指示器必须可见并与气流垂直

53

按照拧紧扭矩插入并用螺母 (26) 拧紧螺钉 (25)：
•	 3”: 标签.9.83
•	 4”: 标签.9.84

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

54

定位弹簧架 (34) 和弹簧 (54)。

  通知通知

检查弹簧 (54) 是否正确安装在插塞导套 (2) 上的定心挡块中。

55 插入锁紧螺母 (9) 
56 插入径向轴承 (130) 和回转支承 (131)。
57 插入插头 (5)。
58 插入垫圈 (23)。
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步骤步骤 行动行动

59

根据拧紧扭矩，插入并固定锁紧螺母 (33)，涂上螺纹锁紧胶水：
•	 3”: 标签.9.83
•	 4”: 标签.9.84

  通知通知

在此阶段，手动压缩弹簧 (54)。

60

松开并卸下螺钉 (64)。

  通知通知

在此步骤中，注意支撑盲板法兰 (4)。

61

卸下盲板法兰 (4)。

  通知通知

在此步骤中，注意支撑盲板法兰 (4)。

62

卸下 O 形圈 (37) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

63

拧下并卸下螺钉 （30）、轴环 （8）、加固垫圈 （76）、锥形座 （63）和 O 形圈 （93）。

  通知通知

•	 注意上密封圈不要脱落。
•	 如果安装了 SB/82 急停阀，锥形阀座将取代加固垫圈 (63)。

64

从加固垫圈 (76) 上卸下 O 形圈 (93) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

65 清洁阀体的上下支撑面、法兰、加固垫圈 (76) 与调节器主体 (1) 之间的接触面以及锥形阀座 (63) 与调节器
主体 (1) 之间的接触面。

66

定位加固垫圈 (76)、锥形座 (63) 和轴环 (8)。

  通知通知

如果安装了 SB/82 急停阀，锥形阀座将取代加固垫圈 (63)。

67

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (30)：
•	 3”: 标签.9.83
•	 4”: 标签.9.84

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

68 定位盲板法兰 (4)，注意支撑。
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步骤步骤 行动行动

69

按照拧紧扭矩将螺丝 (64) 插入并拧紧盲板法兰 (4)：
•	 3”: 标签.9.83
•	 4”: 标签.9.84

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

70

将控制头置于调压阀本体 (1) 内，使指示器滑块 (16) 可见并与气流方向同轴。

  通知通知

注意不要损坏插头轮廓 (5)。

71

按照拧紧扭矩插入并拧紧将控制头固定在调节器主体 (1) 上的螺钉 (31)：
•	 3”: 标签.9.83
•	 4”: 标签.9.84

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

72 连接调节器和相应控制单元之间的气动连接，包括压力端口
顺流而下。

标签.9.127 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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9.4.3.3  -	 调节器 REFLUX 819  6” - 8”
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步骤步骤 行动行动

1 

拧下并卸下将控制头固定在调节器主体 (1) 上的螺丝 (31)。

  通知通知

在此步骤中，请支撑住头部组件，以免摔倒。

2 从吊环螺栓法兰 (14) 上拧下螺钉 (57)。
3 卸下指示器滑块 (16)
4 卸下棘爪 (163)。

52

取下控制头，将其侧放在表面耐冲击的平面上。

  通知通知

注意不要损坏插头轮廓 (5)。

6 卸下并更换棘爪 (163) 上的 O 形圈 (44)，用合成润滑脂润滑。

73

从插塞导套 (2) 上取下 O 形圈 (37) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

84 拧下并卸下螺母 (33) 和垫圈 (23)。
95 取下插头 (5)，将其放在有耐冲击表面的桌子上。

106

拧下锁紧螺母 (9)，松开弹簧 (54)。

  通知通知

不要损坏插头轮廓 (5)。

117 卸下垫圈 (131) 和径向轴承 (130)。
128 卸下弹簧支架 (34) 和弹簧 (54)。

139

从插塞导套 (2) 上卸下并更换 I/DWR 环 (52)。 

  通知通知

在插入替换的 I/DWR 环之前，用清洁液清洁固定槽。

1410

从插塞导套 (2) 上取下 O 形圈 (35) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

15 拧下并卸下螺母 （96）和导向支架 （97）。
1611 拧下并卸下螺母 (26) 以及螺钉 (25) 和垫圈 (100)。
1712 取下上盖 (3)。
1813 从导向杆 (17) 上卸下指示杆 (18)。
1914 拧下并卸下顶盖 (3) 上的螺丝 (27)。
2015 将上盖 (3) 与吊环螺栓法兰 (14) 分离。
2116 取出杆导轨 (17)。
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步骤步骤 行动行动

2217

从吊环螺栓法兰 (14) 上卸下 O 形圈 (39、47) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2318

从活塞柱导轨 (17) 上卸下 O 形圈 (44) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

24 将杆导轨 (17) 放入吊环螺栓法兰 (14)。
25 将吊环螺栓法兰 (14) 与上盖 (3) 装在一起。

26 

按照拧紧扭矩将螺丝 (27) 插入并拧紧上盖 (3)：
•	 6”: 标签.9.85
•	 8”: 标签.9.86

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

27 将指示杆 (18) 插入杆导轨 (17)。

28 

拧下并卸下平衡杆导套 (11)。

  通知通知

将扳手插入上隔膜支架 (13) 的孔中，将隔膜组件固定到位。

29 

从平衡杆导套 (11) 上卸下平衡活塞 (15)。

  通知通知

注意不要损坏平衡柱塞 (15) 的表面。

30 

卸下并更换平衡杆导套 (11) 上的 O 形圈 (36、43)，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

31 

将平衡活塞 (15) 放入平衡杆导套 (11)。

  通知通知

•	 插入前清洁并润滑平衡柱塞 (15) 的表面
•	 注意不要损坏平衡柱塞 (15) 的表面

32 取出隔膜装置（10、12、13、21、29、45、50）。 
33 拧下并卸下下隔膜支架 (10) 上的螺丝 (29)。
34 卸下隔膜支架 (10) 和下隔膜保护盘 (12)。
35 从下隔膜保护盘 (12) 上卸下上隔膜支架 (13)。
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步骤步骤 行动行动

36 

卸下并更换上隔膜支架 (13) 上的 O 形圈 (45)，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

37 

将上隔膜保护盘 (12) 放入上隔膜支架 (13)。

  通知通知

检查传输孔 (21) 是否有污垢或异物。

3837

定位隔膜 (50)。

  通知通知

隔膜的凹面必须朝向驱动室 （位置 B，图 4.2）。

3938

将隔膜保护盘 (12) 和下隔膜支架 (10) 放好。

  通知通知

检查上隔膜支架 (13) 上的喷嘴孔是否与下隔膜支架 (10) 上的孔对齐。

4039

用螺纹锁固胶插入并固定螺钉 (29)，拧紧力矩如下：
•	 6”: 标签.9.85
•	 8”: 标签.9.86

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

4140 拧下并卸下下盖 (3) 上的螺丝 (27)。
4241 卸下下盖 (3)。

4342

从插塞导套 (2) 上取下 O 形圈 (39) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

4443 卸下阀杆导向器 (20)、阀杆 (6) 和键 (28)。

4544

从阀杆导向器 (20) 上卸下并更换 I/DWR 环 (51)。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

4645

从阀杆导向件 (20) 上卸下 O 形圈 (36) 并更换，用硅脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。
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步骤步骤 行动行动

4746

从阀杆导轨 (20) 上卸下 O 形圈 (40、41) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

4847

从阀杆 (6) 上卸下 O 形圈 (42)，换上并用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

4948

卸下阀杆导向器 (20)、阀杆 (6) 和键 (28)。

  通知通知

•	 用硅脂润滑阀杆表面 (6)
•	 确保键 (28) 在阀杆 (6) 中的位置正确。

5049

放好下盖 (3)，并将其固定在插头导轨 (2) 上。

  通知通知

将加载压力通道孔与塞子导向装置上的类似孔匹配。

5150

按照拧紧扭矩插入并拧紧下盖 (3) 上的螺丝 (27)：
•	  6”: 标签.9.85
•	  8”: 标签.9.86

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

5251 将隔膜装置安装到位 （10、12、13、21、29、45、50）。

5352

按照拧紧扭矩插入并固定平衡杆导套 (11)：
•	  6”: 标签.9.85
•	  8”: 标签.9.86

  通知通知

在此步骤中，将扳手插入上隔膜支架 (13) 的孔中，将隔膜组件固定到位。

54

安放上盖 (3)，注意将指示杆 (18) 放在上隔膜支架 (13) 和平衡杆导轨 (11) 之间的空间内。

  通知通知

•	 指示杆 (18) 不得阻塞上隔膜支架 (13) 上的孔; 
•	 法兰行程指示器必须可见并与气流垂直

55

按照拧紧扭矩插入并用螺母 (26) 拧紧螺钉 (25)：
•	  6”: 标签.9.85
•	  8”: 标签.9.86

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。
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步骤步骤 行动行动

56

将弹簧 (54) 和弹簧支架 (34) 安装到位。

  通知通知

检查弹簧 (54) 是否正确安装在插塞导套 (2) 上的定心挡块中。

57 插入回转支承 (131) 和径向轴承 (130)。

58
根据拧紧扭矩插入锁紧螺母 (9)：
•	  6”: 标签.9.85
•	  8”: 标签.9.86

59 清洁插塞 (5) 和插塞导套 (2)，用硅脂润滑。
60 插入插头 (5)。
61 插入垫圈 (23)。

62

根据拧紧扭矩，插入并固定锁紧螺母 (33)，涂上螺纹锁紧胶水：
•	  6”: 标签.9.85
•	  8”: 标签.9.86

  通知通知

在此阶段，手动压缩弹簧 (54)。

63 从盲板法兰 (4) 上拧下并卸下螺丝 (64)。

64

卸下盲板法兰 (4)。

  通知通知

在此步骤中，支撑盲板法兰 (4)。

65

卸下 O 形圈 (37) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

66

拧下并卸下螺钉 （30）、轴环 （8）、加固垫圈 （7、63）和 O 形圈 （93）。

  通知通知

•	 注意上密封圈不要脱落。
•	 如果安装了 SB/82 急停阀，锥形阀座将取代加固垫圈 (63)。

67

从加固垫圈 (7) 上卸下 O 形圈 (93) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

68 清洁调节器本体的上下支撑面、法兰、加固垫圈 (7) 与调节器本体 (1) 之间的接触面以及加固垫圈 (63) 与调
节器本体 (1) 之间的接触面。

69

安装加固垫圈 （7、63）和轴环 （8）。

  通知通知

如果安装了 SB/82 急停阀，锥形阀座将取代加固垫圈 (63)。
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步骤步骤 行动行动

70

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (30)：
•	  6”: 标签.9.85
•	  8”: 标签.9.86

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

71

安装盲板法兰 (4)。

  通知通知

在此步骤中，支撑盲板法兰 (4)。

72

按照拧紧扭矩将螺丝 (64) 插入并拧紧盲板法兰 (4)：
•	  6”: 标签.9.85
•	  8”: 标签.9.86

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

73

将控制头置于调压阀体 (1) 内，使指示器滑动外壳 (16) 可见并与气流垂直。

  通知通知

注意不要损坏插头轮廓 (2)。

74

按照拧紧扭矩插入并拧紧将控制头固定在调节器主体 (1) 上的螺钉 (31)：
•	  6”: 标签.9.85
•	  8”: 标签.9.86

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

75

将棘爪 (163) 插入指示杆 (18)。

  通知通知

检查棘爪 (163) 与指示器滑块 (16) 的相对位置是否为 0%。

76 将指示器滑块 (16) 插入吊环螺栓法兰 (14)。
77 插入并固定吊环螺栓法兰 (14) 上的螺钉 (57)。

78 连接调节器和相应控制单元之间的气动连接，包括压力端口
顺流而下。

标签.9.128 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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9.4.3.4  -	 调节器 REFLUX 819 10"
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步骤步骤 行动行动

11

拧下并卸下将控制头固定在调节器主体 (1) 上的螺丝 (31)。

  通知通知

在此步骤中，请支撑住头部组件，以免摔倒。

2 从吊环螺栓法兰 (14) 上拧下螺钉 (57)。
3 卸下指示器滑块 (16)
4 卸下棘爪 (163)。

52

卸下控制头，将其侧放在有抗冲击表面的平面上。

  通知通知

注意不要损坏插头轮廓 (5)。

63

从插塞导套 (2) 上取下 O 形圈 (37) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

74 拧下并卸下螺母 (33) 和垫圈 (23)。
85 取下插头 (5)，放在防震面上。

96

拧下锁紧螺母 (9)，松开弹簧。

  通知通知

不要损坏插头轮廓 (5)。

107 卸下垫圈 (131) 和径向轴承 (130)。
118 卸下弹簧支座 （34）和弹簧 （54）。

129

从插塞导套 (2) 上卸下并更换 I/DWR 环 (52)。 

  通知通知

在插入替换的 I/DWR 环之前，用清洁液清洁固定槽。

1310

从插塞导套 (2) 上取下 O 形圈 (35) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1412 拧下并卸下螺母 (26) 和螺钉 (25)。
1513 取下上盖 (3)。
1614 从导向杆 (17) 上卸下指示杆 (18)。
1715 拧下并卸下顶盖 (3) 上的螺丝 (27)。
1816 将上盖 (3) 与吊环螺栓法兰 (14) 分离。
1917 取出杆导轨 (17)。
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步骤步骤 行动行动

2018

从吊环螺栓法兰 (14) 上卸下 O 形圈 (39、47) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2119

从活塞柱导轨 (17) 上卸下 O 形圈 (44) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2221

卸下并更换棘爪 (163) 上的 O 形圈 (44)，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2322 将杆导轨 (17) 放入吊环螺栓法兰 (14)。
2423 将吊环螺栓法兰 (14) 与上盖 (3) 装在一起。

2524

按照拧紧扭矩将螺丝 (27) 插入并拧紧上盖 (3)：
•	 10”: 标签.9.87

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

2625 将指示杆 (18) 插入杆导轨 (17)。

2726

拧下并卸下平衡杆导套 (11)。

  通知通知

在此步骤中，保持隔膜装置不动，将圆规扳手插入隔膜上部支架 (13) 的孔中。

2827

从平衡杆导套 (11) 上卸下平衡活塞 (15)。

  通知通知

注意不要损坏平衡柱塞 (15) 的表面。

2928

卸下并更换平衡杆导套 (11) 上的 O 形圈 (36、43)，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

3029

将平衡活塞 (15) 放入平衡杆导套 (11)。

  通知通知

•	 插入前清洁并润滑平衡柱塞 (15) 的表面
•	 注意不要损坏平衡柱塞 (15) 的表面

3130 取出隔膜装置（10、12、13、21、29、45、50）。 
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步骤步骤 行动行动
3231 松开并卸下下隔膜支架 (10) 上的螺丝 (29)。
3332 卸下隔膜支架 (10)。
3433 卸下并更换隔膜 (50)。 
35 检查传输孔 (21) 是否有污垢或异物。

3637

定位隔膜 (50)。

  通知通知

隔膜的凹面必须朝向驱动室 （位置 B，图 4.2）。

3740

用螺纹锁固胶插入并固定螺钉 (29)，拧紧力矩如下：
•	 10”: 标签.9.87

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

38 卸下垫片 (19)。
3941 从盲板法兰 (4) 上拧下并卸下螺丝 (64) 和锯齿垫圈 (37)。
4042 卸下下盖 (3)。

4143

从插塞导套 (2) 上取下 O 形圈 (39) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

4244 卸下键 （28）、阀杆 （6）和阀杆导向件 （20）。

4345

从阀杆导向器 (20) 上卸下并更换 I/DWR 环 (51)。

  通知通知

在插入替换的 I/DWR 环之前，用清洁液清洁固定槽。

4446

从阀杆导轨 (20) 上卸下并更换 O 形圈 (36)，用硅脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

4547

从阀杆导轨 (20) 上卸下 O 形圈 (40、41) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

4648

从阀杆 (6) 上卸下 O 形圈 (42)，换上并用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。
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步骤步骤 行动行动

4749

卸下阀杆导向器 (20)、阀杆 (6) 和键 (28)。

  通知通知

•	 用硅脂润滑阀杆表面 (6)
•	 键 (28) 必须位于阀杆 (6) 中的正确位置

4850

放好下盖 (3)，并将其固定在插头导轨 (2) 上。

  通知通知

供加载压力通过的孔必须与塞子导轨上的类似孔相匹配。

4951

按照拧紧扭矩插入并拧紧下盖 (3), 上的螺丝 (27)：
•	 10”: 标签.9.87

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

5052 将隔膜装置安装到位 （10、12、13、21、29、45、50）。

5153

按照拧紧扭矩插入并固定平衡杆导套 (11)：
•	 10”: 标签.9.87

  通知通知

将隔膜组件固定到位，并将扳手插入上隔膜支架 (13) 的孔中。

5254

安放上盖 (3)，注意将指示杆 (18) 放在上隔膜支架 (13) 和平衡杆导轨 (11) 之间的空间内。

  通知通知

•	 指示杆 (18) 不得阻塞上隔膜支架 (13) 上的孔;
•	 法兰行程指示器必须可见并与气流垂直

5355 放置导向支撑螺钉 (98)。

5456

按照拧紧扭矩插入并用螺母 (26) 拧紧螺钉 (25)：
•	 10”: 标签.9.87

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

55 定位弹簧 (54) 和弹簧支撑 (34)。
56 插入径向轴承 (131) 和垫圈 (130)。

57

根据拧紧扭矩插入锁紧螺母 (9)：
•	 10”: 标签.9.87

  通知通知

检查弹簧 (54) 是否正确安装在插塞导套 (2) 上的定心挡块中。

5811 清洁插塞 (5) 和插塞导套 (2)，用硅脂润滑。
59 插入插头 (5)。
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步骤步骤 行动行动
60 插入垫圈 (23)。

61 根据拧紧扭矩，插入并固定锁紧螺母 (33)，涂上螺纹锁紧胶水：
•	 10”: 标签.9.87

62

从盲板法兰 (4) 上拧下并卸下螺丝 (64)。

  通知通知

在此步骤中，注意支撑法兰 (4) 或任何附件。

63 卸下盲板法兰 (4)，注意支撑它。

64

卸下 O 形圈 (37) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

65

拧下并卸下螺钉 （30）、轴环 （8）、加固垫圈 （7、76）和 O 形圈 （93）。

  通知通知

注意上密封圈不要脱落。

66

从加固垫圈 (7, 76) 上卸下 O 形圈 (93) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

67 清洁本体的上下支撑表面、法兰、加固垫圈 (7) 与调节器本体 (1) 之间的接触面以及加固垫圈 (76) 与本体 
(1) 之间的接触面。

68 安装加固垫圈 (7, 76) 和轴环 (8)。

69

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (30)：
•	 10”: 标签.9.87

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

70 定位盲板法兰 (4)，注意支撑。 

71

按照拧紧扭矩将螺丝 (64) 插入并拧紧盲板法兰 (4)：
•	 10”: 标签.9.87

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

72

将控制头置于调压阀体 (1) 内，使指示器滑动外壳 (16) 可见并与气流垂直。

  通知通知

注意不要损坏插头轮廓 (5)。
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步骤步骤 行动行动

73

按照拧紧扭矩插入并拧紧将控制头固定在调节器主体 (1) 上的螺钉 (31)：
•	  10”: 标签.9.87

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

74 将棘爪 (163) 插入杆 (18)。

75

将指示器滑块 (16) 放入吊环螺栓法兰 (14)。

  通知通知

检查棘爪 (163) 与指示器滑块 (16) 的相对位置是否为 0%。

76 插入并固定吊环螺栓法兰 (14) 上的螺钉 (57)。
77 连接调节器和相应控制单元之间的气动连接，包括下游压力端口。

标签.9.129 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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9.4.3.5  -	 调节器 REFLUX 819 12”

图9.59.	 调节器 REFLUX 819 12”调节器 REFLUX 819 12”
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步骤步骤 行动行动
1 从吊环螺栓法兰 (14) 上拧下并卸下螺钉 (57)。
2 卸下指示器滑块 (16)
3 卸下棘爪 (163)。

4

拧下并卸下将控制头固定在调节器主体 (1) 上的螺丝 (31)。

  通知通知

在此步骤中，请支撑住头部组件，以免摔倒。

52

卸下控制头，将其侧放在有抗冲击表面的平面上。

  通知通知

注意不要损坏插头轮廓 (5)。

63

从插塞导套 (2) 上取下 O 形圈 (37) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

74 拧下并卸下螺母 (33) 和垫圈 (23)。
85 取下插头 (5)，放在防震面上。

96

拧下锁紧螺母 (9)，松开弹簧 (54)。

  通知通知

不要损坏插头轮廓 (5)。

107 卸下垫圈 (131) 和轴向滚针保持架 (30)。
118 卸下弹簧座 (34)、弹簧 (54) 和弹簧支架 (66)。

129

从插塞导套 (2) 上卸下并更换 I/DWR 环 (52)。 

  通知通知

在插入替换的 I/DWR 环之前，用清洁液清洁固定槽。

1310

从插塞导套 (2) 上取下 O 形圈 (35) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1412 拧下并卸下螺母 (26)、螺钉 (25) 和吊环螺栓 (32)。
1513 取下上盖 (3)。
1614 从导向杆 (17) 上卸下指示杆 (18)。
1715 拧下并卸下顶盖 (3) 上的螺丝 (27.1) 和垫圈 (121)。
1816 将上盖 (3) 与吊环螺栓法兰 (14) 分离。
1917 取出杆导轨 (17)。

2018

从吊环螺栓法兰 (14) 上卸下并更换 O 形圈 (122)，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。
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步骤步骤 行动行动

2119

卸下并更换杆导轨 (17) 上的 O 形圈 (44、47)，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

2221

卸下并更换棘爪 (163) 上的 O 形圈 (44)，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2322 将杆导轨 (17) 放入吊环螺栓法兰 (14)。
2423 将吊环螺栓法兰 (14) 与上盖 (3) 装在一起。

2524

按照拧紧扭矩，将螺丝 (27.1) 和垫圈 (121) 一起插入并固定在上盖 (3) 上：
•	 12”: 标签.9.88

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

2626

拧下并卸下平衡杆导套 (11)。

  通知通知

在此步骤中，保持隔膜装置不动，将圆规扳手插入隔膜上部支架 (13) 的孔中。

2727

从平衡杆导套 (11) 上卸下平衡活塞 (15)。

  通知通知

注意不要损坏平衡柱塞 (15) 的表面。

2828

卸下并更换平衡杆导套 (11) 上的 O 形圈 (36、43)，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

2929

将平衡活塞 (15) 放入平衡杆导套 (11)。

  通知通知

•	 插入前清洁并润滑平衡柱塞 (15) 的表面
•	 注意不要损坏平衡柱塞 (15) 的表面

3030 取出隔膜装置（10, 13, 21, 29, 50, 116, 118）。 
3131 从上隔膜支架 (13) 上拧下并卸下螺丝 (29)。
3232 卸下上薄膜支架 (13)。

33

卸下并更换上隔膜支架 (13) 上的 O 形圈 (118)，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。
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步骤步骤 行动行动
3433 卸下并更换隔膜 (50)。 
35 检查传输孔 (21) 是否有污垢或异物。

36

卸下并更换下隔膜支架 (10) 上的 O 形圈 (116)，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

3737

定位隔膜 (50)。

  通知通知

隔膜的凹面必须朝向驱动室 （位置 B，图 4.2）。

3840

用螺纹锁固胶插入并固定螺钉 (29)，拧紧力矩如下：
•	  12”: 标签.9.88

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

39 卸下垫片 (19)。
4041 拧下并卸下下盖 (3) 上的螺丝 (27) 和锯齿垫圈 (137)。
4142 卸下下盖 (3)。

4243

从插塞导套 (2) 上取下 O 形圈 (39) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

4344 卸下键 （28）、阀杆 （6）和阀杆导向件 （20）。

4445

从阀杆导向器 (20) 上卸下并更换 I/DWR 环 (51)。

  通知通知

在插入替换的 I/DWR 环之前，用清洁液清洁固定槽。

4546

从阀杆导向件 (20) 上卸下 O 形圈 (36) 并更换，用硅脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

4647

从阀杆导轨 (20) 上卸下 O 形圈 (40、41) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

4748

从阀杆 (6) 上卸下 O 形圈 (42)，换上并用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。
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步骤步骤 行动行动

4849

卸下阀杆导向器 (20)、阀杆 (6) 和键 (28)。

  通知通知

•	 用硅脂润滑阀杆表面 (6)
•	 键 (28) 必须位于阀杆 (6) 中的正确位置

4950

放好下盖 (3)，并将其固定在插头导轨 (2) 上。

  通知通知

供加载压力通过的孔必须与塞子导轨上的类似孔相匹配。

5051

按照拧紧扭矩，将螺丝 (27) 和垫圈 (137) 一起插入并固定在下盖 (3) 上：
•	 12”: 标签.9.88

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

5152 将隔膜装置安装到位 （10, 13, 21, 29, 50, 116, 118）。

5253

按照拧紧扭矩插入并固定平衡杆导套 (11)：
•	 12”: 标签.9.88

  通知通知

将隔膜组件固定到位，并将扳手插入上隔膜支架 (13) 的孔中。

5354

安放上盖 (3)，注意将指示杆 (18) 放在上隔膜支架 (13) 和平衡杆导轨 (11) 之间的空间内。

  通知通知

•	 指示杆 (18) 不得阻塞上隔膜支架 (13) 上的孔;
•	 法兰行程指示器必须可见并与气流垂直

5425 将指示杆 (18) 插入杆导轨 (17)。

5556

按照拧紧扭矩插入并用螺母 (26) 拧紧螺钉 (25)：
•	 12”: 标签.9.88

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

56 定位弹簧座 (66)、弹簧 (54) 和弹簧架 (34)。
57 插入垫圈 (131) 和轴向滚子保持架 (30)。

58

根据拧紧扭矩插入锁紧螺母 (9)：
•	 12”: 标签.9.88

  通知通知

检查弹簧 (54) 和弹簧支座 (66) 是否完全安装在插塞导套 (2) 上相应的定心挡块中。

5911 清洁插塞 (5) 和插塞导套 (2)，用硅脂润滑。



212 

RE
FL
UX
 8
19

RE
FL
UX
 8
19

ZHZH 使用、维护和警告手册
高压调节器 || 维护和功能检查 || 修订 E

调节器 REFLUX 819 12"

32

51

41

40

36

36

36

51

110

131

131

66

37 4
64

30

31

27

42

19

13
10

3

29

11

43

2
39

9

33
1

35

5

34
23

50

52

52

6

20

121

21

54

117

25

28

33

64

64
26

137

29

37

3

18

116

118

27.1

14

122
15

36

16
57

47

44

17
44

163

76

8

93

30 7



213 

RE
FL
UX
 8
19

RE
FL
UX
 8
19

使用、维护和警告手册
高压调节器 || 维护和功能检查 || 修订  E ZHZH

步骤步骤 行动行动
60 插入插头 (5)。
61 插入垫圈 (23)。

62 根据拧紧扭矩，插入并固定锁紧螺母 (33)，涂上螺纹锁紧胶水：
•	 12”: 标签.9.88

63

从盲板法兰 (4) 上拧下并卸下螺丝 (64)。

  通知通知

在此步骤中，注意支撑法兰 (4) 或任何附件。

64 卸下盲板法兰 (4)，注意支撑它。

65

从盲板法兰 (4) 上取下 O 形圈 (37) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

66

拧下并卸下螺钉 （30）、轴环 （8）、加固垫圈 （7、76）和 O 形圈 （93）。

  通知通知

注意上密封圈不要脱落。

67

从加固垫圈 （7，76）上拆下并更换 O 形圈 （93），用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

68 清洁本体的上下支撑表面、法兰、加固垫圈 (7) 与调节器本体 (1) 之间的接触面以及加固垫圈 (76) 与本体 
(1) 之间的接触面。

69 安装加固垫圈 （7、76）和轴环 （8）。

70

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (30)：
•	 12”: 标签.9.88

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

71 定位盲板法兰 (4)，注意支撑。 

72

按照拧紧扭矩将螺丝 (64) 插入并拧紧盲板法兰 (4)：
•	 12”: 标签.9.88

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

73

将控制头置于调压阀体 (1) 内，使指示器滑动外壳 (16) 可见并与气流垂直。

  通知通知

注意不要损坏插头轮廓 (5)。
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步骤步骤 行动行动

74

按照拧紧扭矩插入并拧紧将控制头固定在调节器主体 (1) 上的螺钉 (31)：
•	 12”: 标签.9.88

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

75 将棘爪 (163) 插入杆 (18)。

76

将指示器滑块 (16) 放入吊环螺栓法兰 (14)。

  通知通知

检查棘爪 (163) 与指示器滑块 (16) 的相对位置是否为 0%。

77 插入并拧紧螺钉 (57)。
78 连接调节器和相应控制单元之间的气动连接，包括下游压力端口。

标签.9.130 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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9.4.4  -	 DB/819 消音器维护程序
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步骤步骤 行动行动

11

拧下并卸下将控制头固定在消音器上法兰 （72）上的螺钉 （31）。

  通知通知

在此步骤中，请支撑住头部组件，以免摔倒。

22

卸下控制头，将其侧放在有抗冲击表面的平面上。

  通知通知

注意不要损坏插头轮廓 (5)。

3

从插塞导套 (2) 上取下 O 形圈 (37) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

43

拧下并卸下栅格组件 （76、93、98、99）。

  通知通知

为此，请使用第 7.1 段 "设备清单 "第 48 页的工具 O。

54 拧下并卸下螺母 (87)。
65 卸下上法兰 (72)。

76

从上法兰 (72) 上卸下 O 形圈 (96) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

87 卸下上防油垫圈 (73)。
98 卸下外部篮筐 (78)。

109 取下电镀层 (83)。
1110 取下内部篮筐 (77)。

1211

从套筒 (79) 上卸下 O 形圈 (95) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1312 卸下并更换下防油垫圈 (80)。

1413

从下法兰 (82) 上卸下 O 形圈 (96) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1514

a - 仅适用于 1"- 8"
松开并卸下螺钉 (86) 和垫圈 (88)。

b- 仅适用于 10 英寸、12 英寸
松开并卸下螺钉 (86)。

1616 卸下下法兰 (82) 和拉杆 (84)。
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步骤步骤 行动行动

1717

a- 仅适用于 1"÷8"
从下法兰 (82) 上卸下 O 形圈 (94) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

b - 仅适用于 10 英寸
从下法兰 (82) 上卸下 O 形圈 (92、94) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

c- 仅适用于 12 英寸
从下法兰 (82) 上卸下 O 形圈 (92) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1819  警告！

支撑法兰或任何附件，防止其掉落

1920 松开并卸下螺钉 (64)。
2021 卸下盲板法兰 (4) 或任何内置附件（监控器 PM/819 或内置关断阀 SB/82 或 HB/97）。

2122

从盲板法兰 (4) 上取下 O 形圈 (37) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2223  警告！

在接下来的步骤中支撑套筒 (79)，防止其掉落。

2324

松开并卸下螺钉 (30)、轴环 (8) 和锥形座 (63)。

  通知通知

作为锥形阀座 (63) 的替代品，可根据内置附件安装一个加强垫圈。

2425 从顶部向下卸下套筒 (79)。

2526

从套筒 (79) 上卸下 O 形圈 (91, 97) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。
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步骤步骤 行动行动

2627

从锥形座 (63) 上卸下 O 形圈 (93) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2728 清洁机身 (1) 和法兰 (72, 82) 的上下轴承表面，以及套筒 (79)、锥形座 (63) 和机身之间的接触面。
2829 将套筒 (79) 从下向上装回机身。

2930

将锥形座 (63) 与 O 形圈 (93) 和轴环 (8) 一起放回原位。

  通知通知

作为锥形阀座 (63) 的替代品，可根据内置附件安装一个加强垫圈。

3031

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (30)：

•	 1”: 标签.9.89
•	 2”: 标签.9.90
•	 3”: 标签.9.91
•	 4”: 标签.9.92

•	 6”: 标签.9.93
•	 8”: 标签.9.94
•	 10”: 标签.9.95
•	 12”: 标签.9.96

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

3132  警告！

支撑法兰或任何附件，防止其掉落

3233 定位盲板法兰 (4) 或任何内置附件（监控器 PM/819 或内置关断阀 SB/82、HB/97）。

3334

按照拧紧扭矩，将螺丝 (64) 插入并拧紧空白法兰 (4) ：
•	 1”: 标签.9.89
•	 2”: 标签.9.90
•	 3”: 标签.9.91
•	 4”: 标签.9.92

•	 6”: 标签.9.93
•	 8”: 标签.9.94
•	 10”: 标签.9.95
•	 12”: 标签.9.96

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

3435 将下法兰 (82) 和拉杆 (84) 装在一起。

3536

仅适用于 1"÷ 8" 
更换垫圈 (88)。 

3637

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (86)：
•	 1”: 标签.9.89
•	 2”: 标签.9.90
•	 3”: 标签.9.91
•	 4”: 标签.9.92

•	 6”: 标签.9.93
•	 8”: 标签.9.94
•	 10”: 标签.9.95
•	 12”: 标签.9.96

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。
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步骤步骤 行动行动
3738 定位更换的下油封 (80)。
3839 安装镀层 (83)。
3940 安装外筐 (78)。
4041 安装内筐 (77)。
4142 定位更换的上油封 (73)。
4243 安装上法兰 (72)。

4344

按照以下拧紧力矩插入并固定螺母 (87) ：
•	 1”: 标签.9.89
•	 2”: 标签.9.90
•	 3”: 标签.9.91
•	 4”: 标签.9.92

•	 6”: 标签.9.93
•	 8”: 标签.9.94
•	 10”: 标签.9.95
•	 12”: 标签.9.96

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

4445 拧下并卸下螺丝 (99)。
4546 卸下轴环螺母 (98)。

4647

取下 O 形圈 (93) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

4748

卸下并更换加固垫圈 (76)。

  通知通知

在插入替换的加固垫圈之前，用清洁液清洁固定槽。

4849 定位轴环螺母 (98)。
4950 插入并拧紧螺钉 (99)。

50

将网格组件 （76、93、98、99）插入并固定在套筒 （79）上。

  通知通知

为此，请使用第 7.1 段 "设备清单 "第 7.62 页的工具 O。

51 位置控制头。

52

按照拧紧扭矩，插入并拧紧将控制头固定在消音器上法兰 (72) 上的螺母 (31)：
•	 1”: 标签.9.89
•	 2”: 标签.9.90
•	 3”: 标签.9.91
•	 4”: 标签.9.92

•	 6”: 标签.9.93
•	 8”: 标签.9.94
•	 10”: 标签.9.95
•	 12”: 标签.9.96

  通知通知

按照第 9.4.2.2 段中的十字图拧紧螺丝。

标签.9.131 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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9.4.5  -	 PM/819内置监视器维护程序

9.4.5.1  -	 内置显示器 PM/819 1"÷ 2"

图9.61.	 内置显示器 PM/819 1"÷ 2"内置显示器 PM/819 1"÷ 2"
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步骤步骤 行动行动

12

松开并卸下螺钉 (31)。

  通知通知

在此步骤中，请支撑住头部组件，以免摔倒。

23

卸下减速机，将其侧放在防震面上。

  通知通知

注意不要损坏插头轮廓 (71)。

34

从插塞导套 (70) 上取下 O 形圈 (37) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

45

松开并卸下螺丝 (30)、轴环 (8)、加固垫圈 (7) 和 O 形圈 (39)，防止它们掉落。

  通知通知

确保套筒不会掉落（仅适用于通气孔和带 DB 的应用）。

56

从加固垫圈 (7) 上卸下 O 形圈 (39) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

67 安装加固垫圈 (7) 和轴环 (8)。

78

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (30)：
•	 1”: 标签.9.97
•	 2”: 标签.9.98

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

89

拧下锁紧螺母 (9)。

  通知通知

注意不要损坏插头轮廓 (71)。

910 取下插头 (71)，放在防震面上。
1011 卸下弹簧 (80) 和垫片 (22)。

1112

从插塞导套 (70) 上卸下并更换 I/DWR 环 (52)。 

  通知通知

在插入替换的 I/DWR 环之前，用清洁液清洁固定槽。

1213

从塞子 (70) 上卸下 O 形圈 (88) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1314 清洁插塞 (71) 和插塞导套 (70)，用硅脂润滑。
1415 拧下并卸下螺母 (26) 和螺钉 (25, 98)。
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步骤步骤 行动行动
1516 取下上盖 (3)。
1617 从导向杆 (17) 上卸下指示杆 (18)。
1718 松开并卸下上部 (27) 的螺丝。
1819 将上盖 (3) 与吊环螺栓法兰 (14) 分离。
1920 取出杆导轨 (17)。

2021

从吊环螺栓法兰 (14) 上卸下 O 形圈 (39、47) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2122

从活塞柱导轨 (17) 上卸下 O 形圈 (44) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2223 将杆导轨 (17) 放入吊环螺栓法兰 (14)。
2324 将吊环螺栓法兰 (14) 与上盖 (3) 装在一起。

2425

按照以下拧紧力矩插入并固定上部 (27) 的螺丝：
•	 1”: 标签.9.97
•	 2”: 标签.9.98

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

2526 将指示杆 (18) 插入杆导轨 (17)。

2627

拧下并卸下活塞导套 (11)。

  通知通知

在此步骤中，保持隔膜装置不动，将圆规扳手插入隔膜上部支架 (13) 的孔中。

2728 从活塞导套 (11) 上卸下平衡活塞 (15)。

2829

从吊环螺栓法兰 (11) 上卸下 O 形圈 (36、43) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

2930 将平衡活塞 (15) 放入活塞导套 (11)。
3031 取出隔膜装置。 
3132 拧下并卸下下隔膜支架 (10) 上的螺丝 (29)。
3233 卸下隔膜支架 (10) 和下隔膜保护盘 (12)。
3334 卸下隔膜 (50)。 
3435 从下隔膜保护盘 (12) 上卸下上隔膜支架 (13)。

3536

卸下并更换上隔膜支架 (13) 上的 O 形圈 (45)，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。
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步骤步骤 行动行动

3637

将上隔膜支架 (13) 放回上隔膜保护盘 (12) 中。

  通知通知

检查传输孔 (21) 是否有污垢或异物。

3738

安装新隔膜 (50)。

  通知通知

安装隔膜，使其卷曲朝向加载室。

3839

将隔膜保护盘 (12) 和下隔膜支架 (10) 放好。

  通知通知

检查上隔膜支架 (13) 上的喷嘴孔是否与下隔膜支架 (10) 上的孔对齐。

3940

用螺纹锁固胶插入并固定螺钉 (29)，拧紧力矩如下：
•	 1”: 标签.9.97
•	 2”: 标签.9.98

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

4041 松开并卸下下部 (27) 的螺丝。
4142 卸下下盖 (3)。

4243

从插塞导套 (70) 上取下 O 形圈 (39) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

4344 卸下阀杆导向器 (20)、阀杆 (6) 和键 (28)。

4445

从阀杆导向器 (20) 上卸下并更换 I/DWR 环 (51)。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

4546

从阀杆导轨 (20) 上卸下 O 形圈 (36) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

4647

从阀杆导轨 (20) 上卸下 O 形圈 (40、41) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

4748

从阀杆 (6) 上卸下 O 形圈 (42)，换上并用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。
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步骤步骤 行动行动

4849

卸下阀杆导向器 (20)、阀杆 (6) 和键 (28)。

  通知通知

用硅脂润滑阀杆表面；确保键（28）在阀杆（6）中处于正确位置。

4950

放好下盖 (3)，将其固定在插头导轨 (70) 上。

  通知通知

将加载压力通道孔与塞子导向装置上的类似孔匹配。

5051

按照以下拧紧力矩插入并固定下部 (27) 的螺丝：
•	 1”: 标签.9.97
•	 2”: 标签.9.98

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

5152 将隔膜装置安装到位。

5253

按照以下拧紧扭矩插入并固定活塞导套 (11)：
•	 1”: 标签.9.97
•	 2”: 标签.9.98

  通知通知

在此步骤中，保持隔膜装置不动，将圆规扳手插入隔膜上部支架 (13) 的孔中。

5354

将上盖 (3) 放好，注意将指示杆 (18) 装入上隔膜支架 (13) 和活塞导轨 (11) 之间的缝隙中。

  通知通知

•	 指示杆 (18) 不得阻塞上隔膜支架 (13) 上的孔; 
•	 法兰冲程指示器与气流垂直，清晰可见。

5455 放置导向支撑螺钉 (98)。
5556 固定螺母 (26)。

5657

按照以下拧紧力矩插入并用螺母 (26) 固定螺钉 (25)：
•	 1”: 标签.9.97
•	 2”: 标签.9.98

5758

将垫片 (22) 和弹簧 (80) 放好。

  通知通知

安装撑杆 (22)，使带窄孔的止动件位于阀杆 (6) 表面。

5859 插入插头 (71)。

5960

按照以下拧紧扭矩插入锁紧螺母 (9)：
•	 1”: 标签.9.97
•	 2”: 标签.9.98

  通知通知

在固定锁紧螺母 (9) 之前，检查弹簧 (80) 是否完全安装在插塞导套 (70) 上相应的定心挡块中。
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步骤步骤 行动行动

6061

放置减速器，小心支撑。

  通知通知

用硅脂润滑阀杆表面；确保键（28）在阀杆（6）中处于正确位置。

6162

按照以下扭矩安装并固定螺丝 (31)：
•	 1”: 标签.9.97
•	 2”: 标签.9.98

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

6263 连接调节器、监控器及其先导装置之间的连接管道，包括下游压力出口。
标签.9.132 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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图9.62.	 内置显示器 PM/819 3"÷ 4"内置显示器 PM/819 3"÷ 4"
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步骤步骤 行动行动

12

松开并卸下螺钉 (31)。

  通知通知

在此步骤中，请支撑住头部组件，以免摔倒。

23

卸下减速机，将其侧放在防震面上。

  通知通知

注意不要损坏插头轮廓 (71)。

34

从插塞导套 (70) 上取下 O 形圈 (37) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

45

拧下并卸下螺钉 (30)、轴环 (8) 和加固垫圈 (7)，防止它们掉落。

  通知通知

小心防止套筒掉落。

56

从加固垫圈 (7) 上卸下 O 形圈 (39) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

67 安装加固垫圈 (7) 和轴环 (8)。

78

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (30)：
•	 3”: 标签.9.99
•	 4”: 标签.9.100

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

89 拧下并卸下螺母 (33) 和垫圈 (23)。
910 取下插头 (71)，放在防震面上。

1011 拧下锁紧螺母 (9)。
1112 卸下弹簧 (80) 和弹簧支架 (34)。

1213

从插塞导套 (70) 上卸下并更换 I/DWR 环 (52)。 

  通知通知

在插入替换的 I/DWR 环之前，用清洁液清洁固定槽。

1314

从塞子 (70) 上卸下 O 形圈 (88) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1415 清洁插塞 (70) 和插塞导套 (71)，用硅脂润滑。
1516 拧下并卸下螺母 (26) 和螺钉 (25, 98)。
1617 取下上盖 (3)。
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步骤步骤 行动行动
1718 从导向杆 (17) 上卸下指示杆 (18)。
1819 松开并卸下上部螺钉 (27)。
1920 将上盖 (3) 与吊环螺栓法兰 (14) 分离。
2021 取出杆导轨 (17)。

2122

从吊环螺栓法兰 (14) 上卸下 O 形圈 (39、47) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

2223

从活塞柱导轨 (17) 上卸下 O 形圈 (44) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2324 将杆导轨 (17) 放入吊环螺栓法兰 (14)。
2425 将吊环螺栓法兰 (14) 与上盖 (3) 装在一起。

2526

按照以下拧紧扭矩插入并固定上螺丝 (27)：
•	 3”: 标签.9.99
•	 4”: 标签.9.100

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

2627 将指示杆 (18) 插入杆导轨 (17)。

2728

拧下并卸下活塞导套 (11)。

  通知通知

在此步骤中，保持隔膜装置不动，将圆规扳手插入隔膜上部支架 (13) 的孔中。

2829 从活塞导套 (11) 上卸下平衡活塞 (15)。

2930

从吊环螺栓法兰 (11) 上卸下 O 形圈 (36、43) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

3031 将平衡活塞 (15) 放入活塞导套 (11)。
3132 取出隔膜装置。 
3233 松开并卸下下隔膜支架 (10) 上的螺丝 (29)。
3334 卸下隔膜支架 (10) 和下隔膜保护盘 (12)。
3435 卸下隔膜 (50)。 
3536 从上隔膜保护盘 (12) 上卸下上隔膜支架 (13)。

3637

卸下并更换上隔膜支架 (13) 上的 O 形圈 (45)，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。
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步骤步骤 行动行动

3738

将上隔膜支架 (13) 放回上隔膜保护盘 (12) 中。

  通知通知

检查传输孔 (21) 是否有污垢或异物。

3839

安装新隔膜 (50)。

  通知通知

安装隔膜，使其卷曲朝向加载室。

3940

将下隔膜保护盘 (12) 和下隔膜支架 (10) 放好。

  通知通知

检查上隔膜支架 (13) 上的喷嘴孔是否与下隔膜支架 (10) 上的孔对齐。

4041

用螺纹锁固胶插入并固定螺钉 (29)，拧紧力矩如下：
•	 3”: 标签.9.99
•	 4”: 标签.9.100

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

4142 松开并卸下下部螺钉 (27)。
4243 卸下下盖 (3)。

4344

从插塞导套 (70) 上取下 O 形圈 (39) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

4445 卸下垫片 (19)、阀杆导向件 (20)、阀杆 (6) 和键 (28)。

4546

从阀杆导向器 (20) 上卸下并更换 I/DWR 环 (51)。

  通知通知

在插入替换的 I/DWR 之前，用清洁液清洁固定槽。

4647

从阀杆导轨 (20) 上卸下 O 形圈 (36) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

4748

从阀杆导轨 (20) 上卸下 O 形圈 (40、41) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。



240 

RE
FL
UX
 8
19

RE
FL
UX
 8
19

ZHZH 使用、维护和警告手册
高压调节器 || 维护和功能检查 || 修订 E

内置显示器 PM/819 3"÷ 4"



241 

RE
FL
UX
 8
19

RE
FL
UX
 8
19

使用、维护和警告手册
高压调节器 || 维护和功能检查 || 修订  E ZHZH

步骤步骤 行动行动

4849

从阀杆 (6) 上卸下 O 形圈 (42)，换上并用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

4950

卸下阀杆导向器 (20)、阀杆 (6)、垫片 (19) 和钥匙 (28)。

  通知通知

•	 用硅脂润滑杆表面; 
•	 确保键 (28) 在阀杆 (6) 中的位置正确。

5051

放好下盖 (3)，将其固定在插头导轨 (70) 上。

  通知通知

供加载压力通过的孔必须与塞子导轨上的类似孔相匹配。

5152

按照以下拧紧扭矩插入并固定下部螺丝 (27)：
•	 3”: 标签.9.99
•	 4”: 标签.9.100

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

5253

将隔膜装置安装到位。

  通知通知

在插入隔膜装置之前，用清洁液清洁盖子 (3) 的固定槽。

5354

按照以下拧紧扭矩插入并固定活塞导套 (11)：
•	 3”: 标签.9.99
•	 4”: 标签.9.100

  通知通知

在此步骤中，保持隔膜装置不动，将圆规扳手插入隔膜上部支架 (13) 的孔中。

5455

将上盖 (3) 放好，注意将指示杆 (18) 装入上隔膜支架 (13) 和活塞导轨 (11) 之间的缝隙中。

  通知通知

•	 指示杆 (18) 不得阻塞上隔膜支架 (13) 上的孔;
•	 吊环螺栓法兰冲程指示器 (14) 必须垂直于气流并清晰可见。

5556

按照以下拧紧力矩插入并用螺母 (26) 固定螺钉 (25, 98)：
•	 3”: 标签.9.99
•	 4”: 标签.9.100

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

5657 将弹簧 (80) 和弹簧支撑背 (34) 放回原位。
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步骤步骤 行动行动

5758

按照拧紧扭矩将锁紧螺母 (9) 和径向轴承 (30) 一起插入：
•	 3”: 标签.9.99
•	 4”: 标签.9.100

  通知通知

在固定锁紧螺母 (9) 之前，检查弹簧 (80) 是否完全安装在插塞导套 (70) 上相应的定心挡块中。

5859 将塞子 (71) 放好，用硅脂润滑表面。

5960

安装垫圈 (23) 和螺母 (33)，并按照相关表格中的拧紧扭矩进行固定。

  通知通知

在安装外部螺母 (33) 之前，涂上螺纹锁固胶。

6061 放置减速器，小心支撑。

6162

按照以下扭矩安装并固定螺丝 (31)：
•	 3”: 标签.9.99
•	 4”: 标签.9.100

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

6263 连接调节器、监控器及其先导装置之间的连接管道，包括下游压力出口。
标签.9.133 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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图9.63.	 内置显示器 PM/819 6"÷ 10"内置显示器 PM/819 6"÷ 10"
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步骤步骤 行动行动

12

松开并卸下螺钉 (31)。

  通知通知

在此步骤中，请支撑住头部组件，以免摔倒。

23

卸下减速机，将其侧放在防震面上。

  通知通知

注意不要损坏插头轮廓 (71)。

34

从插塞导套 (70) 上取下 O 形圈 (37) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

45

拧下并卸下螺钉 (30)、轴环 (8) 和加固垫圈 (7)，防止它们掉落。

  通知通知

小心防止套筒掉落。

56

从加固垫圈 (7) 上卸下 O 形圈 (39) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

67 安装加固垫圈 (7) 和轴环 (8)。

78

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (30)：
•	 6”: 标签.9.101
•	 8”: 标签.9.102
•	 10”: 标签.9.103

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

89 拧下并卸下螺母 (33) 和垫圈 (23)。
910 取下插头 (71)，放在防震面上。

1011

从插塞导套 (71) 上取下 O 形圈 (88) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1112 拧下并卸下锁紧螺母 (9)。
1213 卸下径向轴承 (130)、弹簧支座 (34) 和弹簧 (80)。
1314 松开并卸下螺钉 (86)。

1415

取出插头导套 (72)。

  通知通知

在此步骤中，将一些 M6x50 螺丝拧紧到插头导向装置的螺纹孔中。 
然后拧紧它们进行垂直拔出，使插头导向装置始终保持对齐。

1516 卸下 M6x50 螺钉。
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步骤步骤 行动行动

1617

从插塞导套 (72) 上取下 O 形圈 (87) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1718 将插塞导套 (72) 放回原位。
1819 插入并固定螺钉 (86)。
1920 卸下螺钉 (57) 和视镜 (16)。
2021 卸下衬套 (63)。

2122

从衬套 (63) 上卸下 O 形圈 (44) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2223 拧下并卸下螺母 (26) 和螺钉 (25, 98)。
2324 取下上盖 (3)。
2425 从导向杆 (17) 上卸下指示杆 (18)。
2527 松开并卸下上部 (27) 的螺丝。
2628 将上盖 (3) 与吊环螺栓法兰 (14) 分离。
2729 取出杆导轨 (17)。

2830

从吊环螺栓法兰 (14) 上卸下 O 形圈 (39、47) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

2931

从活塞柱导轨 (17) 上卸下 O 形圈 (44) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

3032 将杆导轨 (17) 放入吊环螺栓法兰 (14)。
3133 将吊环螺栓法兰 (14) 与上盖 (3) 装在一起。

3234

按照以下拧紧力矩插入并固定上部 (27) 的螺丝：
•	 6”: 标签.9.101
•	 8”: 标签.9.102
•	 10”: 标签.9.103

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

3335 将指示杆 (18) 插入杆导轨 (17)。

3436

拧下并卸下活塞导套 (11)。

  通知通知

在此步骤中，保持隔膜装置不动，将圆规扳手插入隔膜上部支架 (13) 的孔中。

3537 从活塞导套 (11) 上卸下平衡活塞 (15)。
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步骤步骤 行动行动

3638

从吊环螺栓法兰 (11) 上卸下 O 形圈 (36、43) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

3739 将平衡活塞 (15) 放入活塞导套 (11)。
3840 取出隔膜装置。 
3941 松开并卸下下隔膜支架 (10) 上的螺丝 (29)。
4042 卸下下隔膜支架 (10) 和下隔膜保护盘 (12)。
4143 卸下隔膜 (50)。 
4244 从上隔膜保护盘 (12) 上卸下上隔膜支架 (13)。

4345

卸下并更换上隔膜支架 (13) 上的 O 形圈 (45)，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

4446

将上隔膜支架 (13) 放回上隔膜保护盘 (12) 中。

  通知通知

检查传输孔 (21) 是否有污垢或异物。

4547

安装新隔膜 (50)。

  通知通知

安装隔膜，使其卷曲朝向加载室。

4648

将下隔膜保护盘 (12) 和下隔膜支架 (10) 放好。

  通知通知

检查上隔膜支架 (13) 上的喷嘴孔是否与下隔膜支架 (10) 上的孔对齐。

4749

用螺纹锁固胶插入并固定螺钉 (29)，拧紧力矩如下：
•	 6”: 标签.9.101
•	 8”: 标签.9.102
•	 10”: 标签.9.103

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

4850 卸下垫片 (19、64)。
4951 松开并卸下下部 (27) 的螺丝。
5052 卸下下盖 (3)。

5153

从插塞导套 (70) 上取下 O 形圈 (39) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

5254 卸下阀杆导向器 (20)、阀杆 (6) 和键 (28)。
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步骤步骤 行动行动

5355

从插塞导套 (70) 上取下 O 形圈 (41) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

5456

从阀杆导轨 (20) 上卸下 O 形圈 (40) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

5557

从阀杆导向器 (20) 上卸下并更换 I/DWR 环 (51)。

  通知通知

在插入替换的 I/DWR 之前，用清洁液清洁固定槽。

5658

从阀杆导轨 (20) 上卸下 O 形圈 (36) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

5759

从阀杆 (6) 上卸下 O 形圈 (42)，换上并用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

5860

卸下阀杆导向器 (20)、阀杆 (6) 和键 (28)。

  通知通知

•	 用硅脂润滑杆表面; 
•	 确保键 (28) 在阀杆 (6) 中的位置正确。

5961

放好下盖 (3)，将其固定在插头导轨 (70) 上。

  通知通知

供加载压力通过的孔必须与塞子导轨上的类似孔相匹配。

6062

按照以下拧紧力矩插入并固定下部 (27) 的螺丝：
•	 6”: 标签.9.101
•	 8”: 标签.9.102
•	 10”: 标签.9.103

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

6163 放置垫片 (19、64)。

6264

将隔膜装置安装到位。

  通知通知

在插入隔膜单元之前，用清洁液清洁固定槽。
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步骤步骤 行动行动

6365

按照以下拧紧扭矩插入并固定活塞导套 (11)：
•	 6”: 标签.9.101
•	 8”: 标签.9.102
•	 10”: 标签.9.103

  通知通知

在此步骤中，保持隔膜装置不动，将圆规扳手插入隔膜上部支架 (13) 的孔中。

6466

将上盖 (3) 放好，注意将指示杆 (18) 装入上隔膜支架 (13) 和活塞导轨 (11) 之间的缝隙中。

  通知通知

•	 指示杆 (18) 不得阻塞上隔膜支架 (13) 上的孔;
•	 吊环螺栓法兰冲程指示器 (14) 必须垂直于气流并清晰可见。

6567

按照以下拧紧力矩插入并用螺母 (26) 固定螺钉 (25, 98)：
•	 6”: 标签.9.101
•	 8”: 标签.9.102
•	 10”: 标签.9.103

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

6668 将弹簧 (80) 和弹簧支撑背 (34) 放回原位。

6769

按照拧紧扭矩，插入并固定锁紧螺母 (9) 和径向轴承 (130)：
•	 6”: 标签.9.101
•	 8”: 标签.9.102
•	 10”: 标签.9.103

  通知通知

在固定锁紧螺母 (9) 之前，检查弹簧 (80) 是否完全安装在插塞导套 (70) 上相应的定心挡块中。

6870 将塞子 (71) 放好，用硅脂润滑表面。

6971

用螺纹锁固胶插入并固定垫圈 (23) 和螺母 (33)，拧紧扭矩如下：
•	 6”: 标签.9.101
•	 8”: 标签.9.102
•	 10”: 标签.9.103

7072 放置减速器，小心支撑。

7173

按照以下扭矩安装并固定螺丝 (31)：
•	 6”: 标签.9.101
•	 8”: 标签.9.102
•	 10”: 标签.9.103

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

7274 连接调节器、监控器及其先导装置之间的连接管道，包括下游压力出口。
标签.9.134 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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9.4.6  -	 先导维护程序 200/A 系列 + 预调器 R14/A

9.4.6.1  -	 200/A 系列飞行员断开连接 

SFIATO
VENT

1

6

7

20

5

4

2

3

B
A

MOTORIZZAZIONE

IMPULSO
A VALLE
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DI MONTE

图9.64.	 飞行员 200/A飞行员 200/A

下游传感元件

上行 
传感元件

通风口

装载
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要重新连接先导装置，请按照 标签.9.135 （见 图9.64）的说明进行操作：

步骤步骤 行动行动
11 通过调节接头 (1、2、3) 断开 200/A 先导和调节器之间的传感线。
22 拧下并卸下固定螺钉，将先导器从调节器上卸下。
33 通过调节管接头 (4, 5) 拆除管道 (20)。
44 拧下并卸下螺钉 (6)，将 R14/A 预调器与先导器分开。
55 从导向 200/A 上松开并卸下螺钉 (7)。

标签.9.135 
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9.4.6.2  -	 飞行员 204/A - 205/A

图9.65.	 飞行员 204/A - 205/A飞行员 204/A - 205/A

A 组件（插头）

B 组件（阀门）
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步骤步骤 行动行动
11 松开螺母 (9)。
22 转动调节螺钉 (10)，完全松开弹簧 (22)。
33 卸下调节螺钉 (10) 和螺帽 (9)。
44 取下盖子 (8)。

55

从盖 (8) 上取下 O 形圈 (38) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

66 卸下弹簧 (22) 和弹簧支撑 (7)。
77 松开并卸下下部 (24) 的螺丝。
88 从套筒 (6) 上卸下支架 (14)。
99 取下套筒 (6)。

1010 松开并卸下上部 (24) 的螺丝。
1111 卸下导向盖 (1)。
1212 卸下弹簧 (20)。
1313 拧下并卸下螺母 (26)。

1414

从螺母 (26) 上取下 O 形圈 (26.1) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1515 拉出"B"（阀门）组件。

1616

从阀座 (3) 上卸下 O 形圈 (28、29) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1717 将"A"（塞子）从顶部向下推，从阀体 (4) 中取出。 
1818 拧下并卸下导向螺母 (2)。

1919

卸下导向螺母 (2) 的 O 形圈 (18) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2020 卸下弹簧 (21)。
2121 卸下并更换插头 (17)。
2222 卸下上保护盘 (15)。

2323

卸下并更换上隔膜 (16)，用合成润滑脂润滑系索。

  通知通知

在插入更换的隔膜之前，用清洁液清洁固定槽。

2424 拧下并卸下螺母 (25)。
2525 卸下下保护盘 (15)。
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飞行员 204/A - 205/A

A 组件（插头）

B 组件（阀门）
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步骤步骤 行动行动

2626

卸下并更换下隔膜 (16)，用合成润滑脂润滑系索。

  通知通知

在插入更换的隔膜之前，用清洁液清洁固定槽。

2727 安装下保护盘 (15)。

2828

按照以下拧紧力矩固定螺母 (25)：
•	 飞行员 204/A-205/A：标签.9.104.

2929 装上塞子 (17)，然后装上弹簧 (21)。
3030 安装上保护盘 (15)。

3131

按照以下拧紧力矩固定导向螺母 (2)：
•	 飞行员 204/A-205/A：标签.9.104.

3232

将"A"组件 （塞子）从上到下插入阀体 (4)。 

  通知通知

•	 在此步骤中注意不要损坏隔膜 (16)
•	 确保阀头框架下部的标记与用于将阀座 (3) 插入阀体 (4) 的孔的轴线平行。

3333

将组件 "B" （阀门）插入阀体 (4)。

  通知通知

注意不要损坏 O 形圈 （28、29）和阀座 （3）。

3434

按照以下扭矩拧紧螺母 (26)：
•	 飞行员 204/A-205/A：标签.9.104.

3535 装上弹簧 (20)。
3636 装上盖子 (1)。

3737

按照以下拧紧力矩插入并固定上部 (24) 的螺丝：
•	 飞行员 204/A-205/A：标签.9.104.

3838 安装套筒 (6) 和支架 (14)。

3939

按照以下拧紧力矩插入并固定下部 (24) 的螺丝：
•	 飞行员 204/A-205/A：标签.9.104.

4040 安装弹簧 (22) 和弹簧支撑 (7)。
4141 拧开盖子 (8)。

4242

卸下并更换螺母 (9) 中的 O 形圈 (11)。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

4343 将调节螺钉 (10) 和螺帽 (9) 装在一起。
标签.9.136 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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9.4.6.3  -	 飞行员 207/A

1

24

4

14

24

图9.66.	 飞行员 207/A飞行员 207/A

A 组件（插头）

B 组件（阀门）
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步骤步骤 行动行动
11 松开螺母 (9)。
22 转动调节螺钉 (10)，完全松开弹簧 (22)。
33 卸下调节螺钉 (10) 和螺帽 (9)。
44 取下盖子 (8)。

55

从盖 (8) 上取下 O 形圈 (38) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

66 卸下弹簧 (22) 和弹簧支撑 (7)。
77 松开并卸下下部 (24) 的螺丝。
88 从套筒 (6) 上卸下支架 (14)。
99 取下套筒 (6)。

1010 松开并卸下上部 (24) 的螺丝。
1111 卸下导向盖 (1)。
1212 卸下弹簧 (20)。
1313 拧下并卸下螺母 (26)。

1414

从螺母 (26) 上取下 O 形圈 (26.1) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1515 拧下并卸下导向螺母 (2)。
1616 卸下弹簧 (21)。
1717 卸下并更换插头 (17)。
1818 卸下并更换上隔膜 (16)。
1919 拉出"B"（阀门）组件。

2020

从阀座 (3) 上卸下 O 形圈 (28、29) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

2121 将"A"（塞子）从顶部向下推，从阀体 (4) 中取出。
2222 拧下并卸下螺母 (12)。

2323

卸下并更换下隔膜 (16)，用合成润滑脂润滑系索。

  通知通知

在插入更换的隔膜之前，用清洁液清洁固定槽。

2424

按照以下拧紧扭矩放置并固定螺母 (12)：
•	 飞行员 207/A:  标签.9.105.
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飞行员 207/A

A 组件（插头）

B 组件（阀门）
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步骤步骤 行动行动

2525

将"A"组件 （塞子）从上到下插入阀体 (4)。

  通知通知

•	 在此步骤中注意不要损坏隔膜 (16)。
•	 确保阀头框架下部的标记与用于将阀座 (3) 插入阀体 (4) 的孔的轴线平行。

2626

将组件 "B" （阀门）插入阀体 (4)。

  通知通知

注意不要损坏 O 形圈 （28、29）和阀座 （3）。

2727

按照以下扭矩拧紧螺母 (26)：
•	 飞行员 207/A: 标签.9.105

2828

将上隔膜 (16) 放回原位，用合成润滑脂润滑系索。

  通知通知

在插入更换的隔膜之前，用清洁液清洁固定槽。

2929 将塞子 (17) 和弹簧 (21) 放回原位。

3030

按照以下拧紧扭矩重新装上并固定导向螺母 (2)：
•	 飞行员 207/A:  标签.9.105.

3131 装上弹簧 (20)。
3232 装上盖子 (1)。

3333

按照以下拧紧力矩插入并固定上部 (24) 的螺丝：
•	 飞行员 207/A:  标签.9.105.

3434 安装套筒 (6) 和支架 (14)。

3535

按照以下拧紧力矩插入并固定下部 (24) 的螺丝：
•	 飞行员 207/A:  标签.9.105.

3636 安装弹簧 (22) 和弹簧支撑 (7)。
3737 拧开盖子 (8)。

3838

卸下并更换螺母 (9) 中的 O 形圈 (11)。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

3939 将调节螺钉 (10) 和螺帽 (9) 装在一起。
标签.9.137 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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9.4.6.4  -	 预调器 R14/A

图9.67.	 预调器 R14/A预调器 R14/A

B 组件（盖）

A 组件（插头）
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步骤步骤 行动行动
11 松开并卸下螺钉 (15)。
22 取下盖子 (2)
33 拉出"A"（插头）组件。
44 卸下弹簧 (12)。
55 拧下并卸下螺母 (16)。
66 插入隔膜保护盘 (6) 和隔膜 (10)。

77

从隔膜保护盘 (7) 上卸下并更换 O 形圈 (17)，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

88

卸下并更换垫圈 (10)。

  通知通知

在插入更换的隔膜之前，用清洁液清洁固定槽。

99 安装隔膜保护盘 (7)。

1010

按照以下拧紧扭矩将螺母 (16) 安装并固定到插头 (5) 中： 
•	 R14/A：”标签.9.106”.

1111 通过调节盖子 (4)，拧松并卸下组件"B"（盖子）。
1212 取出插头导套 (3)。

1313

从插塞导套 (3) 上取下 O 形圈 (18) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1414 取下圆环 (8)。

1515

从插塞导套 (3) 上取下 O 形圈 (20) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1616

卸下并更换加固垫圈 (9)。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1717 卸下并更换过滤器 (13)。

1818

从盖 (4) 上卸下 O 形圈 (18、19) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

1919 将过滤器 (13) 和插塞导套 (3) 放好。
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预调器 R14/A

B 组件（盖）

A 组件（插头）
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步骤步骤 行动行动
2020 定位环 (8)。

2121

定位并固定"B"组件（盖）。

  通知通知

在此步骤中注意不要损坏 O 形圈 （18、19）。

2222 装上弹簧 (12)。

2323

将组件"A"（插头）插入主体 (1)。

  通知通知

在插入插塞单元之前，用硅脂润滑插塞表面。 

2424 装上盖子 (2)。

2525

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (15)： 
•	 R14/A：标签.9.106.

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

标签.9.138 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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9.4.6.5  -	 200/A 系列飞行员重新连接 

SFIATO
VENT

1

6

7

20

5

4

2

3

B
A

MOTORIZZAZIONE

IMPULSO
A VALLE

IMPULSO
DI MONTE

图9.68.	 飞行员 200/A飞行员 200/A
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要重新连接先导装置，请按照 标签.9.139 （见 图9.68）的说明进行操作：

步骤步骤 行动行动
11 将螺钉 (7) 插入并固定在 200/A 导孔上。
22 插入并固定螺钉 (6)，将 R14/A 预调器与 200/A 引导器连接起来。
33 通过调节接头 (4, 5) 连接管道 (20)。
44 插入并固定固定螺钉，将先导器与调节器连接起来。
55 通过调节接头 (1、2、3) 连接先导器和调节器之间的传感线。

标签.9.139 
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9.4.7  -	 M/A 加速阀维护程序
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图9.69.	 M/A 加速阀M/A 加速阀
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步骤步骤 行动行动
11 松开螺母 (27)。
22 转动调节螺钉 (28)，完全松开弹簧 (22)。
33 卸下调节螺钉 (28) 和螺母 (27)。 
44 取下盖子 (17)。

55

从盖 (17) 上取下 O 形圈 (40) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

66 卸下下弹簧支架 (16) 和环 (55)。
77 卸下弹簧 (22)。
88 卸下上弹簧支架 (14)。
99 松开并卸下下部 (33) 的螺丝。  

1010 从套筒 (15) 上卸下支架 (53)。
1111 取下套筒 (15)。

1212

从套筒 (15) 上卸下并更换 I/DWR (52)。

  通知通知

在插入替换的 I/DWR 之前，用清洁液清洁固定槽。

1313 取出隔膜/塞单元（8、11、12、25、29、31）。
1414 拧下并卸下螺母 (31)。
1515 卸下隔膜保护盘 (12)。

1616

卸下并更换隔膜 (25)。

  通知通知

在插入更换的隔膜之前，用清洁液清洁固定槽。

1717 将隔膜保护盘 (12) 放回原位。
1818 重新装上并固定螺母 (31)。

1919

从塞子 (8) 上卸下 O 形圈 (44) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2020 拧下并卸下垫圈支架 (1)。

2121

从垫圈支架 (1) 上拆下 O 形圈 (41、45) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

2222 取出插头导套 (9)。
2323 从插塞导套 (9) 上卸下并更换加固垫圈 (7)。
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步骤步骤 行动行动

2424

从插塞导套 (9) 上取下 O 形圈 (43) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2525 将插塞导套 (9) 和加固垫圈 (7) 装在一起。
2626 将垫圈支架 (1) 放入机身 (10)。 

2727

取出隔膜/塞单元（8, 11, 12, 25, 29, 31）。

  通知通知

在插入隔膜/插塞装置之前，用硅脂润滑插塞 (8) 表面。

2828 安装套筒 (15) 和支架 (53)。

2929

插入并固定螺钉 (33)。

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

3030 将上弹簧支座 (14) 和弹簧 (22) 放在一起。
3131 将下弹簧支座 (16) 与环 (55) 装在一起。
3232 安装并固定盖帽 (17)。

3333

卸下并更换螺母 (27) 中的 O 形圈 (46)。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

3434 将调节螺钉 (28) 和螺母 (27) 装在一起。
标签.9.140 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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9.4.8  -	 SB/82 纳入了紧急关闭阀门维护程序

9.4.8.1  -	 SB/82 1 英寸内置快关阀门

图9.70.	 SB/82 1 英寸内置快关阀门SB/82 1 英寸内置快关阀门
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步骤步骤 行动行动

11  警告！

检查紧急关闭阀是否处于关闭位置。

2

拧下最小弹簧（图 8.34，参见第 17 页）。

  通知通知

检查最小弹簧是否存在。

3 将复位杆 (16) 移至 "开 "位置，关闭阀门。

42

松开并卸下螺钉 (36)。

 警告！

在卸下第一颗螺丝之前，先部分拧下所有螺丝，让弹簧伸展。

53

卸下安全关闭阀，将其放在耐冲击的表面上，塞子 (2) 朝下。

  通知通知

注意不要按下复位按钮（见图 4.10，参考 10）。

6

按下复位按钮（图 4.10，参见图 10），解除紧急切断阀。

  通知通知

•	 在此阶段，将复位杆 (16) 缓慢移至 "关闭 "位置
•	 注意不要损坏插头 (2)

74 松开螺丝 (137)。
85 卸下法兰 (8)。

96

从法兰 (8) 上卸下 O 形圈 (43) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

107

从法兰 (8) 上卸下 O 形圈 (37) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  
通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

118 松开并卸下螺钉 (3)。
129 松开并卸下齿形垫圈 (60)。
1310 取出插头装置。 
1411 卸下弹簧 (47)。 

1512

用适当的工具拧下并卸下环形螺母 (18)。

  通知通知

请参阅 “标签.7.56” 和 “7.1  - 设备清单”。

1613 卸下并更换衬垫 (19)。

1714

用适当的工具安装并固定环形螺母 (18)。

  通知通知

请参阅 “标签.7.56” 和 “7.1  - 设备清单”。

1815 拧下并卸下环形螺母 (1)。
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SB/82 1 英寸内置快关阀门
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步骤步骤 行动行动

1916

从塞子 (2) 上取下 O 形圈 (40) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2017 重新装上并固定环形螺母 (1)。
2118 松开插头螺钉 (5)。
2219 卸下垫圈 (26)。
2320 卸下弹簧 (48) 和弹簧支架 (4)。
2421 松开并卸下压力开关的螺丝 (22)。
2522 卸下盖子 (119) 和垫圈 (29)。
2623 松开箱内的侧螺丝 (39)。
2724 松开螺丝 (35)。 

2825

取出压力开关装置。

  通知通知

有关压力开关装置的维护步骤，请参见相关表格。 

2926 取下杯子 (15)。

3027

从杯 (15) 中取出 O 形圈 (42) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

3128 松开并卸下螺钉 (34)。 
3229 从法兰 (9) 上卸下中间体 (13)。
3330 拔出阀杆 (6)，注意不要损坏。 
3431 从法兰 (9) 上卸下塞格环 (28)。
3532 卸下衬套 (10)。

3633

从衬套 (10) 上卸下 O 形圈 (41) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

3734

从轴套 (10) 上卸下 I/DWR 环 (25) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入替换的 I/DWR 环之前，用清洁液清洁固定槽。

3835

安装衬套 (10)。

  通知通知

注意不要损坏 O 形圈 (41)。

3936 安装塞格环 (28)。

4037

安装阀杆 (6)。

  通知通知

用硅脂润滑阀杆表面。
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SB/82 1 英寸内置快关阀门
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步骤步骤 行动行动
4138 安装中间体 (13)。
4239 装上杯子 (15)。
4340 安装压力开关装置。

4441

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (35)：
•	  1”: 标签.9.107.

4542

按照以下拧紧力矩将侧螺丝 (39) 插入并固定在压力开关上：
•	  1”: 标签.9.107.

4643 装上垫圈 (29) 和盖子 (119)。
4744 插入并固定螺钉 (22)。
4845 将弹簧 (48) 和弹簧支架 (4) 安装到位。

4946

安装垫圈 (26)

  通知通知

插入螺钉 (5) 前，涂上螺纹锁固胶。

5047 固定插头螺钉 (5)。
5148 装上弹簧 (47)。
5249 安装插头装置。

5350

插入锯齿垫圈 (60)。

  通知通知

插入螺钉 (3) 前，涂上螺纹锁固胶。

5451

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (3) 
•	  1”: 标签.9.107.

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

5552 将法兰 (8) 安装到机身上。

5653

按照以下拧紧力矩固定螺丝 (137) 
•	  1”: 标签.9.107.

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

57 将紧急关闭阀倒置，插头 (2) 朝下放在耐冲击的表面上。
5853 将复位杆 (16) 移到打开位置，关闭阀门

5954

定位紧急关闭阀。

  通知通知

注意不要按下复位按钮（见图 4.10，参考 10）。

6055

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (36) 
•	  1”: 标签.9.107.

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

标签.9.141 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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9.4.8.2  -	 内置关断阀 SB/82 2"- 3"

图9.71.	 内置关断阀 SB/82 2"÷ 3"内置关断阀 SB/82 2"÷ 3"
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步骤步骤 行动行动

11  警告！

检查紧急关闭阀是否处于关闭位置。

2

拧下最小弹簧（图 8.34，参见第 17 页）。

  通知通知

检查最小弹簧是否存在。

3 将复位杆 (16) 移到打开位置，关闭阀门。

4

松开并卸下螺钉 (64)。

 警告！

在卸下第一颗螺丝之前，先部分拧下所有螺丝，让弹簧伸展。

53

卸下安全关闭阀，将其放在耐冲击的表面上，塞子 (2) 朝下。

  通知通知

注意不要按下复位按钮（见图 4.10，参考 10）。

6

按下复位按钮（图 4.10，参见图 10），解除紧急切断阀。

  通知通知

•	 在此阶段，将复位杆 (16) 缓慢移至 "关闭 "位置
•	 注意不要损坏插头 (2)

72

从法兰 (9) 上卸下 O 形圈 (37) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

83 松开螺钉 (3) 和齿形垫圈 (60)。
94 取出插头装置。 

105 卸下弹簧 (47)。 

116

用适当的工具拧下并卸下环形螺母 (18)。

  通知通知

请参阅 “标签.7.56” 和 “7.1  - 设备清单”。

127 卸下并更换衬垫 (19)。

138

用适当的工具安装并固定环形螺母 (18)。

  通知通知

请参阅 “标签.7.56” 和 “7.1  - 设备清单”。

149 拧下并卸下环形螺母 (1)。

1510

从塞子 (2) 上取下 O 形圈 (40) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1611 重新装上并固定环形螺母 (1)。
1712 松开插头螺钉 (5)。 
1813 卸下垫圈 (26)。
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步骤步骤 行动行动
1914 卸下弹簧 (48) 和弹簧支架 (4)。
2015 松开并卸下压力开关的螺丝 (22)。 
2116 卸下盖子 (119) 和垫圈 (29)。
2217 松开控制压力开关内部的侧螺丝 (36)。
2318 松开外部螺钉 (35)。 

2419

取出压力开关装置。

  通知通知

有关压力开关装置的维护步骤，请参见相关表格。 

2520 取下杯子 (15)。

2621

从杯 (15) 中取出 O 形圈 (42) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2722 松开并卸下螺钉 (34)。
2823 卸下中间体 (13)
2924 拔出阀杆 (6)，注意不要损坏。
3025 从法兰 (9) 上卸下塞格环 (28)。
3126 卸下衬套 (10)。

3227

从法兰 (9) 上卸下 O 形圈 (41) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

3328

从衬套 (10) 上卸下 O 形圈 (42) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

3429

从轴套 (10) 上卸下 I/DWR 环 (25) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在安装更换的 I/DWR 环之前，使用清洁液清洁固定槽。

3530 安装阀座 (10)，注意不要损坏 O 形圈 (41)。
3631 将塞格环 (28) 放入法兰 (9)。

3732

将阀杆 (6) 放入轴套 (10)。

  通知通知

用硅脂润滑阀杆表面。

3833 安装中间体 (13)。
3934 插入并固定螺钉 (34)。
4035 装上杯子 (15)。
4136 安装压力开关装置。
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步骤步骤 行动行动

4237

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (35)： 
•	 2”: 标签.9.108
•	 3”: 标签.9.109

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

4338

按照以下拧紧力矩插入并固定边螺丝 (36)： 
•	 2”: 标签.9.108
•	 3”: 标签.9.109

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

4439 将垫圈 (29) 和盖子 (119) 装在一起。
4540 插入并固定螺钉 (22)。
4641 将弹簧 (48) 和弹簧支架 (4) 安装到位。
4742 安装垫圈 (26)。

4843

按照以下拧紧力矩插入并固定螺塞 (5)： 
•	 2”: 标签.9.108
•	 3”: 标签.9.109

  通知通知

•	 插入螺钉 (5) 前，涂上螺纹锁固胶;
•	 如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

4944 装上弹簧 (47)。
5045 安装插头装置。

5146

将螺丝 (3) 和齿形垫圈 (60) 一起插入。

  通知通知

插入螺钉 (3) 前，涂上螺纹锁固胶。

5247 拧紧螺钉 (3)，按住插头装置以压缩插头导向装置 (4) 中的弹簧 (47)。
5352 将紧急关闭阀倒置，插头 (2) 朝下放在耐冲击的表面上。
5453 将复位杆 (16) 移到打开位置，关闭阀门

5554

定位紧急关闭阀。

  通知通知

注意不要按下复位按钮（见图 4.10，参考 10）。

5649

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (64)： 
•	 2”: 标签.9.108
•	 3”: 标签.9.109

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

标签.9.142 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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步骤步骤 行动行动

11  警告！

检查紧急关闭阀是否处于关闭位置。

2

拧下最小弹簧（图 8.34，参见第 17 页）。

  通知通知

检查最小弹簧是否存在。

3 将复位杆 (16) 移至 "开 "位置，关闭阀门。

42

松开并卸下螺钉 (31)。

 警告！

在卸下第一颗螺丝之前，先部分拧下所有螺丝，让弹簧伸展。

5

卸下安全关闭阀，将其放在耐冲击的表面上，塞子 (2) 朝下。

  通知通知

注意不要按下复位按钮（见图 4.10，参考 10）。

6

按下复位按钮（图 4.10，参见图 10），解除紧急切断阀。

  通知通知

•	 在此阶段，将复位杆 (16) 缓慢移至 "关闭 "位置
•	 注意不要损坏插头 (2)

73

从法兰 (9) 上卸下 O 形圈 (37) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

84 松开螺钉 (3) 和齿形垫圈 (32)。
95 取出插头装置。 

106 卸下弹簧 (47)。 

117

用合适的工具拧下并卸下环形螺母 (18)。

  通知通知

请参阅 “标签.7.56” 和 “7.1  - 设备清单”。

128 卸下并更换衬垫 (19)。
139 用适当的工具安装并固定环形螺母 (18)。
1410 松开并卸下螺钉 (137)。

1511

从插塞支架 (7) 上卸下 O 形圈 (44) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1612 松开螺丝 (33)。
1713 卸下环形螺母 (1)。
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步骤步骤 行动行动

1814

从塞子 (2) 上取下 O 形圈 (40) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1915 装上环形螺母 (1)。

2016

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (33)： 
•	 4”: 标签.9.110
•	 6”: 标签.9.111
•	 8”: 标签.9.112

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

2117 将插头 (2) 放在插头支架 (7) 上。

2218

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (137)： 
•	 4”: 标签.9.110
•	 6”: 标签.9.111
•	 8”: 标签.9.112

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

2319 松开插头螺钉 (5)。
2420 卸下垫圈 (26)。
2521 卸下弹簧 (48) 和弹簧支架 (4)。
2622 拧下并卸下螺母 (131)。
2723 松开并卸下压力开关的螺丝 (22)。
2824 卸下盖子 (119) 和垫圈 (29)。
2925 松开控制压力开关内部的侧螺丝 (36)。
3026 松开螺丝 (35)。
3127 取下杯子 (15)。

3228

从杯 (15) 中取出 O 形圈 (42) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

3329 取下盖子 (30)。

3430

仅适用于 6 英寸、8 英寸
从盖 (30) 上取下 O 形圈 (45) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

3531 从杯 (15) 上卸下塞格环 (58)。

3632

从杯 (15) 中取出 I/DWR 环 (25) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在安装更换的 I/DWR 环之前，使用清洁液清洁固定槽。
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步骤步骤 行动行动
3733 将塞格环 (58) 放入杯 (15)。

3834

取出压力开关装置。

  通知通知

有关压力开关装置的维护步骤，请参见相关表格。 

3935 松开并卸下螺钉 (34)。
4036 卸下中间体 (13)。
4137 从法兰 (9) 上卸下塞格环 (28)。
4238 卸下衬套 (10)。

4339

从法兰 (9) 上卸下 O 形圈 (41) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

4440

从衬套 (10) 上卸下 O 形圈 (42) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

4541

从轴套 (10) 上卸下 I/DWR 环 (25) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在安装更换的 I/DWR 环之前，使用清洁液清洁固定槽。

4642 安装阀座 (10)，注意不要损坏 O 形圈 (41)。
4743 将塞格环 (28) 放入法兰 (9)。

4844

将阀杆 (6) 放入轴套 (10)。

  通知通知

用硅脂润滑阀杆表面。

4945 安装中间体 (13)。

5046

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (34)：
•	 4”: 标签.9.110
•	 6”: 标签.9.111
•	 8”: 标签.9.112

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

5147 安装压力开关装置。
5248 装上杯子 (15)。

5349

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (35)：
•	  4”: 标签.9.110
•	  6”: 标签.9.111
•	  8”: 标签.9.112.

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。



292 

RE
FL
UX
 8
19

RE
FL
UX
 8
19

ZHZH 使用、维护和警告手册
高压调节器 || 维护和功能检查 || 修订 E

29

11922

内置关断阀 SB/82 4"÷ 8"



293 

RE
FL
UX
 8
19

RE
FL
UX
 8
19

使用、维护和警告手册
高压调节器 || 维护和功能检查 || 修订  E ZHZH

步骤步骤 行动行动

5450

按照以下拧紧扭矩将侧螺丝 (36) 插入并固定在压力开关上：
•	 4”: 标签.9.110
•	 6”: 标签.9.111
•	 8”: 标签.9.112

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

5551 安装并固定盖帽 (30)。
5652 装上垫圈 (29) 和盖子 (119)。

5753

插入并固定螺钉 (22)。

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

5854 插入并固定螺钉 (131)。
5955 将弹簧 (48) 和弹簧支架 (4) 安装到位。
6056 安装垫圈 (26)。

6157

涂上螺纹锁固胶，按照以下拧紧力矩插入并固定插头螺钉 (5)： 
•	 4”: 标签.9.110
•	 6”: 标签.9.111
•	 8”: 标签.9.112

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

6258 装上弹簧 (47)。
6359 安装插头装置。

6460

将螺丝 (3) 和齿形垫圈 (60) 一起插入。

  通知通知

插入螺钉 (3) 前，涂上螺纹锁固胶。

6561 拧紧螺钉 (3)，按住插头装置以压缩插头导向装置 (4) 中的弹簧 (47)。
6652 将紧急关闭阀倒置，插头 (2) 朝下放在耐冲击的表面上。
6753 将复位杆 (16) 移到打开位置，关闭阀门

6854

定位紧急关闭阀。

  通知通知

注意不要按下复位按钮（见图 4.10，参考 10）。

6964

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (31)： 
•	 4”: 标签.9.110
•	 6”: 标签.9.111
•	 8”: 标签.9.112

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

标签.9.143 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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步骤步骤 行动行动

11  警告！

检查紧急关闭阀是否处于关闭位置。

2

拧下最小弹簧（图 8.34，参见第 17 页）。

  通知通知

检查最小弹簧是否存在。

3 将复位杆 (16) 移至 "开 "位置，关闭阀门。

4 

松开并卸下螺钉 (31)。

 警告！

在卸下第一颗螺丝之前，先部分拧下所有螺丝，让弹簧伸展。

5

卸下安全关闭阀，将其放在耐冲击的表面上，塞子 (2) 朝下。

  通知通知

注意不要按下复位按钮（见图 4.10，参考 10）。

6

按下复位按钮（图 4.10，参见图 10），解除紧急切断阀。

  通知通知

•	 在此阶段，将复位杆 (16) 缓慢移至 "关闭 "位置
•	 注意不要损坏插头 (2)

74

从法兰 (9) 上卸下 O 形圈 (37) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

85 拧下并卸下螺母 (131) 和垫圈 (32)。
96 卸下插塞 (2)、插塞套 (1) 和轴套 (5)。

107 卸下衬套 (5)。

118

从衬套 (5) 上卸下 O 形圈 (42) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

129 松开并卸下螺钉 (33)。
1310 将插头 (2) 与插头套管 (1) 分离。

1411

从塞套 (1) 上卸下 I/DWR 环 (24) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在安装更换的 I/DWR 环之前，使用清洁液清洁固定槽。

1512 从阀杆 (6) 上拧下并卸下延长杆 (3)。
1613 卸下弹簧 (48) 和弹簧支架 (4)。
1714 松开并卸下压力开关的螺丝 (22)。
1815 卸下盖子 (19) 和垫圈 (29)。
1916 松开控制压力开关内部的侧螺丝 (137)。
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步骤步骤 行动行动
2017 松开螺丝 (36)。 
2118 取下杯子 (15)。

2219

从杯 (15) 中取出 O 形圈 (42) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2320 取下盖子 (30)。

2421

从盖 (30) 上取下 O 形圈 (45) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2522 从杯 (15) 上卸下塞格环 (58)。

2623

从杯 (15) 中取出 I/DWR 环 (25) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在安装更换的 I/DWR 环之前，使用清洁液清洁固定槽。

2724 将塞格环 (58) 放入杯 (15)。

2825

取出压力开关装置。

  通知通知

有关压力开关装置的维护步骤，请参见相关表格。 

2926 松开并卸下螺钉 (35)。
3027 卸下中间体 (13)。
3128 取下阀杆 (6)，注意不要损坏。
3229 从法兰 (9) 上卸下塞格环 (28)。
3330 卸下衬套 (10)。

3431

从法兰 (9) 上卸下 O 形圈 (41) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

3532

从衬套 (10) 上卸下 O 形圈 (42) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

3633 安装阀座 (10)，注意不要损坏 O 形圈 (41)。
3734 将塞格环 (28) 放入法兰 (9)。

3835

将阀杆 (6) 放入轴套 (10)。

  通知通知

用硅脂润滑阀杆表面。

3936 安装中间体 (13)。
4037 安装压力开关装置。
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步骤步骤 行动行动

4138

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (35)：
•	 10”: 标签.9.113

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

4239 装上杯子 (15)。

4340

按照以下拧紧力矩将侧螺丝 (137) 插入并固定在压力开关上：
•	 10”: 标签.9.113

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

4441

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (36)：
•	 10”: 标签.9.113

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

4542 安装并固定盖帽 (30)。
4643 装上垫圈 (29) 和盖子 (19)。
4744 插入并固定螺钉 (22)。
4845 将插头套管 (1) 套在插头 (2) 上，然后

4946

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (33)：
•	 10”: 标签.9.113

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

5047 将衬套 (5) 装入插头 (2)。
5148 将弹簧 (48) 和弹簧支架 (4) 安装到位。
5249 定位并拧紧加长杆 (3)。
5350 将插头 (2) 与插头套管 (1) 装在一起。
5451 定位并固定螺母 (31) 和垫圈 (32)。
5552 将紧急关闭阀倒置，插头 (2) 朝下放在耐冲击的表面上。
5653 将复位杆 (16) 移到打开位置，关闭阀门

5754

定位紧急关闭阀。

  通知通知

注意不要按下复位按钮（见图 4.10，参考 10）。

5854

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (31)：
•	 10”: 标签.9.113

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

标签.9.144 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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9.4.9.1  -	 压力开关型号102M/102MH

Mod. 102图9.74.	 压力开关型号102M/102MH压力开关型号102M/102MH
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步骤步骤 行动行动
11 拧下并取下盖子 (18)。

22

从盖 (18) 上卸下 O 形圈 (16) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

33 通过调节环形螺母 (13) 完全松开弹簧 (11)。

44

通过调节环形螺母 (15) 完全释放最小压力弹簧 (17)。

  通知通知

可能未安装最小弹簧。 

55 卸下环形螺母 (13)、弹簧 (11) 和弹簧支架 (17)。

66

从压力开关套筒上卸下 I/DWR 环 (39) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入替换的 I/DWR 环之前，用清洁液清洁固定槽。

77 松开并卸下螺钉 (42)。
88 取下上盖 (40)。
99 取出隔膜装置（43, 44, 45, 46, 47）。

1010 拧下螺母 (47)。
1111 卸下隔膜保护盘 (44)。

1212

卸下并更换隔膜 (43)，用合成润滑脂润滑系索。

  通知通知

在插入更换的隔膜之前，用清洁液清洁固定槽。

1313 安装隔膜保护盘 (44)。

1414

按照以下拧紧扭矩放置并固定螺母 (47)：
•	 模型102: 标签.9.114

1515 取下圆环 (49)。
1616 松开并卸下螺钉 (48)。 
1717 卸下下盖 (41)。

1818

从螺母 (49) 上取下 O 形圈 (50) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1919 卸下衬套 (35)。

2020

从衬套 (35) 上卸下 O 形圈 (27) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。
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步骤步骤 行动行动

2121

从轴套 (35) 上卸下 U 形环 (4)，换上并用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入替换的 U 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2222

将衬套 (35) 和 O 形圈 (27) 放在一起。

  通知通知

插入轴套 (35) 前，用硅脂润滑内表面。

2323

安装下盖 (41)。

  通知通知

确保下盖和压力开关本体之间有密封垫。

2424

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (48)：
•	 模型102: 标签.9.114

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

2525 将隔膜装置安装到位 （43, 44, 45, 46, 47）。
2626 装上盖子 (40)。

2727

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (42)：
•	 模型102: 标签.9.114

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

标签.9.145 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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9.4.9.2  -	 压力开关型号103M/103MH

Mod. 103/103MH图9.75.	 压力开关型号103M/103MH压力开关型号103M/103MH
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步骤步骤 行动行动
11 拧下并取下盖子 (18)。

22

从盖 (18) 上卸下 O 形圈 (16) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

33 通过调节环形螺母 (13) 完全松开弹簧 (11)。

44

通过调节环形螺母 (15) 完全释放最小压力弹簧 (17)。

  通知通知

可能未安装最小弹簧。 

55 卸下环形螺母 (13)、弹簧 (11) 和弹簧支架 (17)。

66

从压力开关套筒上卸下 I/DWR 环 (39) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在安装更换的 I/DWR 环之前，使用清洁液清洁固定槽。

77 松开并卸下螺钉 (42)。
88 取下上盖 (40)。

99

卸下并更换隔膜 (43)，用合成润滑脂润滑系索。

  通知通知

在插入更换的隔膜之前，用清洁液清洁固定槽。

1010 松开并卸下螺钉 (46)。
1111 取下圆环 (49)。

1212

从环 (49) 上卸下 O 形圈 (50) 并更换。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1313 松开并卸下螺钉 (48)。 
1414 卸下下盖 (41)。
1515 卸下衬套 (35)。

1616

从衬套 (35) 上卸下 O 形圈 (27) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1717

从轴套 (35) 上卸下 U 形环 (4)，换上并用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入替换的 U 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1818

将衬套 (35) 和 O 形圈 (27) 放在一起。

  通知通知

插入轴套 (35) 前，用硅脂润滑内表面。
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步骤步骤 行动行动
1919 卸下下盖 (41)

2020

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (48)：
•	 模型103: 标签.9.115

  通知通知

•	 如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝;
•	 确保下盖和压力开关本体之间有密封垫。

2121

装上隔膜保护盘 (44)，然后插入并拧紧螺钉 (46)。

  通知通知

插入螺钉 (46) 前，涂上螺纹锁固胶。

2222

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (46)：
•	 模型103: 标签.9.115

  通知通知

•	 如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝;
•	 插入螺钉 (46) 前，涂上螺纹锁固胶。

2323 安装隔膜 (43)。
2424 装上盖子 (40)。

2525

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (42)：
•	 模型103: 标签.9.115

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

标签.9.146 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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9.4.9.3  -	 压力开关型号104M/104MH ÷ 105M/105MH

Mod. 104M/104MH

Mod. 105M/105MH

图9.76.	 压力开关型号104m/104mh ÷ 105m/105mh压力开关型号104m/104mh ÷ 105m/105mh
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步骤步骤 行动行动
1¹ 拧下并取下盖子 (18)。

22

从盖 (18) 上卸下 O 形圈 (16) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

33 通过调节环形螺母 (13) 完全松开弹簧 (11)。

44

通过调节环形螺母 (15) 完全释放最小压力弹簧 (17)。

  通知通知

可能未安装最小弹簧。 

55 卸下环形螺母 (13)、弹簧 (11) 和弹簧支架 (17)。

66

从压力开关套筒上卸下 I/DWR 环 (39) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在安装更换的 I/DWR 环之前，使用清洁液清洁固定槽。

77 松开并卸下螺钉 (42)。
88 卸下上盖 (40) 和活塞 (44)。
99 将活塞 (44) 从上盖 (40) 中拉出。

1010

从上盖 (40) 上卸下 O 形圈 (43、50) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

1111 将活塞 (44) 重新装入上盖 (40)。
1212 松开并卸下螺钉 (48)。 
1313 卸下下盖 (41)。
1414 卸下衬套 (35)。

1515

从衬套 (35) 上卸下 O 形圈 (27) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1616

从轴套 (35) 上卸下 U 形环 (4)，换上并用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入替换的 U 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1717

将衬套 (35) 和 O 形圈 (27) 放在一起。

  通知通知

插入轴套 (35) 前，用硅脂润滑内表面。

1818

安装下盖 (41)。

  通知通知

确保下盖和压力开关本体之间有密封垫。
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压力开关型号104m/104mh ÷ 105m/105mh
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步骤步骤 行动行动

1919

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (48)： 
•	 模型104-105: 标签.9.116

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

2020 安装上盖 (40)。

2121

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (42)： 
•	 模型104-105: 标签.9.116

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

标签.9.147 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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9.4.10  -	 HB/97 内置快关阀门维护程序

图9.77.	 HB/97 内置快关阀门HB/97 内置快关阀门
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步骤步骤 行动行动

11  警告！

检查紧急关闭阀是否处于关闭位置。

21   通知通知

要断开 LINE OFF 2.0 设备的连接，请参阅 “9.4.9.1  - 压力开关型号102M/102MH”段。

32 松开并卸下螺钉 (81)。
43 卸下支架 (82)。
54 拧下并卸下螺母 (59) 和指示盘 (60)。
65 拧下并卸下螺母 (17)。
76 拉出指示杆 (21)。

87

从螺母 (17) 上卸下导向 O 形圈 (45) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入替换导环之前，用清洁液清洁固定槽。

98

从螺母 (17) 上卸下 O 形圈 (46、47) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

109

松开并卸下螺钉 (35)。

  通知通知

在此步骤中，支撑内置的 SB/97 安全关闭阀，以防跌落。 

1110 卸下 HB/97 内置紧急关闭阀，将其与插头 (71) 垂直安装在防震面上。
1211 拧下并卸下螺母 (67) 和垫圈 (68)。

1312

卸下法兰 (74)。

  通知通知

检查通风口 (94) 是否被灰尘堵塞。

1413

从法兰 (74) 上卸下 O 形圈 (62) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1514 取下电镀层 (75)。
1615 侧向安装 HB/97 内置快关阀门。
1716 拧下并卸下螺母 (33) 和垫圈 (23)。
1817 取下插头 (71)，放在防震面上。
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步骤步骤 行动行动

1918

仅适用于 4 英寸
从塞子 (70) 上卸下 O 形圈 (88) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2019

仅适用于 4 英寸
从插塞导套 (70) 上卸下 I/DWR 环 (76) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入 I/DWR 环之前，用清洁液清洁固定槽。

2120

从塞子 (71) 上卸下 O 形圈 (88) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2221

在保持螺母 (69) 不松动的情况下，拧下并卸下锁紧螺母 (9)。

 警告！

拧下锁紧螺母 (9)，弹簧 (80) 即可松开。

2322 卸下径向轴承 (30)。
2423 卸下弹簧支架 (34) 和弹簧 (80)。
2524 保持螺母 (69) 在位，拧下并卸下平衡活塞导套 (11)。
2625 从平衡活塞导套 (11) 上卸下平衡活塞 (15)。

2726

从平衡活塞导轨 (11) 上卸下 O 形圈 (36、43) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

2827 将平衡活塞 (15) 从平衡活塞导套 (11) 上装入。
2928 取出活塞 (65)。

3029

从轴套 (65) 上卸下 U 形环 (63)，换上并用合成润滑脂润滑。

  通知通知

•	 在插入替换的 U 形环之前，用清洁液清洁固定槽。
•	 凹面部分必须朝向法兰 (73)。

3130

从活塞 (65) 上卸下 I/DWR 环 (64) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入替换的 I/DWR 环之前，用清洁液清洁固定槽。

3231 取出螺母 (69)。

3332

仅适用于 6" ÷ 12"
卸下垫片 (19)。

3433 松开并卸下螺钉 (27) 和垫圈 (137)。
3534 卸下法兰 (73)。 
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步骤步骤 行动行动

3635

从法兰 (73) 上卸下 O 形圈 (62) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

3736 卸下阀杆导向器 (20)、阀杆 (6) 和键 (28)。
3837 从阀杆导向器 (20) 上卸下阀杆 (6)。

3938

从阀杆导轨 (20) 上卸下 I/DWR 环 (51) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在安装更换的 I/DWR 环之前，使用清洁液清洁固定槽。

4039

从阀杆导轨 (20) 上卸下 O 形圈 (36) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

4140

从阀杆导轨 (20) 上卸下 O 形圈 (40、41) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

4241

从阀杆 (6) 上卸下 O 形圈 (42)，换上并用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

4342

仅适用于 6"÷ 12"
松开并卸下螺钉 (86)。

4443

仅适用于 6"÷ 12"
取出插头导套 (72)。

  通知通知

在此步骤中，将一些 M6x50 螺钉拧紧到插头导向装置的螺纹孔中，以便垂直取下插头导向装置。

4544 卸下 M6x50 螺钉。

4645

仅适用于 6"÷ 12"
从插塞导套 (72) 上取下 O 形圈 (87) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

4746

仅适用于 6"÷ 12"
将插头导套 (72) 放好。
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步骤步骤 行动行动

4847

仅适用于 6"÷ 12"
按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (86)： 
•	 6”: 标签.9.118
•	 8”: 标签.9.119
•	 10”: 标签.9.120
•	 12”: 标签.9.121

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

4948

将阀杆 (6) 和键 (28) 一起插入阀杆导向器 (20)。

  通知通知

清洁阀杆表面并用硅脂润滑；确保键（28）在阀杆（6）中处于正确位置。

5049 将阀杆导向器 (20) 和阀杆 (6) 一起插入插头导向器 (70)。

5150

安装法兰 (73)。

  通知通知

使腔室加压孔与塞子导向孔 (70) 相匹配

5251

按照以下拧紧扭矩插入并固定螺丝 (27) 和垫圈 (137)： 
•	 4”: 标签.9.117
•	 6”: 标签.9.118
•	 8”: 标签.9.119
•	 10”: 标签.9.120
•	 12”: 标签.9.121

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

5352

仅适用于 6"÷ 12"
插入垫片 (19)。

5453

插入螺母 (69)。

  通知通知

确保键 (28) 在阀杆 (6) 中的位置正确。

5554 安装活塞 (65)。

5655

保持螺母 (69) 就位，按照拧紧扭矩插入并固定平衡活塞导套 (11)： 
•	 4”: 标签.9.117
•	 6”: 标签.9.118
•	 8”: 标签.9.119
•	 10”: 标签.9.120
•	 12”: 标签.9.121

5756 定位弹簧 (80)、弹簧支撑 (34) 和径向轴承 (30)。

5857

保持螺母 (69) 就位，按照以下拧紧扭矩插入并固定螺母 (9)： 
•	 4”: 标签.9.117
•	 6”: 标签.9.118
•	 8”: 标签.9.119
•	 10”: 标签.9.120
•	 12”: 标签.9.121
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步骤步骤 行动行动
5958 安装插头 (71)。

6059

将螺母 (23) 和螺母 (33) 装在一起，并按照以下拧紧扭矩进行固定： 
•	 4”: 标签.9.117
•	 6”: 标签.9.118
•	 8”: 标签.9.119
•	 10”: 标签.9.120
•	 12”: 标签.9.121

  通知通知

在安装外部螺母 (33) 之前，涂抹一些螺纹锁固胶。

6160

安装镀层 (75)。

  通知通知

在重新安装镀层 (75) 之前，用硅脂清洁和润滑内表面。

6261

安装上法兰 (74)。 

  通知通知

冲程指示器孔必须与水流垂直，并在在线安装时可见。

6362

按照以下拧紧力矩插入并固定螺母 (67) ： 
•	 4”: 标签.9.117
•	 6”: 标签.9.118
•	 8”: 标签.9.119
•	 10”: 标签.9.120
•	 12”: 标签.9.121

6463

从法兰 (70) 上卸下 O 形圈 (37) 并更换，注意用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

6564

将 HB/97 内置快关阀门放回原位。

  通知通知

在此步骤中，要支撑好猛力关闭装置，以防止任何跌落。

6665

插入并固定螺钉 (35)。

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

6766

插入指示杆 (21)。

  通知通知

活塞杆必须插入活塞 (65) 的槽中。

6867 插入并固定螺钉 (17)。
6968 将支架 (82) 放好。
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步骤步骤 行动行动

7069

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (81)： 
•	 4”: 标签.9.117
•	 6”: 标签.9.118
•	 8”: 标签.9.119
•	 10”: 标签.9.120
•	 12”: 标签.9.121

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

7170 安装并将指示垫圈 (59) 调至 "0"。
7271 插入并固定螺钉 (60)。

7372   通知通知

要重新连接 LINE OFF 2.0，请参阅 “标签.9.150”。

标签.9.148 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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9.4.11  -	 LINE OFF 2.0 维护程序

9.4.11.1  -	 LINE OFF 2.0 断开连接

pallino prova

BY-PASS

IMPULSO A VALLE

PRESSIONE DI COMANDO

1 9

5

2

7

10

20

21

6

8

12

3

4

11

B A C E

D

IMPULSO DI
MONTE

图9.78.	 LINE OFF 2.0LINE OFF 2.0

上游传感线

通过

下游传感元件

控制压力
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断开连接的步骤如下：

步骤步骤 行动行动
1Å1 将管道与接头（1、2、3、4）断开。
22 拧下并卸下固定螺钉，断开 LINE OFF 2.0 连接。 
33 将管道 (20) 与接头 (5, 6) 断开。
44 将管道 (21) 与接头 (7, 8) 断开。
55 卸下组件 "A"（旁通 装置 HP2/2）并调整接头 (9)。
66 卸下组件 "B"（节流阀 AR100）并调整接头 (10)。
77 卸下组件 "D"（安全阀 VS/FI）并调整接头 (11)。
88 从组件 "C" （调节器 R44/SS）上拆下组件 "E" （阀门 3/2 和控制压力开关）并调整接头 (12)。

标签.9.149 

断开连接的步骤如下：

步骤步骤 行动行动
11 将组件 "E" （阀门 3/2 和控制装置）从组件 "C" （调节器 R44/SS）和接头 (12) 中取出。
22 卸下组件 "D" （安全阀 VS/FI）和接头 (11)。
33 卸下组件 "B" （节流阀 AR100）和接头 (10)。
44 卸下组件 "A" （旁通装置 HP2/2）和接头 (9)。
55 重新连接管道 (21) 和接头 (7、8)。
66 重新连接管道 (20) 和接头 (5、6)。
77 插入并拧紧固定螺丝，将 LINE OFF 2.0 固定到位。
88 将管道与配件（1、2、3、4）重新连接在一起。

标签.9.150 
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9.4.11.2  -	 HP2/2 旁路装置

9

8

14

3

11

6

1

13

4

2

15

20

22

23

20

21

12

22
24

20

21
图9.79.	 HP2/2 旁路装置HP2/2 旁路装置
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步骤步骤 行动行动
11 取下旋钮 (9)。
22 松开并卸下螺钉 (15)。
33 卸下盖子 (2)、轴套 (4)、弹簧 (13)、塞子 (12) 和阀杆 (8)。
44 从盖 (2) 上卸下轴套 (4) 以及弹簧 (13)、塞子 (12) 和阀杆 (8)。

55

从盖 (2) 上卸下 O 形圈 (22) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

66 将插头 (12) 与阀杆 (8) 装在一起。
77 将阀杆 (8) 与插头 (12) 分离。
88 更换插头 (12)。

99

从轴套 (4) 上拆下 O 形圈 (20、21、24) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

1010

松开并卸下螺钉 (6)。

  通知通知

注意不要在此步骤中破坏座椅轮廓。

1111

从阀座 (6) 上卸下 O 形圈 (21) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1212 松开并卸下螺钉 (14)。
1313 卸下法兰 (3)。

1414

从法兰 (3) 上卸下 O 形圈 (22 , 23) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

1515

从法兰 (3) 上卸下 O 形圈 (20) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

1616 卸下并更换过滤器 (11)。
1717 将法兰 (3) 放回原位。

1818

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (14)：
•	 HP2/2: 标签.9.122

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。
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步骤步骤 行动行动

1919

将座椅 (6) 安装并固定在机身 (1) 上。

  通知通知

在此步骤中必须注意不要破坏座椅轮廓。

2020 将衬套 (4) 装入盖子 (2)。

2121

将阀杆 (8) 拧入插头 (12)。

  通知通知

安装阀杆 (8) 前，涂上螺纹锁固胶。

2222 装上弹簧 (13)。
2323 将插头 (12) 和阀杆 (8) 一起装入轴套 (4)。
2424 将盖子 (2) 和轴套 (4) 装在一起。

2525

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (15)：
•	 HP2/2: 标签.9.122

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

标签.9.151 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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9.4.11.3  -	 AR100 节流阀

A
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96
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6

图9.80.	 AR100 节流阀AR100 节流阀

步骤步骤 行动行动
11 松开并卸下锁紧螺钉 (97)。

22

从 AR100 节流阀体 (1) 上卸下 O 形圈 (96) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

33 松开并卸下锁紧螺钉 (4)。

44

从关断螺钉 (4) 上卸下 O 形圈 (7)，用合成润滑脂润滑后将其更换。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

55 卸下调节螺钉 (3)。

66

从调节螺钉 (3) 上卸下 O 形圈 (7)，并用合成润滑脂润滑后将其更换。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。
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步骤步骤 行动行动
77 拧下并取下盖子 (2)。

88

从盖 (2) 上卸下 O 形圈 (6、7) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

99 卸下并更换过滤器 (5)。

1010

按照以下拧紧扭矩安装并固定盖帽 (2)：
•	 AR100: 标签.9.123

  通知通知

注意不要损坏 O 形圈 (6、7)。

1111 插入调节螺钉 (3)，注意不要损坏 O 形圈 (7)。

1212

按照以下拧紧扭矩安装并固定截止螺钉 (4)：
•	 AR100: 标签.9.123

  通知通知

注意不要损坏 O 形圈 (7)。

1313 插入锁紧螺钉 (97)，使阀口与 AR100 节流阀 (1) 阀体对齐。
标签.9.152 

 警告！

确保所有部件安装正确。
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9.4.11.4  -	 压力调节器 R44/SS
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图9.81.	 压力调节器 R44/SS压力调节器 R44/SS

B 组件（阀门）

A 组件（插头）
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步骤步骤 行动行动
11 卸下塞格环 (54)。
22 拧下螺母 (9)。
33 转动调节螺钉 (10)，完全松开弹簧 (23)。
44 拧下并取下盖子 (8)。
55 卸下弹簧 (23) 和弹簧支撑 (7)。
66 顺时针从内向外卸下盖帽 (8) 上的螺丝 (10)。 

77

从盖 (8) 上取下 O 形圈 (11) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

88 逆时针从外向内将螺钉 (10) 插入盖帽 (8)。
99 插入螺母 (9)。

1010 安装塞格环 (54)。
1111 松开螺丝 (24)。
1212 卸下支架 (14)。 
1313 取下套筒 (6)。

1414

从套筒 (6) 上卸下 O 形圈 (56) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1515

从套筒 (6) 上卸下 O 形圈 (35) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1616 卸下垫片 (4)。
1717 取出活塞 (59)。

1818

从隔圈 (4) 上卸下 O 形圈 (53) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1919 拧下并取下盖子 (13)。

2020

从盖 (13) 上取下 O 形圈 (57) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2121 卸下并更换过滤器 (68)。
2222 卸下并更换垫圈 (19)。
2323 松开并卸下螺钉 (24.1)。
2424 取下盖子 (12)。
2525 取下盖子 (1)。 
2626 取出活塞 (58)。
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压力调节器 R44/SS

B 组件（阀门）

A 组件（插头）
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步骤步骤 行动行动

2727

从盖 (1) 上卸下 O 形圈 (56) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2828

从盖 (1) 上卸下 O 形圈 (53、62) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

2929 卸下弹簧 (20)。
3030 拧下螺母 (26)。

3131

从螺母 (26) 上取下 O 形圈 (26.1) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

3232 拉出"B"（阀门）组件。

3333

拧下阀座 (38)。

  通知通知

注意不要损坏表面。

3434

从阀座 (38) 上卸下 O 形圈 (50) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

3535 卸下衬套 (41)。
3636 卸下平衡活塞 (42)。
3737 取出活塞导套 (40)。

3838

从活塞导套 (40) 上卸下 O 形圈 (51) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

3939

从阀座 (3) 上卸下 O 形圈 (52) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

4040

从阀座 (3) 上卸下 O 形圈 (28、29) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

4141 安装活塞导套 (40) 和平衡活塞 (42)。
4242 将衬套 (41) 插入导向座 (3)，使较宽的止动销靠在 O 形圈 (51) 上。
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步骤步骤 行动行动

4343

插入并固定阀座 (38)。

  通知通知

注意不要损坏阀座轮廓 (38) 和 O 形圈 (50)。

4444 从阀体 (4) 上卸下组件 "A" （堵塞）。
4545 拧下并卸下导向螺母 (2)。
4646 卸下弹簧 (21)。
4747 卸下并更换插头 (17)。
4848 卸下上保护盘 (15)

4949

卸下并更换上隔膜 (16)，用合成润滑脂润滑系索。

  通知通知

在插入更换的隔膜之前，用清洁液清洁固定槽。

5050 拧下并卸下螺母 (25)。
5151 卸下下保护盘 (15)。

5252

卸下并更换下隔膜 (16)，用合成润滑脂润滑系索。

  通知通知

在插入更换的隔膜之前，用清洁液清洁固定槽。

5353 安装下保护盘 (15)。

5454

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (25)： 
•	 R44/SS: 标签.9.124

5555 安装上保护盘 (15)。
5656 安装插头 (17)。
5757 装上弹簧 (21)。

5858

按照以下拧紧扭矩插入并固定导向螺母 (2)： 
•	 R44/SS: 标签.9.124

5959

将"A"组件 （塞子）从上到下插入阀体 (4)。

  通知通知

•	 在此步骤中注意不要损坏隔膜 (16);
•	 阀头框架 (5) 下部的标记必须与用于将阀座 (3) 插入阀体 (4) 的孔的轴线平行。

6060

将组件 "B" （阀门）插入阀体 (4)。

  通知通知

•	 插入组件时，让阀座 (38) 朝上
•	 注意不要损坏 O 形圈 （28、29）和阀座 （38）。

6161 拧紧螺母 (26)，尽量拧到底。
6262 装上弹簧 (20)。
6363 将活塞 (58) 插入盖子 (1)。
6464 装上盖子（1 和 12）。
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步骤步骤 行动行动

6565

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (24.1)：
•	 R44/SS: 标签.9.124

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

6666 安装垫圈 (19) 和过滤器 (68)。
6767 安装并固定螺母 (13)
6868 将活塞 (59) 装入隔圈 (4)。
6969 装上套筒 (6)。
7070 将支架 (14) 放回原位。 

7171

按照以下拧紧力矩插入并固定螺丝 (24)：
•	 R44/SS: 标签.9.124

  通知通知

如图所示，拧紧 “9.4.2.2  - 拧紧螺钉的十字图”处的螺丝。

7272

将弹簧 (23) 和弹簧支座 (7) 一起插入。

  通知通知

确保活塞销 (59) 位于弹簧支座 (7) 内。

7373 将盖帽 (8) 安装并固定在套筒 (6) 上。
标签.9.153 

 警告！

确保所有部件安装正确。



340 

RE
FL
UX
 8
19

RE
FL
UX
 8
19

ZHZH 使用、维护和警告手册
高压调节器 || 维护和功能检查 || 修订 E

9.4.11.5  -	 LINE OFF 2.0 安全阀 VS/FI

8

1

3

2
4

95
6

7

8

图9.82.	 LINE OFF 2.0 安全阀 VS/FILINE OFF 2.0 安全阀 VS/FI
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步骤步骤 行动行动
11 拉出锁紧螺钉 (1)。

22

从阀体 (2) 上卸下 O 形圈 (8)，用合成润滑脂润滑后更换。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

33 卸下通风塞 (7)，确保其不受任何污物阻塞。 
44 松开环形螺母 (5)。
55 拧下并取下盖子 (6)。

66

从环形螺母 (5) 上卸下 O 形圈 (9)，用合成润滑脂润滑后将其更换。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

77 卸下弹簧 (4)。
88 卸下并更换插头 (3)。
99 插入插头 (3) 和弹簧 (4)。

1010 插入并拧紧盖子 (6)。
1111 装上通风帽 (7)。
1212 插入锁紧螺钉 (1)。

标签.9.154 

 警告！

确保所有部件安装正确。

9.4.11.6  -	 压力开关 102 - 105 型

  
通知通知

更多信息，请参阅 “9.4.9  - 压力开关的维护程序 型号100”章节。
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9.4.11.7  -	 阀门 3/2
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步骤步骤 行动行动

11   通知通知

确保区块处于关闭状态

22 松开并卸下压力开关盖 (119) 的螺丝 (122)。
33 卸下压力开关盖 (119) 和垫圈 (139)。
44 将设备翻转过来。
55 松开并卸下螺钉 (19) 和杠杆 (18)。
66 松开并卸下螺钉 (23)。
77 卸下快速卸料组件 （13、14、15、17）。

88

从阀体 (3) 上卸下 O 形圈 (47) 并用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

99 卸下锁紧法兰 (15)。

1010

从关断法兰 (15) 上卸下 O 形圈 (48) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1111

卸下并更换垫圈 (16)，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

将密封圈 (16) 的唇缘朝向盖子 (15)。

1212 卸下中间法兰 (13)。

1313

从中间法兰 (13) 上卸下 O 形圈 (48) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1414 松开并卸下螺钉 (24)。
1515 将阀体 (3) 和阀盖 (4) 一起抬起。
1616 将阀体 (3) 与阀盖 (4) 分离。 

1717

从阀盖 (3) 上卸下 O 形圈 (45) 并用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

1818 将按钮 (11) 和弹簧 (12) 一起拉出、

1919

从阀盖 (4) 上卸下 O 形圈 (44) 并用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

2020 将按钮 (11) 和弹簧 (12) 装在一起。
2121 拧下并卸下阀杆组件（5、6、7、8、9、10）。
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步骤步骤 行动行动
2222 卸下 O 形圈 (46.3) 和衬套 (8)。
2323 卸下 O 形圈 (46.2) 和衬套 (9)。
2424 取下 O 形圈 (46.1)。

2525

更换 O 形圈（46.1、46.2 和 46.3）并用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

2626

插入 O 形圈 (46.1) 和带孔衬套 (9)。

  通知通知

使用 “标签.7.56”的设备 (P)。

2727

插入 O 形圈 (46.2) 和带孔衬套 (8)。

  通知通知

•	 使用 “标签.7.56”的设备 (P)
•	 如图 (C) 所示对齐轴套 (8)

2828

插入 O 形圈 (46.3)。

  通知通知

使用 “标签.7.56”的设备 (P)。

2929 将设备 (P) 与 O 形圈 (46.1、46.2、46.3) 和带孔衬套 (8, 9) 一起插入并压入阀体 (3)。
3030 卸下设备 (P)。
3131 插入阀杆组件（5、6、7、8、9、10）并拧紧。

3232

从阀支架 (1) 上卸下 O 形圈 (43)，用合成润滑脂润滑后更换。

  通知通知

在插入更换的 O 形环之前，用清洁液清洁固定槽。

3333 将设备翻转过来。
3434 松开并卸下外部螺钉 (21)。
3535 松开并卸下内螺丝 (21)。
3636 提起压力开关。
3737 卸下定心销 (2)。

3838

从定心销 (2) 上拆下 O 形圈 (41、42) 并更换，用合成润滑脂润滑。

  通知通知

在插入更换的 O 形圈之前，用清洁液清洁固定槽。

3939 卸下并更换垫圈 (40)。
4040 将定心销 (2) 安装到阀门支架 (1) 上。
4141 将压力开关安装到阀门支架 (1) 上。
4242 插入并固定螺钉 (21)。
4343 插入并固定内部螺钉 (21)。
4444 将设备翻转过来。
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步骤步骤 行动行动

4545

插入阀盖 (4)，使弹簧 (12) 位于压力开关的杠杆上。

  通知通知

保持阀盖 (4) 倾斜，以便于装配。

4646 向上推动并倾斜气门室盖 (4)。

4747

将阀体 (3) 和阀杆组件 (5, 6, 7, 8, 9, 10) 一起插入阀盖 (4)。

  通知通知

阀体 (3) 必须与定心销 (2) 对中。

4848 拧紧阀体 (3) 的螺丝 (24)。
4949 拧紧阀盖 (4) 的螺丝 (24)。
5050 装上杠杆 (18)。
5151 插入并固定螺钉 (19)。
5252 将法兰 (15) 插入圆筒 (14)。
5353 将垫圈 (16) 嵌入气缸 (14)，平的一面朝上。
5454 将法兰 (13) 插入圆筒 (14)。
5555 插入螺钉 (23)。
5656 将快速排放组件 （13、14、15、17）装入阀体 （3）。
5757 固定螺丝 (23)。
5858 将盖子 (119) 和垫圈 (139) 装在一起。
5959 插入并固定压力开关的螺丝 (122)。 

标签.9.155 

 警告！

确保所有部件安装正确。

9.4.11.8  -	 LINE OFF 2.0 重新连接

  通知通知

要重新连接 LINE OFF 2.0请参阅 “标签.9.150”。

9.4.12  -	 维护后重新投入运行的程序

  通知通知

关于重新启用程序，请参见相关段落。
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10 -	10 -	故障排除故障排除

下面列出的是随着时间的推移，可能以各种故障形式出现的情况（原因和跳闸）。 

这些情况取决于气体条件以及材料的自然老化和磨损。

10.1 -	10.1 -	一般警告一般警告

  危险！危险！

维护工作必须由合格人员进行：维护工作必须由合格人员进行：

•	•	 根据工作设备安装地的现行法规，接受工作场所安全培训;根据工作设备安装地的现行法规，接受工作场所安全培训;

•	•	 有资格和授权开展与设备有关的活动。有资格和授权开展与设备有关的活动。

  警告！警告！

对因 PIETRO FIORENTINI S.p.A. 行为造成的人员和财产损失不承担任何责任：对因 PIETRO FIORENTINI S.p.A. 行为造成的人员和财产损失不承担任何责任：

•	•	 除所述情况外;除所述情况外;

•	•	 按照规定以外的方法进行;按照规定以外的方法进行;

•	•	 由不合适的人员执行。由不合适的人员执行。

 通知 通知

如果出现运行故障，但没有专业人员进行具体干预，请致电由 PIETRO FIORENTINI S.p.A.授权的救援中心。如果出现运行故障，但没有专业人员进行具体干预，请致电由 PIETRO FIORENTINI S.p.A.授权的救援中心。



350 

RE
FL
UX
 8
19

RE
FL
UX
 8
19

ZHZH
使用、维护和警告手册

高压调节器 || 故障排除 || 修订 E

10.2 -	10.2 -	操作员资格规范操作员资格规范

调试调试

操作员资格操作员资格

•	 机械维修技师;

•	 电气维修技师;

•	 安装人员;

•	 用户技术员。 

需要个人防护设备需要个人防护设备

     

  警告！警告！

本表中列出的个人防护设备与设备的相关风险有关。有关防范工作场所、安装或操作条本表中列出的个人防护设备与设备的相关风险有关。有关防范工作场所、安装或操作条

件相关风险所需的个人防护设备，请参阅：件相关风险所需的个人防护设备，请参阅：

•	•	 安装国的现行法规;安装国的现行法规;

•	•	 安装设施的安全管理员提供的任何信息。安装设施的安全管理员提供的任何信息。

设备设备

所需所需
请参阅 “7 - 调试/维护设备”章节。

标签.10.156 

10.3 -	10.3 -	故障排除程序故障排除程序

为正确排除故障，请按以下步骤操作：

•	 关闭上下游截止阀;

•	 请参阅下面列出的故障排除表。
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10.4 -	10.4 -	故障排除表故障排除表

 通知 通知

调节器 REFLUX 819 及其附件的图片见 “9 - 维护和功能检查” 章。调节器 REFLUX 819 及其附件的图片见 “9 - 维护和功能检查” 章。

10.4.1 -	10.4.1 -	 REFLUX 819 调节器故障排除REFLUX 819 调节器故障排除

失败失败 设备设备 可能的原因可能的原因 干预措施干预措施

异常情况 异常情况 

运行。运行。

调节器

加固垫片脏污或磨损 (7) 清洁并在必要时更换

O 形圈 (35) 摩擦 润滑，必要时更换

阀杆导向 O 形圈 (36) 摩擦 润滑，必要时更换

I/DWR (52) 摩擦 润滑，必要时更换

I/DWR (51) 摩擦 润滑，必要时更换

隔膜破损 (50)  更换 

SG 因强化垫片脏污或磨损而停

课 (7)
清洁并在必要时更换

预调器 R14/A
插头脏污或磨损 (5) 清洁并在必要时更换

插头导向环 (8) 已磨损 更换

200/A 系列飞行员

插头脏污或磨损 (17) 清洁并在必要时更换

隔膜支架组件 (16) 的摩擦力

对齐支撑孔

隔膜 (5) 与阀座

阀 (3)

隔膜磨损 (16) 更换

弹簧 (22) 折叠或不平 必要时重新定位和更换

空调因不适合春季而停课 (22) 更换

SG 因插头脏污或磨损而停课 

(17)
清洁并在必要时更换
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失败失败 设备设备 可能的原因可能的原因 干预措施干预措施

密封失效或流量为零密封失效或流量为零

调节器

加固垫圈 (8) 变脏或磨损 清洁并在必要时更换

O 形圈 (35) 不密封 清洁并在必要时更换

平衡活塞 O 形圈 (36) 未密封 清洁并在必要时更换

O 形圈 (42) 不密封 清洁并在必要时更换

O 形圈 (43) 不密封 清洁并在必要时更换

预调器 R14/A

O 形圈 (17) 不密封 清洁并在必要时更换

O 形圈 (18) 不密封 清洁并在必要时更换

O 形圈 (20) 不密封 清洁并在必要时更换

隔膜 (10) 已损坏 更换

200/A 系列飞行员
上隔膜 (19) 损坏 更换

插头脏污或磨损 (17) 清洁并在必要时更换

下游压力 下游压力 

增长 增长 

送货送货

调节器

加固垫圈 (7) 已损坏 更换

加固垫圈 (7) 和插头 (5) 之

间结冰
提高调压器的气体入口温度

加固垫圈 (7) 和塞子 (5) 之

间有污垢
清洁并检查气体过滤器

插头 (5) 锁定 清洁和检查机芯

拧紧隔膜组件 (50) 的螺丝 

(29)
正确拧紧 

传送孔 (21) 阻塞 清洁

插头导向 O 形圈 (35) 已损坏 更换

阀杆导向 O 形圈 (36) 摩擦 润滑，必要时更换

I/DWR (52) 摩擦 润滑，必要时更换

I/DWR (51) 摩擦 润滑，必要时更换

弹簧 (54) 折叠件 更换

预调器 R14/A 插头 (5) 损坏 更换 

200/A 系列飞行员

插头 (17) 损坏 更换

隔膜支架 (16) 和插头 (17) 

组件锁定在打开位置
必要时进行检查和清洁

插头弹簧 (21) 折叠件 更换

下游传感线受阻 清洁



353 

RE
FL
UX
 8
19

RE
FL
UX
 8
19

使用、维护和警告手册

高压调节器 || 故障排除 || 修订  E 
ZHZH

失败失败 设备设备 可能的原因可能的原因 干预措施干预措施

下游压力在 下游压力在 

送货送货

调节器

无上游压力 检查管路过滤器滤芯是否堵塞

插头 (5) 锁定 清洁和检查机芯

脏 O 形环 (35) 清洁并在必要时更换 

阀杆导向件 (20) O 形圈摩擦

件 (36)
润滑，必要时更换

I/DWR (52) 摩擦 润滑，必要时更换

I/DWR (51) 摩擦 润滑，必要时更换

结冰 提高调压器的气体入口温度

隔膜 (50) 已损坏 更换 

阀杆导套 (20) 松动 拧紧

预调器 R14/A

过滤器 (13) 堵塞 更换

加固垫圈 (9) 已损坏 更换 

隔膜 (10) 已损坏 更换 

插头 (5) 锁定

最后
清洁和润滑

插头 (5) 阻塞 清洁

200/A 系列飞行员

插头 (17) 锁定在关闭位置 清洁和润滑

隔膜 (16)

受损
更换

隔膜支架 (16) 和插头 (17) 

组件锁定在打开位置
必要时进行检查和清洁

阀座 (3) 堵塞 清洁

弹簧 (22) 折叠件 更换 

标签.10.157.
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10.4.2 -	10.4.2 -	 DB/819 消音器故障排除DB/819 消音器故障排除

失败失败 设备设备 可能的原因可能的原因 干预措施干预措施

噪音增加噪音增加 DB/819 消音器 外筐破损 (64) 更换

密封失败 密封失败 

零流量零流量
DB/819 消音器

密封失败

的 O 形圈 (39) 
清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (84) 
清洁并在必要时更换

标签.10.158 
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10.4.3 -	10.4.3 -	 APM/819 内置监控器故障排除APM/819 内置监控器故障排除

失败失败 设备设备 可能的原因可能的原因 干预措施干预措施

异常情况异常情况

运行 运行 

预调器 R14/A
插头脏污或磨损 (9) 清洁并在必要时更换 

导环 (8) 已磨损 更换

200/A 系列飞行员

插头脏污或磨损 (17) 清洁并在必要时更换 

隔膜支架

单位摩擦 (16)
孔、组件和轴移动的中心

隔膜磨损 (16) 更换

弹簧 (22) 折叠件或 

不平
必要时改装和更换 

AC不合格 

不合适的弹簧 (22)
更换  

SG不合格 

插头脏污或磨损 (17)   
清洁并在必要时更换

调节器

强化垫圈 

脏污或磨损 
清洁并在必要时更换

O 形圈 (35) 摩擦
润滑，如有需要

更换

阀杆导向 O 形圈 (36) 摩

擦

润滑，如有需要

更换

I/DWR (52) 摩擦
润滑，如有需要

更换

I/DWR (51) 摩擦
润滑，如有需要

更换

断裂

隔膜 (50)
更换 

SG不合格

加固垫片脏污或磨损
清洁并在必要时更换
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失败失败 设备设备 可能的原因可能的原因 干预措施干预措施

密封失败 密封失败 

零流量零流量

预调器 R14/A

密封失败

的 O 形圈 (17)
清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (18)
清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (20)
清洁并在必要时更换

隔膜 (10) 已磨损 更换

200/A 系列飞行员
隔膜（16 上部）已磨损 更换

插头脏污或磨损 (17) 清洁并在必要时更换

调节器

加固垫圈 (8) 变脏或磨损 清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (35)
清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (36)

平衡活塞

清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (42) 
清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (43)
清洁并在必要时更换

下游压力增加下游压力增加

预调器 R14/A 插头 (9) 损坏 更换 

200/A 系列飞行员

插头 (17) 损坏 更换

隔膜支架 (16) 和插头 

(17) 组件锁定在打开位置

检查和

如需清洁

塞子弹簧塌陷 更换

下游传感线受阻 清洁

调节器

加固垫圈 (8) 已损坏 更换

加固垫圈 (8) 和插头 (71) 

之间结冰

提高气体入口温度

监管机构

加固垫圈 (8) 和塞子 (71) 

之间有污垢

清洁和检查 

气体过滤

插头 (71) 锁定
清洁并检查

行迹

不完美

元素单元

单元紧固

正确拧紧 

传输孔堵塞 清洁

插头导向 O 形圈 (35) 已

损坏
更换

阀杆导向 O 形圈 (36) 摩

擦

润滑，如有需要

更换

I/DWR (52) 摩擦
润滑，如有需要

更换

I/DWR (51) 摩擦
润滑，如有需要

更换

弹簧 (80) 折叠件 更换



357 

RE
FL
UX
 8
19

RE
FL
UX
 8
19

使用、维护和警告手册

高压调节器 || 故障排除 || 修订  E 
ZHZH

失败失败 设备设备 可能的原因可能的原因 干预措施干预措施

下游压力降低下游压力降低

预调器 R14/A

过滤器堵塞 (13) 更换

插头 (9) 变形 更换 

隔膜 (10)

受损
更换 

阀杆堵塞 (5)

最后
清洁和润滑

阀杆 (5) 堵塞 清洁

200/A 系列飞行员

插头 (17) 锁定在关闭位置 清洁和润滑

隔膜 (16)

受损
更换

隔膜支架 (16) 和插头 

(17) 组件锁定在打开位置

检查和

如需清洁

阀座 (3) 堵塞 清洁

弹簧 (22) 折叠件 更换 

PM 819 监测器

无上游压力
检查管路过滤器滤芯是否

堵塞

插头 (71) 锁定
清洁并检查

行迹

脏 O 形环 (35) 清洁并在必要时更换 

阀杆导向 O 形圈 (36) 摩

擦

润滑，如有需要

更换

I/DWR (52) 摩擦
润滑，如有需要

更换

I/DWR (51) 摩擦
润滑，如有需要

更换

结冰
提高气体入口温度

调节器

隔膜 (50)

受损
更换 

螺母 (11) 已松开 拧紧

标签.10.159 
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10.4.4 -	10.4.4 -	 SB/82 内置关断阀故障排除SB/82 内置关断阀故障排除

  警告！警告！

如果内置安全关闭阀跳闸，在进行任何其他操作和排放压力之前，请关闭管路的入口和出口阀门（V1 和 V2）。如果内置安全关闭阀跳闸，在进行任何其他操作和排放压力之前，请关闭管路的入口和出口阀门（V1 和 V2）。

失败失败 设备设备 可能的原因可能的原因 干预措施干预措施

不正确的释放不正确的释放

压力压力

关闭阀

SB/82 内置快关阀门

弹簧校准不正确

和/或最小值

通过调节环形螺母重复校

准。

如果还需要最小设置，则按

以下顺序多次重新校准最大

和最小弹簧

带摩擦的杠杆机构

清洁和润滑

杠杆，必要时

更换压力开关

压力开关型号

100

弹簧 (11.17) 折叠件 更换

弹簧 (11.17) 偏离水平面 改装

无法重置无法重置

关闭阀

SB/82 内置快关阀门

最大和/或最小压力弹簧校

准不正确。
通过调节环形螺母重复校准

下游压力与安全关闭装置

的最小和/或最大设定值不

一致

调整

下游压力 

杠杆断裂或缺口
更换标准盒 

包含整个建筑群

压力开关型号

100

如果存在最小弹簧，膜破裂 

(43)。
更换

释放按钮

手动锁定 

清洁和润滑.

检查复位压力是否与压力开

关设置一致

未能提供服务未能提供服务

关闭阀

SB/82 内置快关阀门

阀杆堵塞 (6)

在开幕 
清洁和润滑 

锁定杠杆装置 清洁和润滑

压力开关型号

100

如果缺少最小弹簧，膜破裂 

(43)。
更换
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失败失败 设备设备 可能的原因可能的原因 干预措施干预措施

关闭紧急切断装置时下游压关闭紧急切断装置时下游压

力增加力增加

关闭阀

SB/82 内置快关阀门

DN 1" - 3"

密封失败

的 O 形圈 (40)
清洁并在必要时更换 

塞垫 (19) 未密封 清洁并在必要时更换

锥形阀座 (8)

受损
更换

密封失败

的 O 形圈 (39)
清洁并在必要时更换

关闭阀

SB/82 内置快关阀门

DN 4" - 8"

密封失败

的 O 形圈 (40)
清洁并在必要时更换

塞垫 (19) 未密封 清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (44)
清洁并在必要时更换

锥形阀座 (8)

受损
更换

密封失败

的 O 形圈 (39) 
清洁并在必要时更换

关闭阀

SB/82 内置快关阀门

DN 10"

密封失败

的 O 形圈 (42)
清洁并在必要时更换

加固垫圈 (8) 不密封 清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (39)
清洁并在必要时更换

阀座 (2)

受损
更换 

旁路装置

HP2/2

密封失败

垫 O 形圈 (5)
清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (15)
清洁并在必要时更换

阀座 (6) 损坏 更换 

密封失败

的 O 形圈 (20) 
清洁并在必要时更换

标签.10.160 
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10.4.5 -	10.4.5 -	 HB/97 内置关断阀故障排除HB/97 内置关断阀故障排除

  警告！警告！

如果内置安全关闭阀跳闸，在进行任何其他操作和排放压力之前，请关闭管路的入口和出口阀门（V1 和 V2）。如果内置安全关闭阀跳闸，在进行任何其他操作和排放压力之前，请关闭管路的入口和出口阀门（V1 和 V2）。

失败失败 设备设备 可能的原因可能的原因 干预措施干预措施

不正确的释放不正确的释放

压力压力

压力开关型号

100

最大和/或最小压力弹簧校

准不正确。
通过调节环形螺母重复校准

带摩擦的杠杆机构
清洁和润滑

杠杆机构，必要时更换箱体

弹簧 (11.17) 折叠件 更换

弹簧 (11.17) 偏离水平面 改装

无法重置无法重置

关闭阀

HB/97 内置快关阀门

阀杆 (6) 因摩擦而锁定 清洁和润滑 

茎 (6)

锁定在关闭位置 
清洁和润滑 

插头 (71)

由于摩擦而锁定
清洁和润滑

U 形环 (63)

受损
更换

I/DWR 环 (64)

受损
更换

压力开关型号

100

校准错误

弹簧的最大值和/或最小

值。

通过调节环形螺母重复校准

下游压力与安全关闭装置

的最小和/或最大设定值不

一致

调节下游压力 

带摩擦的杠杆机构

清洁和润滑

杠杆机构，必要时

换箱

断裂

如果安装了最小压力弹簧，

膜片会破裂 (43)。

更换

释放按钮

手动锁定 
清洁和润滑 

旁路装置

HP2/2
过滤器 (11) 堵塞 更换
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失败失败 设备设备 可能的原因可能的原因 干预措施干预措施

延迟关闭延迟关闭

层压阀

AR100 
过滤器 (5) 堵塞 更换

压力调节器

R44/SS

下隔膜 (16) 破损 更换

上隔膜 (16) 破损 更换

密封失败

上 O 形圈 (53) 
清洁并在必要时更换

密封失败

下 O 形圈 (53) 
清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (11) 
清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (35) 
清洁并在必要时更换

平衡活塞 (42) 锁定 清洁和润滑

密封失败

的 O 形圈 (62) 
清洁并在必要时更换

安全阀

VS/FI
密封失败 必要时进行检查和清洁

阀门 3/2

外 O 形圈 (46) 不密封 清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (47) 
清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (48) 
清洁并在必要时更换

垫（16）脏污或

受损
清洁并在必要时更换

关闭阀

HB/97 内置快关阀门

带摩擦的阀杆（6） 清洁和润滑 

带摩擦的塞子 (71) 清洁和润滑

密封失败

平衡活塞 O 形圈 (36) 的

位置

清洁并在必要时更换

阀门 3/2
垫圈 (16) 锁定 清洁并在必要时更换

通风口堵塞 必要时进行检查和清洁
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失败失败 设备设备 可能的原因可能的原因 干预措施干预措施

未能提供服务未能提供服务

关闭阀

HB/97 内置快关阀门

茎 (6)

锁定在开启位置 
清洁和润滑 

插头 (71)

锁定在开启位置 
清洁和润滑

O 形圈 (36) 不密封 清洁并在必要时更换

I/DWR 环 (64)

受损
更换

压力开关型号

100

突发事件

如果没有最小弹簧，隔膜破

裂 (43)。

更换

锁定杠杆装置 
检查和

必要时清洁和润滑

阀门 3/2

销钉（6）锁定
检查和

必要时清洁和润滑

唇垫 (16) 锁定 清洁并在必要时更换

通风口堵塞 
检查和

如需清洁
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失败失败 设备设备 可能的原因可能的原因 干预措施干预措施

无意干预无意干预

关闭阀

HB/97 内置快关阀门

密封失败

的 O 形圈 (40) 
清洁并在必要时更换

密封失败

下 O 形圈 (36) 
清洁并在必要时更换 

密封失败

的 O 形圈 (39)
清洁并在必要时更换

密封失败

的 U 形环 (63) 
清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (43) 
清洁并在必要时更换

密封失败

上 O 形圈 (62)  
清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (42)
清洁并在必要时更换

压力调节器

R44/SS

下隔膜 (16) 未密封 清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (28)
清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (29)
清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (26.1)
清洁并在必要时更换

安全阀

VS/FI
缺乏焊盘密封 (3) 清洁并在必要时更换

阀门 3/2

垫圈 (16) 锁定 清洁并在必要时更换

外 O 形圈 (46) 不密封 清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (47) 
清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (48) 
清洁并在必要时更换

关闭紧急切断装置时下游压关闭紧急切断装置时下游压

力增加力增加

关闭阀

HB/97 内置快关阀门

加固垫圈 (8) 变脏或损坏 清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (39) 
清洁并在必要时更换

插头轮廓 (71) 损坏 更换 

密封失败

的 O 形圈 (88)
清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (87)
清洁并在必要时更换

旁路装置

HP2/2

密封失败

的 O 形圈 (21) 
清洁并在必要时更换

损坏的座椅轮廓 (6) 更换 

垫（12）脏污或

受损
清洁并在必要时更换

密封失败

的 O 形圈 (24) 
清洁并在必要时更换

标签.10.161 
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11 -	11 -	卸载和处置卸载和处置

11.1 -	11.1 -	一般安全警告一般安全警告

  危险！危险！

确保为卸载和/或处置设备而设置的工作区内没有火源。确保为卸载和/或处置设备而设置的工作区内没有火源。

  警告！警告！

在进行卸载和处置之前，请断开设备与任何电源的连接，确保设备安全。在进行卸载和处置之前，请断开设备与任何电源的连接，确保设备安全。

11.2 -	11.2 -	负责操作人员的资格负责操作人员的资格

调试调试

操作员资格操作员资格 安装人员 

需要个人防护设备需要个人防护设备

     

  警告！警告！

本表中列出的个人防护设备与设备的相关风险有关。有关防范工作场所、安装或操作条本表中列出的个人防护设备与设备的相关风险有关。有关防范工作场所、安装或操作条

件相关风险所需的个人防护设备，请参阅：件相关风险所需的个人防护设备，请参阅：

•	•	 安装国的现行法规;安装国的现行法规;

•	•	 安装设施的安全管理员提供的任何信息。安装设施的安全管理员提供的任何信息。

设备设备

所需所需
请参阅 “7 - 调试/维护设备”章节。

标签.11.162 

11.3 -	11.3 -	卸载卸载

  警告！警告！

在采取任何干预措施之前，都有必要这样做：在采取任何干预措施之前，都有必要这样做：

•	•	 确保安装设备的线路在上游和下游都已关闭;确保安装设备的线路在上游和下游都已关闭;

•	•	 按下释放按钮（位置 10 - 图 4.13.），以手动模式操作紧急关闭阀。然后，检查安装在 LINE OFF 2.0 装置 按下释放按钮（位置 10 - 图 4.13.），以手动模式操作紧急关闭阀。然后，检查安装在 LINE OFF 2.0 装置 

（位置 7.3 - 图 8.36.）上的压力表显示的压力是否为 0 巴，确保管路完全减压。（位置 7.3 - 图 8.36.）上的压力表显示的压力是否为 0 巴，确保管路完全减压。

 通知 通知

有关设备的卸载程序，请参考安装程序（见 “6 - 安装”章），并按相反顺序进行。有关设备的卸载程序，请参考安装程序（见 “6 - 安装”章），并按相反顺序进行。

11.4 -	11.4 -	重新安装时所需的信息重新安装时所需的信息

 通知 通知

如果设备在卸载后重新使用，请参阅本章：如果设备在卸载后重新使用，请参阅本章：

•	•	 “6 - 安装”;“6 - 安装”;

•	•	 “8 - 调试”.“8 - 调试”.
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11.5 -	11.5 -	处置信息处置信息

 通知 通知

请注意，必须遵守系统安装所在国的现行法律。请注意，必须遵守系统安装所在国的现行法律。

非法或不正确的处理方式将受到安装国现行法规的处罚。非法或不正确的处理方式将受到安装国现行法规的处罚。

 通知 通知

妥善处理可防止对人类和环境造成损害，并促进珍贵原材料的再利用。妥善处理可防止对人类和环境造成损害，并促进珍贵原材料的再利用。

这些设备是用可由专业公司回收利用的材料制造的。

要正确处理设备，请按照 “标签.11.163”中的说明操作：

步骤步骤 行动行动

11 设置一个没有障碍物的大型工作区，以便安全地拆卸设备。

22 按材料类型对各种组件进行分类，以便于通过单独收集进行回收。

33 将 步骤 2步骤 2 中获得的材料送到专业公司。

标签.11.163 

任何可能配置的设备都由以下材料组成： 

材料材料 处置/回收说明处置/回收说明

塑料塑料 必须单独拆卸和处理。

润滑油/机油润滑油/机油 它们必须被收集起来，并送到适当的专门和授权的收集和处置中心。

铁铁
拆卸后单独收集。

必须通过特定的收集中心进行回收。

钢钢
拆卸后单独收集。

必须通过特定的收集中心进行回收。

铝铝
拆卸后单独收集。

必须通过特定的收集中心进行回收。

气动/电动组件气动/电动组件 如果这些设备状况良好，则必须拆卸后重新使用，如果可能，则进行大修和回收。

标签.11.164 

 通知 通知

请参阅 “9 - 维护和功能检查” 一章，以便更好地识别设备及其部件的组成。请参阅 “9 - 维护和功能检查” 一章，以便更好地识别设备及其部件的组成。
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12 -	12 -	推荐备件推荐备件

12.1 -	12.1 -	一般警告一般警告

 通知 通知

如果使用没有标记的备件，PIETRO FIORENTINI S.p.A. 不能保证其宣称的性能。 如果使用没有标记的备件，PIETRO FIORENTINI S.p.A. 不能保证其宣称的性能。 

建议使用原装配件PIETRO FIORENTINI S.p.A.建议使用原装配件PIETRO FIORENTINI S.p.A.

PIETRO FIORENTINI S.p.A. 对因使用非原装零件而造成的任何损失概不负责。PIETRO FIORENTINI S.p.A. 对因使用非原装零件而造成的任何损失概不负责。

12.2 -	12.2 -	如何申请备件如何申请备件

 通知 通知

具体信息请参见 PIETRO FIORENTINI S.p.A.的销售网络。具体信息请参见 PIETRO FIORENTINI S.p.A.的销售网络。
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13 -	13 -	校准表校准表

13.1 -	13.1 -	200 系列先导校准表200 系列先导校准表

PM/819 监测器使用先导 204/A、205/A 和 207/A。

不同飞行员的调整范围如下表所示：

飞行员 204/A飞行员 204/A

位置位置 弹簧项目代码弹簧项目代码 春天的色彩春天的色彩 dd LoLo DeDe 最小值最小值 最大值最大值

11 2701260 白色 3,5

60 35

0.3 1

22 2701530 黄色 4 1,001 2

33 2702070 橙色 5 2.001 6

44 2702450 红色 6 6,001 12

55 2702815 绿色 7 12.001 18

66 2703220 黑色 8 18.001 28

77 2703420 蓝色 8,5 28.001 43

d =d = 钢丝直径（毫米）    Lo =Lo = 弹簧长度（毫米）    De =De = 外径（毫米）

标签.13.165 

飞行员 205/A飞行员 205/A

位置位置 弹簧项目代码弹簧项目代码 春天的色彩春天的色彩 dd LoLo DeDe 最小值最小值 最大值最大值

11 2702820 蓝色 7

100 35

20 30

22 2703045 棕色 7,5 30.001 44

33 2703224 灰色 8 44.001 60

d =d = 钢丝直径（毫米）    Lo =Lo = 弹簧长度（毫米）    De =De = 外径（毫米）

标签.13.166 

飞行员 207/A飞行员 207/A

位置位置 弹簧项目代码弹簧项目代码 春天的色彩春天的色彩 dd LoLo DeDe 最小值最小值 最大值最大值

11 2703224 灰色 8 100 35 41 74

d =d = 钢丝直径（毫米）    Lo =Lo = 弹簧长度（毫米）    De =De = 外径（毫米）

标签.13.167 

预调器 R14/A预调器 R14/A

位置位置 弹簧项目代码弹簧项目代码 春天的色彩春天的色彩 dd LoLo DeDe 最小值最小值 最大值最大值

11 2700525 橙色 2

40 22

0,65 2,15

22 2700645 红色 2.3 1,25 2.8

33 2700775 绿色 2.5 1.95 3,6

d =d = 钢丝直径（毫米）    Lo =Lo = 弹簧长度（毫米）    De =De = 外径（毫米）   最小/最大值=最小/最大值= 压力（巴)

标签.13.168.
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13.2 -	13.2 -	压力开关校准表100压力开关校准表100

以下是可安装在内置关断阀中的压力开关的校准表：

模型102M/102MH - 最大压力模型102M/102MH - 最大压力

位置位置 弹簧项目代码弹簧项目代码 春天的色彩春天的色彩 dd LoLo DeDe 最小值最小值 最大值最大值

11 2701260 白色 3,5

60 35

0,2 0.8

22 2701530 黄色 4 0.801 1,6

33 2701790 黄色/黑色 4.5 1,601 2.6

44 2702280 白色/红色 5.5 2,601 5.5

d =d = 钢丝直径（毫米）    Lo =Lo = 弹簧长度（毫米）    De =De = 外径（毫米）

标签.13.169 

模型102M - 最小压力模型102M - 最小压力

位置位置 弹簧项目代码弹簧项目代码 春天的色彩春天的色彩 dd LoLo DeDe 最小值最小值 最大值最大值

11 2700513 红色 2

40 15

0,05 0,199

22 2700713 绿色 2.3 0,2 0,4

33 2700750 黑色 2.5 0.401 0.8

44 2700985 棕色 3 0.801 2.8

d =d = 钢丝直径（毫米）    Lo =Lo = 弹簧长度（毫米）    De =De = 外径（毫米）

标签.13.170 

模型102MH - 最小压力模型102MH - 最小压力

位置位置 弹簧项目代码弹簧项目代码 春天的色彩春天的色彩 dd LoLo DeDe 最小值最小值 最大值最大值

11
2700985 棕色 3 40

15

2.8 4,2
2700980 蓝色 3 35

22
2700985 棕色 3

40 4,201 5.5
2700985 棕色 3

d =d = 钢丝直径（毫米）    Lo =Lo = 弹簧长度（毫米）    De =De = 外径（毫米）

标签.13.171 

模型103M/103MH - 最大压力模型103M/103MH - 最大压力

位置位置 弹簧项目代码弹簧项目代码 春天的色彩春天的色彩 dd LoLo DeDe 最小值最小值 最大值最大值

11 2701530 黄色 4 60

35

2 4

22 2701790 黄色/黑色 4.5 60 4.001 7,5

33 2702280 白色/红色 5.5 60 7.501 15

44 2702450 红色 6 60 15.001 22

d =d = 钢丝直径（毫米）    Lo =Lo = 弹簧长度（毫米）    De =De = 外径（毫米）

标签.13.172 
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模型103M - 最小压力模型103M - 最小压力

位置位置 弹簧项目代码弹簧项目代码 春天的色彩春天的色彩 dd LoLo DeDe 最小值最小值 最大值最大值

11 2700464 橙色 1,7

40 15

0,2 0,5

22 2700513 红色 2 0,501 0.8

33 2700713 绿色 2.3 0.801 1,7

44 2700750 黑色 2.5 1,701 4

55 2700985 棕色 3 4.001 8

d =d = 钢丝直径（毫米）    Lo =Lo = 弹簧长度（毫米）    De =De = 外径（毫米）

标签.13.173 

模型103MH - 最小压力模型103MH - 最小压力

位置位置 弹簧项目代码弹簧项目代码 春天的色彩春天的色彩 dd LoLo DeDe 最小值最小值 最大值最大值

11
2700985 棕色 3 40

15 8 13
2700980 蓝色 3 35

22
2700985 棕色 3

40 15 13.001 19
2700985 棕色 3

d =d = 钢丝直径（毫米）    Lo =Lo = 弹簧长度（毫米）    De =De = 外径（毫米）

  

模型104M/104MH - 最大压力模型104M/104MH - 最大压力

位置位置 弹簧项目代码弹簧项目代码 春天的色彩春天的色彩 dd LoLo DeDe 最小值最小值 最大值最大值

11 2702280 白色/红色 5.5 60
35

15.001 30

22 2702450 红色 6 60 30.001 45

d =d = 钢丝直径（毫米）    Lo =Lo = 弹簧长度（毫米）    De =De = 外径（毫米）

标签.13.174 

模型104M - 最小压力模型104M - 最小压力

位置位置 弹簧项目代码弹簧项目代码 春天的色彩春天的色彩 dd LoLo DeDe 最小值最小值 最大值最大值

11 2700713 绿色 2.3

40 15

1,6 3

22 2700750 黑色 2.5 3,001 8

33 2700985 棕色 3 8,001 18

d =d = 钢丝直径（毫米）    Lo =Lo = 弹簧长度（毫米）    De =De = 外径（毫米）

标签.13.175 

模型104MH - 最小压力模型104MH - 最小压力

位置位置 弹簧项目代码弹簧项目代码 春天的色彩春天的色彩 dd LoLo DeDe 最小值最小值 最大值最大值

11
2700985 棕色 3 40

15

18 30
2700980 蓝色 3 35

22
2700985 棕色 3

40 30.001 41
2700985 棕色 3

d =d = 钢丝直径（毫米）    Lo =Lo = 弹簧长度（毫米）    De =De = 外径（毫米）

标签.13.176 
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模型105M/105MH - 最大压力模型105M/105MH - 最大压力

位置位置 弹簧项目代码弹簧项目代码 春天的色彩春天的色彩 dd LoLo DeDe 最小值最小值 最大值最大值

11 2702280 白色/红色 5.5 60
35

30 65

22 2702450 红色 6 60 65.001 90

d =d = 钢丝直径（毫米）    Lo =Lo = 弹簧长度（毫米）    De =De = 外径（毫米）

标签.13.177 

模型105M - 最小压力模型105M - 最小压力

位置位置 弹簧项目代码弹簧项目代码 春天的色彩春天的色彩 dd LoLo DeDe 最小值最小值 最大值最大值

11 2700713 绿色 2.3

40 15

3 7

22 2700750 黑色 2.5 7.001 16

33 2700985 棕色 3 16.001 44

d =d = 钢丝直径（毫米）    Lo =Lo = 弹簧长度（毫米）    De =De = 外径（毫米）

标签.13.178 

模型105MH - 最小压力模型105MH - 最小压力

位置位置 弹簧项目代码弹簧项目代码 春天的色彩春天的色彩 dd LoLo DeDe 最小值最小值 最大值最大值

11
2700985 棕色 3 40

15

44 60
2700980 蓝色 3 35

22
2700985 棕色 3

40 60.001 90
2700985 棕色 3

d =d = 钢丝直径（毫米）    Lo =Lo = 弹簧长度（毫米）    De =De = 外径（毫米）

标签.13.179 
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13.3 -	13.3 -	M/A加速阀校准表M/A加速阀校准表

M/AM/A

位置位置 弹簧项目代码弹簧项目代码 春天的色彩春天的色彩 dd LoLo DeDe 最小值最小值 最大值最大值

11 2701260 白色 3.5

60 35

0.3 1

22 2701530 黄色 4 1,001 2,1

33 2702070 橙色 5 2,101 5.5

44 2702450 红色 6 5,501 11

55 2702815 绿色 7 11.001 20

d =d = 钢丝直径（毫米）    Lo =Lo = 弹簧长度（毫米）    De =De = 外径（毫米）

标签.13.180 

M/A 1M/A 1

位置位置 弹簧项目代码弹簧项目代码 春天的色彩春天的色彩 dd LoLo DeDe 最小值最小值 最大值最大值

11 2702820 蓝色 7

100 35

20 33

22 2703045 棕色 7,5 33,001 43

33 2703224 灰色 8 43.001 63

d =d = 钢丝直径（毫米）    Lo =Lo = 弹簧长度（毫米）    De =De = 外径（毫米）

标签.13.181 

M/A 2M/A 2

位置位置 弹簧项目代码弹簧项目代码 春天的色彩春天的色彩 dd LoLo DeDe 最小值最小值 最大值最大值

11 2703224 灰色 8 100 35 40 75

d =d = 钢丝直径（毫米）    Lo =Lo = 弹簧长度（毫米）    De =De = 外径（毫米）

标签.13.182 
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